Instrukcja obstugi

HORIZON Memory Craft 9480 QC PROFESSIONAL






WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzadzen elektrycznych powinny byé zachowane podstawowe srodki
bezpieczenstwa, wtgcznie z nastepujgcymi:

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pragdem:

1. Nie wolno pozostawiaC bez nadzoru urzgdzenia podtgczonego do zrédta
zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytgczy¢ niezwitocznie po zakonczeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OST RZEZE N I E Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest Scisty nadzor osoby dorostej.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukciji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzgdzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dbaé
o to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego kurzu.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektow do otworéw w maszynie.
6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.
7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sa produkty w aerozolu (sprayu) oraz
tam, gdzie stosowano tlen.
8. Aby odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjgc¢ wtyczke.

9. Nie wolno odtgczac urzgdzenia od zasilania ciggngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy

chwyci¢ za wtyczke, nie za przewaod.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igly.

11. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej plytki sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia gdyz moze to spowodowac wygiecie sie
lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytaczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to
czynno$ci takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej.

15. Zawsze nalezy odigczy¢ urzadzenie od zrddta zasilania, zanim przystgpi do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynno$ci regulujacej ujetej w niniejszej instrukcji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBSLUGI

Tylko dla Europy

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz osoby niepetnosprawne
ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby bez odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o ile
znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostaty odpowiednio
poinstruowane oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z uzywaniem maszyny. Dzieci nie powinny bawi¢
sie maszyng. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinno by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru dorostych osob.

W przypadku wyzbycia sie maszyny musi byé ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem
krajowym odnosnie do produktow elektrycznych. W razie watpliwo$ci skontaktuj sie ze

W= sprzedawcy (EOG (Europejski Obszar Gospodarczy) i Wielka Brytania).




SPIS TRESCI

PODSTAWOWE ELEMENTY

NAZWY CZESCi ..vvvviiiiiiiie et
Wyposazenie standardowe..............cccoeiciiiriiciiccieneee
Stolik (ostona wolnego ramienia)...........ccccceevvveeieeerieeenen.
Szycie na wolnym ramieniU...........ccocceeoeerienceieeiecee e
Schowek Na akCesoria..........cceeruiiiereeiieneeeeeeee e
Stolik powigkszajgcy pole pracy..........cccocvvevciiiiiciiccieenes
Rozrusznik nozny i wytacznik obcinania nici......................
Ustawienie pozycji wytgcznika obcinania nici.....................

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtgczenie do Zrdédta zasilania..........ccceeeeeviieeiieecieenen.
Uzywanie przycisku start/stop..........cccceereeiieeiiiieneennnen.
Uzywanie rozrusznika NOZNego..........c.covvevuveneenveeeernennnn.
Wytgcznik obcinania nici.....
Kontrola predkosci szycia
Suwak regulacji predkos$ci SzycCia..........coovverieinieeiieiien
ROZrusznik NOZNy........cccoveviiiiiiiieeescec e
Przyciski Operacyjne. .........cccuverveiiieeeiieie e
Przyciski panelu dotykowego oraz pokretta.......................
AcuSpark 2 (Aplikacja dla HORIZON Memory

Craft 9480 QC PROFESSIONAL)........ccccceueenn
Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowe;j
Karty SCIEgOW........ccuiiiiiieeie e
SZPUIOWENIE......eeeiiiieeiie ettt e
Umieszczanie SzpulKi...........ccooiiiiiiiiiiiecce e
Nawlekanie maszyny........cccccouvieieiiiieee e
Naklejka z instrukcjg nawlekania maszyny..........c..cccceeee.
Wbudowany nawlekacz igty .
Wycigganie nici bebenka............ccccoeeeiiiiiiiiiiiiiiceiee
Wymiana igiet.........oooirii e
Karta materiatlow i igiet..........ccoooiiiiiiiiiii
Wymiana stopki dociskowe;............ccccciiiiiiiiiciiineee
Zaktadanie i zdejmowanie uchwytu stopki
AOCISKOWE].......eeiiecct e
Mocowanie stopki do pikowania przy linijice QR.....
Mocowanie stopki do pikowania i cerowania PD-H............
Mocowanie profesjonalnej stopki do sciegéow

ProstyCh HP ..o
Zaktadanie stopki z gérnym transportem AD lub
profesjonalnej stopki z gérnym transportem HP2..............
Wysuwane os$wietlenie...........cvvvveeiiiieneesieeee e
Wymiana ptytki Sciegowej
Uzywanie ptytki $ciegowej do $ciegdéw prostych................
Opuszczanie zgbkow transportera..........coovveveeiiieiiiennnns
Podnosnik KOlanowy..........c.coveeriiiiieieniineeeeeeee e
Uzywanie prowadnika krawedziowego.............cccceereueeennee.

TRYB ZWYKLEGO SZYCIA

Zwykte WZOry SCIEJOWE..........oouveueericeeeie e
Przyciski funKCyjNe........cccooiiriiiiiieniee e
SCIEGI UZYKOWE........oveeeeeeeeeeeeee e
SCIEQI PrOSEE......veeeeeeeeeeeeeeeee s
Szycie od krawedzi grubego materiatu............ccccoceeniene
Zmiana Kierunku SZYCia...........ovcuveeeiiiiieeeiiiiiee e eiiee e
Obracanie materiatu pod katem prostym...........................
W2Zmacnianie SZWU..........cccvuvereieriiieeee et
ODbCINANIE NIC....c.vieeeiieiie e
Linie pomocnicze na ptytce $Ciegowe;..........ccccceeeeeiueenene
Szycie stopkg z gornym transportem............ccccceeeveeneenne.
Profesjonalna stopka z gérnym transportem HP2.............
Szycie profesjonalng stopkg do $ciegu prostego HP.........
Tryb plyWajgacy.....cooveiieieeee e
Rodzaje $ciegdw prostych...........ccocveeiiiiiiiiiiiiinecce,

O O © ™ o O, »

-

12
12
13
14
15
15
15
16
17

18
19
20
21
23
24
25
26
27
28
28
29

30
31
31

31

32
32
33
34
34
35

35

36
40
42
42
42
42
42
43
43
43
44
45
46
47
48

Rodzaje $ciegéw zygzak....

Rodzaje $ciegdéw obrebiajgcych.........ccoocvieiiiiiiiiiiiii,

Reczne ustawienie Sciegu..

Regulacja naprezenia NiCi..........cccceevieeeeiiiiieeeiiiiee e
Kontrola regulacji docisku stopki..........ccoceveiiiiieenienienne

llo$¢ sciegdw ryglujgcych...

Podnoszenie stopki do obrotu naigle............ccccceevieennenne

Regulacja ulubionego $ciegu..

INne Sciegi UZYtKOWE. .........ooiiiiiiiiiiieeeee e

DZIURKI | SCIEGI SPECJALNE

Rodzaje dziurek..................

B1 Dziurka sensoryczna (prostokatna)..........cccccevcveenneene
Dziurka z dwiema warstwami............cccccvevervenieneniennene.

Ustawienia reczne..............

Uzywanie ptytki stabilizujgcej..........ccverviiieneniiecice
B2 Automatyczna dziurka (prostokatna)............cccceeeeeneene

Inne dziurki..........ccoeeeeennens

B11 Dziurka na naktadce (obwddka).........c.cceveenuieniennnnne

Obrzucanie dziurki z kordu.

Sciegi specjalne..................

B12 Przyszywanie guzika
B13 Cerowanie...................

B14 Ryglowanie..................
B15 Scieg trojkatny.............

B16-B18 OCZKa.......ceoiiiiiiiiie e

SCIEGI DEKORACYJNE
Sciegi dekoracyjne....
Pikowanie...............ccccoeun.

Uzywanie prowadnika krawedziowego do

pikowania.........cccoeeveeeeeinnns

Q1-Q3 taczenie kawatkow

patchworku..........cc.ccceeenee.

Skala katowa na ptytce $CiegoOWe].........cccvvevvveiieeeiiiee

Q76-Q79 Pikowanie imitujg

Sciegi satynowe..................

Wydtuzanie Sciegu
Sciegi typu Mirage
Sciegi stworzone................
Szycie podwdjng igta..........

ce $cieg reczny........coceeeeueene

PROGRAMOWANIE KOMBINACJI WZOROW

Lustrzane odbicie wzoréow
Sciegi fgczone....................

Edycja kombinacji WZorow.............ccocveeeieinniiiniienieeneee

Usuwanie wzordu.................

WStawWiani€ WZOrU..........coocuuieeiiiiiieesiiiieeeesiieee e sieee e

Przycisk ponowienia...........

Sprawdzanie dtugosci kombinacji wzordw...............ce.c.....

Taperowanie.........c.cceeeueee.

Wzér Sciegu taperowania 1

Funkcja automatycznego ryglowania $ciegu......................
Obracanie wzoru taperowania 1..........cccceeeveevieeiieenieeennns
Regulacja Sciegu taperowania............ccecoeviiienieenieenenne
Obracanie wzoru taperowania 2...........ccceeeveeveeeiieenieeennns

Wzér Sciegu taperowania 2

49
50
51
52
53
53
53
54
55

57
58
60
61
62
63
65
66
68
68
68
69
70
70
70

71
79

79
79
79
80
80
80
81
82
83

85
86
87
87
87
88
89
91
91
92
92
93
95
96



SPIS TRESCI

MONOGRAMY DOSTOSOWYWANIE USTAWIEN MASZYNY
Przyciski funkCyjne.........cceeiiiiiiii e 98 Tryb ustawien Maszyny.........cccccceerieriniiiee e 140
Reczne naprezenie NiCi........ccovcveeveieneeeiieeeeeeceeeceees 99 Tryb ustawienia SzyCia...........ccccvevreieicieiiieieceeeee e 143
Regulacja indywidualnego naprezenia nicCi.............c.cceu.... 99 Tryb Wyboru JEzyKa.........cooeeiiiiiiiiiiieiee e 147
Ujednolicenie regulacji naprezenia NicCi............ccceeviveeeennes 99 Korekta rozstrojonych SCiegOw...........coocveeiiiiiiiiiiiiceeen, 147
Odstepy....ceevveeiiieiieeiienne 99
Zmniejszanie rozmiaru liter 99 KONSERWACJA MASZYNY
Programowanie monogramow.............ccccoveeeieereeieeneenns 100 Czyszczenie okolic chwytacza..........ccoceeviiieiiienee 148
Zapisywanie kombinacji WZorow..............cceeieeeiieiieeiinennns 101 Czyszczenie wewnetrznej czesci prowadnika nici.............. 149
Tworzenie nowego folderu..........coocveiiiiieeiiiiieeeeeeee 102 Problemy i dzwigki ostrzegawcze.............cccoeoeeviiiiieennenn. 150
Zamiana nazwy pliku lub folderu... 102 Rozwigzywanie problemow...... 151
Kasowanie pliku lub folderu..........cccccveriiieriniiineeieeeen. 102 Formatowanie pamieci USD 153
Otwieranie kombinacji WZoréw.............ccevveeieieiieenicinnene 103 Karta SCIEGOW. .......eeiiieiiie ittt 155
Karta $ciegow (Monogramy)...........ccceeieeeieeaieesiieeseeeee 157
SZYCIE APLIKACJI
SzycCie apliKac]i........c.eeruiiiiiiiiii e 104
SZY I ettt e 106
Zszywanie materiatdw tkanych...............cccoiiiiiiin. 106
Zszywanie materiatéw elastycznych/dzianin....................... 107
KIZYWA...c et 107
Stebnowanie. . 107
POAWIJANIE. ... 108
Obrebianie materiatow tkanych..........ccccociiiininiines 109
Obrebianie materiatow elastycznych/dzianin...................... 109
Obrebianie ciezkich materiatow..............ccocceeviiiiiiiiennnn. 110
SCIEG KIYAY .o 111
SCIEg MUSZEIKOWY ..o, 113
Wszywanie zamka blyskawicznego............ccccceevveirieennenne 114
Wszywanie zamka do torebkKi............cccoeveeriiiiiiiiiiieeeen. 117
MarsSzCzenie. .........cooiiiiiiiiiccie e 119
LatWe SZYCIe.....coceiiiii i 119
Fastrygowanie...........cocoiieiiiiii e 120
DZIUTKa........oiiiiiiii 120
121
122
123
124
WiIGZanKa.......c.eeiiiiiiii e 125
Pikowanie.................. 126
taczenie patChWorku..........oocuviiiiiiiiie 126
Pikowanie swobodne..............cociiiiiiiiiiiiiic 127
Funkcja regulatora $ciegu/Uchwyt stopki A.S.R. (z
regulatorem SCIEQU)........cooueriiiiiii i 128
Zmiana mocowania stopki... 130
Pikowanie przy liNijCe. .......ccueeiiiieiieeiiee s 131
Regulowany zygzak..........ccccccvveeiiiiniieniieeeeee e 132
APIIKACA. ... 133
Scieg prosty (z gérnym transportem)...............cccocveveruennn. 134
Dekoracyjne pikowanie............cooeueieeiiiieeiniiiee e 135
Sciegi KIAMIOWE. ............cuevvceeeeeeeeeeeeeeeee e 135
SASNIKO. ..ttt 136
Pikowanie imitujace $cieg reczny..........cceveeiieeiiienniecenne. 136
Wszywanie zamka CONCEAL® (opcjonalnie)................... 137



@) (4\1 (ﬁ) ©)(7)
P 1 |
@) — B
L
o 5 — I !
M (1) (10) (9) 8)
.
- -ag,_)ﬁ.:#
i ——— (20)
© ol
(18) (19)
L
(24) (25) (26) (27)| |« mownw [»]
ENnjalale 5 0
2 (TS 0 29
(21)

PODSTAWOWE ELEMENTY

Nazwy czesci

(1) Szarpak

(2) Karta sciegow

(3) Pokrywa gérna

(4) Uchwyt na rysik do ekranu dotykowego
(5) Schowek na stopki

(6) Obcinacz nici szpulki B

(7) Szpulownik

(8) Obcinacz nici szpulki A

(9) Otwor na dodatkowy trzpien szpulki
(10) Trzpien szpulki

(11) Uchwyt szpulki (duzy)

(12) Wysuwane oswietlenie

(13) Pokrywa czotowa

(14) Dzwignia nawlekacza igly

(15) Obcinacz nici

(16) Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
(17) Dzwignia podnoszenia ptytki Sciegowej
(18) Regulator transportu zgbkowego

(19) Gniazdo do podnosnika kolanowego

(20) Ekran dotykowy

(21) Suwak ustawienia predkosci szycia

(22) Przycisk start/stop

(23) Przycisk szycia wstecz

(24) Przycisk automatycznego ryglowania
(25) Przycisk podnoszenia/opuszczania igly
(26) Przycisk podnoszenia stopki dociskowej
(27) Przycisk obcinania nici

(28) Pokretto regulacji szerokosci $ciegu
(29) Pokretto regulacji dtugosci sciegu

(30) Dolny prowadnik nici
(31) Sruba dociskowa igty
(32) Prowadnik nici przy igielnicy

(33) Igta

(34) Stopka uniwersalna A

(35) Plytka sciegowa

(36) Przycisk otwierania pokrywy bebenka
(37) Pokrywa bebenka

(38) Obcinacz nici

(39) Zgbki transportera

(40) Uchwyt stopki

(41) Sruba mocujgca

(42) Dzwignia

(43) Dzwignia do obszywania dziurek

(44) Prowadnik nici nawlekacza
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(45) Uchwyt do przenoszenia maszyny
(46) Koto zamachowe

(47) Regulator gérnego transportu

(48) Otwory wentylacyjne

(49) Gniazdo obcinacza nici

(50) Port USB

(51) Dzwignia opuszczania zgbkéw transportera
(52) Gniazdo zasilania

(53) Gniazdo rozrusznika noznego
(54) Wiacznik zasilania

(55) Naped gornego transportu
(56) Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
(57) Ostona ztgcza mocujgcego

UWAGA:
* Aby unie$¢ maszyne do szycia, ztap jg za uchwyt
jedna reka i przytrzymaj od spodu druga.
* Projekt i specyfikacja mogg ulec zmianie bez
wczesniejszego powiadomienia.

Wyposazenie standardowe

Lp. Nazwa czesci Nr. czesci
1| Stopka uniwersalna A (w maszynie) | 859802006
2 | Stopka owerlokowa M 859810007
3 | Stopka do $ciegdéw ozdobnych F 859806011
4 | Stopka do $ciegu krytego G 859807001
5| Stopka do wszywania zamkow E 859805009
6 | Stopka krawedziowa 1/4” O 859814012
7 | St. krawedz. 1/4” O (bez prowadnika) | 202313104
8 | Autom. stopka do obszyw. dziurek R | 862822013
9 | Plytka stabilizujgca 859832016

10 | Stopka do podwijania D 859804008
11 | Stopka do $c. ozdobnych otwarta F2 | 859813000
12| St. do pikowania i cerowania PD-H 859839002
13 | St. do pikow. i cerow. (otwarta) PD-H | 859839013
14 | Profesjonalna st. do $c. prostego HP | 865803006
15| St. do pikow. swobodnego zamkn. QC | 859836009
16 | St. do pikow. swobodnego otwarta QO | 859837000
17 | St. do pikow. swobodnego, zygzak QV| 859812009
18 | St. do regulow. zygzaka, otwarta QZ | 862895006
19 | Stopka do pikowania przy linijice QR | 862896007
20| Stopka do przyszywania guzikéw T 859811008
21 | Ptytka trzpienia przytrzymujgca guzik | 832820007
22 | Podwojny uchwyt do stopki 859817015
23| Stopka z gérnym transportem AD 859819109
24 | Profesjonalna stopka z gérnym 865522008
transportem HP2




4 ") Wyposazenie standardowe
Lp. Nazwa czesci Nr. czesci
25| Skrzynka na A.S.R. (regulator sciegu)* | 869408009
(25) "
A.S.R. (regulator $ciegu) ze stopkg
26 ASR-QC* 868835006
27 |A.S.R. (regulator sciegu)* 868835017
28 | Zamknieta stopka z regulatorem 868837008
Sciegu ASR-QC*
29| Otwarta stopka z regulatorem $ciegu | 868837101
ASR-QO*
30| Transparentna stopka z regulatorem | 868837204
$ciegu ASR-QV*
31| Stopka z regulatorem $ciegu do 868837307
pikowania przy linijce ASR-QR*
32 |Instrukcja do A.S.R. (regulatora sciegu)| 103333A01
*A.S.R. (regulator $ciegu) jest elementem opcjonalnym w
N % zaleznosci od modelu.
‘ ) Lp. Nazwa czesci Nr. czesci
(1 ) 1|Szpulka X 5 (1 kpl. w maszynie) 102261103
S = 2| Zestaw igiet 859856005
= &= 3 |Pedzelek 802424004
CPNCEPNEED)
=D &S S 4 | Rozpruwacz szwow/dziurek 647808009
5| Prowadnik krawedziowy 755802001
(5) 6 | Srubokret 820832005
7 Tarcza uchwytu §zpu|k| (duza) X 2 822020503
(1 kpl. w maszynie)
/\K/J 8 | Tarcza uchwytu szpulki (mata) X 2* 822019509
9 | Specjalny uchwyt do szpulek X 2* 862408008
10| Dodatkowy trzpien na szpulke 809146000
11 |Rysik do ekranu dotykowego 860194002
) (10) 12 | Plytka Sciegowa (w maszynie) 861606016
13 | Ptytka ostaniajgca dolng szpulke 809136100
@@ 14 | Ptytka sciegowa do $c. prostych 862817118
15 | Ptytka ostaniajgca dolng szpulke 809136100
16 | Profesjonalna plytka sciegowa HP 865805019
(12) 17 | Plytka ostaniajgca dolng szpulke (HP) 809136A01
o Sy '” ”' %ﬁ@ﬁg% 18| Skrzynka na akcesoria 866801007
a /|:|®|:| 20 HEE
_—/,_'526 0 [ ‘ga * Podano numer czesci pojedynczego elementu (nie numer
) kompletu).
n2n i pletu)
(13) (15)
(16) (18)
||ty g 1o
o |,
a > ‘
a
(17)
. %




(19) (20) @) 1 e Nazwa czgsci Nr. czescl
- 19 | Drukowana instrukcja 869800083

f 20 |Naklejka z instrukcjg nawlekania 101627A07

21| Pokrowiec 858802058

22 | Przewdd zasilajgcy™* 830335004

23 | Prowadnik krawedziowy 858401008

24 | Stolik powiekszajacy pole pracy 869811009

25| Podnosnik kolanowy 846417022

** Dotgczony przewdd zasilajgcy moze roznic sie od
przedstawionego na ilustracji.

Lp. Nazwa czesci Nr. czesci

1|Rozrusznik nozny 043170108

2 | Wytacznik obcinania nici 865810006

3 | Opaska kabla 767849306

4 Ptyta podstawy 767849100

*Gumowa podktadka x 6** 525010005

(5) 6) (7) 8) 5| Sruby mocujgce A x 4** 000081005
R e @@ 6 | Sruby mocujace B x 2** 865045002
7 |Uszczelka x 2** 000072508

) 8 | Gumowa podktadka x 2** 525010005

Gumowe podktadki x 6 sg juz przymocowane na
spodniej stronie ptyty podstawy.

Podano numer czesci pojedynczego elementu (nie
numer kompletu).

**

Film instruktazowy
https://www.youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2act
S1sbbNAMaORS1WP1z5Xvd

Pobierz aplikacje na PC

StitchComposer
Mozesz projektowac i tworzy¢ wtasne wzory
Sciegéw.
https://www7.janome.co.jp/global/product/
softwareapps/stitchcomposer-for-new-download/

\* Ta aplikacja jest przeznaczona tylko dla komputeréw/.



https://www7.janome.co.jp/global/product/softwareapps/stitchcomposer-for-new-download/
https://www.youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2actS1sbbNAMa0RS1WP1z5Xvd

Stolik (ostona wolnego ramienia)
Ostona wolnego ramienia udostepnia dodatkowg
powierzchnie pracy. Mozna jg tatwo zdemontowad, by
szy¢ na wolnym ramieniu.

(1) Stolik

(2) Wolne ramie

Aby zdjaé¢:
Przesun stolik w lewo.

Aby zatozy¢:
Wsun stolik w prowadnice i dopchnij do prawe;.

Szycie na wolnym ramieniu

Wolne ramig jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek, czy innych cylindrycznych materiatéw.
Mozna go takze uzywac do cerowania skarpet.
(3) Wolne ramie

4 "\ Schowek na akcesoria

| — Akcesoria mozna wygodnie przechowywaé w schowku na
stopki, znajdujgcym sie pod goérng pokrywag oraz w
wysuwanym stoliku.

— Aby przechowywacé akcesoria w schowku wysuwanego
stolika, chwy¢ palcami za wgtebienie po lewej stronie
wysuwanego stolika. Trzymajac drugg reka stolik,
pociggnij go w kierunku strzatki, aby go otworzy¢.

(1) Przedziat na stopki

(2) Plytka stabilizujgca

(3) Stopka do obszywania dziurek R
(4) Plytka sciegowa do $ciegu prostego
(5) Profesjonalna ptytka Sciegowa HP
(
(
(
(

6) Szpulka

7) Stopka do gornego transportu AD

8) Profesjonalna stopka z gérnym transportem HP2
9) Dodatkowy trzpien na szpulke

W tym schowku réwniez mozna przechowywacé inne
akcesoria.

Schowek na akcesoria

Aby przechowywacé inne akcesoria, otworz skrzynke na
akcesoria i przechowuj je w odpowiednich miejscach. W
tej skrzynce mozna rowniez przechowywac inne
akcesoria.




1. 2.

poluzuj

dokreé

Stolik powiekszajacy pole pracy
Aby zatozy¢:
1. Wkrec sruby regulacyjne w nozki stolika.
2. Sciggnij warstwe papieru z gumowych podktadek i
przyczep je do spodu nézek.
(1) Sruba regulujgca
(2) Nozka
(3) Gumowa podktadka

3. Przymocuj 6 nézek do stolika za pomoca srub
mocujgcych.
(4) Sruba mocujaca
(5) Stolik

4. Zdejmij ostone wolnego ramienia

5. Umies¢ zmontowany stolik przy maszynie.

6. Wyreguluj wysokos¢ blatu poprzez krecenie
Srubami regulacyjnymi.

Aby zdjaé:

Aby odkreci¢ nozki od stolika, nie musisz luzowaé srub
regulacyjnych.

Aby odkreci¢ nézke od blatu, nalezy krecic jg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Aby przymocowaé nézke do blatu, wiéz jg do uchwytu,
a nastepnie obracaj ndzke w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.
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Rozrusznik nozny i wytacznik obcinania nici
Aby zamocowac rozrusznik nozny i wytgcznik obcinania
nici do ptyty podstawy, dokre¢ sruby mocujgce i Sruby
mocujgce z uszczelkami, jak pokazano na rysunku.

(1) Rozrusznik nozny

(2) Whytacznik obcinania nici
(3) Plyta podstawy

(4) Sruba mocujgca A

(5) Sruba mocujaca B

(6) Uszczelka

Ustawienie pozycji wylgcznika obcinania nici
Umiejscowienie wytgcznika obcinania nici po lewej stronie.
Mozliwe jest wyregulowanie pozycji wytgcznika obcinania
nici dla twojej wygody.

Jesli chcesz umiejscowi¢ wytgcznik obcinania nici po
lewej stronie rozrusznika noznego, postepuj zgodnie z
instrukcja.

UWAGA:
Wkretak Phillips nie jest dotgczony do tego urzadzenia.

1. Usun $ruby mocujgce A, B i uszczelki za pomocg
Srubokreta.
(1) Sruba mocujaca A
(2) Sruba mocujgca B
(8) Uszczelka

2. Obro¢ ptyte podstawy o 180 stopni.

3. Zamontuj rozrusznik nozny i wytgcznik obcinania nici
wraz ze Srubami mocujgcymi i podktadkami. Dokreé
Sruby mocujace A i B. Upewnij sie, Ze kabel nie
znalazt sie pomiedzy rozrusznikiem noznym a piytg
podstawy.

(1) Sruba mocujaca A
(2) Sruba mocujgca B
(8) Uszczelka
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Ustawienie wylacznika obcinania nici w pozycji
poziomej
1. Poluzuj $ruby mocujgce pod wytgcznikiem obcinania
nici.
(1) Sruba mocujaca
(2) Uszczelka

2. Przesun wylgcznik obcinania nici w lewo lub w
prawo i zamocuj go w pozgdanej pozycji poprzez
dokrecenie srub srubokretem.

Ustawienie wytacznika obcinania nici w pozycji
pionowej
1. Usun sruby mocujgce i uszczelki.
2. Przesuh wytgcznik do przodu lub do tytu, zamocuj
go w zgdanej pozycji i przymocuj za pomocg
Srub mocujgcych i uszczelek.
(1) Sruba mocujaca
(2) Uszczelka
(3) Zadana pozycja

UWAGA:

» Aby umiejscowi¢ wytgcznik obcinania nici w najnizszej
pozycji, umiesé sruby mocujgce w otworze (4), a
nastepnie w otworach (5).

» Dokrec¢ sruby mocujgce.

» Zdejmij papier z gumowej podktadki (6) i przymocu;j
ja do spodniej czesci wytgcznika obcinania nici,
jak pokazano na rysunku obok.




) PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczenie do zrédta zasilania
Uzywanie przycisku start/stop

(: 1. Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania jest wytgczony.
2. Podtgcz przewdd zasilania do odpowiedniego
gniazda w maszynie.

3. Wityczke kabla zasilania podigcz do gniazdka i
wigcz maszyne przetgcznikiem.

(1) Przetacznik zasilania

(2) Wtyczka przewodu zasilajgcego
(3) Gniazdo przewodu zasilajgcego
(4) Wityczka kabla zasilajgcego

(5) Gniazdo zasilania

OFF

UWAGA:

* Nie uzywaj innego kabla zasilajgcego niz ten
dotgczony do urzgdzenia.

« Jezeli wylgczysz zasilanie maszyny, odczekaj
przynajmniej 5 sekund przed jej ponownym
wigczeniem.

/\ OSTRZEZENIE

» Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy
igta.

Zawsze wytgczaj przycisk zasilania oraz wyciggaj
kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czeéci

- czys$cisz maszyne

Nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na

rozruszniku noznym.

Przed uzyciem maszyny do szycia

Gdy uzywasz maszyny do szycia pierwszy raz, umiesc
kawatek materiatu pod stopkg i uruchom maszyne na
kilka minut. Wytrzyj olej, ktéry moze sie pojawic.

Instrukcje operacyjne:
Oznaczenie “O” na wigczniku informuje, ze maszyna jest
wytgczona.

12



4 7\ Uzywanie rozrusznika noznego

Jesli chcesz skorzysta¢ z rozrusznika noznego, umies$é
jego wtyczke w gniezdzie maszyny.

1. Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania jest wytgczony.

2. Umies¢ odpowiedni koniec kabla zasilania w
gniezdzie maszyny.

3. Wyciagnij kabel od rozrusznika noznego i umiesc
wtyczke rozrusznika noznego w gniezdzie maszyny.

4. Podtacz do gniazdka wtyczke kabla zasilania i wigcz
maszyne przetgcznikiem.

(1) Przetgcznik zasilania

(2) Wityczka przewodu zasilajgcego
(7) (38) Gniazdo przewodu zasilania

(4) Wityczka rozrusznika

(5) Gniazdo rozrusznika

(6) Wityczka kabla zasilajgcego

(7) Gniazdo zasilania

UWAGA:
Przycisk start/stop nie bedzie dziatat, jesli rozrusznik
nozny jest podtgczony.

13
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Wyltacznik obcinania nici
Jesli chcesz uzyé wytacznika obcinania nici, wtdz przytgcze
do gniazda wyfgcznika obcinania nici.

1. Upewnij sie, Zze przetgcznik zasilania jest wytgczony.
2. Zdejmij z przewodu opaske kabla.

3. WIi6z wtyczke maszyny przewodu zasilajgcego do
gniazda maszyny.

4. W16z przytacze do gniazda wytgcznika obcinania nici
W maszynie.

5. WIioz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda
elektrycznego i wigcz zasilanie.
(1) Wigcznik zasilania
(2) Opaska kabla
(3) Przytacze
(4) Gniazdo wytgcznika obcinania nici
(5) Wityczka maszyny
(6) Gniazdo maszyny
(7) Wityczka przewodu zasilajgcego
(8) Gniazdo elektryczne

Po zakonczeniu szycia nacisnij na wytgcznik obcinania
nici po prawej stronie rozrusznika noznego, aby obcig¢
goérng i dolng nié.
Nie naciskaj na wytgcznik obcinania nici, az przycisk
start/stop nie zmieni koloru na niebieski (2).

(1) Wylacznik obcinania nici

UWAGA:

» Wytgcznik obcinania nici nie dziata bez uprzedniego
nacisniecia rozrusznika noznego.

» W razie potrzeby zepnij kable przy pomocy opaski
zaciskowe;j.

(3) Opaska zaciskowa




Y\ Kontrola predkosci szycia

b e e . Suwak regulacji predkosci szycia

(—' Predkosc¢ szycia moze byc¢ regulowana w zaleznosci od
.\ potrzeb przy pomocy specjalnego suwaka regulacyjnego.
Aby zwiekszy¢ predkosé szycia, nalezy przesungé

suwak w prawa strone.
I Aby jg zmniejszy¢, nalezy przesungé suwak w lewo.
Predkosc¢ szycia mozna zmienia¢ podczas szycia.

7\ Rozrusznik nozny

Sita naciskania na rozrusznik nozny zmienia predkos¢
szycia. Im mocniej naciskamy na rozrusznik, tym
maszyna szyje szybciej.

UWAGA:

* Maszyna szyje z maksymalng predkosciag poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predkosci szycia i
petne docisniecie rozrusznika noznego.

* Mozna wybrac¢ zgdang predkosc¢ startowg szycia:
niskg, srednig lub wysoka (patrz strone 144).

» Maszyna jest wyposazona w funkcje automatycznego
wylgczania, zapobiegajgca przegrzaniu, gdy maszyna
jest przecigzona. Postepuj zgodnie z instrukcjami
dotyczgcymi bezpieczenstwa, kidre pojawiajg sie na
ekranie dotykowym.

Schowek na przewoéd
Przewéd rozrusznika noznego moze byé wygodnie
przechowywany w schowku na przewdd pod pokrywa
rozrusznika noznego.

(1) Pokrywa

(2) Przewdd

(3) Haczyki

Porady operacyjne:
Do tego modelu maszyny przeznaczony jest rozrusznik
nozny o symbolu 21380.

15
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Przyciski operacyjne

(1) Przycisk start/stop

Nacisnij ten przycisk, aby uruchomic lub zatrzymaé
maszyne. Pierwsze kilka sciegdw maszyna wykona
wolniej. Nastepnie zacznie szy¢ zgodnie z predkoscig
ustawiona na suwaku. Maszyna bedzie pracowaé powoli
tak dlugo, jak tylko trzymany bedzie przycisk start/stop.

Przycisk $wieci sie na czerwono, gdy maszyna pracuje, i
na niebiesko, gdy zostanie zatrzymana.

Nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku podczas
szycia spowolni predkos¢ szycia, a maszyna zatrzyma
sie po zwolnieniu przycisku.

UWAGA:

* Przycisk start/stop nie moze by¢ uzyty jednoczesnie
z podtgczonym rozrusznikiem noznym.

* Mozna wybra¢ zgdang predkos¢ startowg szycia:

niska, $rednig lub wysoka (patrz strone 144).

(2) Przycisk szycia wstecz
* Gdy ponizsze wzory sciegéw zostaty wybrane:

Uzytkowe| Aplikacja |Pikowanie| tagczone | Dekoracyjne
14 9 123
Dol §M n 11 }3 }1
1 2 3
C:D (}D R | 14| 7mm| C:D Sy !
10 1 PR 4 5 6 %‘"
R Lo
RS 1312 14
i o= 1=

Maszyna bedzie szyta do tytu tak dtugo, jak dtugo
przycisk szycia wstecz bedzie wcisniety. Zwolnij
przycisk, aby szy¢ do przodu. Gdy maszyna jest
zatrzymana, a rozrusznik nozny nie jest podtgczony,
maszyna bedzie szyta wstecz powoli tak dtugo, jak
dtugo bedzie wcisniety ten przycisk. Zwolnij przycisk,
aby zatrzyma¢ maszyne.

+ Jesli inne Sciegi zostaly wybrane:
Jesli wybierzesz inny Scieg poza wymienionymi i
wcisniesz ten przycisk, maszyna automatycznie
wykona scieg ryglujgcy i zakonczy szycie.

UWAGA:

Przycisk szycia wstecz bedzie miat inng funkcje, jesli
zostang wybrane $ciegi U2, U3, B2, B13, lub B14.
Patrz strony 48, 63-64, 69 i 122 w instrukcji.

(3) Przycisk automatycznego ryglowania sciegu
* Gdy ponizsze wzory sciegéw zostaty wybrane:

Uzytkowe | Aplikacja |Pikowanie| tgczone Dekoracyjne
1 4 9 1 2 3
[ [
[ M 111311
1 1 2 3
SRR § I 104" 7mm]| CID SRS !
10 1 §R }P P} P} 4 5 6 %M
P o o 1o |
RS 1312 14
3 aintn

Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania Sciegu,
aby natychmiast wykona¢ sciegi ryglujgce. Maszyna
zatrzyma sie automatycznie.
Po zatrzymaniu sie maszyny nacisnij przycisk
automatycznego ryglowania, az zamigocze sygnat LED
(7). Kiedy maszyna zostanie uruchomiona, to
natychmiast wykona sciegi ryglujgce i automatycznie sie
zatrzyma.
» Kiedy zostanag wybrane inne Sciegi:
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania, aby
wykonacé $cieg ryglujgcy na koncu wzoru.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie.
Po zatrzymaniu sie maszyny nacisnij przycisk
automatycznego ryglowania, az zamigocze sygnat LED (7).
Kiedy maszyna zostanie uruchomiona, to natychmiast
wykona $ciegi ryglujgce i automatycznie sie zatrzyma.
Kiedy automatyczne obcinanie nici jest wigczone,
maszyna obetnie nici automatycznie po zaryglowaniu
Sciegu (patrz strone 143).

(4) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

Wocisnij przycisk, by ustawic igte w gérnej lub w dolnej
pozycji. Maszyna zatrzyma sie z igtg w dolnej pozyc;ji.
Mozesz zmieni¢ pozycje zatrzymania iglty w ustawieniach
(patrz strone 143).

(5) Przycisk podnoszenia stopki

Naciskajgc na ten przycisk, mozna zmienic¢ pozycje stopki
dociskowe;.

Mozesz rowniez uzy¢ dzwigni podnoszenia stopki i
podnos$nika kolanowego (patrz strony 19 i 35).

(6) Przycisk obcinania nici

Wcisnij ten przycisk po zakonczeniu szycia, aby przycigc
nici. Igta zostanie podniesiona automatycznie po
przycieciu nici (patrz strone 43).

Lampka LED (8) migocze podczas obcinania nici.

UWAGA:

* Przycisk ten nie zadziata:
- bezposrednio po wigczeniu zasilania.
- kiedy stopka oraz dzwignia stopki dociskowej sg

uniesione

- po nacisnieciu 3 razy z rzedu.

* Dla nici #30 i grubszych uzyj obcinacza nici
znajdujgcego sie na przedniej pokrywie (patrz strone
43).

Po skorzystaniu z automatycznego obcinania nici lub
nawleczeniu szpulki mozna rozpoczg¢ szycie bez
wyciggania nici szpulki.
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Przyciski panelu dotykowego oraz pokretia

/\ OSTRZEZENIE:

Nie dotykaj panelu dotykowego ani ekranu dotykowego
twardymi lub ostrymi przedmiotami, takimi jak otéwki,
srubokrety itp. Uzyj rysika panelu dotykowego

dotgczonego do standardowych akcesoriow.

(1) Przycisk strony gtéwnej
Nacisnij ten przycisk, aby powréci¢ do wyboru wzoru
Sciegow uzytkowych.

(2) Przycisk karty sciegéw (patrz strone 20)
Nacisnij ten przycisk, aby wyswietli¢ karte sciegow.

(3) Przycisk otwierania pliku (patrz strony 82 i 103)
Nacisnij ten przycisk i otwarte zostanie okno plikow.
Mozesz otworzy¢ kombinacje wzoréw i monograméw
zapisanych w wewnetrznej pamieci urzgdzenia lub na
pamieci USB.

(4) Przycisk trybu ustawien (patrz strone 139)
Nacisnij ten przycisk, aby wejs¢ do trybu ustawien.
Mozesz dostosowac ustawienia maszyny do swoich
preferencji.

W tym trybie dostepne sg ustawienia "Ustawienia
maszyny", "Ustawienia szycia" i "Ustawienia jezyka".
(5) Przycisk blokady

Wcisnij ten przycisk, aby zablokowaé maszyne podczas
jej nawlekania, wymiany akcesoriow itp.

Aby zminimalizowac¢ ryzyko wypadku, wszystkie
przyciski, oprocz przycisku blokady i przycisku
podnoszenia stopki, sg nieaktywne.

Aby odblokowaé maszyne, wcisnij ten przycisk.
ponownie.

(6) Pasek dotykowy

Nacisnij pasek i przesuh w prawo lub w lewo, aby
wyswietli¢ nastepng lub poprzednig strone.

(7) Przyciski stron

Nacisnij przycisk strony, aby wyswietli¢ nastepng lub

poprzednig strone. Nacisnij i przytrzymaj przycisk

strony, aby przetgczy¢ strony w sposaéb ciagty.

(8) Pokretto regulacji dlugosci sciegu (patrz strony
52, 61 itd.)

Obré¢ to pokretto, aby zmieni¢ diugos¢ sciegu wybranego

WZoru.

(9) Pokretto regulacji szerokosci $ciegu (patrz strony
51, 54, 61, 69, 123 itd.)

Obré¢ pokretto, aby zmieni¢ szerokos¢ sciegu lub

pozycje opadania iglty wybranego wzoru Sciegu.
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AcuSpark 2 (Aplikacja dla HORIZON Memory
Craft 9480 QC PROFESSIONAL)

Maszyna przewiduje twoje wymagania, wykrywajac stan
szycia (wzory i ustawienia) oraz dostarcza informacji po
zeskanowaniu kodu QR, wyswietlanego na ekranie
dotykowym.

(1) Kod QR
Wymagania:
» Tablet (i0S, Android™) lub smartfon (iOS, Android™)

Mozesz pobrac te aplikacje ponizej:
https://www?7.janome.co.jp/global/softupdate/acuspark2/

* Aplikacje czytnika (skanera) kodéw QR mozna pobra¢ z
App Store lub Marketu.

» Zeskanuj kod QR po prawej stronie za pomoca
urzadzenia mobilnego, aby pobra¢ aplikacje.

* Moga obowigzywaé standardowe optaty za transmisje
danych naliczane przez dostawce Internetu.

+ iOS to nazwa oprogramowania systemu operacyjnego
stworzonego przez Apple Inc.

+ iOS jest znakiem towarowym firmy Cisco Systems Inc.
zarejestrowanym w Stanach Zjednoczonych i innych
krajach i jest uzywany na podstawie licenciji.

* Android i Google Play sg znakami towarowymi firmy
Google LLC.

+ Kod QR jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy
Denso Wave Inc.

« iTunes Store i Apple Store sg znakami towarowymi
Apple Inc. zarejestrowanymi w Stanach Zjednoczonych i
innych krajach.

* AcuSpark jest znakiem towarowym i/lub zastrzezonym
znakiem towarowym firmy JANOME Corporation.



7\ Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

/\ OSTRZEZENIE:

Nie obracaj kotem zamachowym ani nie naciskaj
przycisku podnoszenia/opuszczania igly, gdy stopka
jest w maksymalnie gérnej pozycji. Moze to
spowodowacé uszkodzenie stopki.

Przycisk podnoszenia stopki, dzwignia stopki lub
podnosnik kolanowy podnosi i opuszcza stopke.
Mozesz uniesc¢ stopke 0 6 mm (1/47) wyzej niz jej
normalna pozycja poprzez wywarcie wiekszego nacisku
na dzwignie stopki lub na podnosnik kolanowy. Pozwoli
to umiesci¢ kilka warstw grubszego materiatu.

(1) Przycisk podnoszenia stopki

(2) Dzwignia stopki dociskowej

(3) Stopka dociskowa

(4) Gorna pozycja stopki

(5) Maksymalna gérna pozycja stopki
(6) Dolna pozycja stopki

UWAGA:

Stopka nie moze by¢ obnizona za pomoca dzwigni
stopki dociskowej, jesli stopka zostata uniesiona
poprzez przycisk podnoszenia stopki.
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Przycisk karty sciegéw
Nacisnij przycisk karty sciegéw, aby wyswietli¢ okno
karty Sciegow.
Sciegi mozna wybieraé bezposrednio, naciskajgc wzory
Sciegéw w karcie Sciegow.

(1) Przycisk karty sciegéow

(2) Numer strony

UWAGA:
» Karty sciegéw nie bedag wyswietlane, jesli wybrany
jest przycisk monogramu lub przycisk szycia aplikacji.
» Podczas wybrania konkretnego rodzaju sciegéw,
jak np. szycie podwdjng igta, nieodpowiednie
wzory sciegow bedg wyszarzone i nie mozna ich
wybracé.

20
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Szpulowanie
Wyciaganie szpulki
Nacisnij przycisk blokady.
Przesun przycisk otwierania pokrywy bebenka w prawo i
wyjmij pokrywe bebenka.
(1) Przycisk otwierania pokrywy bebenka
(2) Pokrywa bebenka

Wyciggnij szpulke z uchwytu szpulki.
(3) Szpulka

UWAGA:

* Zaleca sie stosowanie oryginalnych plastikowych
szpulek oznaczonych literg “J” (4) do maszyn z
chwytaczem rotacyjnym. Uzywanie innych szpulek jak
np. papierowe moze doprowadzi¢ do ztego uktadania
sie Sciegow i/ lub do uszkodzenia bebenka.

* Nie uzywaj szpulek papierowych lub metalowych.

Ustawianie szpulki z nicig

Podnies trzpien szpulki. Umies¢ szpulke z nicig na

trzpieniu.

Umies¢ duzy uchwyt na szpulke i docisnij nim szpulke.
(1) Duzy uchwyt na szpulke

W przypadku uzycia matej lub waskiej szpulki nalezy
uzy¢ matego uchwytu na szpulke.

(2) Maty uchwyt na szpulke

Uzyj specjalnego uchwytu na szpulke, aby przytrzymac
specyficzng szpulke (jak na rysunku obok).

Rozmiary szpulek sg nastepujgce:
Srednica otworu szpulki ma wymiar od 3/8” do 7/16”
(9.5 mm do 10.5 mm), a dtugos$¢ szpulki ma wymiar od
2 3/4”do 3" (70 mm do 75 mm).

(3) Specjalny uchwyt na szpulke

(4) Srednica otworu (3/8” do 7/16")

(5) Dtugos¢ szpulki (2 3/4” do 37)

Wsuh specjalny uchwyt szpulki do otworu i zablokuj
szpulke, jak to przedstawiono na rysunku obok.

Dodatkowy trzpien na szpulke
Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke, jezeli potrzebujesz
nawingé¢ szpulke bez wywlekania nici podczas pracy (patrz
strone 22).
Umies¢ dodatkowy trzpienh na szpulke w otworze jak na
rysunku obok. Umie$¢ szpulke z nicig na trzpieniu i dociénij
ja uchwytem.

(1) Dodatkowy trzpien na szpulke

(2) Otwor na dodatkowy trzpieh na szpulke

(3) Uchwyt na szpulke

UWAGA:
Dodatkowy trzpien na szpulke jest rowniez uzywany do
szycia podwdjng igta.




Szpulowanie

UWAGA:
Ustaw suwak predko$ci szycia w maksymalnej pozycji

(patrz strone 15).

1. Pociagnij za ni¢ od szpulki.
Trzymajgc ni¢ obiema rekami, przeprowadz jg przez
otwor prowadnicy.
Przeciggnij ni¢ w lewo i do przodu dookota prowadnika
nici.
Nastepnie przeciggnij ni¢ do tytu, w prawo dookota
i pod ptytkg prowadnicy nici.
(1) Otwor prowadnicy
(2) Prowadnik nici
(3) Plytka prowadnicy
2. Trzymajac ni¢ obiema rekami, ostroznie pociggnij ja
w prawg strone.

Nawijanie szpulki po zamocowaniu dodatkowego
trzpienia na szpulke.
Jesli chcesz nawing¢ szpulke z dodatkowym
trzpieniem na szpulke, nie wprowadzaj nici do
szczeliny prowadnika. Zamiast tego przeciggnij ni¢
wokot prowadnika nici, jak pokazano na rysunku.
(1) Otwor prowadnicy
(2) Prowadnik nici

3. Umiesc¢ szpulke na szpulowniku. Upewnij sie, ze
szpulka wskoczyta na miejsce.
(4) Szpulka
(5) Szpulownik
(6) Szczelina
(7) Sprezyna
4. Poprowadz ni¢ do szpulki.
Oburgcz przytrzymaj ni¢ i nawin jg kilkukrotnie zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara.
5. Umiesc¢ ni¢ w jednej ze szczelin plytki kotnierzowej i
pociagnij za ni¢, aby jg obciggé.
(8) Ptytka kotnierzowa
(9) Szczelina

6. Popchnij szpulke w prawo. Na ekranie wyswietli sie
symbol szpulowania.

UWAGA:
Nie nalezy przesuwac szpulownik podczas pracy
maszyny.

7. Uruchom maszyne.

Zatrzymaj maszyne, gdy szpulka bedzie catkowicie
nawinieta i przestanie sie krecic.
Ustaw szpulownik do jego pierwotnej pozyciji.

8. Usun szpulke. Obetnij ni¢ obcinaczem nici B.
(10) Obcinacz nici B

UWAGA:
Ze wzgledow bezpieczenstwa maszyna zatrzyma sie
automatycznie 1.5 minuty po rozpoczeciu szpulowania.
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Umieszczanie szpulki
1.  Wciénij przycisk blokady.
Umiesc¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig
wychodzacg przeciwnie do ruchéw wskazéwek
zegara, jak pokazane to jest na ptytce ostaniajgcej
szpulke.
(1) Przycisk blokady
(2) Koniec nici
(3) Uchwyt szpulki
(4) Plytka ostaniajgca szpulke

2. Przytrzymaj szpulke palcem, aby sie nie obracata.
Przeprowadz ni¢ poprzez przednie naciecie w
uchwycie szpulki.

Przeciggnij ni¢ w lewo tak, aby przeszta pod
prowadnikiem.

(5) Przednie naciecie
(6) Prowadnik

3. Przeciggnij ni¢ w lewo az do szczeliny prowadzgce;j
oznaczonej numerem "1".
Upewnij sie, ze ni¢ wydobywa sie z bocznego
naciecia uchwytu szpulki.

(7) Szczelina prowadzaca
(8) Boczne naciecie

Zle )
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UWAGA:
Jesli ni¢ nie wyszta od strony bocznego nacigcia,
nawlecz ni¢ ponownie, zaczynajgc od kroku 1.

4. Kontynuuj przecigganie nici przez szczeline
prowadzgcg oznaczong numerem "2" i pociggnij ni¢ w
prawo poprzez szczeline. Ni¢ zostanie przycieta do
odpowiedniej dtugosci i zostanie przytrzymana w
miejscu.

(9) Szczelina prowadzgca 2
(10) Szczelina (obcinacz nici)

5. Wstaw lewg krawedz plytki ostaniajgcej szpulke do
otworu. Domknij ptytke tak, aby sie wpasowata.

UWAGA:

+ Jesli nie zaznaczono inaczej, mozesz rozpoczgé
szycie bez wyciggania nici dolne;j.

* Patrz strone 27, jak wyciggnaé ni¢ dolnag.
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Nawlekanie maszyny

/\ OSTRZEZENIE:

Przed nawlekaniem maszyny zawsze upewnij sie, ze
maszyna jest zablokowana poprzez przycisk blokady.

Wocisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby
podnies¢ szarpak do najwyzszej pozycji.

Nacisnij przycisk blokady, aby zablokowa¢ maszyne.
Stopka dociskowa opusci sie, a talerzyki naprezen
gornej nici otworzg sie.

(1) Przycisk blokady

Poprowadz ni¢ w kolejnosci od 1. do 8.

1. Przytrzymaj ni¢ obiema rekami i przeprowadz jg
przez otwor prowadnicy.
(2) Otwor prowadnicy

2. Upewnij sie, ze ni¢ jest poprowadzona pod nacieciem
i pod otworem prowadnika.

(3) Naciecie

3. Przytrzymaj ni¢ obiema rekami i przeprowadz jg
dookota naroznika prowadnicy.
Mocno pociggnij ni¢ w swoim kierunku wzdtuz prawego
kanatu, az sie zaczepi.

(4) Naroznik prowadnicy
(5) Prawy kanat

4. Przeciagnij ni¢ w doét wzdtuz prawego kanatu i dookota
spodu ptytki prowadzgcej ni¢.
Nastepnie przeciggnij ni¢ wzdtuz lewego kanatu.
(5) Prawy kanat
(6) Ptytka prowadzaca nic¢
(7) Lewy kanat
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5. Przytrzymujgc ni¢ na szpulce, mocno pociggnij ni¢ w
gore i do tylu szarpaka. Nastepnie przeciggnij jg do
przodu tak, aby wslizgneta sie do ucha szarpaka.

(8) Ucho szarpaka

6. Nastepnie przeciggnij ni¢ w dot wzdtuz lewego kanatu
i przez dolng prowadnice nici.

(9) Dolna prowadnica nici

7. Poprowadz ni¢ od prawej strony prowadnika nici
igielnicy do lewej strony.
(10) Prowadnik nici igielnicy
8. Nawlecz igte przy pomocy nawlekacza igty (patrz
nastepng strone).

Naklejka z instrukcjg nawlekania maszyny

W wyposazeniu standardowym znajduje sie naklejka z
instrukcjg nawlekania maszyny. Jesli chcesz, mozesz
przyklei¢ na maszynie naklejke, aby sprawdzac
procedure nawlekania.

(1) Naklejka z instrukcjg nawlekania maszyny



Wbudowany nawlekacz igty

UWAGA:

* Nawlekacz igty moze by¢ uzywany przy rozmiarach
igiet od #11 do #16.

» Zalecana grubos¢ nici od 50 do 90.

* Nie uzywaj rozmiaru nici 30 lub grubsze;.

<] w5 » Nawlekacz igty nie moze by¢ uzywany do nawlekania
podwajnej igty.

1. Wocisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby
unies¢ igte. Wcisnij przycisk blokady, aby zablokowac
maszyne.

(1) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
(2) Przycisk blokady

2. Przeciaggnij ni¢ w lewo nad prowadnikiem nawlekacza
igly, trzymajac ni¢ przy szpulce.
(3) Prowadnik nawlekacza igty

UWAGA:
Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez szczeline

nawlekacza igty, jak pokazano na rysunku obok.
(4) Szczelina

3. Pociagnij ni¢ do goéry i poprowadz jg od tytu pomiedzy
obcinaczem nici a pokrywg czotowa.
Przeciggnij nic w swoim kierunku, aby jg obcigc.

4. Naciénij do oporu na dzwignie nawlekacza igty.

5. Unies nawlekacz powoli tak, aby petla nici zostata
przeciggnieta przez ucho igielne.

UWAGA:

Jesli ni¢ zostanie pochwycona przez haczyk, a petla
nici sie nie utworzy, usun ni¢ z haczyka i pociaggnij za
nig, aby koncowka nici przeszta przez ucho igielne.
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Wyciaganie nici bebenka

Po uzyciu automatycznego obcinania nici lub po
nawleczeniu szpulki mozesz rozpoczagé szycie bez
wyciggania nici bebenka.

Jednakze, jezeli chcesz np. wykonywac sciegi
marszczgce, wowczas nalezy wyciggnaé ni¢ bebenka.

1. Wyjmij szpulke. W6z ponownie szpulke oraz nawlecz
ponownie, zgodnie z instrukcjg na stronie 23, zostaw
okoto 10 cm (4") nici, jak pokazano na rysunku obok.

(1) Ni¢ bebenka

UWAGA:
Nie przycinaj nici bebenka przy pomocy obcinacza nici.
(2) Obcinacz nici

2. Podnies stopke. Delikatnie przytrzymaj nitke lewg
reka.
(3) Gornanié¢

3. Nacisnij dwukrotnie przycisk podnoszenia/
opuszczania igty i wyciggnij petelke nici bebenka.
(4) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

4. Przeciggnij okoto 10 cm (4") obu nici pod stopka, a
nastepnie do tylu stopki dociskowej.
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Wymiana igiet

/\ OSTRZEZENIE:
Przed wymiang igty zawsze upewnij sie, ze maszyna
jest zablokowana przyciskiem blokady.

Unies igte, uzywajac przycisku podnoszenia/
opuszczania igly, i opusc stopke dociskowg. Wcisnij
przycisk blokady.

(1) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

(2) Przycisk blokady

Poluzuj srube mocujgcy igte krecac nig w przeciwnym
kierunku do ruchu wskazéwek zegara.
Usun igte z uchwytu.

(3) Sruba mocuijgca igte
Umiesé nowg igte w uchwycie sptaszczong strong do
tytu.

(4) Sptaszczona strona

Umieszczajgc igte, wepchnij jg do goéry, az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokreé¢ srube mocujgcg przy
pomocy Srubokreta.

Aby sprawdzi¢, czy igta jest prosta, potéz jg sptaszczong
strong na ptaskiej powierzchni (np. na szkle albo ptytce
Sciegowej). Przerwa pomiedzy igltg a ptaskg powierzchnig
powinna by¢ réwna na catej dtugosci.

(5) Przerwa

Nigdy nie uzywaj zgietej igly.

/N\OSTRZEZENIE:

Podczas mocowania igty nalezy mocno dokrecic¢ srube
mocujgcy igte za pomocg Srubokreta, w przeciwnym
razie igta moze pekng¢ lub spowodowac nieprawidtowe

dziatanie maszyny.

.
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Materiat Nié Igta
Batyst
Zorzeta Bawetna Igta niebieska
Cienki |Trykot #80-100 Igta uniwersalna
Organza |Syntetyk #9/65-11/75
Krepa #80-100
Drersej | Baweina #50-80, B2 LTS
Sredni 1 ISyntetyk #50-80| 9@ "%
Sukno Igta uniwersalna
Polar #11/75-14/90
Dzins Igta czerwona
Ciezki |Tweed | Daweina#40-50 - oo 1towa
, Syntetyk #40-50 .
Drelich Igta uniwersalna
Pikowanie #14/90-16/100
UWAGA:

1 x igla podwdjna, 2 x igta niebieska (#11/75), 1 x igta
czerwona (#14/90) oraz 1 x igta fioletowa (#14/90)

znajdujg sie w pudetku z igtami (czes¢ nr. 859856005).

Karta materiatow i igiet

» Do zwyktego szycia uzywaj igty czerwone;.

« Cienkie igty i nici powinny by¢ uzywane do szycia
lekkich materiatow.

» Podczas szycia powinno sie stosowaé ten sam rodzaj
nici do igty i do szpulki.

* W celu uniknigcia przepuszczania szwow, uzywaj
niebieskiej igty do szycia materiatow lekkich,
rozciggliwych i obszywania dziurek.

» Uzyj fioletowej igty do szycia dzianin, pikowania i w
poprzek szwu, aby zapobiec przepuszczaniu Sciegéw.

* Uzywaj stabilizatora czy flizeliny przy szyciu
materiatow lekkich lub elastycznych, aby zapobiec
marszczeniu sie szwow.

« Zawsze testuj dobdr nici i igly na fragmencie testowym
materiatu, ktéry bedzie potem uzyty do szycia.



"\ Wymiana stopki dociskowej

/N\OSTRZEZENIE:

» Przed wymiang stopki dociskowej zawsze upewnij
sie, ze maszyna jest zablokowana poprzez przycisk
blokady.

* Do wybranego $ciegu uzyj wtasciwej stopki.
Niewtasciwie dobrana stopka moze uszkodzi¢ igte.

1. Unies igte, naciskajac na przycisk podnoszenia/

I THI opuszczania igty.
- o Nacisnij przycisk blokady.

(1) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
(2) Przycisk blokady

2. Unies dzwignie stopki dociskowe;.
(3) Dzwignia stopki dociskowej

3. Wecisnij czarng dzwignie z tylu uchwytu stopki.
Stopka sama odpadnie.
(4) Dzwignia

/\ OSTRZEZENIE:
Aby zapobiec uszkodzeniu dzwigni stopki dociskowej,
nie naciskaj jej w dot.

4. Umiesc¢ stopke dociskowg w taki sposéb, aby precik
na stopce znajdowat sie doktadnie pod wycieciem na

(7 uchwycie stopki. Opus¢ uchwyt stopki, aby

zablokowac¢ stopke dociskowg we wtasciwym miejscu.

2 (5) Precik

(6) Woyciecie

Kazda stopka dociskowa oznaczona jest literg
identyfikujgca.
(7) Litera identyfikujgca
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Zaktadanie i zdejmowanie uchwytu stopki dociskowej
Nalezy usung¢ uchwyt stopki, jesli chcesz uzy¢
profesjonalnej stopki HP, do pikowania przy linijce QR, do
pikowania i cerowania PD-H, do gérnego transportu AD
lub regulatora sciegu A.S.R.

/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang uchwytu stopki zawsze upewnij sig, ze
maszyna jest zablokowana poprzez przycisk blokady.

Zdejmowanie uchwytu stopki
1. Unies igte, naciskajgc na przycisk podnoszenia/
opuszczania igly.
Nacisnij przycisk blokady i podnie$ stopke przy
pomocy dzwigni stopki dociskowe;.
(1) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
(2) Przycisk blokady
(3) Dzwignia stopki dociskowej

2. Poluzuj $rube mocujgcy i zdejmij uchwyt stopki.
(4) Sruba mocujaca
(5) Uchwyt stopki

Mocowanie uchwytu stopki
1. Zamocuj uchwyt stopki do trzpienia od tytu.
Za pomocg dzwigni podnoszenia stopki obniz stopke.

(1) Uchwyt stopki
(2) Trzpien

2. Ostroznie dokre¢ srube srubokretem, aby przymocowac
uchwyt.

(3) Sruba mocujgca



"\ Mocowanie stopki do pikowania przy linijce QR
Zamocuj stopke do pikowania przy linijce QR do
trzpienia od tytu.

Mocno dokre¢ srube mocujgcg srubokretem.

Y Mocowanie stopki do pikowania i cerowania PD-H
Zamocuj stopke pikowania i cerowania PD-H lub otwartg
stopke do pikowania i cerowania PD-H do trzpienia,
opierajgc drucik o $rube mocujgcy igte.

(1) Drucik

(2) Sruba mocuijgca igte

Mocno dokre¢ srube mocujgcag Srubokretem.

J

"\ Mocowanie profesjonalnej stopki do $ciegoéw
prostych HP
Zamocuj profesjonalng stopke do $ciegdéw prostych HP
do trzpienia. Opus¢ stopke za pomocg dzwigni stopki.
Mocno dokre¢ srube mocujgcag Srubokretem.

J
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Zaktadanie stopki z géornym transportem AD lub
profesjonalnej stopki z gérnym transportem HP2

1. Zamocuj uchwyt stopki do gérnego transportu do
trzpienia od tytu.
(1) Uchwyt stopki z gérnym transportem
2. Dokre¢ srube mocujgcg palcami.
Nacisnij fgcznik stopki z gérnym transportem tak, by
potgczy¢ jg z gérnym transporterem.
(2) tacznik stopki z gérnym transportem
(3) Gorny transporter

3. Opusc¢ dzwignie stopki dociskowej.
Opus¢ igte do jej najnizszej pozyciji, krecac kotem
zamachowym.

4. Dokre¢ ostroznie Srube mocujgcg Srubokretem.

Wysuwane oswietlenie

Poza podwdéjnym oswietleniem LED, maszyna
wyposazona jest w wysuwane oswietlenie.

Umies¢ palec w rowku i popchnij ramie w swoim
kierunku. Oswietlenie wtgczy sie automatycznie.

(1) Ramie
(2) Rowek

Popchnij ramie do tytu, aby wytgczy¢ swiatto i schowac je.

/\ OSTRZEZENIE:
Nie uderzaj ani nie wywieraj nadmiernej sity na ramie
wysuwanego oswietlenia, poniewaz moze to

doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.
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Wymiana plytki sciegowej

Uzywaj ptytki sciegowej do sciegéw prostych, gdy chcesz
korzystaé ze stopki z gérnym transportem, pikowania lub
pikowania swobodnego. Uzywaj profesjonalnej ptytki
sciegowej HP, jesli chcesz szy¢ profesjonalng stopkg HP.

/N\OSTRZEZENIE:

* Przed wymiang ptytki Sciegowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana poprzez przycisk
blokady.

* Nigdy nie naciskaj na dzwignie zwalniajgcg ptytke
Sciegowg podczas pracy maszyny.

UWAGA:

Jesli w maszynie jest zatozona ptytka do sciegu
prostego lub profesjonalna ptytka HP, to wybér
programéw Sciegowych, nieodpowiednich do
wymienionych ptytek, nie bedzie mozliwy.

1. Unie$ igte, naciskajgc przycisk podnoszenia/
opuszczania igly.
Nacisnij przycisk blokady.
Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby unies¢
stopke.
(1) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

(2) Przycisk blokady
(3) Przycisk podnoszenia stopki

2. Przesun stolik powiekszajacy pole pracy w lewo, aby
go zdjgc¢. Wcisnij dzwignie zwalniajgca ptytke
Sciegowa, a ptytka sciegowa odskoczy.

(4) Dzwignia zwalniajgca ptytke Sciegowg
(5) Ptytka sciegowa

3. Na ekranie wyswietli sie komunikat ostrzegajacy, ze

ptytka Sciegowa nie jest zabezpieczona.

Zdejmij ptytke Sciegowg w prawg strone.

Umies¢ ptytke $ciegowg do $ciegdw prostych lub
profesjonalng ptytke HP w maszynie.

Umie$¢ lewg krawedz ptytki w otworze.

4. Nacisnij na ptytke w zaznaczonym miejscu, aby

umiescic jg ponownie.
Po zamocowaniu ptytki $ciegowej do sciegu prostego
na ekranie wyswietli sie komunikat. Upewnij sig, ze
zostata zatozona odpowiednia stopka.
Nastepnie kre¢ powoli kotem zamachowym, aby
upewni¢ sie, ze igta nie uderzy w ptytke sciegowa.
Nacisnij przycisk blokady, aby odblokowac
maszyne.

(6) Zaznaczone miejsce



Y Uzywanie ptytki Sciegowej do sciegoéw prostych

(1 Plytka sciegowa do $ciegéw prostych ma trzy otwory, w
~ || e ktére wchodzi igta. Ptytka sciegowa do sciegéw
o \120\\|-||-| ””P;Fh;h:hw prostych pomaga przytrzymac i podeprze¢ materiat, gdy
q so— LI ’20 " igta go przebija. Uzyj ptytki $ciegowej do Sciegu
607/ gl ! " prostego, aby uzyskaé lepsze rezultaty.

10

(1) Trzy otwory

/—/_’45 ouu Uuo
1

Zaleca sie uzywanie ptytki Sciegowej do Sciegdéw prostych
podczas szycia Sciegbéw prostych - wzory od U1 do U3.
Informacja na temat mocowania plytki Sciegowej do
Sciegow prostych znajduje sie na stronie 33.

UWAGA:
Wzory nieodpowiednie do szycia z ptytkg sciegowg do
Sciegow prostych sg wyszarzone.

"\ Opuszczanie zabkéw transportera

Opusc¢ zgbki transportera, jesli chcesz fastrygowac,
przyszywaé guziki czy pikowac.

Przesun dzwignie opuszczenia zgbkow transportera
W swojg strone, aby je obnizyc.

(1) Dzwignia opuszczania zgbkoéw transportera
(2) Zabki transportera

Przesun dzwignie opuszczania zgbkdéw w kierunku od
siebie, aby je podniesé. Zgbki transportera podniosg sie
po uruchomieniu maszyny.

UWAGA:
Jezeli uruchomi¢ maszyne z opuszczonymi zgbkami,
na ekranie dotykowym ukaze sie stosowna informacja.

34
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Podnos$nik kolanowy
Podnosnik kolanowy jest niezwykle pomocny przy szyciu
patchworkéw lub przy pikowaniu, poniewaz umozliwia on
kontrole nad materiatem, podczas gdy kolano kontroluje
stopke dociskowa.
Podtaczanie podnosnika kolanowego
Dopasuj wypustki na podnosniku z wycieciami w
gniezdzie i wsun podnosnik do gniazda.

(1) Podnosnik kolanowy

(2) Wypustka

(3) Gniazdo podnosnika kolanowego

Regulacja podnosnika kolanowego
Kat podnosnika kolanowego moze byé dostosowywany
wedle upodoban uzytkownika. Poluzuj Srube mocujgcg
i wsunh lub wysun pret kgtowy, aby ustawi¢ kat podnosnika.
Dokrec¢ srube, aby zabezpieczyé pret kgtowy.

(4) Sruba mocujaca

(5) Pret katowy

Uzywanie podnosnika kolanowego

Popchnij podnosnik kolanem, aby unies¢ lub opusci¢
stopke dociskows.

Mozesz kontrolowa¢ wysokos¢ podniesienia stopki
iloscig nacisku na podnosnik.

Uzywanie prowadnika krawedziowego
Zdejmij ostone ramienia i zatdz stolik powiekszajgcy
pole pracy (patrz strone 9).

Przymocuj prowadnik krawedziowy do wolnego ramienia
poprzez docisniecie go tak, aby sie wpasowat w miejsce.
Przesun prowadnik krawedziowy w pozgdane miejsce.
Przyt6z materiat do prowadnika krawedziowego i szyj.

(1) Prowadnik krawedziowy
(2) Wolne ramie

(3) Prowadnik

(4) Krawedz
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TRYB ZWYKLEGO SZYCIA
Zwykle wzory sciegowe
W trybie zwykiego szycia jest 5 kategorii wzordw.
(1) Sciegi uzytkowe i dziurki
(2) Sciegi dekoracyjne i pikowanie
(3) Monogramy
(4) Taperowanie
(5) Szycie aplikaciji

Nacisnij jeden z przyciskow, aby wybra¢ kategorie.

UWAGA:

W tej instrukcji numer wzoru Sciegowego nawigzuje
do inicjatéw kazdej grupy lub kategorii. Na przykfad

wz0r Sciegu #15 w dziurkach i Sciegach specjalnych
odnosi sie do wzoru B15.

(1) Sciegi uzytkowe i dziurki

Sciegi uzytkowe (U)

W tej kategorii mozesz wybrac Sciegi uzytkowe, obrebianie,
szycie $ciegiem krytym, fastrygowanie i $cieg muszelkowy.

Dziurki (B)

W tej kategorii dostepne sg rézne rodzaje dziurek,
przyszywanie guzikbéw, cerowanie, ryglowanie, scieg
trojkatny i oczka.
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(2) Sciegi dekoracyjne i pikowanie
Ta kategoria zawiera 17 nastepujgcych grup.
» Aplikacja (A)

+ Sciegi krzyzykowe (C)

« Sciegi wyszywane (H)
 Pikowanie (Q)

+ Styl pikowania (QS)

« Sciegi satynowe (S)

+ Sciegi taczone (BR)

+ Sciegi dekoracyjne (D)

* Rosliny (BO)

« Sciegi dtugie (L)

» Zwierzeta (AN)

» Styl zycia (LS)

» Dzieci (K)

» Pory roku (SE)

» Stowa (W)

* Mirage (M)

+ Sciegi stworzone (CS)

(3) Monogramy
Mozesz programowacg litery, jak réwniez kombinacje
réznych znakéw (patrz strony 98-100).
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(4) Taperowanie

Mozesz wykonac taperowanie na poczatku i na koricu
Sciegow dekoracyjnych, aby wykonczyé narozniki i
krawedz wyrobu (patrz strony 91-97).
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(5) Szycie aplikacji
Mozesz wybraé z aplikacji w tej kategorii odpowiedni
Scieg oraz rodzaj materiatu dla wtasnego projektu
(patrz strony 104-138).
Nacisnij jeden z przyciskow, aby wybra¢ kategorie.
(6) Przycisk szycia
(7) Przycisk pikowania
(8) Przycisk wyboru opcjonalnej stopki
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Przyciski funkcyjne

(1) Przycisk podnoszenia stopki

Jesli ta opcja jest wigczona, po zatrzymaniu maszyny, igta
zatrzyma sie w dolnej pozycji, a stopka dociskowa
automatycznie zostanie podniesiona.

Nacisnij ten przycisk, jesli chcesz wtgczy¢ lub wytgczyé

te opcje (patrz strone 53).

(2) Przycisk podwdjnej igly

Nacisnij ten przycisk, aby ustawic¢ szerokos¢ $ciegu dla
szycia podwojng igtg (patrz strony 83-84).

(3) Przycisk gornego transportu

Nacisnij ten przycisk, jesli chcesz szy¢ z gérnym transportem

(patrz strony 44-45).

(4) Przycisk trybu plywajacego
Nacisnij ten przycisk, aby wigczy¢ tryb ptywajacy (patrz
strone 47).

(5) Przycisk ponowienia

Jesli zatrzymasz maszyne w srodku wzoru sciegowego i
zyczysz sobie, aby szy¢ wzér ponownie od poczatku,
nacisnij ten przycisk przed rozpoczeciem szycia.
Naciénij ten przycisk, aby rozpoczg¢ szycie od poczatku
aktualnego wzoru lub nacisnij ten przycisk dwukrotnie,
aby rozpoczgé szycie od pierwszego wzoru kombinacji
Sciegow (patrz strone 88).

(6) Przycisk programowania

Nacisnij ten przycisk, aby zaprogramowaé¢ kombinacje
Sciegow.

Po wcisnieciu tego przycisku pojawig sie przyciski:
lustrzanego odbicia, kasowania, przeglgdania, rozmiaru
liter, zapisywania i kursorow (patrz strony 85-90).

(7) Przycisk lustrzanego odbicia w pionie
Nacisnij ten przycisk, aby szy¢ lustrzane odbicie wybranego
wzoru w pionie (patrz strone 85).

(8) Przycisk lustrzanego odbicia w poziomie
Nacisnij ten przycisk, aby szy¢ lustrzane odbicie wybranego
wzoru w poziomie. Jesli nie bedzie mozna obrécic
wybranego wzoru, to przycisk bedzie wyszarzony (patrz
strone 85).

(9) Przycisk ryglowania na poczatku $ciegu
Nacisnij ten przycisk, aby wigczy¢ lub wytaczy¢ ryglowanie
na poczatku sciegu.



(10)

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)
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(10) Przyciski kursorow
Nacisnij jeden z przyciskdéw kursora, aby przesungé
kursor w gore lub w dot.

(11) Przycisk rozmiaru liter

Nacisnij ten przycisk, aby wybraé peten rozmiar (L) lub
maty rozmiar (S) liter.

(12) Przycisk wielkosci liter

Nacisnij ten przycisk, aby wybraé mate lub duze litery
dla monograméw.

(13) Przycisk kasowania
Nacisnij ten przycisk, aby skasowaé wzoér z kombinaciji
WZOrow.

(14) Przycisk podgladu

Nacisnij ten przycisk, aby wyswietli¢ catg kombinacje
WZOru.

(15) Przycisk przetaczania funkcji

Nacisnij ten przycisk, aby przetgczy¢ przyciski funkcyjne.

(16) Przycisk zapisania pliku
Nacisnij ten przycisk, aby zapisa¢ wzér kombinaciji jako
plik.

(17) Przycisk monogramu Hiragana/Katakana
Nacisnij ten przycisk, aby wigczyé monogramy
Hiragana lub Katakana.

(18) Przycisk orientacji poziomej/pionowej
Nacisnij ten przycisk, aby wigczy¢ orientacje pozioma lub
pionowa.

(19) Pozycja zatrzymania igty
Mozesz wybraé pozycje zatrzymania igly w gérze lub na
dole, naciskajgc przycisk pozycji zatrzymania igty.
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Sciegi uzytkowe
Sciegi proste

Wzory od U1 do U5 sg prostymi sciegami do szycia.
Nacisnij przycisk wyboru sciegu, aby wybraé pozadany
Scieg.

Rozpoczecie szycia

Umies¢ materiat przy liniach pomocniczych na ptytce
sciegowej. Obniz igle w miejscu, w ktérym chcesz
rozpoczgc¢ szycie.

Przeciggnij ni¢ od igty do tytu i opus¢ stopke.

UWAGA:

Przeciaggnij ni¢ w lewo, gdy uzywasz stopki dociskowej
do $ciegdéw ozdobnych F, otwartej stopki F2, z gérnym
transportem lub stopki R do automatycznego
obszywania dziurek.

Nacisnij rozrusznik nozny lub przycisk start/stop, aby
rozpoczgc¢ szycie. Delikatnie prowadz materiat wzdtuz
linii prowadzacej, pozwalajgc na jego naturalne
przemieszczanie sie.

(1) Przycisk start/stop

Szycie od krawedzi grubego materiatu

Czarny przycisk na stopce A blokuje stopke w pozycji
poziome;.

Pomaga to przy rozpoczynaniu szycia od krawedzi
grubego materiatu lub w poprzek podwiniecia.

Obniz igte do miejsca, od ktérego chcesz rozpoczgé
szycie. Obniz stopke i nacisnij na niej czarny przycisk.
Stopka zablokuje sie w pozycji poziomej, co zapobiegnie
zeslizgiwaniu sie stopki. Po kilku sciegach czarny
przycisk odskoczy automatycznie.

(2) Czarny przycisk

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i podnies$ stopke dociskowg przy
pomocy przycisku podnoszenia stopki.

Obré¢ materiat wokot wbitej igty, w pozadanym kierunku.
Opus¢ stopke dociskowa.

Kontynuuj szycie w nowym kierunku.

UWAGA:

Jesli wigczysz opcje podniesienia stopki, stopka
automatycznie sie podniesie po zatrzymaniu maszyny
(patrz strone 53).

Obracanie materiatu pod katem prostym

Aby zachowac¢ 5/8” tolerancji po wykonaniu obrotu
materiatem o 90 stopni, skorzystaj z prowadnicy katowej
na ptytce Sciegowej. Zatrzymaj maszyne, gdy przednia
krawedZ materiatu osiggnie linie prowadnicy 90 stopni.
Podnie$ stopke dociskowg i obro¢ materiat o 90 stopni.
Rozpocznij szycie w nowym kierunku.

(3) Prowadnica katowa



N\  Wzmacnhianie szwu

Aby wzmocni¢ koncowke szwu, nacisnij przycisk szycia
wstecz i wykonaj kilka $ciegéw wstecznych. Maszyna
bedzie szy¢ wstecz tak diugo, jak dtugo bedziesz
trzymac wcidniety przycisk szycia wstecz.

(1) Przycisk szycia wstecz
Przy wykonywaniu $sciegu automatycznie ryglujgcego
(wzdér U2) lub sciegu ryglujgcego (wzér U3) wystarczy
nacisngc¢ przycisk szycia wstecz raz, maszyna wykona
wtedy Scieg blokujacy i zatrzyma sie automatycznie.

Obcinanie nici

) (©) 2) Aby obcig¢ nici po zakohczonym szyciu wcisnij przycisk
obcinania nici. Po obcieciu nici igta automatycznie

w @ &J podniesie sie do gory.

> (2) Przycisk obcinania nici
sor ) CLLTL] )

UWAGA:

* Przycisk obcinania nici nie dziata, gdy sygnat LED
jest wigczony lub gdy stopka dociskowa jest
podniesiona za pomocg dzwigni podnoszenia stopki.

« Jesli automatyczne obcinanie nici nie dziata
prawidtowo, dla nici #30 lub grubszych nalezy uzyé
nozyka znajdujgcego sie na pokrywie czotowej
maszyny.

(3) Sygnat LED

Aby uzy¢ nozyka z pokrywy czotowej maszyny, usun
materiat spod stopki i wyciggnij go do tytu.
Nici wyciggnij do goéry i przesun je miedzy przycinarkg a
pokrywa.
Pociggnij nici do siebie, aby je przecig¢.

(4) Obcinacz nici

2\ Linie pomocnicze na ptytce $sciegowej
Linie pomocnicze sg zaznaczone na ptytce sciegowej,
) wolnym ramieniu i na pokrywie bebenka.
Linie pomocnicze dla 1/4”, 3/8” i 5/8” réwniez zaznaczono
z przodu ptytki Sciegowej.
(1) Linie pomocnicze z przodu ptytki $ciegowej

Numery na ptytce sciegowej wskazujg odlegtosé w
milimetrach i calach do centralnej pozyciji igty.
T 100 (2) Centralna pozycja iglty

Poziome linie pomocnicze pomagaja przy obracaniu
materiatu pod katem prostym (patrz strone 42).

(3) Pozioma linia pomocnicza

Skala kgtowa jest pomocna przy szyciu aplikacji
(patrz strone 79).

(4) Skala katowa
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7\ Szycie stopka z géornym transportem
(1) (1 Wzory od U1 do U5 oraz od Q1 do Q7 mogg byc¢ szyte
stopka z gérnym transportem.
Stopka z gornym transportem jest skuteczna do szycia
materiatow trudnych w transporcie takich jak materiaty
powlekane lub skéra. Dzieki niej przeszywanie tkanin
odbywa sie bez przesuwania i marszczenia.
Na stronie 32 znajdziesz informacje, jak zatozy¢ stopke
i potgczy¢ jg z gornym transporterem.
Nacisnij przycisk gérnego transportu i wybierz pozgdany
Scieg.

(1) Przycisk gornego transportu

UWAGA:

* Wzory niepasujgce do gornego transportu bedg
nieaktywne.

* Przycisk gornego transportu bedzie nieaktywny lub
odznaczony, jesli wybierzesz $cieg nieodpowiedni do
szycia z géornym transportem.

UWAGA:
Gdy zostaty wybrane wzory Q2 lub Q3, na
ekranie wyswietli sie stopka do pikowania z
gornym transportem OD (podwajna).
Stopka do pikowania z gérnym transportem
OD (podwadjna) jest stopkg opcjonalna.

Umies¢ materiat pod stopka i opusc¢ igte w miejscu, gdzie
chcesz rozpoczg¢ szycie.

Opus¢ stopke dociskowa.

Rozpocznij szycie na sredniej predkosci.

Podczas szycia tkaniny ze wzorem (typu kratka) spasuj

wz0r na obu warstwach materiatu i upnij je szpilkami.
W trakcie szycia usuwaj szpilki.

Regulacja gornego transportu

Pokretto regulacji gérnego transportu powinno by¢
ustawione na "0", jednakze w zaleznosci od szytego
materiatu moze by¢ wymagane wyregulowanie goérnego
transportu.

Sprawdz podawanie materiatu, szyjgc na kawatku
materiatu, ktéry bedzie docelowo szyty.

(A) : Jesli marszczy sie dolna warstwa, przekre¢ pokrettem
regulacji w kierunku “+”,

(B) : Jesli marszczy sie gorna warstwa, przekreé pokrettem

regulacji w kierunku “-".

(1) Gorna warstwa
(2) Dolna warstwa
(3) Pokretto regulacji gérnego transportu

UWAGA:
Jesli nie uzywasz stopki z gérnym transportem, ustaw
pokretto regulacji gérnego transportu w pozyciji ,0”.
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Profesjonalna stopka z gérnym transportem
HP2

Stopka zapewnia doskonatg widocznos$é, co utatwia
manewrowanie podczas szycia, rowniez idealnie nadaje
sie do szycia po tuku i precyzyjnego stebnowania.
Stopka utatwia ptynne podawanie tkaniny.

Wymien ptytke sciegowg na profesjonalng ptytke
sciegowg HP, jesli chcesz uzy¢ profesjonalnej stopki
HP2. Informacje jak zamocowa¢ profesjonalng ptytke
sciegowg HP znajdziesz na stronie 33.

(1) Profesjonalna ptytka sciegowa HP

Sprawdz na stronie 32, jak zamontowac profesjonalng
stopke HP2 i podtgczyé jg do gérnego transportera.
Nacisnij przycisk gérnego transportu i wybierz zgdany
wzor.

(2) Przycisk gornego transportu

UWAGA:
Sciegi nieodpowiednie do szycia profesjonalng stopkg
Z gornym transportem bedg nieaktywne.

Umies¢ materiat pod stopka i opusc igte w miejscu,
gdzie chcesz rozpoczaé szycie.

Opus¢ stopke dociskowa.

Rozpocznij szycie na sredniej predkosci (patrz strone
44).
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Szycie profesjonalng stopka do sciegu prostego
HP

Uzywaj tej stopki do szycia Sciegiem prostym, a otrzymasz
profesjonalne rezultaty.

Zamien plytke sciegowa na profesjonalng ptytke

Sciegowag HP, jesli chcesz szy¢ profesjonalng stopka do
Sciegu prostego HP. Sprawdz na stronie 33, jak
zamontowac profesjonalng ptytke sciegowg HP.

(1) Profesjonalna ptytka $ciegowa HP

Sprawdz na stronie 31 jak zamontowac profesjonalng
stopke do sciegu prostego HP.

Zamontuj profesjonalng stopke do $ciegu prostego i
odpowiednig ptytke $ciegowg, po czym wybierz pozgdany
Scieg.

UWAGA:
Sciegi nieodpowiednie dla profesjonalnej plytki
Sciegowej do sciegu prostego HP bedg nieaktywne.

Umies¢ materiat pod stopka i opus¢ igte w miejscu, gdzie
chcesz rozpoczac szycie.

Opus¢ stopke dociskowa.

Rozpocznij szycie.
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1. 2.

(2)

— (3)

Tryb plywajacy
Mozna zmniejszy¢ przesuwanie warstw oraz marszczenie
sie materiatdw, lekko unoszgc stopke w trybie ptywajgcym.

1. Nacisnij przycisk trybu ptywajacego.
(1) Przycisk trybu ptywajacego

UWAGA:

Wzory nieodpowiednie dla trybu ptywajgcego sg
wyszarzone.

2. Nacisnij na pasek ustawien, aby rozwingé okno
ustawien recznych.

(2) Pasek ustawien

3. Nacisnij "+" lub "-", aby wyregulowa¢ wysokos¢ stopki
dociskowe;.

(3) Przycisk regulacji wysokosci stopki dociskowej
Nacisnij "+", aby zwiekszy¢ wysokos¢ stopki
dociskowe;j.

Nacisnij "-", aby zmniejszy¢ wysokosc¢ stopki
dociskowe;.

UWAGA:

* Podczas korzystania z trybu ptywajgcego nalezy
zawsze wyregulowac wysokos¢ stopki i wykonaé
prébne szycie na dodatkowym kawatku materiatu
przed rozpoczeciem szycia.

* Zaleca sie uzywanie stopki z gérnym transportem,
aby zmniejszy¢ przesuwanie sie warstw materiatu,
gdy tryb ptywajacy nie dziata.
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Rodzaje sciegéw prostych
U1 Scieg prosty z igla w centralnej pozycji
Uzyj tego Sciegu do zszywania, podwijania itp.

U2 Scieg z ryglem standardowym

Uzyj tego Sciegu, aby wzmocni¢ poczatek i koniec szwu
Sciegami wstecznymi.

Kiedy osiggniesz koniec szwu, wcisnij przycisk szycia
wstecz.

Maszyna wykona cztery Sciegi wsteczne, cztery sciegi w
przéd, po czym zatrzyma si¢ automatycznie.

U3 Scieg z ryglem automatycznym

Tego unikalnego sciegu uzywa sie wtedy, gdy wymagane
jest takie zakonczenie szwu, by byto ono prawie
niewidoczne.

Maszyna wykona kilka $ciegéw ryglujgcych w miejscu i
bedzie kontynuowac szycie do przodu.

Kiedy nacisniesz przycisk szycia wstecz przy koncu szwu,
maszyna wykona kilka $ciegéw ryglujacych w miejscu, po
czym zatrzyma sie automatycznie.

U4 Scieg prosty z igla po lewej stronie
Uzyj tego Sciegu, aby szy¢ blisko krawedzi materiatu.

U5 Potrojny scieg elastyczny

Ten mocny i wytrzymaty Scieg jest wskazany tam, gdzie
potrzebna jest sita i elastycznos¢ szwu.

Uzywaj go do wzmacniania obszardéw takich jak rekawy
oraz uchwyty do toreb.

Uzyj go rowniez podczas szycia przedmiotéw, takich jak
plecaki, dla wiekszej wytrzymatosci.

U6, U7 Sciegi elastyczne

Ten waski Scieg elastyczny zaprojektowany zostat do
wyeliminowania marszczenia materiatéw dzianych oraz
skos$nych szwdéw, umozliwia catkowite docisniecie szwu
na ptasko. U7 uzywaj do szycia materiatéw cienkich lub
elastycznych.



N U8 Fastrygowanie
Na stronie 120 znajdziesz instrukcje szycia.

N
N
J
"\ Rodzaje $ciegéw zygzak
U9, U10 Sciegi zygzak
Sciegi zygzak uzywane sg do réznych potrzeb szycia,
w tym obrebianie. Sciegi te moga by¢ stosowane na

wiekszosci materiatow tkanych.
Gesty $cieg zygzak moze by¢ réwniez uzywany do aplikacji.

J
N U11 Wielokrotny zygzak
Tego sciegu uzywa sie do naprawiania rozdaré.
J
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"\ Rodzaje $ciegéw obrebiajacych
U11 Wielokrotny zygzak

Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi materiatow
syntetycznych oraz innych materiatow elastycznych z
tendencjg do marszczenia sie.

Szyj wzdtuz krawedzi materiatu pozostawiajgc odpowiednio
duzo tolerancji. Po szyciu przytnij nadmiar przy samym
Sciegu.

U12 Scieg obrebiajacy

Ten Scieg jednoczesnie tworzy szew i obrzuca krawedz
materiatow.

Uzywaj tego Sciegu, jesli nie potrzebujesz mie¢ otwartych
szwoOw na ptasko.

Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na stopce i
szyj.

] U13 Scieg dziany

;: Scieg ten polecany jest do materiatéw syntetycznych i
t, rozciggliwych, poniewaz jest jednoczesnie wytrzymaty i
] elastyczny.

:: Umie$¢ krawedz materiatu przy prowadniku na stopce i

szyj.

Aby osiagnac lepszy rezultat, uzyj stopki uniwersalnej A i

Y
¢
szyj pozostawiajgc odpowiedni zapas materiatu.
% Po szyciu przytnij nadmiar materiatu przy samym $ciegu.

U14 Podwodjny scieg obrebiajacy

Scieg, ktéry idealnie sprawdza sie przy szyciu tych
materiatéw, ktére majg tendencje do mocnego
strzepienia sie, jak ptétno czy gabardyna.

Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku stopki i szyj.
Wykonywane sg jednoczesnie dwa rzedy sciegu zygzak,
aby zapewni¢ doktadniejsze obrebianie.

NAANANANAANNANG

U15 Scieg owerlokowy

Ten Scieg obrzuca krawedzie materiatu w sposéb
podobny co profesjonalne maszyny typu owerlok.
Umies¢ krawedz materiatu tuz przy prowadniku stopki i
szyj.
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Reczne ustawienie $ciegu

Mozesz wyregulowac szerokos¢ sciegu, pozycje
opadania igty dla $ciegow prostych, naprezenie nici,

site docisku stopki i dlugos¢ Sciegu.

Obroé¢ pokretto regulaciji szerokosci lub dtugosci Sciegu
albo tez naciénij przycisk "+" lub "-", aby zmienic
ustawienia. Nacisnij przycisk ustawienia domys$lnego, aby
przywroci¢ oryginalne ustawienia Sciegu.

Aby otworzy¢ okno ustawien recznych i wyswietli¢
wiecej opcji, nacisnij pasek ustawien.

Mozesz zmieniac¢ takie ustawienia jak naprezenie nici i
regulowac docisk stopki, w zaleznosci od wybranego
Sciegu.

Nacisnij ponownie pasek ustawien, aby zamknaé okno
ustawien recznych.

(1) Pasek ustawien
(2) Okno ustawienh recznych
(3) Przycisk ustawienia domysinego

Regulacja pozycji opadania igly (Sciegi proste)
Obrd¢ pokretto regulacji szerokosci sciegu zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara, aby przesungc¢ pozycje
opadania igty w prawo.

Obrd¢ pokretto regulacji szerokosci sciegu przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, aby przesung¢ pozycje
opadania igty w lewo.

Mozesz takze zmieni¢ ustawienie za pomocg przyciskéw
"+” Jub "-”.

Nacisnij przycisk "+", aby przesung¢ pozycje opadania
igly w prawo.

Nacisnij przycisk "-", aby przesung¢ pozycje opadania
igly w lewo.

Regulacja szerokosci sciegu

Obré¢ pokretto regulacji szerokosci $ciegu zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ szerokosé
Sciegu.

Obroc¢ pokretto regulacji szerokosci Sciegu przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ szerokos¢
Sciegu.

Mozesz takze zmieni¢ ustawienie za pomoca przyciskow
"+ lub "-”.

Nacisnij przycisk "+", aby zwiekszy¢ szerokosc¢ sciegu.
Nacisnij przycisk "-", aby zmniejszy¢ szerokosc¢ sciegu.

UWAGA:
Wzory U6-U7 i U9-U11 regulowane sg w zakresie od
0.0do 7.0.
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Regulacja diugosci sciegu

Obrd¢ pokretto regulacji dtugosci sciegu zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ dtugosé Sciegu.

Obro¢ pokretto regulacji dtugosci sciegu przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ dtugosé¢ sciegu.
Mozesz takze zmieni¢ ustawienie za pomocg

przyciskéw "+” lub "-”.

Nacisnij przycisk "+", aby zwiekszy¢ dtugosc¢ Sciegu.
Nacisnij przycisk "-", aby zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu.

UWAGA:

* Wzory U1-U6 i U9-U11 regulowane sg w zakresie
od 0.0 do 5.0.

* Wz6r U7 regulowany jest w zakresie od 1.0 do 5.0.

Regulacja naprezenia nici

Ta maszyna wyposazona jest w kontrole automatycznego
naprezenia nici, ktéra optymalizuje réwnowage naprezen
dla wybranego wzoru sciegu.

Wiasciwe naprezenie nici

Scieg prosty: W prawidtowym $ciegu prostym gérna i
dolna nici wigzg sie miedzy warstwami materiatu.

Scieg zygzak: W prawidtowym $ciegu zygzak, ni¢ od
igty lekko pojawia sie na spodniej stronie materiatu.

Moze zaistnie¢ potrzeba recznego ustawienia naprezenia
nici, w zaleznosci od warunkow szycia, lub mozna ustawi¢
naprezenie nici, ktére bedzie pasowato do wtasnych
upodoban.
(1) Nacisnij przycisk “+”, jesli naprezenie jest za mate.
(2) Nacisnij przycisk “-”, jesli naprezenie jest za duze.



Kontrola regulacji docisku stopki
Docisk stopki automatycznie dostosowuje sie do
kazdego wzoru Sciegu.

Jednakze mozesz recznie dostosowac docisk stopki,
naciskajgc przycisk "+" lub "-", aby dostosowaé go do
wiasnych potrzeb szycia.

llos¢ $ciegow ryglujacych
Maszyna wykona 5 Sciegdw ryglujgcych na poczatku i 3
Sciegi ryglujgce na koncu szycia.
Za pomocg tej opcji mozna zmienic¢ ilos¢ sciegéw
ryglujgcych na poczatku i na kohcu w Sciegu.
Aby zmieni¢ ilos¢ sciegow ryglujgcych na poczatku,
naciénij przycisk "+” lub "-* w sekgciji (3).
Aby zmieni¢ ilos¢ $ciegdw ryglujgcych na koicu, nacisnij
przycisk "+” lub "-” w sekcji (4).

(1) $ciegi ryglujgce na poczatku

(2) Sciegi ryglujgce na koncu

UWAGA:
Ta opcja jest dostepna tylko dla sciegu ryglujacego
(U3).

Podnoszenie stopki do obrotu na igle
Jesli ta opcja jest wigczona, stopka podniesie sie
automatycznie po zakonczeniu szycia. Ta funkcja jest
bardzo przydatna podczas obracania w naroznikach.
Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby wiaczy¢ badz
wytgczy¢ te funkcje.

(1) Przycisk podnoszenia stopki

UWAGA:
Wysokos¢ podnoszenia stopki moze by¢ wyregulowana
w podstawowym trybie szycia (patrz strone 144).
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Regulacja ulubionego sciegu

Mozesz zapisac spersonalizowane ustawienia $ciegu
(dtugosc i szerokos$¢ sciegu, naprezenie nici i docisk
stopki, w zaleznosci od wybranych wzoréw Sciegow),
jako regulacja ulubionego sciegu.

Gdy ta opcja jest wigczona (patrz strone 146), to ostatnio
uzywane niestandardowe ustawienia $ciegu zostang
automatycznie przypisane po wybraniu wzoru sciegu.

(1) Regulacja ulubionego sciegu

UWAGA:

* Opcja ulubionego $ciegu nie moze by¢ przypisana do
Sciegdw stworzonych (CS).

* Regulacja ulubionego $ciegu nie moze by¢ uzyta w
trybie szycia monogramdw.

Przyktad: Aby zmieni¢ ustawienie pozycji opadania igty z
“4.5” na “5.0".

Wiacz opcje regulacji ulubionego sciegu (patrz strone 146).

Wybierz wzér Sciegu U1.
Nacisnij przycisk regulacji. Okno ustawien recznych
powigkszy sie, aby wyswietli¢ wiecej opciji.
W oknie ustawien recznych ukaze sie przycisk ulubionego
Sciegu.
Zmien pozycje opadania igly z “4.5” na “5.0” obracajgc
pokretto regulacji szerokosci Sciegu lub naciskajgc
przycisk “+”. Nacisnij przycisk ulubionego $ciegu.
Otworzy sie okno dialogowe.
Nacisnij przycisk zapisac¢ ulubiony $cieg, aby zapisa¢ jego
ustawienia.

(2) Pasek ustawien

(3) Przycisk ulubionego sciegu

(4) Przycisk zapisa¢ ulubiony $cieg

Kwadratowy nawias wskazuje, ze spersonalizowane dane
Sciegu zostaty zapisane w ustawieniach.

Aby usuna¢ ustawienia ulubionego $ciegu, nacisnij przycisk
ulubionego sSciegu i nacisnij przycisk kasowania.

(5) Kwadratowy nawias
(6) Przycisk kasowania



2 Inne $ciegi uzytkowe
U16, U17 Scieg kryty
Instrukcje szycia znajdujg sie na stronach 111-112.
J
Y U18, U22 Scieg muszelkowy
Instrukcje szycia znajdujg sie na stronie 113.
L]
J
Y U19 Obrebianie widoczne
216z i zaprasuj jeden brzeg. Umies¢ materiat wierzchnig
strong do gory.
Szyj wzdtuz ztozenia na pozgdanej gtebokosci. Przytnij
zapas nha spodniej stronie.
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4 7\ U20 Przyszywanie gumki

Wyznacz na gumce ¢wiartki. Dopasuj je odpowiednio do
szwu srodkowego przedniego, srodkowego tylnego i
bocznych i przypnij gumke do materiatu.

Umies¢ gumke pod stopkg i przyszyj, rwnomiernie
rozciggajgc gumke.

U21 Scieg pudetkowy

Uzyj tego Sciegu, aby potgczy¢ ciezkie tkaniny. Natéz na
siebie dwie nieobrebione krawedzie i uzyj tego sciegu, aby
je potgczyc.

Uzyj tego sciegu réwniez do szycia wigzanki.

U23 Merezka
Uzyj tego Sciegu do szycia wigzanki lub jako Sciegu
dekoracyjnego.

U24 Scieg prosty wsteczny

U24 jest Sciegiem prostym wstecznym.

Uzyj tego Sciegu, jesli trudno jest prowadzi¢ materiat ze
wcishietym przyciskiem szycia wstecz.

Maszyna bedzie szyta wstecz bez koniecznosci wciskania
tego przycisku, dzieki czemu mozna prowadzi¢ szyty
materiat obiema rekami.
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DZIURKI | SCIEGI SPECJALNE

Rodzaje dziurek

B1 Dziurka sensoryczna (prostokatna)

Uzywa sie jej najczesciej do srednich i ciezkich
materiatdéw. Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie
po wstawieniu guzika do stopki.

B2 Dziurka automatyczna (prostokatna)

Jest to dziurka prostokatna, w ktorej recznie mozna
ustawi¢ rozmiar, maszyna zapamieta te ustawienia, aby
moc szy¢ kolejne dziurki o tym samym rozmiarze.

B3 Dziurka zaokraglona
Uzywa sie jej najczesciej do lekkich oraz srednich
materiatow, zwtaszcza do bluz i ubran dziecigecych.

B4 Dziurka do delikatnych materiatow

Tej zaokraglonej po obu stronach dziurki uzywa sie
najczesciej do bardzo delikatnych materiatow jak np.
jedwab.

B5 Dziurka odziezowa

Jest bardzo czesto uzywana do srednich i ciezkich
materiatow. Jest réwniez odpowiednia dla wigkszych i
grubszych guzikow.

B6 Dziurka odziezowa zaokraglona
Uzywa sie jej do grubszych guzikoéw i $redniej grubosci
materiatéw.

B7 Dziurka krawiecka
Tej wytrzymatej dziurki uzywa sie do grubszych
guzikoéw i grubych materiatéw.

B8 Dziurkaelastyczna
Ta dziurka pasuje do materiatow elastycznych. Moze by¢
réwniez uzywana jako dziurka dekoracyjna.

B9 Dziurka dziana
Ta dziurka przeznaczona jest do materiatdéw dzianych.
Moze by¢ rowniez uzyta jako dziurka dekoracyjna.

B10 Dziurka antyczna

Ta dziurka wyglada tak, jakby byta wyszywana recznie.
Ma atrakcyjny wyglad roboty recznej, co sprawia, ze
jest to tadna dziurka dekoracyjna.

B11 Dziurka na naktadce
Jest to wzor (szablon) dla recznie wykonywanych
dziurek.

UWAGA:
B3-B11 sg dziurkami sensorycznymi i procedura szycia
jest taka sama jak dla B1.
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B1 Dziurka sensoryczna (prostokatna)

Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po wstawieniu
guzika w obwddce, znajdujacej sie z tytu stopki R.

W obwddce na stopce mieszczg sie guziki o srednicy od
1cm (3/87) do 2.5 cm (17).

Po wybraniu dziurki, na ekranie pojawi sie komunikat o
obnizeniu dzwigni do obrzucania dziurek.

UWAGA:

» Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego
materiatu lub nici.

* Wykonaj testowg dziurke na skrawku materiatu, aby
sprawdzic¢ ustawienia.

» Wstepnie ustawiona szerokos¢ dziurki jest
dostosowana do zwyktych guzikow.

* Do materiatéw elastycznych lub delikatnych uzyj
stabilizatora.

Szycie
1. Wyciggnij obsadke na guzik na stopce do obszywania
dziurek R do tytu i umiesé na niej guzik. Mocno docisnij
guzik obsadka.
(1) Obsadka guzika

UWAGA:
» Sprawdz diugos¢ dziurki testowej i w razie potrzeby
ustaw dtugosc¢ przy pomocy sruby przy stopce.
* Aby zwiekszy¢ dtugos$c¢ dziurki — obracaj $rubg w
kierunku wskazanym przez litere “L”.
» Aby zmniejszy¢ dtugosé dziurki — obracaj Srubg w
kierunku wskazanym przez litere “S”.
(2) Sruba regulacyjna
(3) Wskaznik

2. Naciénij przycisk podnoszenia/opuszczania igty.
Nacisnij przycisk blokady.
Unies stopke dociskowg i zatdz stopke do obszywania
dziurek R, ustawiajgc bolec w rowku na uchwycie
stopki.
Dla tatwiejszego zaktadania stopki mozesz podnies¢
uchwyt stopki nieco wyzej poprzez uniesienie dzwigni
stopki dociskowej do ekstra pozyciji.
Nacisnij przycisk blokady, aby odblokowa¢ maszyne.
(4) Wgtebienie
(5) Bolec



(10)

)

3. Przeciagnij ni¢ od igty przez otwdr w stopce w lewa
strone.
Zaznacz miejsce obszywania dziurki na materiale,
po czym wsun go pod stopke. Opusc igte w punkcie
startowym szycia poprzez przekrecenie kota
zamachowego.
(6) Punkt startowy

4. Opusc stopke dociskowg i pociggnij do oporu za
dzwignie do obszywania dziurek.
(7) Dzwignia do obszywania dziurek

UWAGA:
Upewnij sie, Ze nie ma odstepu pomiedzy suwakiem a
koncowka, w przeciwnym razie dziurka nie zostanie
obszyta we wiasciwej pozyciji.

(8) Brak odstepu

(9) Punkt startowy

(10) Odstep

5. Rozpocznij szycie, pociagajgc delikatnie za ni¢ od igly
w lewo. Po wykonaniu kilku sciegéw pus¢ nic i
kontynuuj szycie.

UWAGA:

Jesli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia dzwigni do
obszywania dziurek, na wyswietlaczu ukaze sie
ostrzezenie i maszyna zatrzyma sie po kilku sciegach.
Opus¢ dzwignie do obszywania dziurek i rozpocznij
szycie.
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7 6. Maszyna bedzie obszywac dziurke automatycznie,

6. ] ] wedtug sekwencji pokazanej na rysunku obok.
T o = : Po zakonczeniu obszywania maszyna zatrzyma sie
automatycznie z podniesiong igta.
l Nacisnij przycisk obcinania nici, po czym wyjmij
I I materiat.
mi im

7. Po zakonczeniu szycia popchnij dzwignie do obszywania
dziurek w goére do oporu.

8. Umiesc szpilke zaraz pod fastrygg po kazdej stronie,
aby zapobiec przypadkowemu przecieciu $ciegu.

» Zrob otwor rozpruwaczem.

Uzyj dziurkacza, aby otworzy¢ dziurke.

UWAGA:
Dziurkacz nie jest dotgczony do tej maszyny.

" Dziurka z dwiema warstwami

Aby uszy¢ mocng dziurke, szyj kolejng warstwe dziurki
na uprzednio juz wyszytej.

Kiedy dziurka bedzie ukonczona, po prostu uruchom
maszyne ponownie.

Nie podnos stopki ani dzwigni obszywania dziurki.

Nie zmieniaj wzoru $ciegu.

UWAGA:

Wylgcz opcje "opcja obcinania nici po ryglowaniu
Sciegu" podczas wykonywania dziurki dwuwarstwowej
(patrz strone 143).
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Ustawienia reczne
W oknie ustawieh recznych mozna zmieni¢ szeroko$¢
otwarcia dziurki, szerokos¢ dziurki i gestos¢ sciegu

dziurki.
Kiedy naci$niesz na pasek ustawien, okno recznych
ustawien rozwinie sie, aby pokazaé wiecej opciji.

(1) Pasek ustawien

(2) Regulacja otwarcia dziurki
Nacisnij przycisk “+”, aby zwigkszy¢ otwor dziurki.
Nacisnij przycisk "-", aby zmniejszy¢ otwér dziurki.

(3) Regulacja szerokosci dziurki

Obro¢ pokretto regulacji szerokosci sciegu zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ szerokosé
dziurki.

Obro¢ pokretto regulacji szerokosci Sciegu przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢
szerokos$c¢ dziurki.

Lub nacisnij przycisk “+”, aby zwiekszy¢ szeroko$c
dziurki.

Nacisnij przycisk "-", aby zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki.

(4) Regulacja gestosci sciegéw w dziurce

Obré¢ pokretto regulaciji dtugosci $ciegu zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ gestosé
Sciegu.

Obrdé¢ pokretto regulacji dtugosci $ciegu przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ gestos¢ Sciegu.
Lub nacisnij przycisk “+”, aby zmniejszy¢ gestos¢ sciegu.
Nacisnij przycisk “-”, aby zwiekszy¢ gestos¢ Sciegu.

UWAGA:

» Szerokosc¢ otwarcia moze by¢ regulowana w zakresie
od 0.2 do 2.0.

* Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana w zakresie
od 2.6 do 9.0.

* Gestos$¢ sciegbw w dziurce moze by¢ regulowana w
zakresie od 0.20 do 1.00.




Uzywanie plytki stabilizujacej
Plytka stabilizujgca wspiera i utrzymuje materiat, przydaje
sie przy szyciu dziurek na brzegach grubych materiatow.

1. Umies¢ wypustke ptytki stabilizujgcej w otworze stopki
dociskowej do obszywania dziurek.
(1) Plytka stabilizujgca
(2) Otwor

2. Umiesc¢ guzik w nasadce guzika na stopce. Zat6z
stopke do obszywania dziurek w maszynie.
Przeciagnij ni¢ od igty w lewo pomiedzy stopka a
ptytkg stabilizujgca.

3. Umies¢ materiat pomiedzy stopkg a ptytka.
Opusc igte przy pomocy kota zamachowego.
Opusc¢ stopke i dzwignie do obszywania dziurek.
Uruchom maszyne, przytrzymujgc delikatnie nic¢
po lewej stronie.

Po wykonaniu kilku sciegéw pusé ni¢ i kontynuu;j
szycie.

UWAGA:

Procedura szycia jest doktadnie taka sama jak przy
dziurce sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony
58-60).
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B2 Automatyczna dziurka (prostokatna)

Wysun nasadke guzika najdalej jak to mozliwe.
Przeciggnij ni¢ od igty w lewo przez otwor w stopce.
Zaznacz pozycje dziurki na materiale.

Umies¢ materiat pod stopkg i opus¢ igte w punkcie
startowym, obracajgc kotem zamachowym.

Opus¢ stopke i rozpocznij szycie, jednoczesnie pociggnij
delikatnie za ni¢ od igly do lewej strony.

Po uszyciu kilku sciegéw pusc¢ ni¢ i kontynuuj szycie.

UWAGA:

* Nie musisz opuszczaé dzwigni do obszywania dziurki.

« Jesli chcesz uszy¢ dziurke dtuzszg niz rozmiar
wyznaczony przez stopke do obszywania dziurek R,
uzyj stopki do sciegéw ozdobnych F.

UWAGA:

» Szerokosc¢ otwarcia moze by¢ regulowana od 0.2 do
2.0.

» Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.6 do

9.0.
» Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.20 do

1.00.
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1. Szyjlewa strone, az do pozgdanej dtugosci dziurki i
zatrzymaj maszyne. Po czym nacisnij przycisk szycia
wstecz.

(1) Przycisk szycia wstecz

2. Rozpocznij szycie ponownie, maszyna zacznie szy¢
wstecz Sciegiem prostym.
Kiedy osiggniesz punkt startowy, zatrzymaj maszyne.
Po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.
(1) Przycisk szycia wstecz
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3. Rozpocznij szycie ponownie, maszyna wyszyje przedni
rygiel i prawg strone dziurki.
Kiedy osiggniesz punkt koricowy, zatrzymaj maszyne.
Po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.
(1) Przycisk szycia wstecz

4. Rozpocznij szycie ponownie, maszyna wyszyje tylne
Sciegi blokujgce, po czym zatrzyma sie automatycznie
z igtg w gornej pozyciji.
Kiedy dziurka zostanie ukohczona, na ekranie
wyswietli sie odpowiednia informacja.
Aby zrobi¢ kolejng dziurke, wypozycjonuj materiat i
szyj ponownie. Informacja zniknie, a maszyna uszyje
kolejng identyczng dziurke, po czym zatrzyma sie
automatycznie.

Aby uszy¢ kolejng dziurke, ale w innym rozmiarze,
nacisnij przycisk X w oknie dialogowym.

UWAGA:

* Na stronie 60 w instrukcji mozesz sprawdzic, jak
przecig¢ otwarcie dziurki.

» Zapamietana dtugos¢ zostanie anulowana, jesli
przed ukonczeniem dziurki stopka dociskowa
zostanie podniesiona lub zostanie nacisniety
przycisk ponowienia (patrz strone 88).
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Inne dziurki

B3, B4 Dziurka zaokraglona i do delikatnych
materiatéw

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony 58-60).

UWAGA:

» Szerokos¢ otwarcia moze by¢ regulowana od 0.2 do
2.0.

» Szerokos$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.6 do

9.0.
» Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.20 do

1.00.

B5-B7 Dziurki odziezowe

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony 58-60).
Aby otworzyé¢ dziurke odziezowsg, uzyj dziurkacza.

UWAGA:

* Dziurkacz nie jest dotgczony do tej maszyny.

» Szerokos¢ otwarcia (1) moze by¢ regulowana od 0.2
do 2.0.

» Szerokos$c¢ dziurki moze by¢ regulowana od 5.6 do
9.0.

» Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.20 do
1.00.

B8, B10 Dziurka elastyczna i antyczna

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony 58-60).
Etapy szycia sg takie, jak pokazano na rysunku obok.

UWAGA:

» Szerokos¢ otwarcia moze by¢ regulowana od 0.2 do
2.0.

» Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.6 do
9.0.

 Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.50 do
1.00 (B8) i od 0.50 do 2.50 (B10).

B9 Dziurka dziana
Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony 58-60).

UWAGA:
» Szerokos¢ otwarcia moze by¢ regulowana od 0.2 do

2.0.
» Szerokos$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.6 do

9.0.
» Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.70 do 1.20.
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B11 Dziurka na naktadce (obwédka)
Dziurka jest obrzucana na fragmencie materiatu lub
naktadce.
Dziurka jest przeznaczona do grubszych materiatéw i nie
zaleca sie wyszywania jej na materiatach lekkich lub
cienkich, poniewaz moze powodowac m.in. zgrubienie
odziezy w miejscu naszycia naktadki.
1. Zszyj naktadke z materiatem prawymi stronami do
siebie.
(1) Lewa strona nakfadki
(2) Prawa strona materiatu

2. Wybierz wzor numer B11.

Wyszyj dziurke przez obie tkaniny jednoczesnie.
Rozetnij otwér na guzik, jak pokazano na rysunku obok,
a nastepnie przeciggnij naktadke przez otwor na drugg
strone.

(1) Lewa strona nakfadki

(2) Prawa strona materiatu

(3) Prawa strona naktadki

3. Wyciagnij naktadke tak daleko, aby nie byto widac¢ jej
lewej strony. Przeprasuj oba rogi materiatow.
(3) Prawa strona naktadki
(4) Lewa strona materiatu

4. Zegnij naktadke w pot, aby utworzy¢ otwor.
(1) Lewa strona nakfadki
(3) Prawa strona naktadki

5. Przeprasuj obie strony naktadki.

(3) Prawa strona naktadki
(4) Lewa strona materiatu

6. Recznie zaszyj czes¢ naktadki igtg z nicia.
(2) Prawa strona materiatu



N\ 7. Zegnij materiat wzdtuz rozciecia i wykonaj dodatkowy
(5) $cieg wzmacniajgcy, aby zabezpieczy¢ klapy fatki.
(4) Lewa strona materiatu

(5) Dodatkowy $cieg wzmacniajacy

()
“) 8. Zwin konce materiatu. Szyj trzykrotnie do przodu i
do tytu po trojkgtnym zakohczeniu materiatu.
(2) (1) Lewa strona nakfadki
(2) Prawa strona materiatu
(4) Lewa strona materiatu
3) @ . N
9. Naktadka powinna zostac¢ przycieta ok. 1 - 1.5 cm
(3/8” - 5/87) od otworu. Przycinajac, nalezy zaokragli¢
> narozniki (jak to pokazano na rysunku obok).
(3) Prawa strona naktadki
(4) Lewa strona materiatu

10. Obro¢ materiat na lewg strone. Pineskami zaznacz
cztery rogi (jak to pokazano na rysunku obok).

() (6) Przéd materiatu

(7) Materiat

(7)

11. Przewrd¢ wszystkie warstwy i przetnij otwarcie
dziurki na prawej stronie materiatu jak w punkcie 2.
Cztery szpilki wskazujg teraz na narozniki dziurki na
materiale. Zwin brzegi nakfadki.

(6) Przod materiatu
(7) Materiat

—(6)

(7)

(6) 12. Recznie szyj wokét otwarcia (jak to pokazano na
rysunku obok).

(6) Przod materiatu
(7) Materiat

13. Obrzucanie dziurki na naktadce zakonczone.

(7) (7) Materiat
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Obrzucanie dziurki z kordu
Aby obszy¢ dziurke z kordu, uzyj tej samej procedury, jak
przy dziurce sensorycznej (prostokgtnej) B1.

Wybierz wzér B1.

1. Umies¢ guzik w nasadce guzika na stopce.
Zahacz kord o bolec znajdujacy sie z przodu stopki.
Poprowadz konce kordu do tytu i pod stopka.
Podnies koncowki kordu i wtdz je pomiedzy zebra a
metalowg ptytke.
(1) Bolec
(2) Plytka metalowa

Ustaw ptytke stabilizujgca, jesli to konieczne, i zat6z
stopke do obszywania dziurek.

2. Obniz igte do materiatu w miejscu, gdzie chcesz
zaczg¢ obszywanie dziurki.
Obniz stopke i dzwignie obszywania dziurki.
Pociggnij ni¢ od igty delikatnie w lewo.
Rozpocznij szycie. Szyj dziurke ponad kordem.
Po zakonczeniu szycia maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

Usun materiat z maszyny i tylko obetnij nici.

3. Przytnij obie koncowki kordu tak blisko dziurki, jak to
tylko mozliwe.

UWAGA:

+ Nie ustawiaj otwarcia szerszego niz 0.8.

» Ustaw szerokos¢ $ciegu odpowiednig dla grubosci
uzytego kordu.

» Sprawdz jak wykona¢ otwarcie dziurki na stronie 60.

Sciegi specjalne
B12 Przyszywanie guzika
Instrukcje szycia znajdujg sie na stronie 121.
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4 N\ B13 Cerowanie

1. Zaldz stopke do obszywania dziurek R i wysuh z
tytu oprawke guzika.
Umies¢ materiat pod stopkg i obniz igte do miejsca,
gdzie chcesz zaczgé szy¢. Nastepnie obniz stopke.
(1) Oprawka guzika
(2) Punkt poczatkowy

2. Uruchom maszyne i kontynuuj szycie, az maszyna
zatrzyma sie automatycznie. Po zakonczeniu szycia
pojawi sie komunikat z potwierdzeniem.

2. /AAAAMAAA
(R

(AT
(3) (R UWAGA:
LA Maszyna wykona cere o maksymalnej dtugosci 2 cm
[ (3/4") i statej szerokosci 0.9 cm (3/87), po czym
:IV"""V"V"V"V""VI: zatrzyma sie automatycznie.
U (3) 2cm (3/47)
0.9cm
3 MAMAR 3. Uszyj kolejng warstwe cery na poprzednich szwach,
Il pod odpowiednim katem.
SEEEmE==
=SEEEE=C=
=EEEEE==
=S=HEEE== Szycie krétszej cery
"““V"V“V“V"V"V"VIE Wykonaj pierwszg linie cery o ustalonej dtugosci, po

czym zatrzymaj maszyne. Nacisénij przycisk szycia
wstecz i rozpocznij szycie ponownie. Maszyna
wykona reszte cery, po czym zatrzyma sie
automatycznie.

AAANARAAA _f (4) Przycisk szycia wstecz
ﬁmmmmmm (9) Pozadana dtugosc

(A 5)
T Szycie cery o takich samych wymiarach
IIVIIVIIVIIV"V"V"V"'"'II Kiedy szycie zostanie zakonczone, ukaze sie informacja
potwierdzajgca.
Aby wykonac kolejng cere o tej samej wielkosci, po
prostu uruchom maszyne ponownie.
Aby wykonac kolejng cere, ale o innej wielkosci, nacisnij
przycisk X.
Korygowanie réwnosci cery
Mozesz skorygowac nieréwne cery poprzez pokretto
regulacji szerokosci Sciegu lub nacisniecie w oknie
regulacji przycisku “=” lub “+”.
Jesli lewy rdg jest nizej niz prawy, przekreé pokretto
regulacji szerokosci sciegu przeciwnie do ruchu
-V -V wskazowek zegara lub nacisnij przycisk “—”, aby to
skorygowac.

Jesli prawy rdg jest nizej niz lewy, przekreé pokretto
regulacji szerokosci Sciegu zgodnie z ruchem wskazéwek
" | zegara lub nacisnij przycisk “+”, aby to skorygowac.
ik i il | [uwaon
s —) |HHIIIHIH=HHH e IHHI““HHHHH Zapamigtana dlugos¢ zostanie anulowana, jesli przed
i IHH:H“H“HHH |||“|IHHHHHIH zakoriczeniem cerowania stopka zostanie podniesiona
““““'""“Wi IIIIIIIWIJIIIM :lvllllllluw lub zostanie nacisniety przycisk ponowienia (patrz
il (i L] strong 88).
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B14 Ryglowanie
Instrukcje szycia znajdujg sie na stronie 122.

B15 Scieg trojkatny
Sciegi te sg uzywane np. do wzmocnienia dotu zamka
btyskawicznego lub wzmacniania kieszeni w spodniach.

Zatdz stopke do sciegéw ozdobnych F.

Aby szyé¢:

Umiesc¢ ubranie pod stopka i opusci¢ igte w punkcie
poczatkowym.

Szyj do momentu, az maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

(1) Punkt poczatkowy

B16-B18 Oczka

Instrukcje szycia znajdziesz na stronie 123.
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SCIEGI DEKORACYJNE
Sciegi dekoracyjne
Sciegi w tej sekcji zostaty podzielone na 17 grup. Te

wzory sg programowane i mozna utworzy¢ kombinacje
wzoréw.

Nacisnij przycisk sciegéw dekoracyjnych i pikowania,
a otworzy sie okno wyboru $ciegu dekoracyjnego.

(1) Przycisk sciegdéw dekoracyjnych i pikowania

UWAGA:

Okno wyboru $ciegu dekoracyjnego sktada sie z
wielu stron. Naciskaj przyciski stron, aby przetgczy¢
okno wyboru sciegu dekoracyjnego.

(2) Przyciski stron

(8) Aplikacja (A): 2 strony
Sciegi w tej grupie przeznaczone sg dla aplikacji (patrz
strony 133-134).

(4) Sciegi krzyzykowe (C): 2 strony
Grupa ta oferuje $ciegi krzyzykowe do szycia
rzemieslniczego i dekoracji wnetrz.



(5)

(6)
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(5) Wyszywane (H): 3 strony
W tej grupie znajdujg sie sciegi wyszywane do
szycia rzemieslniczego i dekoracji wnetrz.

(6) Pikowanie (Q): 9 stron
Sciegi w tej grupie przeznaczone sg do patchworku i
pikowania (patrz strony 79-80, 126-136).



(6)

(7
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(7) Styl pikowania (QS): 2 strony
W tej grupie znajdujg sie wzory $ciegdw utworzone z
blokoéw pikowania.



(8)
(@ — —(10)
(1) — —(12)
(13) — —(14)
(©) : (10)
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(8) Sciegi satynowe (S): 3 strony

Sciegi w tej grupie moga by¢ wydtuzone pieciokrotnie od
ich pierwotnej dlugosci, podczas gdy gestos¢ sciegu
pozostaje taka sama (patrz strone 80).

(9) Sciegi taczone (BR): 1 strona

Sciegéw tgczonych uzywa sie do dodawania $ciegéw
prostych po wzorze sciegowym.

Numer obok symbolu $ciegu na przycisku $ciegu prostego
oznacza liczbe $ciegéw programowalnej jednostki.

Wzory BR5, BR6 i BR8 przejmujg pozycje opuszczania
igty i dlugos¢ sciegu od poprzedniego wzoru w
zaprogramowanej kombinacji wzoréw (patrz strone 86).

(10) Sciegi dekoracyjne (D): 6 stron

W tej grupie jest dostepnych ponad 50 atrakcyjnych
wzoréw. Wzory z tej grupy idealnie nadajg sie do
dekorowania.



(10)

P ()
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(11) Rosliny (BO): 3 strony
W tej grupie znajdujg sie wzory drzew, trawy i kwiatow.



(12)

(13)

(14)
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(12) Dtugie sciegi (L): 2 strony
Wzory w tej grupie sg idealne do dekoracji odziezy i do
dodawania obramowan.

(13) Zwierzeta (AN): 1 strona
W tej grupie znajdujg sie wzory zwierzat.

(14) Styl zycia (LS): 3 strony
W tej grupie znajdujg sie wzory zwigzane ze stylem zycia.



(15)— —(16)
a7-— —(18)
(19)—
(15) (15) Dzieci (K): 3 strony
W tej grupie znajdujg sie wzory dzieciece.
(16) (16) Pory roku (SE): 2 strony
W tej grupie znajdujg sie wzory zwigzane z porami roku.
- %
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(18)

(19)
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(17) Stowa (W): 1 strona
W tej grupie znajdujg sie wzory stéw.

(18) Mirage (M): 1 strona
W tej grupie znajdujg sie wzory satynowe bez tgczenia
Sciegow prostych (patrz strone 81).

(19) Sciegi stworzone (CS): od 1 do 5 stron

W tej sekcji mozna wybraé oryginalne wzory sciegu
utworzone przy uzyciu programu StitchComposer.
Informacje na temat transferu utworzonych wzoréw
Sciegéw z komputera do maszyny mozna znalez¢ na
stronie 82.



(6)

0 0
[ [
@)
)
~
U8 H8 58
PR
\ 10
N |1
Yt
3)
J

79

Pikowanie
Uzywanie prowadnika krawedziowego do pikowania

Prowadnik jest pomocny przy szyciu rownolegtych,
réwnomiernie rozmieszczonych rzeddéw sciegow.

W16z prowadnik do otworu z tylu uchwytu stopki
dociskowej tak, aby ustawi¢ odpowiednig odlegtos¢
miedzy szwami.

(1) Prowadnik krawedziowy do pikowania

(2) Otwor

Szyj rzedy Sciegoéw, sledzgc przy tym poprzedni rzad
Sciegdw dzieki prowadnikowi krawedziowemu do
pikowania.

Q1-Q3 Laczenie kawatkoéw patchworku

Wzory od Q1 do Q3 sg specjalnymi sciegami do szycia
kawatkow patchworku.

Wzory Q2 i Q3 sg przeznaczone do patchworku z
zapasem szwu na 1/4”i 7 mm.

Uzyj stopki krawedziowej 1/4” O.

Umies¢ kawatki patchworku prawymi stronami do siebie.
Szyj prowadzgc krawedz materiatu wzdtuz prowadnika.

(1) Prowadnik
(2) Prawa strona materiatu

Mozesz szy¢ z zapasem szwu 1/4” od linii prowadzgcej
za pomocg stopki krawedziowej 1/4” O (bez
prowadnika), jak pokazano na rysunku obok. Dopasuj
linie prowadzgcg do linii prowadnika 1/4” na stopce i
szyj.

(3) Linia prowadzaca

(4) Prowadnik 1/4”

Aby szy¢ z zapasem szwu 1/4” z prawej strony materiatu,
wyrownaj krawedz materiatu z prawg krawedzig stopki i
szyj.

(5) Prawa krawedz materiatu

(6) Prawa krawedz stopki

Skala katowa na ptytce sciegowej

Mozesz z tatwoscig szy¢ kawatki patchworku bez ich

oznaczania pod pozadanym katem, uzywajgc do tego

celu skali kgtowej na ptytce sciegowe;.

Na skali kagtowej oznaczone sg katy 45, 60, 90 i 120

stopni.

Uzyj linii przerywanych, kiedy szyjesz patchwork stopkg

krawedziowg 1/4” O, jak pokazano na rysunku obok.
(1) Linia przerywana

UWAGA:
Uzyj linii petnych, kiedy szyjesz patchwork stopka
uniwersalng A. Wyréwnaj krawedz materiatu wzgledem
linii prowadzgcej 1/4”.

(2) Linia petna

(3) Linia prowadzaca 1/4”
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Q76-Q79 Pikowanie imitujace scieg reczny

Wzory sciegéw od Q76 do Q79 sg specjalnymi Sciegami do
pikowania, ktére wygladajg jakby byty szyte recznie.

Uzyj przezroczystej nylonowej nici do igly i zwyktej nici

do szpulki.

Ni¢ od szpulki jest wypychana na wierzchnig strone
materiatu, dzieki czemu Sciegi wygladajg jakby byty szyte
recznie.

Sciegi satynowe
Wydtluzanie sciegu
Wzory $ciegéw od S1 do S24 to satynowe $ciegi

dekoracyjne, dlugosc¢ ktoérych mozna zwiekszy¢ bez
zmiany gestosci sciegu.

Nacisnij pasek ustawien, aby rozwing¢ okno ustawien
recznych.

(1) Pasek ustawien

Nacisnij przycisk “+”, aby wydtuzyé wzor sciegu.
(2) Przycisk “+”
Aby zmniejszy¢ wydtuzenie, nacisnij przycisk “-".
(3) Przycisk “~”
Wzér moze by¢ wydtuzony pieciokrotnie w stosunku do

pierwotnego rozmiaru.
Wskaznik wydtuzenia jest podany w bloku.

(4) Wskaznik wydtuzenia

Mozesz rowniez regulowac gestos¢ i szerokosc¢ sciegu.



N Sciegi typu Mirage

Szyj sciegiem Mirage, aby tworzy¢ wzory bez tgczgcych
Sciegdw prostych.

UWAGA:

LI (5 Do wzoréw sciegéw Mirage uzyj materiatu o Sredniej
grubosci (takiego jak ptétno). Uzywanie delikatnych
tkanin moze powodowaé marszczenie materiatu po
otwarciu.

Istniejg dwa sposoby szycia wzorow sciegéw Mirage
—(@4) (szycie na jednym lub dwdch kawatkach materiatu).

A: Szycie na jednym kawatku materiatu
Zt6z materiat prawymi stronami do siebie. Umie$¢

arkusz stabilizatora pod tkanina.

(1) Prawa strona materiatu
(2) Arkusz stabilizatora

Zamocuj stopke do sciegéw ozdobnych F.
Szyj wzory Mirage za pomoca oznaczenia na stopce
wzdtuz krawedzi materiatu, jak pokazano na rysunku
obok. Zszyj fgczace Sciegi proste po prawej stronie
brzegu materiatu (na arkuszu stabilizatora), jak
pokazano na rysunku obok.

(3) Oznaczenia

— () We wzorze Mirage mozna osobno dostosowaé dtugosc¢
Sciegu dekoracyjnego i taczgcego Sciegu prostego.
Nacisnij pasek ustawien, aby rozwing¢ okno ustawien
recznych.

(4) Pasek ustawien
Przyciskami regulacji dlugosci $ciegu dostosuj dtugosé
Sciegu dekoracyjnego lub tgczgcego Sciegu prostego.

(5) Przycisk regulacji dlugosci $ciegu dekoracyjnego

(6) Przycisk regulacji dlugosci fgczacego Sciegu prostego
(7) Scieg dekoracyjny

(8) Scieg prosty taczacy

B: Szycie na dwoch kawatkach materiatu

Szyj materiat w ten sposob, jesli chcesz uzy¢ dwadch
réznych tkanin po prawej i lewej stronie.

Umies¢ dwa kawatki materiatu prawymi stronami do
siebie. Umies¢ arkusz stabilizatora pod tkanina.

(1) Prawa strona materiatu
(2) Arkusz stabilizatora

Szyj materiat, pozostawiajgc odpowiedni zapas materiatu.
(9) Zapas materiatu

Roztéz materiat na ptasko, aby ukry¢ taczace Sciegi
proste.
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Sciegi stworzone
W tej grupie sg zapisywane wzory sciegéw utworzone przy
uzyciu programu StitchComposer.
Wi6z dysk USB, zawierajgcy oryginalne wzory $ciegow
i nacisnij przycisk otwierania pliku.
(1) Przycisk otwierania pliku

Woybierz ikone USB, a ukaze sie lista folderow.
Wybierz pozadany folder, aby go otworzy¢, a ukaze sie
lista plikéw.
Wybierz pozadany plik, a oryginalny wzor $ciegu zostanie
zapisany i utworzy sie przycisk wyboru wzoru.
Mozesz wybra¢ program i szy¢ te wzory w ten sam sposéb
jak wzory wbudowane w pamie¢ maszyny.

(2) Przycisk USB

UWAGA:

» Ten model obstuguje tylko formaty FAT16 i FAT32.
Jesli pamie¢ USB nie zostanie odczytana, sprawdz jej
format (patrz strony 153-154).

* Nie uzywaj czytnika kart USB ani hubow USB.

Aby usuna¢ wzor, nacisénij przycisk kasowania i wybierz
wzor, ktory chcesz usungé.
Ukaze sie komunikat z potwierdzeniem.
Nacisnij przycisk OK, aby usung¢ wzor.
(3) Przycisk kasowania

UWAGA:
» W tej grupie mozna zapisa¢ do 60 wzorow.
» Szycie podwdjng iglg nie jest dostepne dla

stworzonych wzorow.
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Szycie podwdéjna igla
Niektore ze Sciegdw uzytkowych i dekoracyjnych moga
by¢ szyte podwdjna igta.
Nacisnij przycisk podwadjnej igty i wybierz zadany wzor.
Nie mozna wybra¢ wzoréw nieodpowiednich do szycia
podwdjng igta (przyciski wyboru wzoréw sg wyszarzone).
Nie mozna wybra¢ wzoréw dziurek, sciegdw specjalnych,
monogramaéw i taperowania.

(1) Przycisk podwajnej igly

UWAGA:

* Kiedy szyjesz wzory podwojng igta, przetestuj Sciegi
przed szyciem na materiale.

Do szycia podwojng igtg uzywaj stopki uniwersalnej
A lub stopki do sciegéw ozdobnych F.

» Uzywaj nici #60 lub cienszych.

* Przy zmianie kierunku szycia, podnies$ igte i stopke
dociskowa, kiedy chcesz obroci¢é materiat
(podniesienie stopki do obrotu na igte nie jest
dostepne w przypadku szycia podwdjng igtg).

» Aby obcigé¢ nici uzyj obcinacza nici znajdujgcego
sie na pokrywie czotowej.

Zmien igte na igte podwdjng znajdujgcyg sie w
standardowych akcesoriach (patrz strone 28).

/N\OSTRZEZENIE:

* Przed zmiang igty nacisnij przycisk blokowania.

* Nie uzywaj podwadjnych igiet innych niz te, ktére
znajdujg sie w standardowym wyposazeniu, w innym
przypadku igta moze uderzy¢ w ptytke sciegowa,
stopke lub chwytacz i uszkodzi¢ te elementy.

(2) Przycisk blokowania
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W6z dodatkowy trzpien na szpulke do otworu, pod
pokrywg gérng maszyny.

Umies¢ szpulke z nicig na dodatkowym trzpieniu szpulki
(patrz strone 21).

(3) Dodatkowy trzpien na szpulke

Poprowadz obie nici szpulek poprzez punkty nawlekania

od 1. do 4.

Poprowadz ni¢ A* poprzez prowadnik igielnicy 5., a

nastepnie poprowadz przez punkty 6. i 7., jak pokazano

na rysunku obok. Poprowadz ni¢ B* poprzez przedni

otwér prowadnika igielnicy 5., a nastepnie przez otwér

w igle 8.

Upewnij sie, Ze nici ze szpulek nie sg splatane.

* A: Ni¢ z trzpienia na szpulke, B: Ni¢ z dodatkowego
trzpienia na szpulke

UWAGA:

* Nawlekanie punktéw od 1. do 4. jest takie same jak
w pojedynczej igle (patrz strony 24-25).

» Do podwdijnej igty nie mozna uzywac nawlekacza
igty.

Po skonczeniu szycia podwodjng igtg nacisnij przycisk

podwadjnej igly, a ukaze sie komunikat ostrzegawczy.
(1) Przycisk podwojnej igty

Zamien podwajng igte na pojedyncza igte i nacisnij

przycisk OK.
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PROGRAMOWANIE KOMBINACJI
WZOROW

Wzory w kategorii $ciegéw dekoracyjnych i monogramy
mogg by¢ programowane tak, aby stworzy¢ kombinacje
wZzoréw.

W kazdej kombinacji mozesz zaprogramowac¢ do 100
wzoroéw, naciskajgc przycisk programowania.

Symbole programowanych wzoréw wyswietlane sg po
lewej stronie na ekranie dotykowym.

(1) Przycisk programowania

Lustrzane odbicie wzoréw
Aby szy¢ lub zaprogramowac wzér w lustrzanym odbiciu,
nacisnij przycisk pionowego lub poziomego lustrzanego
odbicia.
Wybierz pozgdany wzor, aby stworzy¢ jego lustrzane
odbicie. Nacisnij przycisk pionowego lub poziomego
lustrzanego odbicia, aby anulowac funkcje.

(2) Przycisk lustrzanego odbicia w pionie

(3) Przycisk lustrzanego odbicia w poziomie

UWAGA:

* Lustrzane odbicie w poziomie dostepne jest tylko
dla okreslonych wzoréw. Wzory, ktérych to dotyczy,
zostaly oznaczone niebieskim kolorem na karcie

sake ) ol e
S 48104
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+ Jesli wybrany wzér jest nieodpowiedni do
lustrzanego odbicia, funkcja lustrzanego odbicia w
pionie lub poziomie bedzie nieaktywna.

Aby wyswietli¢ catg kombinacje wzordéw, nacisnij
przyciski kursora, aby przewing¢ kombinacje wzordw,
lub nacisnij przycisk podgladu, aby wyswietli¢ catg
kombinacje wzoru.
Nacisnij przycisk przetgczenia funkcji, aby wyswietli¢
przycisk podgladu.

(4) Przyciski kursora

(5) Przycisk podgladu

(6) Przycisk przetgczenia funkgiji

UWAGA:

Docisk stopki nie moze by¢ ustawiony indywidualnie
do wzoru Sciegu w kombinacji wzoréw. Jesli
sprébujesz to zrobié, to do wszystkich
zaprogramowanych wzoréw zostanie dopasowany

docisk stopki z ostatniego wzoru w kombinacji.
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Sciegi taczone

Sciegéw tgczonych uzywa sie do wstawienia $ciegéw
prostych po wzorze sciegowym.

Liczba obok obrazu $ciegu na przycisku $ciegu prostego
wskazuje liczbe sciegéw programowalnej jednostki.

Jesli chcesz wigcej przestrzeni pomiedzy francuskimi
supetkami (D5), przyktadowo, wstaw wzor sciegu BR5
po wzorze D5.

Dwa Sciegi proste zostang dodane do sciegu D5.

UWAGA:

Wzory BR5, BR6 i BR8 przejma dtugosc¢ sciegu i
pozycje opadania igty z ostatniego wzoru w kombinacji
WZOrow.
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Edycja kombinacji wzorow

Zaprogramowany wzor (kombinacje wzoréw) mozna
edytowac w trybie programowania.

Mozesz wstawié, usung¢ lub obréci¢ wzor sciegu,
wybierajgc scieg kursorem. Mozesz rowniez
dostosowac szerokosc¢ i dtugosc¢ sciegu.

Usuwanie wzoru

Poprzez nacisniecie przycisku kasowania usuwa sie
wzor znajdujgcy sie przed kursorem lub oznaczony na
niebiesko.

(1) Kursor

(2) Przycisk kasowania

Aby usuna¢ wzor znajdujgcy sie posrodku kombinaciji,
nacisnij przycisk kursora, aby zaznaczy¢ wzér, ktéry
chcesz usunagc¢. Obraz zaznaczonego wzoru zmieni sie
na niebieski. Nacisnij przycisk kasowania, aby
skasowac zaznaczony wzor.

(3) Przycisk kursora

(4) Zaznaczony wzor

Wstawianie wzoru

Nacisnij przycisk kursora, aby wybraé wzér obok
miejsca, w ktérym chcesz wstawic¢ inny wzér. Wprowadz
zgdany wzér, aby wstawi¢ go przed wybranym wzorem.

(5) Wstawiony wzér
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Przycisk ponowienia

Jest to dwukierunkowy przycisk funkcyjny, ktory pozwala
rozpoczgc¢ szycie kombinacji wzoréw od poczatku.

Po ukonczeniu szycia kombinacji wzordéw przycisk
ponowienia stanie sie aktywny.

Ponowienie szycia aktualnego wzoru
Jesli chcesz zaczgé szycie od poczatku biezgcego wzoru,
nacisnij raz przycisk ponowienia i uruchom maszyne.
Kiedy naci$niesz przycisk ponowienia, przycisk zmieni si¢
i ukaze sie trojkat z dwiema kreskami, co oznacza, ze
maszyna ponowi szycie obecnej kombinacji wzoréw.

(1) Przycisk ponowienia (obecny wzoér kombinaciji)

(2) Obecny wzér

UWAGA:

Jesli zatrzymasz szycie kombinacji wzoréw podczas
szycia pierwszego wzoru i nacisniesz przycisk
ponowienia, liczba kresek nad trojkgtem nie zmieni sie,
poniewaz wzér bedzie szyty od pierwszego wzoru.

Ponowienie pierwszego wzoru

Przycisk pokazuje tréjkat i pojedynczg kreske, to oznacza,
Ze maszyna ponowi szycie od pierwszego wzoru.

Jesli chcesz rozpocza¢ szycie od pierwszego wzoru
kombinaciji, nacisnij przycisk ponowienia dwukrotnie i
uruchom maszyne.
(3) Przycisk ponowienia (pierwszego wzoru w
kombinaciji)
(4) Pierwszy wzor

UWAGA:
Po automatycznym obcieciu nici, maszyna ponowi
szycie od pierwszego wzoru.
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Sprawdzanie dtugosci kombinacji wzorow

Mozesz sprawdzi¢ catkowitg dtugo$¢ kombinacji wzoréw,
naciskajgc na przycisk dtugo$ci kombinacji wzoréw
wskazany w oknie podglgadu.
Nacisnij przycisk przetgczenia funkcji. Nacisnij przycisk
podgladu, aby otworzy¢ okno podgladu.

(1) Przycisk przetgczenia funkgiji

(2) Przycisk podgladu

(3) Przycisk dtugosci kombinacji wzorow

Odczyt catkowitej dtugosci to teoretyczna wartosé, a
rzeczywista dtugo$¢ moze sie¢ rézni¢ w zaleznosci od
warunkow szycia.

Na przyktad wybierz trzy razy wzor SES i szyj
kombinacje wzoréw.
Jesli rzeczywista dtugosé rozni sie znacznie od odczytu,
zmierz rzeczywistg dtugos$¢ i wprowadz najblizszg
wartosc¢, naciskajac przycisk "+" lub “-".
W tym przypadku warto$¢ teoretyczna wynosi 48 mm.
Jesli jednak rzeczywista dtugo$¢ wynosi 40 mm,
wprowadz 40 mm poprzez nacisniecie przycisku “-”.
Nacisnij przycisk ok, aby zapisa¢ zmiany.

(4) Rzeczywista dlugosc

Odczyt jest regulowany automatycznie przy obliczaniu
dtugosci innych kombinacji wzoréw.

Komunikat "Wyswietlana jest dlugos¢ skorygowanego
wzoru" zniknie, aby wskazaé, ze wyswietlana warto$¢
jest juz ustawiona.



Dla przyktadu wybierz wzory LS4, LS6 i SES.

Teoretyczna warto$¢ to 54 mm. Jednak odczyt jest
obliczany zgodnie ze zmierzong rzeczywistg dtugoscig. W
tym przypadku wyregulowana warto$¢ wynosi 45 mm.
Nacisnij przycisk ustawienn domysinych, aby wyczyscié
wprowadzong dtugosé.

(5) Przycisk ustawieh domysinych

90
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Taperowanie
Mozesz taperowac poczatek i koniec $ciegu
dekoracyjnego, aby stworzy¢ taperowane narozniki i
punkty. Nacisnij przycisk taperowania, aby przej$¢ do
trybu taperowania.

(1) Przycisk taperowania
Nacisnij przycisk karty sciegéw, aby wyswietli¢ karte
Sciegbéw dla taperowania (patrz strone 20).

(2) Przycisk karty sciegow

UWAGA:

 Dlugos¢ taperowania zalezy od wzoru $ciegu i jego
ksztattu. Wykonaj testowy scieg na dodatkowym
kawatku materiatu, aby sprawdzi¢ dtugos¢ wzoru.

« Jesli zatrzymasz maszyne podczas szycia i zmienisz
szerokos¢ sciegu, pozycje opadania igty lub dtugos¢
$ciegu, maszyna rozpocznie taperowanie od
poczatku.

Wzér sciegu taperowania 1

Przyktad: Aby wykona¢ wzor taperowania #9.

Wybierz wzér Sciegu #9.

Uruchom maszyne. Maszyna wykona poczatek i Srodek
WZOru.

Szyj wymagang dtugos¢, a nastepnie nacisnij przycisk
automatycznego ryglowania $ciegu.

Maszyna wykona koniec wzoru i zatrzyma sie.

(1) Przycisk automatycznego ryglowania
(2) Wymagana dtugosé

(3) Poczatek wzoru taperowania

(4) Koniec wzoru taperowania

UWAGA:

Jesli podczas szycia naci$niesz przycisk szycia
wstecz, maszyna wykona kilka sciegéow blokujgcych
W miejscu, a nastepnie zatrzyma sie automatycznie.
Wzér nie zostanie ukonczony.

Aby uszy¢ ten sam rozmiar wzoru taperowania

Po zakonhczeniu szycia pojawi sie komunikat
potwierdzajacy. Liczba na ekranie pokazuje ilos¢
Sciegow srodkowej czesci wzoru.

(5) llos¢ sciegéw srodkowej czesci wzoru
Nacisnij OK i uruchom maszyne, aby wykonac¢
nastepny wzor taperowania w takim samym rozmiarze.

Aby uszy¢ taki sam wzdr, ale w innym rozmiarze, nacisnij
przycisk X.



"\ Funkcja automatycznego ryglowania sciegu

(3) Maszyna wykona automatyczny $cieg ryglujgcy na
6 poczatku i na koncu $ciegu wg ustawiern domys$inych.
| Mozesz wigczy¢ lub wytgczy¢ automatyczne ryglowanie
- Sciegu przy pomocy odpowiednich przyciskéw na
| ekranie dotykowym.
| (1) Przycisk ryglowania poczatku $ciegu
(2) Przycisk ryglowania na koncu $ciegu
(3) Poczatkowy scieg ryglujacy
Q (4) Koncowy $cieg ryglujgcy
() (
(

5) Przycisk ryglowania $ciegu (ON)
6) Przycisk ryglowania sciegu (OFF)

L

N () (6)

| |
m @ \

() (6)

Obracanie wzoru taperowania 1

(1) Nacisnij przycisk statycznego obracania, aby obrécié

taperowany wzor pionowo, bez obracania jego
poczatkowego i korncowego kata.
(1) Przycisk statycznego obracania

@HHM.
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Regulacja sciegu taperowania
Mozesz regulowac ksztatt wzoru do taperowania.
Nacisnij przycisk regulacji taperowania.
Otworzy sie okno dialogowe.
(1) Przycisk regulacji taperowania

Ksztalt wzoru taperowania

Wybierz ksztatt taperowania na poczatku i na koricu
wzoru $ciegu, naciskajgc przycisk ksztattu wzoru
taperowania.

Przyciski u géry stuzg do szycia poczatku wzoru
taperowania. Przyciski na dole stuzg do szycia
konca wzoru do taperowania.
(2) Przyciski ksztattu wzoru (poczatek wzoru taperowania)
(3) Przyciski ksztattu wzoru (koniec wzoru taperowania)
(4) Poczatek wzoru do taperowania
(5) Koniec wzoru do taperowania

Numery w przyciskach ksztattu wzoru do taperowania
oznaczajg stopien taperowania. Mozesz wyréwnac
taperowanie do lewej, do srodka, do prawej lub wytgczyé
wyréwnanie. Poczgtek i koniec $ciegu mozna wyréwnac
osobno.

Ksztalt wybranego wzoru taperownia bedzie wyswietlany
po lewej stronie kazdej kolumny.

Gorna kolumna pokazuje poczatek wzoru taperowania.
Srodkowa kolumna pokazuje $rodek wzoru taperowania.
Dolna kolumna pokazuje koniec wzoru taperowania.

(6) Poczatek wzoru taperowania

(7) Srodek wzoru taperowania

(8) Koniec wzoru taperowania



" Dlugosé srodkowej czesci wzoru taperowania
Przyciski posrodku dotyczg dtugosci srodkowej czesci

wzoru do taperowania. Maszyna szyje srodkowg

czes¢ wzoru tak diugo, jak bedzie wcisniety przycisk
automatycznego ryglowania, gdy przycisk dowolnej
dtugosci jest witgczony. Mozna réwniez ustawic ilo$¢
Sciegow w srodkowej czesci wzoru poprzez nacisniecie

) przycisku dtugo$ci wzoru.
|
| | (1) Przyciski posrodku
‘ —(1) | (2) (2) Srodkowa cze$é wzoru
! || (3) Przycisk dowolnej dtugosci
_(5) (4) Przycisk dlugosci wzoru
(

5) llos¢ sciegdw w srodkowej czesci wzoru

Nacisnij przycisk dtugosci wzoru.
Naciénij przycisk “+” lub “~”, aby ustawic¢ ilos¢ powtorzen
Srodkowej czesci wzoru.

(4) Srodkowa cze$é wzoru
(6) Przycisk “+”

’7(4) (7) Przycisk “~”

(10)(8) ©)

Mozesz takze ustawic ilos¢ powtorzen srodkowej czesci
Wzoru poprzez nacisniecie przycisku klawiatury
numeryczne;.
Nacisnij przycisk klawiatury numerycznej, aby otworzy¢
okno klawiatury numerycznej.
Wprowadz zgdang dtugos¢ wzoru i nacisnij przycisk OK.
(8) Przycisk klawiatury numerycznej
(9) Przycisk OK
Po wybraniu ksztattu wzoru taperowania nacisnij przycisk
OK, aby zastosowac¢ wzor taperowania.
(10)  Przycisk OK

94
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Obracanie wzoru taperowania 2
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia, aby obrécic¢
wzOr pionowo.

(1) Przycisk lustrzanego odbicia

Zapisywanie $ciegu taperowania

Zaprogramowane wzory mozesz zapisa¢ w wewnetrznej
pamieci maszyny lub na pamieci USB.

Nacisnij przycisk zapamietania po zaprogramowaniu
Sciegu taperowania.

Plik sciegu taperowania jest zapisywany jako format
*.JCS. Jak zapisa¢ lub otworzy¢ plik, patrz na stronach
101-103.

(1) Przycisk zapamietania pliku
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Wz6ér sciegu taperowania 2
Przyktad: Aby utworzy¢ ramke narozng $ciegiem do
taperowania #32.

1.

Wybierz wzér Sciegu #32.

2. Nacisnij przycisk ryglowania na kohcu sciegu, aby

wytgczy¢ ryglowanie na koncu $ciegu.
(1) Przycisk ryglowania na koncu $ciegu
Nacisnij przycisk ustawienia taperowania.
(2) Przycisk ustawienia taperowania

Nacisnij przycisk ksztattu wzoru taperowania (dla
poczatku wzoru taperowania).

Nacisnij przycisk ksztattu wzoru taperowania (dla
konca wzoru taperowania).

Nacisnij przycisk dtugosci wzoru.

Nacisnij przycisk “+” 4 razy lub na klawiaturze
numerycznej nacisnij “5” (patrz strone 94).

Nacisnij przycisk OK.

(3) Przycisk ksztattu wzoru taperowania (poczatek

wzoru taperowania)

(4) Przycisk ksztattu wzoru taperowania (koniec
wzoru taperowania)

(5) Przycisk dtugosci wzoru

(6) Przycisk klawiatury numerycznej

(7) Przycisk OK

Nacisnij przycisk podnoszenia stopki.
Mozesz sprawdzi¢ ilos¢ $ciegdw Srodkowej czesci
wzoru na ekranie.

(8) Przycisk podnoszenia stopki

(9) llos¢ sciegéw srodkowej czesci wzoru

Opus¢ igte do materiatu w punkcie, w ktorym
chcesz rozpoczg¢ szycie.

Rozpocznij szycie. Szyj, az maszyna sie zatrzyma.
Gdy maszyna zatrzyma sie, stopka dociskowa
podniesie sie automatycznie.
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7. Obrd¢ tkanine o 90 stopni.

Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby opusci¢
stopke.
Nacisnij przyciski ryglowania na poczatku i na
koncu Sciegu.
Upewnij sie, ze przycisk ryglowania poczatku $ciegu
jest wytgczony, a przycisk ryglowania konca sciegu
jest wigczony.
Rozpocznij szycie w nowym kierunku.

(10) Przycisk podnoszenia stopki

(11) Przycisk ryglowania poczatku $ciegu

(1)  Przycisk ryglowania konca sciegu

8. Maszyna zatrzyma sie automatycznie na korcu
naroznika i wykona Scieg ryglujgcy.



Y MONOGRAMY

Mozesz programowac litery i symbole w monogramach.
Nacisnij przycisk monogramu, a ukaze sie okno wyboru
czcionek.

(1) Przycisk monogramu

(1) Mozesz wybrac¢ jedng z 8 czcionek.
Wybierz zgdang czcionke, naciskajgc odpowiedni przycisk.
(2) Przycisk czcionki Block
(3) Przycisk czcionki Script
(4) Przycisk czcionki Broadway
(5) Przycisk czcionki Block (9 mm)
(6) Przycisk czcionki cyrylicy
(
(
(

@) —

©) 7) Przycisk czcionki Mincho (9 mm)

8) Przycisk czcionki Marumoji (9 mm)
@) — 9) Przycisk symboli

®)—
Otworzy sie okno trybu monogramu.

©) UWAGA:

Czcionki Block (9 mm), Mincho (9 mm) i Marumoji (9

(7) mm) majg wysokos$¢ okoto 9 mm.

) —

©) —

(1) (12) (13) (14) Przyciski funkcyjne

(10) Przycisk kursora

Nacisnij przycisk kursora, aby przesunag¢ kursor w gore
lub w dot.

(11) Przycisk rozmiaru litery
Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ peten rozmiar (L) lub
maty rozmiar (S).

(15) (12) Przycisk wielkosci litery
| Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ duzg lub matg litere.

(13) Przycisk kasowania
Nacisnij ten przycisk, aby skasowac wybrany znak lub
symbol.

(14) Przycisk podgladu
Nacisnij ten przycisk, aby wyswietli¢ caty monogram.

(10)‘|I (15) Przycisk zapisywania pliku
Nacisnij ten przycisk, aby zapisa¢ monogram jako plik.

(16) Przycisk Hiragana/Katakana*
Nacisnij ten przycisk, aby przetgczy¢ na monogramy
Hiragana lub Katakana.

(16) (17)
(17) Przycisk orientacji poziomej/pionowej*
Nacisnij ten przycisk, aby przetgczy¢ na orientacje
poziomag lub pionowa.

UWAGA:

Numery, litery i symbole europejskie dostepne sg na

stronach od 2/5 do 5/5.

* Te przyciski sg wyswietlane tylko po wybraniu
monograméw Mincho (9 mm) lub Marumoji (9 mm).
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Reczne naprezenie nici
Maszyna ta wyposazona jest w automatyczng regulacje
naprezenia nici. Moze by¢ jednak konieczne reczne
wyregulowanie naprezeh w zaleznosci od warunkow
szycia.
Aby wyregulowaé naprezenie nici i otworzy¢ okno
ustawien, naciénij pasek ustawien.

(1) Pasek ustawien

Regulacja indywidualnego naprezenia nici

Aby zastosowac regulowane naprezenie nici
indywidualnie dla kazdej litery, wybierz litere, przesuwajgc
kursor.

(2) Kursor
(3) Przyciski kursorow

Nacisnij “+” lub “-", aby wyregulowac¢ naprezenie nici dla
wybranej litery. Skorygowane naprezenie nici zostanie
zastosowane do wybranej litery.

(4) Przycisk regulacji naprezenia nici

Ujednolicenie regulacji naprezenia nici

Aby zastosowac jednolite naprezenie nici do wszystkich
liter, nie musisz wybierac litery.
Nacisnij przycisk ujednolicenia naprezenia nici.

(5) Przycisk ujednolicenia naprezenia nici

“

Nacisnij “+” lub “~", aby dopasowac naprezenie nici.
Skorygowane naprezenie nici bedzie zastosowane do
wszystkich wprowadzonych liter.

Kiedy ujednolicone naprezenie nici jest zastosowane,
przycisk ujednoliconego naprezenia nici staje sie
jasnoniebieski.

Nacisnij przycisk ujednoliconego naprezenia nici
ponownie, aby wytgczyé te opcje.

UWAGA:

Nie mozna zastosowac ujednoliconej regulaciji
naprezenia nici w przypadku symboli i Sciegow
dekoracyjnych.

Odstepy
Aby wprowadzi¢ odstep w monogramach nacisnij jeden
z trzech przyciskow odstepdw w prawym dolnym rogu
wyboru monogramu.

(1) Przyciski odstepow

(2) Maty rozmiar odstepu

(3) Sredni rozmiar odstepu

(4) Duzy rozmiar odstepu

Zmniejszanie rozmiaru liter
Aby zmniejszy¢ wysokos$¢ znakéw do mniej wiecej 2/3
ich pierwotnej wielkosci (L), zaznacz znak i nacisnij
przycisk rozmiaru liter

(1) Przycisk rozmiaru liter
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Programowanie monogramow
Aby wprowadzi¢ monogram, po prostu wpisz symbole,
naciskajgc odpowiadajgce im przyciski.

UWAGA:

* Do szycia monogramu uzyj niebieskiej igly.

» Uzyj arkusza stabilizatora dla szycia cienkich lub
elastycznych materiatow.

» Wykonaj szycie testowe na skrawku materiatu, aby
sprawdzi¢ wyniki szycia.

Przykiad 1: “Quilt” w czcionce Block
Nacisnij przycisk monogramu i wybierz czcionke Block.
Wprowadz "Q".

(1) Przycisk monogramu

Nacisnij przycisk wielkosci liter, aby wybra¢ matg litere.
(2) Przycisk wielkosci litery

” u'n’ ulu i “t”.

Wprowadz “u”, “i

Rozpocznij szycie. Szyj, az maszyna sie zatrzyma.

Przyklad 2: “Café” w czcionce Script
Nacisnij przycisk monogramu i wybierz czcionke Script.
Wprowadz “C”.

(1) Przycisk monogramu

Nacisnij przycisk wielkosci liter w i wybierz matg litere.
Wprowadz “a” i “f".

Nacisnij przycisk nastepnej strony 3 razy, aby przejs¢
do strony 4/5. Wprowadz “é”.

(2) Przycisk nastepnej strony

Rozpocznij szycie. Szyj, az maszyna sie zatrzyma.
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Zapisywanie kombinacji wzorow

Kombinacja wzoréw i monograméw moze by¢ zapisana
jako plik w wewnetrznej pamieci maszyny lub w pamieci
USB.

Maszyna posiada port USB dla pamieci USB.

Nacisnij przycisk przetgczania funkcji.
Nacisnij przycisk zapisania pliku po zaprogramowaniu
kombinacji wzoréw, a otworzy sie okno zapisania pliku.
(1) Przycisk przetgczania funkgiji
(2) Przycisk zapisania pliku
Wybierz miejsce, w ktérym chcesz zapisa¢ kombinacje
wzoréw.

Wyswietli sie folder “Ordf” i automatycznie zostanie
przypisana nazwa pliku zaczynajgca sie od C_001.....

Wybierz folder “Ordf”.

Nacisnij przycisk OK, aby zapisac¢ plik pod przypisang
nazwa.

(3) Nazwa pliku
Jesli chcesz zapisac¢ plik pod unikalng nazwa, nacisnij

przycisk zmiany nazwy, a otworzy sie okno klawiatury.
(4) Przycisk zmiany nazwy

UWAGA:

« Pliki i foldery sa wyswietlane na réznych stronach.
Nacisnij przyciski stron, aby przetgczyé okno.

(5) Przyciski stron

* Dany model podtrzymuje tylko format FAT16 oraz
FAT32. Jesli nie udaje sie odczyta¢ dysku USB,
sprawdz jego format (patrz strony 153-154).

* Nie uzywaj czytnika kart USB i hubéw USB.

Jesli chcesz uzy¢ klawiatury uktadu QWERTY, nacisnij
przycisk klawiatury.
Nacisnij przycisk duzej lub matej litery, aby wybra¢ wielkosé
liter.

(6) Przycisk duza litera

(7) Przycisk mata litera

(8) Przycisk klawiatury

Wpisz nowa nazwe i nacisnij przycisk OK, aby zmieni¢
nazwe pliku.

Nacisnij przycisk OK, a plik zostanie zapisany pod nowag
nazwa.
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Tworzenie nowego folderu

Wybierz lokalizacje nowego folderu i nacisnij przycisk

nowego folderu.

Otworzy sie okno klawiatury.

Wprowadz nazwe folderu i nacisnij przycisk OK.

Nowy folder zostanie stworzony pod przydzielong nazwa.
(9) Przycisk nowego folderu

UWAGA:
Nacisnij przycisk katalogu nadrzednego, aby przejs¢
do katalogu nadrzednego i wyswietli¢ folder.

(10) Przycisk katalogu nadrzednego

Zamiana nazwy pliku lub folderu

Nacisnij przycisk zmiany nazwy i wybierz folder lub
plik, w ktérym chcesz zmieni¢ jego nazwe.
Otworzy sie okno klawiatury.
Wprowadz nowg nazwe i nacisnij przycisk OK.
Nazwa folderu lub pliku zostanie zmieniona.

(11) Przycisk zmiany nazwy

Kasowanie pliku lub folderu
Nacisnij przycisk kasowania i wybierz plik lub folder, ktéry
chcesz usungg.
Ukaze sie komunikat z potwierdzeniem.
Nacisnij przycisk OK, aby usung¢ plik lub folder.
(12)  Przycisk kasowania




7\ Otwieranie kombinacji wzoréw
Mozesz otworzy¢ kombinacje wzoréw lub monogramow
zapisanych w wewnetrznej pamieci maszyny lub w
pamieci USB.
Nacisnij przycisk otwierania pliku i otworzy sie okno
otwierania pliku.

(1) Przycisk otwierania pliku

Wybierz lokalizacje pamieci: w pamieci wewnetrznej
urzadzenia lub USB.
Wyswietli sie folder “Ordf”.

UWAGA:

+ Jesli stworzytes wczesniej jakies foldery, to one

. réwniez sie pojawig.

(IR « Jesli nie mozesz znalez¢ pozadanego folderu

- lub pliku na stronie, nacisnij przycisk nastepnej

lub poprzedniej strony, aby wyswietli¢ inne strony.
(2) Przycisk nastepnej lub poprzedniej strony

Wybierz pozadany folder, a ukaze sie lista plikow.
Wybierz pozadany plik.

Ekran powréci do zwyktego okna szycia, pokazujgc
zapisang kombinacje wzoréw lub monograméw.

Nacisnij jeden z przyciskow uktadu, aby wybra¢ uktad
listy plikdw, jak pokazano na rysunku obok.

(3) Przycisk ukfadu
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SZYCIE APLIKACJI
Szycie aplikacji
Szycie aplikacji jest unikalng funkcja, ktéra zapewnia
przydatne aplikacje do szycia.
Nacisnij przycisk szycia aplikacji, a otworzy sie menu
aplikaciji szycia.
(1) Przycisk szycia aplikaciji
Nacisnij jeden z przyciskow, aby wybra¢ kategorie.
(2) Przycisk szycia
(3) Przycisk aplikacji

Aby zobaczy¢ aplikacje szyte przy uzyciu stopek

opcjonalnych, nacisnij przycisk stopek opcjonalnych.

Szczegotowe informacje na temat uzytkowania stopek

opcjonalnych mozesz sprawdzi¢ w instrukcji do stopki.
(4) Przycisk stopek opcjonalnych

UWAGA:

stron, aby przetgczaé strony kategorii.
(5) Przyciski stron

Ta kategoria sklada sie z wielu stron. Naciskaj przyciski

Szycie

Po nacisnieciu przycisku szycia otworzy sie menu szycia

aplikacji.
Ponizej sg nastepujgce 21 aplikacje:
(1) Zszywanie materiatéw tkanych

(2) Zszywanie materiatow elastycznych/dzianin
(3) Krzywa

(4) Stebnowanie

(5) Podwijanie

(6) Obrebianie materiatéw tkanych

(7) Obrebianie materiatéw elastycznych/dzianin
(8) Obrebianie ciezkich materiatéw

(9) Scieg kryty

(10) Scieg muszelkowy

(11) Zamek btyskawiczny

(12) Zamek do torebki
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13) Marszczenie
14) tatwe szycie
15) Fastrygowanie
16) Dziurka

17) Guzik

18) Ryglowanie

P~~~ o~~~

(19) Oczko
(20) Szachownica
(21) Wigzanka

Pikowanie

W tej kategorii dostepnych jest 10 rodzajéw uzytecznych
Sciegoéw do pikowania.

Nacisnij przycisk ikony pikowania, aby otworzy¢ menu
pikowania aplikacji.

Ponizej sg nastepujgce 10 wzoréw pikowania aplikacii:
(1) taczenie patchworku

(2) Pikowanie swobodne

(3) Pikowanie przy linijce

(4) Regulowany zygzak

(5) Aplikacja

(6) Scieg prosty

7) Dekoracyjne pikowanie

8) Sciegi klamrowe

9) Sashiko

10) Pikowanie imitujgce Scieg reczny

~ o~ o~ o~
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Opcjonalne aplikacje do szycia

Kategoria opcjonalnych aplikacji do szycia zapewnia 10
uzytecznych aplikaciji.

Nacisnij przycisk stopek opcjonalnych, aby otworzyé menu
opcjonalnych aplikacji.

Ponizej 10 opcjonalnych aplikacji do szycia:

(1) Naszywanie koralikow

(2) Naszywanie tasiemek/cekinow

(3) Wszywanie wypustKki

(4) Wszywanie kordu

(5) Szczypanki

(6) Pikowanie swobodne

(7) Aplikacja

(8) Falbanki

(9) Szycie sliskich materiatéw

(10) Zamek CONCEAL®*

Skorzystaj z instrukcji dotyczgcych opcjonalnej stopki do

szycia.
“CONCEAL” jest zastrzezonym znakiem towarowym YKK
Corporation.

Szycie
Nacisnij przycisk szycia, a otworzy sie menu szycia
aplikacji.

(1) Przycisk szycia

Zszywanie materiatléw tkanych
Sciegi proste do szycia regularnych materiatéw tkanych.
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Zszywanie materialéw elastycznych/dzianin
Waskie $ciegi elastyczne do zszywania materiatow
elastycznych lub dzianin.

Krzywa
Krétkie sciegi proste do szycia zakrzywionych linii.

Stebnowanie

Dtugi $cieg prosty do stebnowania grubymi niémi.
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4 7 Podwijanie

(1) Scieg prosty
Podwijanie Sciegiem prostym.

(2) Scieg zygzak
Podwijanie waskim sciegiem zygzak.

N— ——(2)

(8) 4mmi6mm
Podwijanie poprzez uzycie opcjonalnych stopek do
@)— podwijania D1 i D2.

Aby szyé:

Zatoz stopke do podwijania D.

Z16z dwukrotnie krawedzie materiatu tworzgc zagiecie, na
0.3 cm (1/8") szerokie i 5 cm (27) dtugie, po czym

0.3 cm (1/87) : C/m @) przeprasuj.

Pot6z materiat, ustawiajgc krawedz zaktadki przy
prowadniku na stopce. Przekre¢ kotem zamachowym, aby
opuscic¢ igte do punktu poczatkowego.

Opusc stopke i przeszyj powoli kilka sciegéw, ciagnij przy
tym za nitki, aby wspomoc podawanie materiatu.
Zatrzymaj maszyne i opus¢ igte do materiatu. Podnie$
stopke i wstaw porcje zaktadki w zagiecie na stopce.

Obniz stopke i szyj podnoszac krawedz materiatu tak, by
zakfadka byta obszywana swobodnie i ptynnie.

0.9 cm (3/8")

UWAGA:
Przytnij rogi ok. 0.9 cm (3/8"), dzieki czemu fatwiej
bedzie mozna wstawic¢ zaktadke do stopki.
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7\ Obrebianie materiatéw tkanych
Scieg obrebiajgcy regularnych materiatéw tkanych.

Obrebianie materialéw elastycznych/dzianin

Scieg dziany do wykanczania nieobrebionych krawedzi
materiatéw dzianych i elastycznych.

Dla osiggniecia lepszych rezultatow uzyj stopki
uniwersalnej A i szyj pozostawiajgc odpowiedni naddatek

szwu.
Po ukonczeniu szycia obetnij naddatek szwu blisko
Sciegoéw (patrz strone 50).
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"\ Obrebianie ciezkich materiatow

Podwajny Scieg obrebiajgcy, zapobiegajacy siepaniu sie

nieobrebionych krawedzi materiatéw ptdciennych i
gabardyn.
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Scieg kryty
Wybierz “Scieg kryty”.
Do wyboru sg nastepujgce 2 opcje.

(1) Tkany

Dla $ciegu krytego regularnych materiatéw tkanych.

(2) Elastyczny/Dziany

Dla sciegu krytego materiatéw elastycznych badz dzianych.

Aby szy¢:
Zat6z stopke do sciegu krytego G.

Zt6z materiat tak, aby stworzy¢ zaktadke z zapasem 0.5
cm (1/47) tak, jak pokazano na rysunku obok.

(3) 0.5cm (1/47)

(A) Od srednich do grubych materiatow: Krawedz powinna
by¢ obrzucona.
(B) Lekkie materiaty: Zt6z nieobrebiong krawedz na 1 cm
(3/87).
(4) 1cm(3/87)

Ustaw materiat tak, aby ztozenie przylegato do lewej
strony prowadnika stopki. Obniz stopke dociskowa.
Igta powinna przebija¢ ztozony materiat, przechodzac
po lewej stronie.
Wyreguluj pozycje opadania igty, jesli to konieczne.
Szyj prowadzgc ztozenie wzdtuz prowadnika.

(5) Ztozenie

(6) Prowadnik

(7) Lewa strona materiatu

Po skonczeniu szycia otworz materiat na ptasko.
Scieg na prawej stronie materiatu bedzie
niemalze niewidoczny.

(7) Lewa strona materiatu
(8) Prawa strona materiatu
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Regulacja pozycji opadania igty
Nacisnij pasek ustawien, aby rozwing¢ okno ustawien
recznych.

(1) Pasek ustawien
Nacisnij przycisk “+”, aby przesungé pozycje opadania
igly w lewo.
Nacisnij przycisk “~”", aby przesung¢ pozycje opadania
igly w prawo

(2) Przycisk “+”

(3) Przycisk “-”
Pozycja opadania igty zmieni sie, podczas gdy szerokosc¢
Sciegu (2.8 mm) pozostanie stata.
Odlegto$¢ miedzy pozycjg opadania igly w lewo a
prowadnikiem stopki jest podana w milimetrach.

UWAGA:
Mozesz zmieni¢ szeroko$¢ Sciegu poprzez zmiang
pozycji opadania igty w prawo.

Regulacja szerokosci sciegu krytego

Nacisnij przycisk “+” w rzedzie (2), aby zwiekszy¢ szerokosc
Sciegu (3).

Nacisnij przycisk “—” w rzedzie (2), aby zmniejszy¢ szeroko$¢
Sciegu (3).

UWAGA:
Mozesz przesuwac lewg pozycje opadania igty (4)
przyciskami “+” lub “-” w rzedzie (1).
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Scieg muszelkowy

Wybierz “Scieg muszelkowy”.

Do wyboru sg nastepujgce 3 opcje:
(1) Drobny

Waski Scieg muszelkowy.

(2) Sredni
Sredni $cieg muszelkowy.
(3) Duzy

Zwyczajny $cieg muszelkowy.

Aby szy¢

Uzyj cienkiego materiatu (na przyktad trykotu).
Zwih materiat, jak pokazano na rysunku obok, po
czym przeszyj zaktadke.

(4) Kierunek ztozenia

Pozwdl, by igta przechodzita tak, aby tworzy¢ krawedz w
ksztatcie muszelki.

Jesli chcesz wykonac rzedy sciegéw muszelkowych,
rozstaw rzedy $ciegdw mniej wigcej o 1.5 cm (5/8")
od siebie.



4)

) ()

Scieg ryglujacy

Wszywanie zamka blyskawicznego

Nacisnij ikone zamka btyskawicznego, a otworzy sie
okno wszywania zamka.

Nacisnij ikone etapow szycia, a maszyna dostosuje
automatycznie ustawienia do kazdego etapu szycia.

UWAGA:
Stopka z gérnym transportem VD
(pojedyncza)* i stopka z gérnym
transportem do szycia zamka ED
(pojedyncza)* pojawig sie na ekranie
dotykowym po nacisnigciu przycisku
gornego transportu. Stopka z gérnym
transportem do szycia zamka ED
(pojedyncza)* jest uzywana razem ze
stopka z gérnym transportem VD
(pojedynczg)*.

* Stopki z gérnym transportem i uchwyt sg
opcjonalne (sprzedawane osobno).

Przygotowanie materiatu

Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8") materiatu do dtugosci
zamka. Bedzie to tgczna dlugosé otwarcia zamka.
Oznacz zamkniecie zamka.

(1) Rozmiar zamka
(2) Diugos¢ otwarcia
(3) 1cm (3/87)

(4) Koniec otwarcia

Zat6z stopke uniwersalng A.

Scieg ryglujacy

Umies¢ materiat prawymi warstwami do siebie i szyj do
konca otwarcia pozostawiajgc 2 cm (3/4”) zapasu.

(5) 2 cm (3/4")

Fastryga
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Sfastryguj otwarcie zamka.
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Rozmiar otwarcia

(8)

115

Szycie lewej strony
Zatoz stopke do wszywania zamkow E.

Odwin zapas dla szwu po lewej stronie. Zwin spdd
zapasu tak, aby zaktadka miata pomiedzy 0.2 a 0.3 cm
(1/8”) marginesu. Umies¢ zgbki zamka przy zaktadce i
przypnij.

(6) 0.2cm-0.3cm (1/87)

(7) Zabki zamka

(8) Ztozenie

Opus¢ stopke u szczytu zakonczenia otwarcia zamka,
tak aby igta przechodzita przy zaktadce i taSmie
zamka.

Szyj wzdtuz zamka, prowadzgc zgbki zamka wzdtuz
brzegu stopki.

Szyj przez wszystkie warstwy, az do ztozenia.

Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm (2")
przed suwakiem.

9) 5cm (27)

Opusci¢ igte w materiat, podnie$ stopke i otwdrz zamek.
Obniz stopke i przeszyj pozostato$¢ szwu.

Zamknij zamek i roztéz materiat na ptasko, prawg strong
materiatu skierowang do géry.



Fastryga
Sfastryguj ze sobg materiat i tasme zamka.

(10) Fastryga

Szycie prawej strony
Szyj wstecz zakonczenie otwarcia do 1 cm (3/8").
Szyjgc poprzez materiat i tasme zamka, prowadz zgbki
zamka wzdtuz dolnej krawedzi stopki.
Zatrzymaj sie okoto 5 cm (2") przed poczatkiem zamka.
Obniz igte do materiatu, podnie$ stopke i usun
fastryge (patrz strone 114).

(11) Fastryga

Otwédrz zamek i przesun suwak za stopke.

Obniz stopke i przeszyj brakujgcy szew, pilnujac, by
zakfadka byta réwna.

Usun sciegi fastrygujace.
(10) Fastryga
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"\ Wszywanie zamka do torebki

Nacisnij ikone wszywania zamka do torebki, a otworzy
sie okno wszywania zamka krok po kroku.
Przygotuj 2 kawatki materiatu i zamek.

UWAGA:
Stopka z gérnym transportem do szycia
zamka ED (pojedyncza)* pojawi sie na
ekranie dotykowym po nacisnieciu przycisku
gornego transportu.
Uzywaj stopki z gérnym transportem do
szycia zamka ED (pojedynczej)* zamiast
stopki do wszywania zamkow E.

* Stopka z gérnym transportem do szycia zamka ED

(pojedyncza) i uchwyt (pojedynczy) to elementy

opcjonalne (sprzedawane oddzielnie).

Przyszywanie tylnej prawej strony zamka
Zatoz stopke do wszywania zamkow E.
Otworz zamek.
Umies¢ prawe strony materiatu i tasme zamka razem,
wyréwnujac je do prawej krawedzi.
Szyj wzdluz zamka wyréwnujac prawg krawedz stopki
do tadmy zamka.
Zatrzymaj szycie 5 cm (2") przed dotarciem stopki E do
suwaka na tasmie zamka. Zamknij zamek i szyj pozostatag
jego czesé.

(1) Prawa strona materiatu A

(2) Lewa strona tasmy zamka

Przyszywanie tylnej lewej strony zamka
Odwin naddatek na szew.

Umies¢ prawe strony innego materiatu i tasme zamka
razem, wyrownujac je do lewej krawedzi.

Otworz zamek i szyj wzdtuz zamka wyréwnujgc lewa
krawedz stopki do tadmy zamka.

Zatrzymaj szycie 5 cm (2”) przed dotarciem stopki E do
suwaka na tasmie zamka. Zamknij zamek i szyj pozostatg
jego czesé.

(3) (2) Lewa strona tasmy zamka

2) (3) Lewa strona materiatu A

(4) Prawa strona materiatu B
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Stebnowanie przedniej lewej strony
Odwin naddatek na szew.

Rozt6z materiat na ptasko, prawg strong materiatu do
gory. Otworz zamek.

Szyj wzdtuz ztozenia materiatu, wyréwnujgc prawg strone
stopki E do ztozonej krawedzi.

Zatrzymaj szycie okoto 5 cm (2”) przed dotarciem stopki
E do suwaka na tasmie zamka. Zamknij zamek i szyj
pozostatg jego czese¢.

(1) Prawa strona materiatu A

(4) Prawa strona materiatu B

Stebnowanie przedniej prawej strony
Otwérz zamek. Szyj wzdtuz zatozenia materiatu,
wyrownujgc lewg strone stopki do wszywania zamkoéw E do
ztozonej krawedzi.
Zatrzymaj szycie okoto 5 cm (2") przed dotarciem stopki
E do suwaka na tasmie zamka. Zamknij zamek i szyj
pozostatg jego czesc¢.

(4) Prawa strona materiatu B




Marszczenie

1. Woyciggnij obie nici na okoto 10 cm (4”) i poprowadz je

pod stopka do tytu (patrz strone 27).

2. Szyj dwie linie sciegdw prostych w odlegtosci 0.6 cm

(1/4”) od siebie. Zwigz nici na poczatku.

3. Pociggnij za nici od szpulki na korcu, aby zmarszczy¢

materiat.

4. Zwiaz nici z drugiej strony i rwnomiernie rozprowadz

zmarszczki.
5. Przygotuj tkanine, aby zamocowaé marszczony
materiat.
Wyjdz z sekcji szycia aplikacji.
Woybierz $cieg prosty U1.
Ustaw naprezenie nici na “3.4”, a dtugos¢ $ciegu na
“2.40” (ustawienia domy$ine).
Umies$c¢ lewg strone materiatu pod marszczeniem.
(1) Lewa strona materiatu
Szyj sciegiem prostym miedzy dwoma rzedami
marszczenia.
Usun dwa rzedy sciegoéw prostych.

UWAGA:
Mozesz przyszy¢ sciegiem prostym pod dwoma
rzedami marszczenia, aby ukry¢ rzedy przeszyc.

Latwe szycie

Oprocz zwyklego sciegu do marszczenia, ta sekcja
oferuje specjalny scieg do rekawow.

Pociggnij za obie nici na okoto 10 cm (47).

Szyj dwie linie, w odlegtosci od siebie na 0.3 cm (1/87)
wzdtuz gérnej krawedzi rekawa.

Pociggnij za nici od szpulki, aby ostroznie spasowac
rekaw z otworem na reke.

Upewnij sig, Ze na rekawie nie powstaty zmarszczki.
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Fastrygowanie

W tej sekcji sg 2 Sciegi do fastrygowania.

Fastrygowanie (Auto)

Ten Scieg uzywany jest do fastrygowania tasmy zamka
lub do dopasowywania odziezy.

Szyj w ten sam sposob jak przy szyciu $ciegiem
prostym.

Fastrygowanie (Reczne/Pikowanie)
Zatéz stopke do pikowania PD-H.
Opusc¢ zgbki transportera (patrz strone 34).

Aby szyé¢:

Przytrzymujgc napiety materiat, nacisnij na rozrusznik
nozny. Maszyna wykona jeden Scieg i zatrzyma sie
automatycznie.

Przesun materiat do tytu dla nastepnego sciegu.

UWAGA:
Sprawdz na stronie 31, jak zatozy¢ stopke do
pikowania PD-H.

Dziurka

Informacje na temat DZIUREK | SCIEGOW
SPECJALNYCH znajduja sie na stronach 57-70.

Srednie/cigzkie materiaty
Informacja na temat “B1 Dziurka sensoryczna (prostokatna)’
znajduje sie na stronach 58-61.

Lekkie/srednie materialy
Informacja na temat “B3 Dziurka zaokrgglona" znajduje sie
na stronie 65.

Lekkie materiatly

Informacja na temat “B4 Dziurka do delikatnych materiatow”
znajduje sie na stronie 65.

Ciezkie materiaty

Informacja na temat “B5 Dziurka odziezowa” znajduje sie
na stronie 65.

Dziane materiaty

Informacja na temat “B9 Dziurka dziana” znajduje sie na
stronie 65.

Styl antyczny
Informacja na temat “B12 Dziurka antyczna” znajduje sie na
stronie 65.
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Guzik

Wybierz opcje "Regularny” lub "TrzpiehA", aby przyszy¢
guzik.

Kiedy przyszywasz guzik do grubego materiatu,
potrzebujesz zrobi¢ trzpieh poprzez wykorzystanie ptytki
trzpienia przytrzymujgcego guzik.

Zaktadanie stopki do przyszywania guzika T
Nacisnij przycisk blokady, aby zablokowa¢ maszyne.
Podnie$ stopke przy pomocy dzwigni stopki dociskowe;j.
Wsun tylny precik stopki do tylnego rowka uchwytu
stopki.

(1) Tylny precik

(2) Tylny rowek
Delikatnie opus¢ dzwignie stopki dociskowej,
przytrzymujgc stopke palcem, aby dopasowac stopke.
Nacisnij przycisk blokady, aby odblokowa¢ maszyne.

Wybierz , aby wykonac trzon za pomocg przycisku
ptytki trzpienia.
Opusc zgbki transportera (patrz strone 34).
Umies¢ guzik na materiale i opus¢ igte do lewej dziurki
guzika, krecac rekg kotem zamachowym.
Wsun trzpien przytrzymujgcy guzik pod guzik. Opusc¢
stopke, aby przytrzymac guzik w miejscu, wyréwnaj
utozenie guzika.

(3) Ptytka trzpienia przytrzymujgca guzik

UWAGA:

* Piytka trzpienia jest dwustronna.

* Plytka trzpienia ma dwa rodzaje grubosci: 4.5 mm i
3 mm.

» Te grubosci zapewniajg przestrzen miedzy guzikiem
a ubraniem dla trzonu.

* Wybierz zgdany rodzaj.

Unies igte, krecgc kotem zamachowym do momentu, az
igta przesunie sie do prawej strony.

Nacisnij przycisk “+” lub “~”" (4), a igta wejdzie do prawej
dziurki guzika.

Maksymalna szerokos¢ sciegu to 0.7 cm (1/47).
Rozpocznij szycie i kontynuuj, dopoki maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

Usun materiat z maszyny.

Obetnij wszystkie nici, pozostawiajgc 10 cm (4”)
koncéwki. Obetnij ni¢ na poczatku blisko materiatu.
Poprowadz ni¢ od igty na koncu Sciegu poprzez lewag
dziurke w guziku, pomiedzy guzikiem a materiatem.
Pociagnij za ni¢ od igly, aby przeciggnaé ni¢ od szpulki
na prawa strone materiatu.

(5) Koniec nici od igty

(6) Ni¢ od szpulki

Okrecajac nici, utworz trzpien i zwigz je ze soba.

UWAGA:
Trzpieh przytrzymujgcy guzik nie moze byc uzyty, jesli
guzik jest zbyt gruby.




Y Ryglowanie

Ryglowanie stosuje sie do wzmocnienia kieszeni, krocz i
pasow nosnych gdzie potrzebne jest dodatkowe
wzmochienie.

S3 dostepne 3 rodzaje automatycznego ryglowania i jedno
ryglowanie reczne.

Zatdz stopke do sciegéw ozdobnych F.

—

Rygiel automatyczny

Opusc igte w punkcie startowym i rozpocznij szycie.
Maszyna zacznie szy¢ rygiel o wybranym rozmiarze i po
I - zakonczeniu zatrzyma sie automatycznie.

(1) Punkt poczatkowy

=

Rygiel reczny
Uruchom maszyne i szyj wymagang dtugos¢, potem
naciénij przycisk szycia wstecz. To ustawi dtugos¢ rygla.
Kontynuuj szycie, az maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

(2) Przycisk szycia wstecz

(3) Wymagana dtugosé

(4) Dtugosc rygla

UWAGA:

* Maksymalna dtugos¢ rygla wynosi 1.5 cm (5/87).

» Zapamietana dtugo$¢ zostanie anulowana, jesli przed
zakonczeniem ryglowania stopka zostanie podniesiona
lub zostanie nacisniety przycisk ponowienia (patrz
strone 88).

-

=

-

Aby szy¢ ten sam rozmiar rygla

Aby uszy¢ kolejny rygiel w tym samym rozmiarze, uruchom
maszyne i szyj, dopdki maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie.

Aby uszy¢ kolejny rygiel w innym rozmiarze, nacisnij
przycisk X.
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(1)

Oczka

Oczko stosowane jest np. do obrebiania otworéw na
paskach itp.

Zat6z stopke do sciegéw ozdobnych F.

Aby szy¢:

Umiesc¢ ubranie pod stopka i opusci¢ igte w punkcie
poczatkowym. Szyj do momentu, az maszyna zatrzyma
sie automatycznie.

(1) Punkt poczatkowy

Otworz oczko szydtem, dziurkaczem lub ostrymi
nozyczkami.

Regulowanie ksztattu oczka:

Jesli oczka sg zbyt roztozyste, obré¢ pokretto regulacii
szerokosci sciegu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara lub nacisnij przycisk“-".

Jesli oczka nachodzg na siebie, obrd¢ pokretto regulacii
szerokosci $ciegu w prawo lub nacisnij przycisk “+”.

UWAGA:
Ksztalt moze by¢ regulowany od wartosci S1 do S3
(domysina wartos¢ to S2).
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N\ Szachownica

Wybierz miekki, cienki materiat, jak np. batyst, kraciasta
bawetna czy challis. Utnij materiat trzykrotnie szerszy
niz projektowana szerokos¢.

UWAGA:
Zaleca sie stosowanie igty fioletowej, aby zapobiec
pomijaniu $ciegoéw.

Marszczenie

Szyj rzedy sciegow prostych, w odlegtosci 1.5 cm (5/8”) od

siebie w poprzek obszaru, ktéry ma by¢ pomarszczony.
(1) 1.5cm (5/87)

Zwigz nici wzdtuz jednej krawedzi.

Pociggnij za nici na koncu, aby zebra¢ materiat.

Zwigz nici na koncach i rbwnomiernie rozprowadz
zmarszczki.

Zaprasuj materiat zelazkiem.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem szycia wyciggnij do tytu 10 cm (47)
nici od szpulki.

Uzyj obcinacza nici na pokrywie czotowej maszyny.

Scieg marszczacy

Wybierz $cieg marszczacy.

Szyj sciegi marszczace pomiedzy zmarszczonymi
rzedami.

Usun Sciegi proste pomiedzy pomarszczonych rzedéw.
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N\ Wigzanka

Uzyj tego sSciegu, aby potgczy¢ dwa kawatki materiatu,
aby stworzy¢ azurowy wyglad i dodac interesujgcy
wzor.
Zwin krawedzie materiatu na 1.5 cm (5/87) i przeprasu;.
Przypnij dwie krawedzie do papieru lub rozerwij i utéz w
odlegtosci 0.3 cm (1/8").

(1) 0.3cm (1/87)

(2) Papier

Szyj powoli, prowadz materiat tak, aby igta fapata
ztozone brzegi kazdej ze stron.
Po ukonczeniu szycia wydrzyj papier.

125



=@

Pikowanie
Nacisnij przycisk pikowania, a otworzy sie menu pikowania.

(1) Przycisk pikowania

taczenie patchworku
W tej sekcji 6 $ciegdw na zszywanie kawatkéw patchworku.

Domysina dlugos¢ sciegu ustawiona jest na 1.8 mm,
idealna na fgczenie patchworku, ale mozna wyregulowac

dlugos¢ sciegu, naciskajgc przycisk “+” lub “-”.
(2) Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

Zaloz stopke krawedziowg 1/4” O, ktéra umozliwi
utrzymanie statego zapasu dla szwu 1/4” (6 mm)*.
Umies¢ 2 kawatki materiatu prawymi stronami do siebie.
Umies¢ kawatki patchworku pod stopka, tak aby
krawedzie materiatéw spasowalty sie z prowadnikiem na
stopce dociskowe;.

(3) Krawedzie materiatow

(4) Prowadnik na stopce krawedziowej 1/4” O

* Mozesz wybra¢ zapas szwu 1/4” (6 mm) lub 7 mm.

Kiedy zatrzymasz maszyne, ukaze sie komunikat.
Nacisnij przycisk OK, a maszyna zapamieta dlugos¢ szwu
i przeszyje kolejny kawatek o tej samej dtugosci. Nacisnij
przycisk X, aby szy¢ w innym rozmiarze.

Po przeszyciu zapamietanej dtugosci ukaze sie komunikat.
Aby szy¢ te samg dlugos¢, uruchom maszyne. Maszyna,
po przeszyciu zapamietanej dlugosci, zatrzyma sie
automatycznie.

Nacisnij przycisk X, aby uszy¢ inng dtugosc.
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4 "\ Pikowanie swobodne

(1) Dla "Sciegu prostego 1", "Sciegu prostego 2", "Sciegu
prostego 3" i "Sciegu prostego 4" zalecamy uzywac
ptytki Sciegowej do Sciegoéw prostych (sprawdz na stronie
33, jak wymieni¢ ptytke Sciegowa).

Dla zwyktych i grubych pikowanych warstw wybierz
"Scieg prosty 1", "Scieg prosty 2" lub "Scieg zygzak 1" i
uzyj stopki do pikowania PD-H (patrz strone 31, jak
zatozy¢ stopke do pikowania).

Wybierz "Scieg prosty 3", "Scieg prosty 4" lub "Scieg
zygzak 2" dla bardziej ptaskich pikowanych warstw i uzyj
stopki do pikowania QC, QO lub QV.

Na stronie 121 znajdziesz informacje, jak zatozy¢ stopke
do pikowania swobodnego (tak samo, jak stopke do
przyszywania guzikéw T).

Zatrzymanie po jednym sciegu

Maszyna zatrzyma sie automatycznie po wyszyciu
jednego $ciegu po to, abys mégt wyciggna¢ do gory nic
od szpulki, aby nie zostata po ztej stronie materiatu.
Zostaw 10 cm (4”) nici od szpulki.

Trzymajgc nic¢ od igly, przeszyj jeden Scieg, a maszyna
zatrzyma sie automatycznie.

Pociagnij za ni¢ od igly, aby wyciggna¢ ni¢ od szpulki.
Przytrzymaj obie nici i przeszyj kilka $ciegéw, aby
zabezpieczy¢ nici. Mozesz przycigé koncowki nici
nozyczkami. Jesli wznowisz szycie, maszyna zacznie
szy¢ w sposéb ciggly.

Jesli chcesz rozpoczaé szycie bez funkcji “zatrzymanie

po jednym $ciegu”, nacisnij przycisk tej funkcji, aby ja

wytgczy€. Przycisk ikony zmieni sie na

Kiedy funkcja jest aktywna, przycisk ikony pokaze L1}
(1) Przycisk wytgczenia zatrzymania po jednym $ciegu

Aby szyé

Opusc zgbki transportera (patrz strone 34). Szyj ze
Srednig predkoscig, prowadzgc materiat rekami.
Przesuwaj pikowane warstwy 3 mm lub mniej na $cieg.

Wysokos¢ stopki przy pikowaniu swobodnym
Kiedy zostanie wybrany “Scieg prosty 3”, “Scieg prosty
4” lub “Scieg zygzak 27, wysoko$¢ dolnej pozyciji stopki
do pikowania z wolnej reki (QC, QO, QV) zostanie
ustawiona automatycznie.

Mozna jednak dostosowac wysokosc¢ stopki w
zalezno$ci od grubo$ci pikowanych materiatow.
Umies¢ materiat pod stopkg i opusé stopke.

) Nacisnij pasek ustawien, a otworzy sie okno ustawien.
Dostosuj wysokos¢ stopki, naciskajgc przycisk “+” lub
“~” w oknie ustawien recznych.

(2) Pasek ustawien
(3) Przycisk regulacji wysokosci stopki

Zmniejsz wysokosé, jesli szyte warstwy podnoszg sie do
gory. Zwieksz wysokosé, jesli stopka utkneta w szytych
warstwach.

UWAGA:

* Aby zapobiec przepuszczaniu Sciegéw podczas
pikowania, zaleca sie uzywac igty fioletowe;j.

* Nie przesuwaj w swoim kierunku warstw pikowanego
materiatu, kiedy uzywasz otwartej stopki do
pikowania.
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"\ Funkcja regulatora $ciegu/Uchwyt stopki A.S.R. (z
regulatorem $ciegu)

Uchwyt stopki A.S.R. (z regulatorem sciegu) reaguje na
ruch materiatu i zapewnia takg samg dtugos¢ sciegu przy
pikowaniu swobodnym, pikowaniu przy linijce lub szyciu
zygzakiem.

1. Zdejmij uchwyt stopki (patrz strone 30). Przymocu;j
uchwyt stopki A.S.R. do trzpienia.
(1) Uchwyt stopki A.S.R.

Dokre¢ srube palcami.
(2) Sruba

2. Mocno dokre¢ $rube za pomoca srubokreta.

3. Podtgcz wtyczke A.S.R. do ztgcza z tylu maszyny.

(3) Wtyczka A.S.R.
(4) Zigcze

‘ 4. Naciénij “Pikowanie swobodne”.
(5) Pikowanie swobodne

Opus¢ zgbki transportera (patrz strone 34).
5. Nacisnij “Scieg prosty 3”, “Scieg prosty 4” lub “Scieg
zygzak 2”.
Nacisnij przycisk A.S.R.
(6) Przycisk A.S.R.

UWAGA:

* Wzory nieodpowiednie dla funkcji A.S.R. (regulatora
$ciegu) sg wyszarzone.

* Przycisk A.S.R. (regulator $ciegu) bedzie wyszarzony,
jesli wtyczka A.S.R. nie zostanie podtgczona do

ztagcza.
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6. Szyj materiat, prowadzac go rekami.

Podczas pracy wskaznik statusu zmieni kolor na
czerwony.
Gdy tkanina przesuwa sie zbyt szybko, rozlegnie sie
sygnat dzwiekowy, a dtugos¢ Sciegu bedzie wieksza
niz ustawiona.
(7) Wskaznik statusu
* Uchwyt stopki A.S.R. moze by¢ réwniez uzywany do
pikowania przy linijce lub $ciegiem zygzak (patrz
nastepna strone).

7. Pamietaj, aby wyciagng¢ wtyczke A.S.R. ze zlgcza z
tylu maszyny, oraz usung¢ uchwyt stopki A.S.R.

UWAGA:

» Ustaw suwak regulacji predkosci w najszybszej
pozycji (patrz strone 15).

* Wyniki szycia moga sie rozni¢ w zaleznosci od
warunkow szycia. Zawsze nalezy wykona¢ scieg
prébny na dodatkowym kawatku materiatu. Przesun
suwak regulacji predkosci, aby ustawi¢ predkosc¢
szycia na $rednia, jesli Scieg bedzie zbyt krotki
podczas prowadzenia materiatu rekami.

* Maszyna szyje z niskg predkoscig, gdy nie
prowadzisz materiatu.

* Czujnik A.S.R. (regulator $ciegu) nie moze wykry¢
ruchu tkaniny w obszarze 2 cm (3/4”) od tylnej
krawedzi tkaniny (czujnik moze wykry¢ tylko ruch
tkaniny pod czujnikiem).

* Maszyna szyje z niskg predkoscig w obszarze 2 cm
(3/4”) od krawedzi materiatu.

» Regularnie sprawdzaj, czy czujnik na spodzie
uchwytu stopki A.S.R. nie jest zabrudzony.

* Regularnie czy$¢ czarne okienko na spodzie uchwytu
stopki A.S.R. miekkg Sciereczka.

(8) Czujnik

Regulacja dlugosci sciegu

Dtugos¢ sciegu rozni sie w zaleznosci od (koloru lub
grubosci) materiatu lub wysokosci stopki.

Nacisnij przycisk regulacji, aby dostosowac¢ dtugosé

Sciegu.

Nacisnij przycisk “+”, aby zwigkszy¢ dtugosc¢ Sciegu.

Nacisnij przycisk “~”, aby zmniejszy¢ dtugosc¢ Sciegu.

(9) Przycisk regulacji dtugosci Sciegu

UWAGA:
Zakres regulowanej dtugosci sciegu wynosi od 1.00 mm
do 4.00 mm.
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Zmiana mocowania stopki

Ten uchwyt na stopke jest dostarczany z zamknietg
stopka z regulatorem sciegu ASR-QC. Jest on réwniez
kompatybilny z otwartg stopkg z regulatorem sciegu ASR-
QO, z transparentng stopkg z regulatorem $ciegu ASR-
QV i stopkg z regulatorem sciegu do pikowania przy
linijjce ASR-QR.

(1) Zamknieta stopka z regulatorem $ciegu ASR-QC

(2) Otwarta stopka z regulatorem sciegu ASR-QO

(3) Transparentna stopka z regulatorem sciegu ASR-QV

(4) Stopka z regulatorem $ciegu do pikowania przy linijce
ASR-QR

Informacje na temat ustawien pikowania przy linijce lub
szycia zygzakiem znajdujg sie na stronach 131 i 132.

/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki nalezy zawsze nacisnaé przycisk
(«] mmmm - [») blokady.

1. Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby
podniesc igte. Nacisnij przycisk blokady.
Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby podniesc
stopke.
(5) Przycisk podnoszenia/opuszczania igly
(6) Przycisk blokady
(7) Przycisk podnoszenia stopki,

2. Aby zdjaé stopke, pociagnij stopke A.S.R. w kierunku
wskazanym strzatkami, naciskajgc jednoczesnie
przycisk z tytu uchwytu stopki A.S.R.

(8) Uchwyt stopki A.S.R.
(9) Przycisk

3. Aby zamocowac stopke A.S.R., umiesé oba konce w
uchwycie stopki i popchnij stopke do géry, aby ustawié
ja w miejscu.

(10) Oba konce
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Pikowanie przy linijce

/\ OSTRZEZENIE:

Nie opuszczaj igty, gdy stopka jest podniesiona, w
przeciwnym razie zacisk igly moze uderzy¢ w stopke i
spowodowac uszkodzenie.

Prowadz stopke wzdtuz szablonu pikowania (opcjonalnie),
aby tworzy¢ proste, zakrzywione lub powtarzajgce sie
wzory w zaleznosci od ksztattu linijki.

Opus¢ zgbki transportera (patrz strone 34).

Zamocuj stopke do pikowania przy linijce QR, gdy
wyswietli sie komunikat “Pikowanie przy linijce”, jak
pokazano obok.
Aby uzyskac lepsze rezultaty, uzyj ptytki sciegowej do
Sciegu prostego (patrz strone 34).
Informacje na temat mocowania stopki do pikowania
przy linijce QR znajdziesz na stronie 31.
Umies¢ materiat pod stopka.
Dostosuj wysokos$¢ stopki do grubosci pikowanego
materiatu. W przypadku pikowania zwyktych i grubych
warstw wybierz “Sredni”.
W przypadku pikowania ptaskich warstw wybierz “Lekki”.
(1) Sredni
(2) Lekki

Nacisnij pasek ustawien, aby rozwing¢ okno ustawien
recznych.
Mozesz dostosowaé wysokosé stopki przy pomocy
przyciskow “+” lub “=” w oknie ustawien recznych.

(3) Pasek ustawien

(4) Przycisk “+”

(5) Przycisk “~”

Zamocuj stopke A.S.R. i nacisnij przycisk funkcji
regulatora Sciegu, aby z niej skorzysta¢ (patrz strony
128-130).

Do pikowania przy linijce uzyj stopki z regulatorem
$ciegu ASR-QR.

Umiesc¢ szablon do pikowania przy krawedzi stopki do
pikowania przy linijce QR.
Szyj, prowadzgc materiat i linijke wzdtuz krawedzi stopki.

UWAGA:

* Do pikowania przy linijce wymagana jest linijka
(szablon do pikowania).

+ Uzyj linijki do pikowania (szablon do pikowania) lub
maszyny do pikowania z dtugim ramieniem (grubos¢
4.5 mm - 6.35 mm).

» Podczas korzystania z funkcji regulatora sciegu
nadruk, oznaczenia lub tasma na goérnej stronie linijki
moga powodowac problemy z dtugoscig sciegu.
Umies¢ nadruk, oznaczenia lub tasme na dolnej
stronie linijki.

* Nieprzezroczyste lub kolorowe linijki mogg
powodowac problemy z dlugosciag $ciegu. Uzyj
przezroczystej linijki.

» Zaleca sie uzycie igty fioletowej, aby zapobiec
przepuszczaniu sciegow.




4 ) Regulowany zygzak

Ta wyjagtkowa funkcja pozwala kontrolowaé szeroko$é
zygzaka za pomocg podnosnika kolanowego.
Wybierz (1)-M lub (1)-L, uzywajac stopki do pikowania
PD-H. Opusc¢ zgbki transportera (patrz strone 34).
—(1)-L | Podczas szycia prowadz materiat rekami.

Wybierz (2)-M lub (2)-L, uzywajgc transparentnej stopki

do pikowania QV lub do szycia regulowanymi Sciegami
zygzak QZ do szycia ptaskich i twardych materiatéw (patrz
strone 121, jak zamocowac stopke - tak samo, jak stopke
do przyszywania guzikéw T). Opus¢ zgbki transportera
(MH-M  (2)-M (patrz strone 34). Podczas szycia prowadz materiat rekami.

Przycisk A.S.R. moze by¢ uzywany podczas wybierania
(2)-M lub (2)-L (patrz strone 128).

Wybierz (3)-M lub (3)-L, uzywajac stopki do sciegow
ozdobnych F do szycia regulowanymi $ciegami zygzak.
Materiat jest prowadzony przez zgbki transportera i
szerokosc¢ Sciegu moze byc¢ ustalona przez podnosnik
kolanowy.

Jesli to konieczne, to podtdz stabilizator pod lewg strone
materiatu.

@)-M  (3)-L Szyj od wolnej do $redniej predkosci prowadzac materiat
rekami i kontrolujgc szerokosc¢ sciegu kolanem.

UWAGA:

+ Kiedy maszyna zatrzyma sie, mozesz podniesc i
opuscic stopke podnosnikiem kolanowym.

* Aby zapobiec przepuszczaniu Sciegow podczas
pikowania, uzywaj igty z koncowka fioletowa.

Ustawienie maksymalnej szerokosci zygzaka
Maksymalna szerokos$¢ zygzaka moze by¢ ograniczona
tak, aby pasowata do potrzeb szycia.

Nacisnij przycisk “+” lub “=” obok ustawienia
maksymalnej szerokosci zygzaka, aby ograniczy¢
maksymalng szerokos¢ zygzaka do twoich preferencii.

Dla regulowanych sciegow zygzak “Pikowanie swobodne
3”, “Pikowanie swobodne 4”, “Scieg zygzak 1" i “Scieg
— ()| zygzak 2” naci$nij pasek ustawien, aby otworzyé

ustawienie maksymalnej szerokosci zygzaka.

I:Ij(4) (4) Przycisk ustawienia maksymalnej szerokosci

zygzaka
(5) Pasek ustawien

)
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(1)

Aplikacja
W tej sekcji dostepnych jest 6 rodzajow Sciegoéw aplikacji.
Mozesz wybra¢ pozycje zatrzymania igty zarowno w
gorze, jak i w dole poprzez nacisniecie przycisku
pozycjonowania igty.

(1) Przycisk pozycjonowania igty

Litera nad obrazem $ciegu wskazuje linie bazowg
potozenia opuszczania igly.

M: Srodkowa (centralna)

R: Prawa

Nacisnij pasek ustawien, aby rozwing¢ okno ustawien
recznych.

(2) Pasek ustawien

Linia bazowa moze by¢ regulowana bez zmiany
szerokosci sciegu poprzez nacisniecie przycisku “+” lub

(38) Przycisk regulacji pozycja opadania igty

Obrét w naroznikach aplikacji
Kiedy szyjemy aplikacje z ostrymi naroznikami, mozna
wigczyé opcje "Stopka do goéry dla obrotu”, kidra
sprawi, ze stopka dociskowa automatycznie uniesie
sie do gory, kiedy maszyna sie zatrzyma.
Nacisnij przycisk unoszenia stopki, aby wigczyc te
opcje.

(4) Przycisk unoszenia stopki

UWAGA:
Upewnij sie, ze maszyna zostata zatrzymana z igtg
opuszczong na zewnetrznej krawedzi aplikacji.
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"\ Poczatek szycia od naroznika

(2) Przed rozpoczeciem szycia w nowym kierunku nacisnij
| przycisk ponowienia, aby szy¢ od poczgtku wzoru.
(1) Przycisk ponowienia

1 Dla sciegéw aplikacji dostepne sg dwie opcje ponowienia.
1= Nacisnij przycisk szycia naroznika, aby wybra¢ normalne
ponowienie lub ponowienie szycia od naroznika. lkona

przycisku zmieni sie, pokazujac, ktora opcja zostata
wybrana.

(2) Przycisk szycia naroznika

Normalne ponowienie:
Szyj Scieg blokujacy, a nastepnie zacznij szycie od
poczatku wzoru.

- |

Ponowienie szycia od naroznika:
Rozpocznij szycie od poczatku wzoru bez sciegu
blokujacego.

Y Scieg prosty (z gérnym transportem)

©) Sciegi w tej sekcji pasujg do zszywania pikowanych warstw
za pomocg stopki z gérnym transportem (patrz strone 32,
jak ja zamontowac). Patrz strone 79, jesli chcesz uzy¢
stopki uniwersalnej A z prowadnikiem krawedziowym.

Prowadnik krawedziowy do stopki z gérnym
transportem
Prowadnik krawedziowy jest pomocny przy szyciu
rownolegtych, rownomiernie rozmieszczonych rzedow
Sciegow.
Wsun prowadnik krawedziowy w otwor znajdujgcy sie z
tytu uchwytu stopki.
Przesun pret prowadnika na pozgdang odlegtosé.

(1) Prowadnik krawedziowy

(2) Otwor
Nacisnij przycisk gérnego transportu.

(3) Przycisk gornego transportu

Szyj rzedy sciegow sledzgc prowadnikiem uprzednio
wykonany szew.
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"\ Dekoracyjne pikowanie

Mozesz ozdobic¢ tkanine do pikowania lub patchworku
dekoracyjnym sciegiem.
Uzyj stopki satynowej F.

N  Sciegi klamrowe

Mozesz Scisle spigé ze sobg pikowane warstwy i
watoline poprzez uzycie sciegdéw klamrowych.

Uzyj stopki do sciegéw ozdobnych F.

Maszyna wykona jeden wzor i automatycznie zatrzyma
sie z iglg w gérnej pozycji.
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Sashiko
Sciegi te s3 uzywane do tworzenia $ciegu Sashiko.

Pikowanie imitujgce $cieg reczny

Uzyj przezroczystej nici nylonowej jako gérnej nici i
zwyktej nici do dolnej szpulki.

Dolna ni¢ jest wyciggana na wierzchnig strone materiatu
i Sciegi wygladajg jakby byly szyte recznie.
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7\ Wszywanie zamka CONCEALZ® (opcjonalnie)
Nacisnij przycisk stopki opcjonalnej, a otworzy sie menu
opcjonalnego szycia aplikaciji.

(1) Przycisk stopki opcjonalnej

Nacisnij przycisk zamka CONCEAL®*, a na ekranie
zostang wyswietlone przyciski krok po kroku.

Przygotuj zamek CONCEAL®* 2 cm (3/4”) dtuzszy niz
rozmiar otwarcia zamka.

Nacisnij przycisk szycia krok po kroku, a ustawienia
maszyny zostang automatycznie dostosowane do
kazdego etapu szycia.

Scieg ryglujacy
®) 3) Zal6z stopke uniwersalng A. Umie$é materiat prawymi
warstwami do siebie i szyj do korca otwarcia
pozostawiajgc 2 cm (3/4”) zapasu. Nacisnij przycisk
szycia wstecz, aby zablokowac¢ $ciegi.

(2) Koniec otwarcia

(3) 2cm (3/47)

(4) Rozmiar zamka

(5) Rozmiar otwarcia

Xy
1

)

Fastryga @)

]
(3)

Fastryga

Sfastryguj otwarcie zamka 0.3 cm (1/8") wewnatrz linii
) SZWU.

(6) 0.3cm (1/87)

Scieg ryglujacy

Odwin zapas szwu po lewej stronie. Otwérz zamek i
umiesc¢ go plecami do gory na prawym zapasie szwu.
Umies¢ zgbki zamka obok ztozenia i przypnij je w
miejscu.

(7) Lewy zapas szwu

(8) Zagbki zamka

(9) Ztozenie

Prawe zgbki zamka

Zatoz stopke CONCEAL® do wszywania zamkdow
krytych Z*.

Unies$ prawe zgbki zamka i opus¢ stopke tak, aby lewy
rowek stopki ztapat zabki zamka. Szyj poprzez tasme
zamka i materiat w gére do konhca otwarcia.

Przeszyj wstecz, aby zabezpieczy¢ szew.

(10) Lewy rowek
(11) Tasma zamka

* “CONCEAL” jest zastrzezonym znakiem towarowym
YKK Corporation.
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Wszywanie lewej strony tasmy

Podnie$ stopke i zamknij zamek.

Zamienh stopke na stopke do wszywania zamkéw E.
Szyj wzdtuz krawedzi lewej taSmy zamka i przeszyj
wstecz ok. 2 cm (3/4”) przed koncem zamka.

Wszywanie prawej strony tasmy
Szyj wzdtuz krawedzi prawej tasmy zamka i przeszyj
wstecz na 2 cm (3/4”) przed koncem zamka.

Lewe zabki zamka
Podnies$ stopke i zamien jg na stopke CONCEAL® do
wszywania zamkéw Z*.

> @

L

Usun fastryge.

Otwérz zamek i widz uchwyt suwaka pomiedzy materiat
a tasme zamka tak, aby suwak dotart do stopera.

(12) Uchwyt

(12) (12)

Unie$ zgbki zamka w lewo i opus¢ stopke tak, aby
prawy rowek stopki ztapat zgbki zamka. Szyj poprzez
tasme zamka i materiat do konca otwarcia.
Przeszyj wstecz, aby zabezpieczy¢ szew.

(13) Zgbki zamka

(14) Prawy rowek

Przesun stoper 0 0.3 cm (1/8") ponizej konca otwarcia
i przymocuj stoper szczypcami.

(15) Stoper
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" DOSTOSOWYWANIE USTAWIEN
@ & @ MASZYNY

Nacisnij przycisk trybu ustawien, aby przej$¢ do trybu
ustawien maszyny.
Mozesz wybrac rézne opcje i dostosowac ustawienia
urzadzenia do wtasnych preferenciji.

(1) Przycisk trybu ustawien

Nacisnij jeden z 3 przyciskéw, aby wybrac tryb, ktory
chcesz dostosowac.

(2) Przycisk trybu ustawien maszyny

Nacisnij przycisk trybu ustawien maszyny, aby przej$¢ do
trybu ustawien.

W tym trybie mozna dostosowac ogdlne ustawienia i
opcje urzadzenia.

(3) Przycisk trybu ustawien szycia

Aby wejs¢ do trybu ustawien szycia, nacisnij przycisk
trybu ustawieh szycia.

W tym trybie mozna dostosowac ustawienia maszyny
i opcje zwyktego szycia (patrz strony 143-146).

” I I I l I “” (4) Przycisk trybu wyboru jezyka

Nacisnij przycisk trybu wyboru jezyka, aby wejs¢ do
trybu wyboru jezyka. W tym trybie mozesz wybraé
pozagdany jezyk komunikatow ekranowych.

Aby przegladaé strony w kazdym trybie, nacisnij na
przycisk nastepnej lub poprzedniej strony.

(5) Przycisk nastepnej strony

(6) Przycisk poprzedniej strony

Zapisywanie ustawien wtasnych

Po dostosowaniu ustawien, nacisnij przycisk OK, aby
zatwierdzi¢ nowe ustawienia.

Aby anulowaé zmiany ustawien, nacisnij przycisk X, a
okno trybu ustawien zostanie zamkniete.
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Tryb ustawien maszyny

(1) Dzwiek brzeczyka

Dzwiek sygnatu mozna wyregulowac, naciskajgc przycisk
"+" Jub “-".

Jesli chcesz wyciszy¢ dzwieki, ustaw warto$¢ na “OFF”
naciskajgc kilkakrotnie przycisk “—*, aby wyciszy¢ dzwieki
sygnatu.

(2) Jasnosc¢ ekranu

Mozesz wyregulowaé jasnos¢ ekranu dotykowego
naciskajgc przycisk “+” lub “~".

(8) Opcja cal/mm

Mozesz ustawi¢ swojg jednostke miary w maszynie
zarowno w calach, jak i w milimetrach poprzez naci$niecie
przycisku "inch" (cal) lub “mm”. Jednostka domysina to
milimetry.

Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby zobaczyé nastepne
menu.

(4) Tryb czuwania

Jesli maszyna nie jest uzywana przez czas okreslony w
tym trybie, to oswietlenie szycia wytgczy sie, a maszyna
przejdzie w tryb czuwania. Wykonanie jakiejkolwiek
czynnosci spowoduje ponowne wigczenie swiatta i
ekranu. Tryb czuwania moze by¢ ustawiony od 1 do 30
minut. Jesli chcesz wytgczy¢ tryb czuwania, nacisnij i
przytrzymaj przycisk “+” do momentu, az ukaze sie w
oknie “OFF”.

(5) Automatyczny wytacznik czasowy

Maszyna sie wytgczy, jesli nie bedzie uzywana w ciggu
ustawionego wczesniej czasu.

Automatyczny wytgcznik czasowy moze by¢ ustawiony od
1 do 12 godzin.

Jesli chcesz wytgczy¢ wytgcznik czasowy, nacisnij i
przytrzymaj przycisk “+” do momentu, az oznaczenie
“OFF” pojawi sie na ekranie.

Mozesz ponownie wtgczy¢ maszyne witgcznikiem
zasilania.

UWAGA:

Automatyczny wytgcznik czasowy jest dostepny w
krajach UE i niektérych regionach, w ktérych
stosowane sg standardy napiecia 200240 V.

Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby zobaczyé nastepne
menu.
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(6) Oswietlenie szycia

Oswietlenie do szycia moze by¢ wtgczane lub wytgczane
indywidualnie. Nacisnij odpowiednie przyciski, aby
wigczy¢ lub wytgczy¢ oswietlenie.

Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby zobaczyé¢ nastepne
menu.



— (7)

— (8)

(7) Kalibracja ekranu dotykowego

Mozesz skalibrowaé pozycje przyciskdw na ekranie,
dotykowym, jesli masz odczucie, ze te przyciski nie
reagujg whasciwie.

Nacisnij przycisk B aby otworzy¢ okno kalibracji.
Nacisnij na znak “+” rysikiem, kiedy ten pojawi sie na
ekranie.

Kiedy naci$niesz na ostatni znak, na ekranie ukaze sie
“KONIEC” i okno kalibracji sie zamknie.

(8) Kolor tta

Naciskajgc odpowiednig ikone, mozesz wybra¢ dowolne
tto ekranu dotykowego sposrod dostepnych kolorowych
tapet.

Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby zobaczy¢ nastepne
menu.
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Y\ (9) Formatowanie pamieci

Jesli wewnetrzna pamie¢ maszyny lub pamie¢ USB nie
dziata ze wzgledu na uszkodzenie pamigci, nalezy jg
ponownie wigczy¢, formatujgc pamiec.

Aby sformatowaé wewnetrzng pamie¢ maszyny, nacisnij
przycisk ikony i pojawi sie komunikat potwierdzenia.

Nacisnij przycisk OK, aby sformatowac.

Aby sformatowac pamie¢ USB, nacisnij ikone USB i
— (9) otwarte zostanie okno potwierdzenia. Nacisnij przycisk
OK, aby sformatowac.

/N\OSTRZEZENIE:

Gdy wyswietlane jest ostrzezenie, nie wytgcza;j
zasilania ani nie odigczaj pamieci USB, moze to
spowodowac uszkodzenie pamieci.

— (10)
UWAGA:

* Ten model obstuguje tylko formaty FAT16 i FAT32.
Jesli pamie¢ USB nie zostanie odczytana, sprawdz
jej format (patrz strony 153-154).

* Nie uzywaj czytnika kart USB ani hubow USB.

(10) Resetuj wszystkie pozycje do wartosci
domysinych

Nacisnij przycisk TAK, aby zresetowaé wszystkie
parametry i przywrécié je do oryginalnych ustawien

fabrycznych.
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienia.

N\ Tryb ustawienia szycia

(1) Obcinanie nici po automatycznym ryglowaniu
sciegu

Jesli ta opcja bedzie wigczona, maszyna automatycznie
bedzie obcinac nici po szyciu sciegéw ryglujgcych.

(2) Pozycja zatrzymania igly

Maszyna zawsze zatrzymuje sie z igtg w dolnej pozycji z
wyjatkiem obszywania dziurek, $ciegdéw specjalnych,
monograméw itp. Jednakze mozesz zmieni¢ pozycje
zatrzymania igly, poprzez naci$niecie przycisku

podnoszenia igty.

UWAGA:
Maszyna zatrzyma sie z igtg w dolnej pozyciji, jesli
opcja podnoszenia stopki jest wigczona, nawet jesli

pozycja zatrzymania igly zostata ustawiona w gérnej
pozyciji.

— ) (3) Automatyczne naprezenie nici

Mozesz wyregulowaé poziom automatycznego naprezenia

nici poprzez nacisniecie przyciskéw “+” lub “-".
Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby wyswietli¢ nastepng
strone menu.
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(4) Docisk stopki
Docisk stopki jest automatycznie optymalizowany, ale
mozesz dostosowacé docisk stopki recznie, naciskajgc

przyciski “+” lub “-”.

(5) Wysokos¢ stopki do obracania

Gdy opcja podnoszenia stopki w gore jest wtgczona,
stopka automatycznie podniesie sie, po zatrzymaniu
maszyny. W zaleznosci od grubosci szytych materiatow
wysokos$¢ wzniosu stopki moze by¢ wyregulowana
poprzez nacisniecie przyciskow “+” lub “=” .

Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby zobaczyé nastepne
menu.

(6) Regulowana predkos¢ uruchomienia

Maszyna zacznie szy¢ powoli i jej predkosé¢ szycia
stopniowo bedzie wzrasta¢ do maksimum. Mozesz wybraé
pozadang predkos¢ startowg od wolnej, poprzez normalng
do wysokiej naciskajgc odpowiedni przycisk. Zostanie
ustawiona indywidualna predkos¢ dla przycisku start/stop
lub rozrusznika noznego.

Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby wyswietli¢ nastepng
strone menu



— (10)

— (11)

— (12)

(7) Czujnik zerwania gornej nici

Jesli chcesz wytgczy¢ funkcje automatycznego
zatrzymywania w przypadku zerwania gornej nici (nici
od igty), wylgcz czujnik zerwania gornej nici.

(8) Ostrzezenie niskiego poziomu nici na szpulce
Mozesz ustawic ostrzezenie niskiego poziomu nici na
szpulce poprzez nacisniecie przyciskow “+” lub “-".

Im wyzszy numer, tym ostrzezenie zostanie wyswietlone
wczesdniej; im nizszy numer, tym ostrzeZzenie zostanie
wyswietlone pézniej (w przypadku duzej ilosci nici
pozostatej na szpulce).

Aby wylgczy¢ te opcje, nacisnij przycisk
az w oknie ukaze sie “OFF”.

do momentu,

(9) Potwierdzenie usuniecia kombinacji wzorcow

Po anulowaniu trybu kombinacji przed usunieciem
wzordw zostanie wyswietlony komunikat. Po wybraniu
"OFF" komunikat potwierdzenia nie bedzie wyswietlany.

Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby wyswietli¢ nastepna
strone menu.

(10) Czutos¢ regulowanego zygzaka

Mozesz wyregulowaé warto$¢ przeskoku igty w stosunku
do ruchu podnosnika kolanowego dla regulowanego
zygzaka w aplikacjach szycia.

Nacisnij przycisk “+”, a igta nieznacznie przeskoczy, kiedy
ruszysz podnosnikiem kolanowym.

Nacisnij przycisk “-”, a igta mocno przeskoczy, kiedy
ruszysz podnosnikiem kolanowym.

(11) Czutosc¢ regulatora sciegu A.S.R.

Mozesz dostosowac i zapisaé ustawienie regulatora
Sciegu A.S.R. Nacisnij przycisk “+”, aby zwiekszy¢
czuto$¢ regulatora sciegu A.S.R.. Przyktad: nacisnij
przycisk “+”, gdy dtugosc¢ Sciegu nie jest stabilna lub
predkos¢ szycia zmienia sie zbyt wolno. Nacisnij
przycisk “-”, aby zmniejszy¢ czuto$é regulatora sciegu
A.S.R.. Przykfad: nacisnij przycisk “-”, gdy predkosé
szycia jest zbyt wysoka.

(12) Dzwiek ostrzegajacy o przekroczeniu predkosci
regulatora sciegu A.S.R.

Brzeczyk wigcza sig, gdy tkanina porusza sie szybciej
niz wartos¢ zapisana w ustawieniach czutosci regulatora
sciegu A.S.R.

Nacisnij przycisk "OFF", aby usuna¢ dzwiek brzeczyka.

Nacisnij przycisk nastepnej strony, aby wyswietli¢ nastepna
strone menu.
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7\ (13) Ustawienia ulubionego sciegu

Jesli zyczysz sobie zachowac zmiany recznych ustawien
Sciegu, wtgcz te opcje naciskajgc przycisk ON.

Nacisnij przycisk | |, aby skasowaé reczne ustawienia
sciegu.

UWAGA:

Ta opcja dostepna jest dla wszystkich sciegéw

w zwykitym trybie szycia z wyjgtkiem monogramoéw i
Sciegow stworzonych.

— (13)

(14) Tryb wznowienia
Wiacz te opcje, jesli chcesz wznowié ostatni wzor szyty przed
— (14) wytgczeniem maszyny.

Kiedy maszyna zostanie ponownie wigczona, ukaze sie
komunikat potwierdzenia. Nacisnij przycisk OK, aby
wznowi¢ ostatni wzor.

UWAGA:
Wznowienie danych zostanie skasowane pod
nastepujgcymi warunkami:

» Stworzony $cieg jest importowany za pomocg
przycisku importu.

* Stworzony $cieg zostat skasowany przyciskiem
kasowania.

» Pamie¢ wewnetrzna jest sformatowana.

Po dostosowaniu ustawien nacisnij przycisk OK, aby
wigczyé nowe ustawienia.

146



| +

A=3e3
@i%:%
R

2\ Tryb wyboru jezyka

Wybierz pozadany jezyk i nacisnij przycisk OK.
Na ekranie dotykowym wys$wietli sie informacja w
wybranym jezyku.

"\ Korekta rozstrojonych sciegéow

Rezultaty szycia zawsze mogg sie zmieni¢ w zaleznosci
od warunkow t.j. szybko$¢ szycia, typ materiatu, liczba
warstw itp.

Przetestuj $cieg na skrawku materiatu przed szyciem.
Jesli wzér Sciegu, monogramu lub dziurki elastycznej

jest rozregulowany - skoryguj go za pomocg pokretta
regulacji podawania materiatu.

(1) Pokretto regulatora podawania
(2) Pozycja neutralna

UWAGA:
Po zakoniczeniu szycia przywrdé pokretto regulatora
podawania do jego neutralnej pozyciji.

Scieg elastyczny (Q24)

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety, przesun regulator w
kierunku “+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozstrzelony, przesunh regulator w

kierunku “-”.

Litery i cyfry

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety, przesun regulator w
kierunku “+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozstrzelony, przesun regulator w
kierunku “-".

Regulacja sciegéw przy elastycznym obrzucaniu
dziurki (B8)

Jesli prawy rzad jest bardziej zwarty, przesun regulator w
kierunku “+”.

Jesli lewy rzad jest bardziej zwarty, przesun regulator w
kierunku “-”.
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4 \ KONSERWACJA MASZYNY

/\ OSTRZEZENIE:

* Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz zasilanie i
wyjmij wtyczke z kontaktu.

* Nie wolno demontowac maszyny w sposéb inny niz
opisany w tej sekgiji.

/N\OSTRZEZENIE:

* Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniach o
wysokiej wilgotnosci, w poblizu Zrodet ciepta, w
miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych. Przechowuj maszyne w
chtodnym suchym miejscu.

* Wyczy$¢ obudowe urzgdzenia miekkg Sciereczka.

* Nie uzywaj rozpuszczalnikéw chemicznych.

Czyszczenie okolic chwytacza
Czy$¢ okolice chwytacza przynajmniej raz w miesigcu.
1. Usun igte i uchwyt stopki (patrz strony 28 i 30).
Usun plytke Sciegowa (patrz strone 33).
Wytacz zasilanie i wyjmij wtyczke z kontaktu.
Wyciagnij szpulke i uchwyt szpulki.
(1) Uchwyt szpulki

2. Wyczys¢ uchwyt szpulki przy pomocy pedzelka.
Oczys¢ wewnetrzng i zewnetrzng strone uchwytu
szpulki migkkg Sciereczka.

(2) Pedzelek
(3) Miegkka Sciereczka

3. Oczys¢ zgbki transportera oraz mechanizm obcinania
nici przy pomocy pedzelka.
(4) Zagbki transportera
(5) Mechanizm automatycznego obcinania nici
4. Oczys¢ miekka Sciereczkg chwytacz.
(6) Miekka Sciereczka

5. Wi6z uchwyt szpulki tak, aby wypustka dopasowata
sie naprzeciwko stopera chwytacza.
Zatoz ptytke Sciegowa, stopke dociskows i igte.
Wit6Z szpulke.
(7) Wypustka
(8) Stoper
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Czyszczenie wewnetrznej czesci prowadnika nici
Raz na miesigc czys¢ wewnetrzng czesc¢ plytki
prowadnika nici, ktéry znajduje sie pod gorng pokrywa.
1. Usun ni¢ od igty i usun ptytke prowadnika nici
poprzez pociggniecie jej do gory.
(1) Ptytka prowadnika nici

2. Oczysc¢ obszar wokot i pod listwg naprezajgca za
pomocg pedzelka.
(2) Listwa naprezajaca
(3) Pedzelek

UWAGA:
Przytrzymaj delikatnie kocowke listwy naprezajgcej i
wyczysc¢ kurz.

3. Zamocuj ptytke prowadnika nici w maszynie.
Docisnij ptytke prowadnika nici, aby jg zatrzasngc¢.
(1) Ptytka prowadnika nici
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Problemy i dzwieki ostrzegawcze
Jesli ustyszysz dzwiek brzeczyka i ukaze sie ostrzezenie na ekranie dotykowym, postepuj zgodnie z instrukcja:

Ostrzezenie

Przyczyna

Rozwigzanie

Przycisk start/stop zostat wigczony, podczas gdy
podtaczony jest rozrusznik nozny.

Odtacz rozrusznik nozny.

Nie dziata rozrusznik nozny.

Skontaktuj sie z serwisem
lub ze sklepem, w ktérym
zostata zakupiona maszyna.

Szpulownik jest przesuniety w prawo.

Przesun szpulownik w
lewo, aby szy¢ (patrz strone
22).

Maszyna zatrzyma sieg, jesli przy obszywaniu dziurki
nie obnizono dzwigni do obszywania dziurek.

Obniz dzwignie i uruchom
maszyne ponownie (patrz
strone 59).

Nacisnieto przycisk szycia podwdjng igta, podczas
gdy symbol podwdjnej igly juz widnieje na ekranie
dotykowym.

Zamien podwojng igte na
igte pojedynczg, po czym
ponownie nacisnij przycisk
OK (patrz strone 28).

Wybrano $cieg, ktéry wymaga obnizenia zgbkéw
transportera.

Obniz zgbki transportera
(patrz strone 34).

Uruchomiono maszyne z obnizonymi zgbkami
transportera.

Podnies$ zgbki transportera,
chyba ze chcesz szy¢ z
obnizonymi zgbkami (patrz
strone 34).

Usunieto ptytke Sciegowa.

Zatoz ptytke Sciegowg
(patrz strone 33).
Sprawdz, czy ptytka
Sciegowa jest prawidtowo
zamocowana.

Maszyna zatrzymuje sie z powodu przecigzenia.

Odczekaj przynajmniej 15
sek. po czym uruchom
maszyne ponownie. Usun
zaplatane nici z szarpaka,
bebenka lub z mechanizmu
obcinania nici.
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Rozwigzywanie problemow

Problem Przyczyna Odniesienie
Zrywanie nici 1. Gorna ni¢ zostata niewtasciwie nawleczona. Strony 24-25
gornej. 2. Naprezenie nici gérnej jest zbyt duze. Strona 52

3. Igta jest tepa lub krzywa. Wymien igte.
4. Igta zostata Zle zatozona. Strona 28
5. Gorna nitka nie zostata prawidlowo umieszczona pod stopka. Strona 42
6. Materiat przesuwat sie zbyt szybko podczas pikowania. Strona 127
7. Ni¢ zaplatata sie przy szpulce. Uzyj uchwytu szpulki.
Zrywanie nici 1. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo zatozona. Strona 23
dolnej. 2. Nagromadzenie zanieczyszczen w bebenku. Strona 148
3. Bebenek zostat uszkodzony i nie obraca sie prawidtowo. Wymien bebenek.
tamie sie igta. 1. lgta zostata zle zamocowana. Strona 28
2. Igta jest krzywa. Wymien igte.
3. Sruba mocujgca igte jest niewystarczajgco dokrecona. Strona 28
4. |gta jest zbyt cienka w stosunku do szytego materiatu. Strona 28 _
5. Uzyto niewtasciwej stopki dociskowe;. Uzyj odpow. stopki.
6. Materiat zostat pociggniety podczas swobodnego pikowania Strona 127
przy uzyciu otwartej stopki do pikowania.
Przepuszczanie 1. Igta jest niepoprawnie zatozona, krzywa lub tepa. Strona 28
Sciegow. 2. lgta i/lub nici sg nieodpowiednie do szytego materiatu. Strona 28
3. Nalezy uzy¢ niebieskiej igty do szycia tkanin elastycznych, Strona 28
delikatnych i syntetycznych.
4. Gorna nitka zostata niewtasciwie nawleczona. Strony 24-25
5. Uzyto igly ztej jakosci. Wymien igte.
6. Nalezy uzy¢ purpurowej igly do szycia grubych tkanin, dzinséw i w | Strona 28
poprzek podwiniecia.
Marszczenie szwéw. | 1. Naprezenie nici gérnej jest za mocne. Strona 52
2. Gorna nitka zostata niewtasciwie nawleczona. Strony 24-25
3. lIgta jest zbyt gruba w stosunku do szytego materiatu. Strona 28
4. Dtugosé Sciegu jest za duza dla danego materiatu. Ustaw kroétszy scieg.
5. Ustawiono niewtasciwy docisk stopki. Strona 53
6. Nie uzyto stabilizatora do szycia cienkiego materiatu. Uzyj stabilizatora.
Materiat nie jest 1. W zabkach znajdujg sie zanieczyszczenia. Strona 148
ptynnie podawany. 2. Sciegi sg za drobne. Ustaw dtuzszy Scieg.
3. Zagbki transportera nie zostaty ponownie wigczone. Strona 34
Tworzg sie petelki. 1. Naprezenie nici gérnej jest zbyt stabe. Strona 52
2. lgta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do rodzaju materiatu. | Strona 28
Maszyna nie 1. Maszyna nie zostata podtgczona do sieci. Strony 12-13
dziata. 2. Ni¢ zacieta sie w bebenku. Strona 148
3. Uzyto przycisku start/stop z podtgczonym rozrusznikiem noznym. |Strona 13
Dziurka zostata 1. Gestos¢ sciegu nie odpowiada grubosci tkaniny. Strona 61
Zle obrzucona. 2. Dla materiatu elastycznego lub syntetycznego nie uzyto Uzyj stabilizatora.
stabilizatora.
3. Nie opuszczono dzwigni do obszywania dziurek. Strona 59
Maszyna pracuje 1. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. Strona 148
za gtosno. 2. W bebenku lub w uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki nici. | Strona 148
Automatyczne obcinanie | 1. Ni€ jest za gruba dla mechanizmu obcinajgcego nici. Strona 16
nici nie powiodio sie 2. Nici zaplataty sie w mechanizmie obcinania nici. Strona 148
Przyciski wyboru 1. W maszynie zostata zatozona ptytka sciegowa do $ciegu prostego. | Strona 33
wzoru sciegu sg 2. Przycisk gérnego transportu zostat wigczony. Strony 44-45
wyszarzone/nie 3. Przycisk trybu ptywajgcego zostat wigczony. Strona 47
mozna je zaznaczyC. |4. Przycisk podwdjnej igly zostat wigczony. Strony 83-84
5. Przycisk A.S.R. zostat wigczony. Strona 128
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Rozwigzywanie problemow

Problem

Przyczyna

Odniesienie

Przyciski wyboru
sciegu na ekranie sg
nieaktywne.

1.

Pozycja przycisku zostata rozkalibrowana.

Strona 142

Nie mozna zwigkszyé
predkosci szycia, a
podczas korzystania z
regulatora $ciegu
A.S.R. emitowany jest

Suwak regulacji predkosci szycia znajduje sie po lewej stronie
(pozycja dolna).

Przesun suwak
regulacji predkosci
maksymalnie w prawo
(maksymalna

sie na lewej stronie
materiatu przy szyciu
sciegiem powyzej
wartosci “7.0”.

sygnat dzwigkowy. predkosc¢ szycia).
Ekran dotykowy jest | 1. Kontrast wyswietlacza zostat niewtasciwie wyregulowany. Strona 140
niewyrazny.

Ni¢ gdérna pojawia 1. Naprezenie nici nie zostato wyregulowane. Strona 52

Nie mozna
odczyta¢ pamieci
USB.

1.

Ustawienie formatu pamieci USB jest nieprawidtowe.

2. Pamieé USB nie dziata prawidtowo.

Strony 153-154
Wymien pamie¢ USB.

Maszyna podczas pracy wydaje dzwiek taki, jak szumienie wewnetrznych silnikdw, jest to normalna konsekwencja

pracy maszyny.

Wyswietlacz po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny moze sie nagrzacé.
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" Formatowanie pamigci USD

UWAGA:
Formatowanie pamigci USB nalezy wykonac na
komputerze z systemem Microsoft Windows™*.

Dla uzytkownikéw Windows 11 i 10 pokazano
przyktadowe zrzuty ekranu w systemie Windows 11.

1. Korzystajgc z Eksploratora plikow, kliknij prawym
przyciskiem myszy na dysk USB. Kliknij formatowanie.

(1) Formatowanie

)

2.3.4. 2. Wyswietlone zostanie okno Formatuj. Wybierz
FAT16 lub FAT32 z plikow systemowych.

(2) Plik systemowy

UWAGA:

Jesli nie mozna wybra¢ FAT16 lub FAT32, uzyj
innego komputera lub uzyj innej pamieci USB, ktéra
mozna odczytaé.

3. Zrozmiaru jednostki alokacji wybierz rozmiar 64
——(3) kilobajtéw lub mniejszy.
(3) Rozmiar jednostki alokac;ji

UWAGA:
l 4) Nie zaznaczaj szybkiego formatowania.
(4) Szybkie formatowanie

4. Kiliknij przycisk Start.
(5) Przycisk Start

* Windows jest zastrzezonym znakiem towarowym
) firmy Microsoft Corporation.
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5. Po nacisnieciu przycisku Start wyswietli sie

komunikat potwierdzajgcy.

UWAGA:

Jesli na dysku USB pozostaty wazne dane, naciénij
przycisk anulowania.

Po zapisaniu danych w innym miejscu nalezy
ponownie rozpoczaé proces od punktu 1.

(6) Przycisk anulowania

154

Nacisnij przycisk OK, aby rozpoczg¢ formatowanie.
(7) Przycisk OK

6. Po zakoriczeniu formatowania zostanie wyswietlony

komunikat.
Nacisnij przycisk OK.
(8) Przycisk OK




Karta sciegéw
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Karta sciegéw (Monogramy)
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Karta sciegéw (Monogramy)
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Karta sciegéw (Monogramy)

Mincho (9 mm)

S L 3% %

i Z

P ST/EN S
B DIE S Z

Z

3)
-6 D T & &l

H

-
(.

56 b s n A
E o ¥ w Xk —

Z

3)

T LT ELEEOTE

b W X
H v

(¢]

7

FOO NN = = GO N SN E S

2mE

TADIAAF I ad Y A kY

J N & 7 N h

>

Y ¥ 2 a3

7 T
BAETFIFCRES S FY
/fo&d‘f/i’E’f&ﬁ‘?

R

5‘-

Marumoji (9 mm)

EHhELKIFELITE=E

Z

H W >

CHBR DK

=5 D T & 1|

FHATLTHDH PR K

%z k.

5 2 8 2 % B K —

H L

o

AECHFZILFTERZRBE DT

FOIRINEFETTIRIXRED

P AODIAAFILITIHYIAEY

YSFY T HKAFZIXXRXJINE TANIR

UL L O

Yy v a1 3 —

Hh X T VY I3

Il

<

T

~

HAEXOILFIPIYILEY Y FYFR

INE IRRNINE TRKRD

Symbol

[ WAROR' 0 =

W
@ U .

X o

159



DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent: JANOME Corporation
Adres: 1463 Hazama-machi, Hachioji, Tokyo 193-0941, Japonia

To urzadzenie jest zgodne z nastepujgcymi przepisami:
EN 60335-1: 2012; A11; A13; A1; A14; A2; A15

EN 60335-2-28: 2003; A1; A1l

EN 61000-3-3: 2013; A1; A2

EN 62233: 2008

EN IEC 55014-1: 2021

EN IEC 55014-2: 2021

EN IEC 61000-3-2: 2019; A1

Wersja 1.02
26/10/2023






869-800-083 (PL)



	ESSENTIAL PARTS
	Names of Parts
	Standard Accessories
	Extension Table
	Free-arm Sewing
	Accessory Storage
	Extra Wide Table
	Foot Control and Thread Cutter Switch
	Adjusting the Thread Cutter Switch Position

	GETTING READY TO SEW
	Connecting the Power Supply
	Using Start/Stop Button
	Using Foot Control

	Thread Cutter Switch
	Controlling Sewing Speed
	Speed Control Slider
	Foot Control

	Machine Operating Buttons
	Touch Panel Keys and Jog Dials
	AcuSpark 2 (Application for HORIZON Memory Craft 9480 QC PROFESSIONAL)
	Raising and Lowering the Presser Foot
	Stitch Reference Chart
	Winding the Bobbin
	Inserting the Bobbin

	Threading the Machine
	Guide Sticker for Threading

	Built-in Needle Threader
	Drawing Up the Bobbin Thread
	Replacing Needles
	Fabric and Needle Chart
	Replacing the Presser Foot
	Removing and Attaching the Foot Holder
	Attaching Ruler Work Foot QR
	Attaching Darning Foot PD-H
	Attaching Professional Grade Foot HP
	Attaching Dual Feed Foot AD or Dual Feed Professional Grade Foot HP2 
	Retractable Sewing Light
	Replacing the Needle Plate
	Using the Straight Stitch Needle Plate
	Dropping the Feed Dogs
	Knee Lifter
	Using the Cloth Guide

	ORDINARY SEWING MODE
	Ordinary Stitch Patterns
	Function Keys
	Utility Stitches
	Straight Stitches
	Sewing from the Edge of Thick Fabric
	Changing Sewing Direction
	Turning a Square Corner
	Securing Seams
	Cutting Threads

	Needle Plate Guides
	Sewing with the Dual Feed Device
	Dual Feed Professional Grade Foot HP2
	Sewing with Professional Grade Foot HP
	Floating Mode
	Variety of Straight Stitches
	Variety of Zigzag Stitches
	Variety of Overcasting Stitches
	Manual Stitch Settings
	Adjusting Thread Tension
	Adjusting Foot Pressure Control
	Number of Locking Stitches

	Foot Up for Pivoting
	Favorite Stitch Adjustment
	Other Utility Stitches

	Buttonholes and Specialty Stitches
	Variety of Buttonholes
	B1 Sensor (Square) Buttonhole
	Double Layer Buttonhole
	Manual Settings
	Using the Stabilizer Plate
	B2 Automatic (Square) Buttonhole
	Other Buttonholes
	B11 Welted Buttonhole (Bound Buttonhole)
	Corded Buttonhole
	Specialty Stitches
	B12 Button Sewing
	B13 Darning
	B14 Tacking
	B15 Fly Stitch
	B16-B18 Eyelets


	Decorative Stitches
	Decorative Stitches
	Quilting
	Using the Quilting Guide Bar
	Q1-Q3 Patchwork Piecing
	Angle Scales on the Needle Plate
	Q76-Q79 Hand-look Quilt Stitches

	Satin Stitches
	Elongation Ratio

	Mirage Stitches
	Created Stitches
	Twin Needle Sewing

	Programming a Pattern Combination
	Mirror Image of Patterns
	Bridge Stitches
	Editing a Pattern Combination
	Deleting a Pattern
	Inserting a Pattern
	Startover Key
	Checking Pattern Combination Length

	Tapering
	Tapered Stitch Sample 1
	Auto-lock Stitch Function
	Flipping a Tapered Pattern 1
	Adjustment of Tapered Stitches
	Flipping a Tapered Pattern 2
	Tapered Stitch Sample 2


	MONOGRAMMING
	Function Keys
	Manual Thread Tension
	Individual Thread Tension Adjustment
	Unified Thread Tension Adjustment

	Spacing
	Reducing the Size of Letters
	Programming a Monogram
	Saving a Pattern Combination
	Creating a New Folder
	Changing a Folder Name or File Name
	Deleting a File or Folder

	Opening a Pattern Combination

	Sewing Application
	Variety of Sewing Applications
	Sewing
	Seaming Woven
	Seaming Stretch/Knit
	Curve
	Topstitching
	Rolled Hem
	Overedge Woven
	Overedge Stretch/Knit
	Overedge Heavy
	Blind Hem
	Shell Tuck
	Lapped Zipper
	Pouch Zipper
	Gathering
	Easestitching
	Basting
	Buttonhole
	Button
	Tacking
	Eyelet
	Smocking
	Fagoting

	Quilt Application
	Patchwork Piecing
	Free Motion
	Accurate Stitch Regulator Function/A.S.R. Foot Holder
	Changing the Foot Attachment
	Ruler Work
	Variable ZZ
	Applique
	Straight Stitch (with Dual Feed)
	Decorative Quilt Stitch
	Clasp Stitch
	Sashiko
	Hand-Look QU

	CONCEAL® Zipper (Optional)

	CUSTOMIZING MACHINE SETTINGS
	Machine Setting Mode
	Sewing Setting Mode
	Language Setting Mode
	Correcting Distorted Stitch Patterns

	CARE AND MAINTENANCE
	Cleaning the Hook Area
	Cleaning the Inside of the Thread Guide
	Problems and Warning Signals
	Troubleshooting
	Formatting USB Flash Drives
	Stitch Chart
	Stitch Chart (Monogram)




