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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzadzen elektrycznych powinny byé zachowane podstawowe $rodki
bezpieczenstwa, wigcznie z nastepujgcymi:

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem:

1. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do Zzrodta
zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytgczy¢é niezwtocznie po zakonhczeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OSTRZEZEN I E Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w
ich obecnosci, konieczny jest scisty nadzor osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny gdy: uszkodzony jest przewod lub wtyczka, urzadzenie dziata niewlasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia, jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dbaé

o to, by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byly wolne od zalegajgcego kurzu.

Nie wolno wtykac ani wktada¢ zadnych obcych obiektow do otworéw w maszynie.

Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz

tam, gdzie stosowano tlen.

Aby odfgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki, a nastepnie wyjgc wtyczke.

Nie wolno odtacza¢ urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci, nalezy

chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegodinie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popychaé¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie

lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytgczy¢é maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegélnie dotyczy to

czynnosci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igly, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;j.

15. Zawsze nalezy odigczy¢ urzadzenie od Zrodia zasilania, zanim sie przystgpi do zdjecia
obudowy, smarowania lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukgji.
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INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAG

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z
prawem krajowym odnos$nie produktéw elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze

W sprzedawca.
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PODSTAWOWE CZESCI

Nazwy czesci:

(1 Szarpak

(2 Pokretto regulacji docisku stopki

(3 Karta $ciegow

(@) Pokrywa gorna

(5 Uchwyt na wskaznik do ekranu dotykowego
(® Obcinarka nici B

(7 Szpulownik

Obcinarka nici A

(@ Miejsce na dodatkowy trzpien szpulki Trzpien
szpulki

@) Duzy uchwyt szpulki

(2 Pokretto regulacji naprezenia nici Pokrywa
@3 czotowa

Zewnetrzny obcinacz nici

@ Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
Otwory na trzpien do szycia po okregu

@2 Przycisk start/stop

Przycisk szycia wstecznego

Przycisk automatycznego ryglowania sciegu
20 Przycisk pozycjonowania igty

@) Przycisk obcinania nici

22 Regulator podawania

@) Suwak ustawienia predkosci

@) Ekran dotykowy

@ Ekran LCD

@ Schowek na stopki

@) Sruba dociskowa igty

Igta

@ Stopka dociskowa A

Plytka $ciegowa

@) Przycisk zwalniania ptytki ostaniajgcej szpulke
@2 Plytka ostaniajaca szpulke

33 Uchwyt stopki

39 Sruba dociskowa

3 Nawlekacz nici

Dzwignia do obszywania dziurek

32 Uchwyt

Koto zamachowe

Dzwignia opuszczania zgbkow

Gniazdo zasilania

Gniazdo rozrusznika noznego

@ Przelgcznik zasilania

Dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA:
Aby unies¢ maszyne do szycia, ztap jg za uchwyt
jedna reka i przytrzymaj od spodu drugg reka.

UWAGA:
Projekt i specyfikacje maszyn do szycia mogg ulec
zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
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Schowek na akcesoria
Akcesoria mogg by¢ wygodnie przechowywane
w schowku na akcesoria i w wysuwanym stoliku.

W przegrédce przedniej:
Otwérz pokrywe z przodu.
Kazda kieszen moze by¢ przechylona do przodu
dla utatwienia dostepu.
(D Pokrywa
2 Kieszen
(3 Trzpien do szycia po okregu
(4) Stopka uniwersalna A
(5 Stopka do $ciegu owerlokowego C
(6) Stopka do podwijania D
(7) Stopka do wszywania zamkow E
Stopka do $ciegéw ozdobnych F

W wysuwanym stoliku:

Aby przechowywac akcesoria w przegrodce
wysuwanego stolika, nalezy pchng¢ pokrywe w swoim
kierunku, aby otworzyé schowek na akcesoria.

(1) Stopka dociskowa

(2) Stopka do automatycznego obszywania dziurek R
(3 Szpulki

(@ Dodatkowy trzpien na szpulke

Inne akcesoria moga by¢ przechowywane w schowku.



Wyposazenie standardowe

(D Stopka uniwersalna A (w maszynie)

(@ Stopka do podwijania D

(3 Stopka do zamkow btyskawicznych E

@ Stopka do $ciegdéw ozdobnych F

(® Stopka do $ciegéw ozdobnych F2

(® Stopka do $ciegu krytego G

@ Stopka owerlokowa C

Stopka krawedziowa 1/4" O

(9 Stopka do automatycznego obszywania dziurek
(w schowku na akcesoria)

Trzpien do szycia po okregu (w przednim schowku)

@ Szpulka (4 szt.) (1 w maszynie)

(2 Tarcza uchwytu szpulki (2 szt.) (duza, 1 w maszynie)

@3 Tarcza uchwytu szpulki (2 szt.) (mata)

Specjalny uchwyt do szpulek

@ Dodatkowy trzpien na szpulke

Zestaw igiet

@ Srubokret

Pedzelek

Rozpruwacz szwéw

@0 Wskaznik do ekranu dotykowego

@) Kabel zasilajgcy

@ Rozrusznik nozny

@3 Pokrowiec

@ Instrukcja papierowa



Wysuwany stolik
Wysuwany stolik zwieksza ilo$¢ miejsca do szycia i moze
by¢ zdjety, jesli chcemy skorzysta¢ z wolnego ramienia.
@ Wysuwany stolik
(2 Wolne ramie

Aby zdjaé:
Przesun stolik w lewo.

Aby zatozyc¢:
Wsun stolik w prowadnice i dopchnij go w prawa strone.

Szycie rekawow (wolne ramig)

Wolne ramie jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek czy innych ubran o cylinrycznym ksztatcie.
Mozna go takze uzywaé do cerowania skarpet.

(2 Wolne ramie.



Y PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podlaczanie do zrédta zasilania
Y Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania (D jest wytaczony (off).
Umie$¢ odpowiedni koniec kabla zasilania (@ w gniezdzie
i w maszynie (3.
orr|Lol] Wityczke kabla zasilania (4) podtgcz do gniazdka (5
i wigcz maszyne przetgcznikiem (D (on).
(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyczka do maszyny
(3) Gniazdo w maszynie
(4) Wtyczka do gniazdka
(® Gniazdko

UWAGA:

Nie uzywaj innego kabla zasilajgcego, niz ten
dotgczony do urzgdzenia.

Jezeli wytgczysz zasilanie maszyny, odczekaj
przynajmniej 5 sek. przed jej ponownym wigczeniem.

/I\ OSTRZEZENIE:
Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy igta.
Zawsze wylgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj kabel
zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zakiadasz czesci

- czyscisz maszyne

ON

Nie ktadZ niczego na rozruszniku noznym.

Jezeli chcesz skorzystaé z rozrusznika noznego, umiesc
jego wtyczke w gniezdzie maszyny.
Upewnij sie, ze przetacznik zasilania (D jest wytgczony.
Umie$¢ wtyczke rozrusznika noznego @ w gniezdzie
maszyny (3.
Umie$¢ odpowiedni koniec kabla zasilania 4
w gniezdzie w maszynie .
[4] Wtyczke kabla zasilania (®)podtgcz do gniazdka (7),
wigcz maszyne przetgcznikiem.
Symbol rozrusznika noznego (8) wyswietli sie po
prawidtowym podtgczeniu rozrusznika do maszyny.
(D Przetacznik zasilania
(2) Jack rozrusznika noznego
(3 Gniazdo rozrusznika noznego
(4) Wtyczka kabla zasilania do maszyny
(5) Gniazdo zasilania
(6) Wtyczka kabla zasilania do gniazdka
@ Gniazdko
Symbol rozrusznika noznego
UWAGA:
Przycisk start/stop nie jest aktywny przy podigczonym
do maszyny rozruszniku noznym.

Informacje dodatkowe:
Symbol "O" na przetgczniku zasilania oznacza pozycje
wytgczong "off".

ol = @ Dla mieszkaricow USA i Kanady
. _77; oy Wityczka spolaryzowana (jeden bolec szerszy od drugiego).
3.3C.7 Aby zminimalizowac ryzyko porazenia prgdem wtyczka

tego rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym potozeniu.
Jesli nie wehodzi ona do kohca w biezgcym potozeniu,
odwrdé jag i sprébuj ponownie. Jesli wtyczka nadal

nie pasuje, wezwij wykwalifikowanego elektryka

) aby zamontowat odpowiednie gniazdko.

Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposob.



)

Przyciski operacyjne maszyny

@ Przycisk start/stop

Nacisnij ten przycisk, aby uruchomic lub zatrzymac

maszyne. Maszyna wykona kilka pierwszych sciegow

powoli, a nastepnie przyspieszy do predkosci
ustawionej przez suwak kontroli predkosci szycia.

Jezeli przycisk ten zostanie przytrzymany podczas

szycia, to maszyna zmniejszy predkosc¢ pracy

do czasu jego zwolnienia.

UWAGA:

* Gdy do maszyny podtgczony jest rozrusznik nozny,
przycisk start/stop jest nieaktywny.

* Jesli sprébujesz uruchomi¢ maszyne z podniesiong
stopka - maszyna nie uruchomi sie. Symbol stopki
(&) zacznie miga¢ na wyswietlaczu. Opus¢ stopke
i ponownie nacisnij przycisk start/stop.

* Mozesz wybra¢ pozgdang predkosc¢ startowg szycia

od wolnej poprzez $rednig po szybka (patrz str. 24)

@ Przycisk szycia wstecz
A e - Gdy wybrany jest Scieg 01, 04, 05, 10-12 (tryb 1) lub
45 Y 56-57 (tryb 2), maszyna bedzie szyta wstecz tak dtugo,
""" jak dtugo bedzie wcisniety ten przycisk.
Zwolnij przycisk aby szy¢ w przéd.
Po zatrzymaniu maszyny i odtgczeniu rozrusznika
@) @ noznego, urzadzenie bedzie szto powoli do tytu,
jak dtugo przycisk zostanie wcisniety.
Zwolnij przycisk, aby zatrzyma¢ maszyne
- Jesli zostanie wybierany inny $cieg
i zostanie wcisniety przycisk szycia wstecz, maszyna
automatycznie wykona $ciegi ryglujgce i zakonczy szycie.

UWAGA:
Pojawig sie dodatkowe funkcje dla przycisku szycia
wstecz, jesli zostanie wybrany scieg 02 [, 03 CI 31[|]l

® lubZ. (patrz strony 29, 52 i 54 w instrukcji).

(3 Przycisk automatycznego ryglowania

Gdy wybrany jest $cieg 01, 04, 05, 10-12 (tryb 1)
lub 55-56 (tryb 2), maszyna natychmiast wykona
Scieg ryglujgcy i zakonczy szycie.

Podczas szycia innym &ciegiem niz powyzej
wymienione, maszyna dokonczy szycie aktualnego
wzoru, a nastepnie wykona $cieg zamykajacy i
zakonczy szycie.

Maszyna obetnie ni¢ automatycznie po
zaryglowaniu $ciegu, jesli funkcja ta jest wigczona

@ (patrz str. 67).

@ Przycisk pozycjonowania igty
Nacisnij ten przycisk aby podnie$¢ badz opuscic igte.
Maszyna zatrzyma sie z igtg w pozycji opuszczone;.

Mozesz zmieni¢ te pozycje w menu ustawien
® (patrz str. 24).
(® Przycisk obcinania nici

Nacisnij ten przycisk po zakonczeniu szycia,

aby przycigc nici. Igta zostanie automatycznie

podniesiona po przycieciu nici (patrz str. 27).
UWAGA:
Dla nici #30 i grubszych, uzyj przycinarki nici
znajdujgcej sie na przedniej pokrywie (patrz str. 27).




)

)

Kontrolowanie predkosci szycia

Suwak predkosci szycia

Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkos¢ szycia
uzywajgc suwaka predkosci szycia.

Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia przesun suwak w prawo.
Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia przesun suwak w lewo.

Rozrusznik nozny

Naciskanie na rozrusznik nozny umozliwia
kontrolowanie predkosci szycia. Im mocniej rozrusznik
jest wcisniety, tym szybciej maszyna szyje.

UWAGA:

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predkosci szycia
i petne docisniecie rozrusznika noznego.

Informacja:
Do szycia z tg maszyng przeznaczony jest rozrusznik
nozny YC-485EC-1.
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Przyciski funkcyjne
(O Wyswietlacz LCD Przycisk czyszczenia (patrz str. 24, 74)

Wyswietlacz LCD podczas pracy maszyny pokazuje
nastepujgce informacje:

(@ Wzor sciegu

@ Tryb

(@ Numer wybranego $ciegu

(5 Zalecany rodzaj stopki dociskowe;j

(® Szerokosc¢ sciegu

(7 Dtugosc sciegu

Przycisk trybu (patrz strony 22, 23)
Nacisnij ten przycisk, aby wybrac tryb. Po uruchomieniu
maszyny domysinie wybierany jest tryb 1.

(9 Przycisk automatycznego obcinania nici

(patrz str. 67)
Nacisnij ten przycisk, jesli chcesz aby maszyna
automatycznie obcinata nici po skonczeniu szycia wraz
z zaryglowanym $ciegiem. Kiedy programujesz
kombinacje Sciegdw, nacisnij ten przycisk, aby ni¢
automatycznie byta obcinana po zakonczeniu szycia.

Przycisk regulacji szerokos$ci $ciegu

(patrz str. 28, 36, 47)
Nacisnij ten przycisk, aby zmodyfikowac szerokosé
Sciegu.

@ Przycisk regulacji diugosci $ciegu
(patrz str. 28, 36, 47)
Nacisnij ten przycisk, aby zmodyfikowac¢ dtugosé sciegu.

(2 Przycisk kursora (patrz str. 73)
Nacisnij "«€" lub "»"', aby przesunag¢ kursor w celu
sprawdzenia bgdZ zmiany kombinacji Sciegu.

(3 Klawiatura numeryczna (patrz str. 22)
Wprowadz 2-cyfrowa kombinacje liczb oznaczajaca
pozgdany wzér sciegu w trybach od 1 do 5.

Nacisnij ten przycisk, aby usuna¢ zapamietang kombinacje
Sciegu. Wecisnij i przytrzymaj ten przycisk, az ustyszysz
dzwiek brzeczyka, ze cata kombinacja zostata usunieta.

@5 Przyciski bezposredniego wyboru $ciegu
(patrz str. 22)

Mozesz wybraé wzory sciegow 01. 04 110 § 241

bezposrednio w trybie 1.

Przycisk podwdjnej igly (patrz str. 64)
Nacisnij ten przycisk, jesli chcesz szyé podwéjng igta.

(7 Przycisk lustrzanego odbicia (patrz str. 68)
Nacisnij ten przycisk, aby wyszy¢ lustrzane odbicie
wybranego wzoru.

Przycisk wznowienia (patrz str. 69)
Nacisnij ten przycisk, aby rozpocza¢ wyszywanie $ciegu
od poczatku.

Przycisk pamieci (patrz str. 65)
Nacisnij ten przycisk, aby zapamieta¢ wybrang kombinacje
§ciegu. Mozna zapisa¢ do 50 kombinacji sciegow.
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Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej
Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i opuszcza stopke
dociskowa.

(D Dzwignia podnoszenia stopki

Mozesz unies¢ stopke dociskowg wyzej niz
standardowe pofozenie gérne. Utatwi to potozenie
grubszych warstw materiatu pod stopka.

(@ Podwojny wznios stopki

UWAGA:

Przy podwdjnym wzniosie stopki nie krec
kotem zamachowym, a takze nie naciskaj
przycisku pozycjonowania igty.

Regulacja docisku stopki

Stopien docisku mozna regulowac pokrettem znajdujgcym
sie pod gérng pokrywa.

Pokretto posiada 7 pozycji ustawien od 1 do 7.

Do standardowego szycia ustaw pokretto w pozycji nr 5.
(D Pokretto docisku stopki

@ Znacznik

Zmniejsz docisk podczas szycia cienkich materiatéw

i materiatow rozciggliwych.

Aby zmniejszy¢ docisk - przestaw pokretto na mniejszg
wartos¢.

Zwieksz docisk podczas przeszywania ciezkich materiatow.
Aby zwiekszy¢ docisk - przestaw pokretto na wiekszg
wartosc.

Opuszczanie zabkéw transportera

Opusc¢ zabki transportera jesli chcesz fastrygowac,
przyszywac guziki czy pikowac.

Przesun dzwignie opuszczania zgbkow, aby je wytgczyc.
(D Dzwignia opuszczania zgbkéw

(2) Zabki transportera

Przesun dzwignie opuszczania zgbkow w przeciwng
strone, aby je podnies¢. Zgbki transportera podniosg sie
po uruchomieniu maszyny.



Regulacja naprezenia nici
Automatyczne naprezenie nici

Przy standardowym szyciu ustaw pokretto w pozycji

1 AUTO, gdyz ustawienie to pokrywa sie z wiekszoscig
\9 warunkdéw szycia.

(1 Pokretto naprezenia nici

Prawidtowe naprezenie nici
W prawidtowym $ciegu prostym obie nici wigzg sie
miedzy warstwami materiatu.

(1 Spodnia strona materiatu

(2 Wierzchnia strona materiatu

3 Ni¢ od igly

@ Ni¢ od szpulki

W prawidtowym $Sciegu zygzak ni¢ od szpulki
lekko pojawia sie na spodniej stronie materiatu.
(1 Spodnia strona materiatu
(2 Wierzchnia strona materiatu
(3 Ni¢ od igty
@) Ni¢ od szpulki

\\/\/\/\/\/

Reczne naprezenie nici

Moze zaistnie¢ potrzeba recznego ustawienia
naprezenia nici, w zaleznosci od rodzaju
przeszywanego materiatu czy wiekszej ilosci warstw.

Jesli naprezenie jest zbyt duze, ni¢ od szpulki pojawi
sie na wierzchniej stronie materiatu.

~" (D Spodnia strona materiatu
e 2 ? (@ Wierzchnia strona materiatu
@ Nié od igly

@ Ni¢ od szpulki
Aby zmniejszy¢ naprezenie nici, ustaw pokretto na nizszg
wartosc.

Jesli naprezenie nici jest za mate, ni¢ od igly bedzie
n tworzy¢ petelki na spodniej cze$ci materiatu.

e : )

(D Spodnia strona materiatu

lﬁs ‘ 3ﬁ| (@ Wierzchnia strona materiatu
(3 Ni¢ od igty
@ Ni¢ od szpulki
Aby zwiekszy¢ naprezenie nici, ustaw pokretto na wyzszg
wartosc.

12
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Wymiana stopki dociskowej

/\ OSTRZEZENIE:

Zawsze wylgczaj maszyne z zasilania przed
wymiang stopki dociskowe;j.

Uzyj wtasciwej stopki do wybranego wzoru $ciegu.
Uzycie niewtasciwej stopki moze doprowadzi¢ do
zfamania igty.

Podnies igte do najwyzszej mozliwej pozycji i podnie$
dzwignie stopki dociskowe;.
Nacisnij czerwong dzwignie w tyle uchwytu stopki. Stopka
sama odpadnie.

(1) Dzwignia

(2) Stopka dociskowa

Zaktadanie stopki dociskowej

Umie$¢ stopke dociskowg w taki sposob, aby precik

w stopce znajdowat sie doktadnie pod wyztobieniem

na uchwycie stopki.

Opusc¢ uchwyt stopki, aby zablokowa¢ stopke dociskowg

na wiasciwym miejscu.

Kazda stopka dociskowa oznaczona jest literg identyfikujaca.
(3 Wyztobienie
@ Precik w stopce dociskowej
(® Litera identyfikujgca

Zakladanie i zdejmowanie uchwytu stopki dociskowej

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki dociskowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest odtgczona z zasilania.

Zdejmowanie uchwytu stopki
Podnies igte do jej najwyzszej pozycji i podnie$ dzwignie
stopki dociskowej. Poluzuj $rube mocujgca.
Usun uchwyt stopki dociskowe;.
(@ Trzpien
(2 Uchwyt stopki
(3 Sruba mocujaca

Zaktadanie uchwytu stopki
Zamocuj uchwyt stopki od tytu do trzpienia.
Mocno dokre¢ srube aby przymocowac uchwyt.



.
Materiat Ni¢ Igta
Batyst
Zorzeta Jedwab #80-100 |Igta Blue Tip
Cienki |Trykot Bawetna #80-100 |#9/65-11/75
Organza |Syntetyk #80-100
Krepa
E*zo;‘;. Jedwab #50
Sredni |o ) |Bawelna #50-80 | #1/75-14/90
ukno g\ ntetyk #50-80
Polar yntelty
?ﬁg‘jd Jedwab #30-50
Cigzki . Bawetna #40-50 |#14/90-16/100
Drelich o tetyk #40-50
Pikowanie yntety
UWAGA:

1 igta podwojna, 1 x igta Blue Tip (#11/75), 2 x #11/75
i 1 x#14/90 znajdujg sie na wyposazeniu maszyny.
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Wymiana igiet

/A\ OSTRZEZENIE:
Przed wymiang iglty zawsze upewnij sie, ze maszyna
jest odtgczona z zasilania.

Unie$ igte uzywajgc przycisku pozycjonowania igty

i opus¢ stopke dociskowg. Wytacz maszyne z zasilania

przetgcznikiem zasilania.

Poluzuj $rube dociskowa igly i wysun igte z uchwytu.
(D Sruba dociskowa igty

Umies¢ nowg igte w uchwycie sptaszczong strong do tytu.
Umieszczajac igte wsun jg do géry, az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokreé srubokretem srube
mocujgca.

(2) Sptaszczona strona

(3 Trzpien ograniczajgcy

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potoz jg sptaszczong

strong na ptaskiej powierzchni (np. na szkle). Przerwa

pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig powinna by¢

réwna na catej dtugosci. Nigdy nie uzywaj stepionej igty.
(@ Przerwa

Karta materialow i igiel

* Do zwyktego szycia uzywaj igiet w rozmiarze 11/75
lub 14/90.

« Cienkie igty i nici powinny by¢ uzywane do szycia lekkich
materiatow, dzieki czemu materiat nie bedzie sie niszczyt.

« Ciezkie tkaniny wymagajg wystarczajgco duzej igty,
aby przebi¢ materiat bez strzepienia nici.

¢ Zawsze sprawdzaj rozmiar igly na matym kawatku
materiatu, ktéry bedzie uzywany do aktualnego szycia.

« W zasadzie uzywaj tej samej nici do szpulki
i do bebenka.

* Podczas szycia tkanin elastycznych, bardzo cienkich
tkanin i materiatow syntetycznych uzyj igly z niebieska
koncowka. Igta z niebieskg koncéwka skutecznie
zapobiega przepuszczaniu szwow.
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Definicje igiet

llustracja identyfikuje gtéwne czesci igly maszyny
do szycia.

(D Kolba

@ Trzon

(3 Dtugi rowek (okragta strona igty)

(@ Krotki rowek (ptaska strona igty)

(® Oko (ucho)

(® Ostrze

Universal — do wszelkich zastosowan, nadaje sie
przede wszystkim do materiatéw tkanych i dzianych.

Ball point — ostrze kulkowe rozsuwa witokna,
zapobiegajac rozdzieraniu sie materiatu. Przeznaczona
do dzianin. Nie rekomendowana do haftowania.

Stretch — specjalnie zaprojektowana, aby zapobiegac
przepuszczaniu szwow W syntetycznych zamszach i
elastycznych dzianinach (stroje kapielowe).

Denim — ostre ostrze skutecznie przektuwa gesto
utkane materiaty, takie jak denim czy pt6tno.

Topstitching — bardzo ostry czubek przenika warstwy
tkanin; ciezka nic¢ do obrzucania brzegéw bez trudu
miesci sie w wyjgtkowo duzym uchu i duzym rowku.

Metallic — trzon z duzym rowkiem zapobiega
strzepieniu delikatnych nitek metalicznych.
Kolejnym plusem jest duze ucho utatwiajgce nawlekanie.

Self-Threading — ucho igielne ma szczeline otwierajacg
sie z boku utatwiajgcy tatwiejsze wiozenie nici.

Leather — tngce ostrze tworzy mate otwory w skorze i w
zamszu. Otwory pozostajg po usunieciu szwu.

Quilt — stozkowe ostrze tatwo przechodzi przez wiele
warstw i skrzyzowanych szwéw.

Wing/Hemstitch — szerokie ptaskie krawedzie
(skrzydetka) rozszerzajg sie na zewnatrz blisko
ucha; oddzielajg wtokna i tworzg otwory dla pieknych
Sciegbéw typu heirloom.

Twin/Double — 2 igty potaczone s3g poprzeczka

i umieszczone na jednym trzonie kolbie.

Szyjg dwa réwnolegte rzedy Sciegow.

Dostepne w wersji uniwersalnej i z ostrzem kulkowym.



Szpulowanie
Wyjmowanie szpulki
Przesun zatrzask zwalniajgcy ptytke ostaniajgca szpulke
W prawo i usun pokrywe bebenka.
(D Zatrzask zwalniajgcy ptytke
(2 Plytka ostaniajgca szpulke

Wyjmij szpulke z bebenka.
(3 Szpulka

UWAGA:

Uzywaj ptaskich plastikowych szpulek Janome
(oznaczonych literkg "J" @)). Uzywanie innych
rodzajéw szpulek takich jak szpulki papierowe moze
powodowac problem z szyciem i/lub uszkodzi¢
uchwyt szpulki.

Zakladanie szpulki z nicia

Podnies trzpien szpulki. Umies¢ szpulke z nicig na

trzpieniu.

Umies¢ duzy uchwyt na szpulke i doci$nij nim szpulke.
(D Duzy uchwyt na szpulke

W przypadku uzycia matej lub waskiej szpulki nalezy
uzy¢ matego uchwytu na szpulke.
(2) Maty uchwyt na szpulke.

Uzyj specjalnego uchwytu na szpulke aby przytrzymac
szpulke w specyficznym rozmiarze (jak na rysunku obok).
Rozmiary szpulek sg nastepujace;
Srednica dziury szpulki ma wymiar od 3/8"
do 7/16" (9.5mm - 10.5 mm)) i dlugo$¢ szpulki ma
wymiar od 2 3/4" do 3" (70 - 75mm).

(3 Specjalny uchwyt szpulki

(@) Srednica dziury szpulki (3/8” do 7/167)

(® Diugos¢ szpulki (2 3/4” do 37)

Dodatkowy trzpien na szpulke
Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke jezeli
potrzebujesz nawing¢ szpulke bez wywlekania maszyny
podczas pracy.
Umies¢ dodatkowy trzpien na szpulke w otworze jak
na rysunku obok.
Umiesc¢ szpulke z nicig na trzpieniu i docisnij ja
uchwytem.

(1 Dodatkowy trzpien na szpulke

(2) Otwor na dodatkowy trzpien

(3 Duzy uchwyt szpulki

UWAGA:
Dodatkowy trzpien jest takze wykorzystywany przy szyciu

podwaojng igta.
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Szpulowanie

UWAGA:
Ustaw suwak predkosci szycia w maksymalnej pozycji
(patrz str. 9).

Odwin ni¢ ze szpulki.
Trzymajgc ni¢ obiema rekami przepus¢ jg przez
szczeline prowadzgcg (.
(D Szczelina prowadzaca

Upewnij sie ze ni¢ jest przeciggnieta pod nacieciem (2)
i do przestrzeni ponizej szczeliny prowadzacej,
jak to pokazano obok.

(@ Naciecie

Poprowadz ni¢ w lewo i do przodu wokét prowadnika

nici 3.
Poprowadz ni¢ do tytu i w prawo wokot i pod ptytkg
prowadzgcg (4.
Trzymajgc ni¢ obiema rekami, mocno pociagnij jg w
prawo.

(3 Prowadnik nici

@ Plytka prowadzaca

[4] Umie$¢ szpulke na szpulowniku.
(® Szpulka
(® Szpulownik

Poprowadz ni¢ do szpulki.
Trzymaj ni¢ obiema rekami i nawijaj kilkakrotnie
wokot szpulki zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

[6] Wsun ni¢ do jednej ze szczelin (8 podstawy
szpulownika (7) i pociggnij ni¢ do obciecia.
(7 Podstawa szpulownika
Szczelina

Pchnij szpulke w prawo. Symbol szpulki pojawi sie
na ekranie LCD.
(9 Symbol szpulki

Uruchom maszyne.
Zatrzymaj maszyne kiedy szpulka bedzie w petni
nawinieta i przestanie sie krecié.
Przywroc¢ szpulownik do jego pierwotnej pozycji.

(9] Usun szpulke. Obetnij ni¢ obcinarkg do nici B (0.
Obcinarka do nici B

UWAGA:
Ze wzgledow bezpieczenstwa maszyna zatrzyma sie
automatycznie 1,5 minuty po rozpoczeciu szpulowania.
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Umieszczanie szpulki

/\ OSTRZEZENIE:
Zawsze przed umieszczenim szpulki upewnij sie,
ze maszyna zostata wytaczona z zasilania.

Wytgcz maszyne z zasilania.

Umies¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig
wychodzgcg przeciwnie do ruchéw
wskazéwek zegara, jak zostato to zilustrowane
na plytce ostaniajgcej szpulke.

(D Koniec nici

(@ Uchwyt szpulki

(3 Pokrywa bebenka

Przytrzymaj szpulke palcem aby sie nie obracata.
Przeprowadz ni¢ poprzez przednie naciecie w uchwycie
szpulki.

Przeciagnij ni¢ w lewo tak, aby przeszta pod
prowadnikiem.

(@) Przednie naciecie

(® Prowadnik

Przeciagnij ni¢ w lewo az do szczeliny prowadzacej,
oznaczonej numerem "1",
Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi przez boczne
naciecie uchwytu szpulki.
(® Szczelina prowadzgca
@ Boczne naciecie

UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszia przez szczeling, nawlecz ni¢
ponownie zaczynajgc do kroku [1].

Kontynuuj przecigganie nici przez szczeline
prowadzgcg oznaczong numerem "2" i pociggnij
ni¢ w prawo, zostanie ona przycieta do odpowiedniej
dtugosci i przytrzymana w miejscu.

Szczelina prowadzaca 2
(@ Szczelina (obcinacz nici)

Wstaw lewg krawedz pokrywy bebenka do otworu.
Domknij pokrywe tak, aby sie wpasowata.

UWAGA:

O ile nie zaznaczono inaczej, mozesz rozpoczac
szycie bez wywlekania nici od szpulki.

Na stronie 21 znajdziesz informacje jak wywlec ni¢ od
szpulki.




Nawlekanie maszyny

Unie$ dzwignie podnoszenia stopki aby podnie$¢
stopke dociskowg. Wigcz maszyne.

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty, aby podnies¢ igte
do najwyzszej pozycji.

Wytacz maszyne. Poprowadz ni¢ przez punkty od [1]do [7].

A OSTRZEZENIE:

Przed nawleczeniem maszyny zawsze upewnij sie,
ze jest ona wylgczona z zasilania.

Pociggnij za ni¢ od szpulki. Przytrzymaj ni¢ obiema
rekami i przeprowadz jg przez otwér prowadzacy.
(1 Otwor prowadzacy.

Upewnij sie ze ni¢ przechodzi pod karbem 2)
i w przestrzeni ponizej otworu prowadzacego, jak
pokazano.
@ Karb

Trzymajac ni¢ obiema rekami poprowadz jg dookota
naroznika prowadnicy.
Mocno pociggnij ni¢ do siebie wzdtuz prawego
kanatu, az ni¢ zaskoczy.
(3 Naroznik prowadnicy
@ Prawy kanat

Poprowadz ni¢ w dét wzdtuz prawego kanatu
i dookota spodu ostony naprezacza. Pociggnij ni¢ w
gore wzdtuz lewego kanatu.
@ Prawy kanat
(® Ostona naprezacza
® Lewy kanat

Przytrzymujac ni¢ na szpuli, mocno pociagnij ja w gora
i do tytu szarpaka. Poprowadz ni¢ do siebie tak aby
wslizgneta sie do ucha szarpaka.

(7 Ucho szarpaka

(6] Nastepnie pociggnij ni¢ w dot wzdtuz lewego kanatu

i poprzez dolny prowadnik nici.
Dolny prowadnik nici

Poprowadz ni¢ od lewej strony za prowadnikiem nici
igielnicy.
(® Prowadnik nici igielnicy

Nawlecz igte za pomoca nawlekacza igty (patrz
nastepna strona).
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Nawlekacz igty

UWAGA:

* Nawlekacz igly moze by¢ uzywany przy rozmiarach
igiet od #11 do #16.
Zalecana grubosc nici od 50 do 90.

* Nawlekacz igty nie moze by¢ uzywany do nawlekania
podwaojnej igly.

A OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem nawlekacza zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest wytgczona z zasilania.

Wigcz maszyne przetgcznikiem zasilania.
Nacisnij przycisk pozycjonowania igty, aby unies¢
igte. Wylacz maszyne z zasilania.

Opusc¢ dzwignie nawlekacza tak, aby haczyk
nawlekacza przeszedt przez ucho igielne.

(D Przycisk pozycjonowania igty

(2) Dzwignia nawlekacza

(3 Haczyk nawlekacza

Poprowadz ni¢ od lewej strony do prawej, pod lewym
prowadnikiem, przez haczyk i do prawego
prowadnika. Przeciggnij ni¢ przez prawy prowadnik
do siebie.

@ Lewy prowadnik
(5 Prawy prowadnik

Powoli unie$ dzwignie nawlekacza, tak aby petla
nici zostata pociggnieta w gére przez ucho
igielne.

(® Petla nici

Wyciggnij koniec nici z ucha igielnego.
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Wyciaganie nici bebenka

Po uzyciu automatycznego nawlekacza igty lub

po nawleczeniu szpulki, mozesz rozpoczg¢ szycie
bez wyciggania nici bebenka.

Jednakze, jezeli chcesz np. wykonywac ciegi
marszczace, wéwczas nalezy wyciggnaé ni¢ bebenka.

Wyjmij szpulke. Wi6z ponownie szpulke oraz nawlecz
ponownie, zgodnie z instrukcjg na stronie 18,
zostaw jednak okoto 10 cm (4") nici, jak to pokazano
na rysunku.
(D Ni¢ bebenka

UWAGA:
Nie przycinaj nici bebenka przy pomocy obcinarki nici.
(2 Obcinarka nici.

Unie$ stopke dociskowa. Przytrzymaj delikatnie lewg
reka goérna nic.
(3 Gérna ni¢.

Nacisnij dwukrotnie przycisk pozycjonowania igty
w celu wyciggniecia nici bebenka.
@ Przycisk pozycjonowania igty

Przeciggnij obie nici na okoto 10 cm pod stopkg
a nastepnie do tytu stopki dociskowe;j.




Wybieranie wzoréow
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4 N\ Tryb1-5
_ Aby wybra¢ programy $ciegowe w trybach 1-5 nacisnij
@ A najpierw przycisk trybu (1. Kazdorazowe nacisniecie
~A e tego przycisku zrr_1ier_1ia numer trybu @ po lewej stronie
mamn -I- JC ekranu, a tryb zmienia sie w nastepujacy sposéb:
I, 01 [ R o .
—-—= = Tryb 1: Wybdr wzoru sciegu uzytkowego
Tryb 2: Wybdr wzoru Sciegu dekoracyjnego
M—f—mobe @& *+ + ryo 2. VVyoor wzor 9 yineg
Tryb 3: Wybor liter i cen
4 > - - Tryb 4: Wybér liter europejskich z akcentami
Tryb 5: Wybdér liter cyrylicy
! 3.
4 5 6 »
7 8 9
c (0o m M
I I
1L &1 ©
(1] ,:_',: ] - Przyktad: Aby wybraé¢ wzér Sciegu 68 w trybie 2
a Wiacz zasilanie w maszynie.
.l. .l- = Po wigczeniu maszyny. wybor wzoréw uzytkowych i
| B PO I | dekoracyjnych (tryb 1) ustawi sie automatycznie.
Nacisnij przycisk trybu aby przej$¢ do trybu 2.
I Nacisnij przyciski numeryczne na klawiaturze.
L2 L 6 P Najpierw nacisnij przycisk 6 a nastepnie przycisk 8.
e [ e I iy
| | B DOy I |
o . .
abl Zostat wybrany wzor 68 w trybie 2.
I.—- 1 - o
§ 1 a0
e LU L
a7 Bezposredni wybor wzéru
I A Mozesz bezposrenio wybra¢ wzory sciegow 01 ., 04. .3 ,
.|.- o o 10 § i 24|] w trybie 1 poprzez naciéniecie
L . 0 . . ’ ’ .
H -,' '-, ,-' '-,' odpowiadajgcych im przyciskow bezposredniego wyboru
wzoru (3.
] |
e e e
- J



") Dostosowywanie ustawien maszyny

ON " : Mozesz dostosowac ustawienia maszyny do swoich
OFF E potrzeb.
@ Aby wejs¢ w tryb ustawien, wytgcz maszyne.
[ Nacisnij i przytrzymaj przycisk pamieci (D i wigcz
= ON[ T, @ przycisk zasilania do momentu pojawienia sie
. - ~ ‘, M na ekranie trybu ustawien. Nacisnij przycisk trybu (2)
Ej l_-l I o O i Y o aby wybra¢ pozgdane ustwienia. Za kazdym razem

kiedy nacisniesz przycisk trybu zmieni sie jego numer
(3 i mozesz ustawi¢ funkcje urzgdzenia w nastepujacy

3 sposobb:

(@ Ustawienie dzwieku brzeczyka

= (® Ustawienie pozycji zatrzymania igty
- (® Ustawienie predkosci poczgtkowe;j

11
C
Ly
==
-
Q_
J
=
o
o
m

(@ Przywrocenie ustawien poczatkowych
Kalibracja pozycji przyciskow

Aby wyjs¢é z trybu ustawien nacisnij przycisk pamieci.

oA

CLE

™ —
[y
(W]

7\ Ustawianie dzwieku brzeczyka
Dzwiek brzeczyka moze by¢ wigczony lub wytgczony.
Domys$linie dzwiek brzeczyka jest ustawiony na "ON".

i Wejdz w tryb ustawien maszyny.
o, < > Aby wytgczy¢ dzwiek brzeczyka wcisnij przycisk "p"

E: L_I E - --\_ L | a symbol “oF” zacznie migac.
L '/-’. ! N Aby wytgczy¢ dzwiek brzeczyka wcisnij przycisk "€ "

a symbol “on” zacznie migac.
Nacisnij przycisk pamieci aby zatwierdzi¢ ustawienie.

01 UWAGA:
< > Nie ma mozliwosci wytgczenia dzwieku ostrzegawczego

R = brzeczyka.
BuUuzonof el

Z_ a1~

23
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Ustawienie pozycji zatrzymania igly

Maszyna zawsze zatrzymuje sie z igtq opuszczong w dolnej
pozycji, za wyjatkiem obszywania dziurek pod guziki, oczek,
monograméw itp. Mozesz jednak wybra¢ pozycje
zatrzymania igty w gorze lub w dole.

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij przycisk
trybu, aby wejs¢ w ustawienie pozycji zatrzymania igly.
Domysine ustawienie pozycji zatrzymania igty to dolna
pozycja ,dn”.

Aby zmieni¢ ustawienie pozycji zatrzymania igty
nacisnij przycisk "4" a symbol "up" zacznie migacé.
Nacisnij przycisk pamieci, aby zatwierdzi¢ ustawienia.

Ustawienie predkosci poczatkowej

Maszyna rozpocznie szycie powoli i stopniowo przyspieszy
do predkosci maksymalnej jesli zostanie przytrzymany
przycisk start/stop.

Mozesz wybra¢ pozgdang predkos¢ poczatkowg

od 1 (wolno), 2 (Srednio) do 3 (szybko).

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij przycisk trybu
dwukrotnie aby wejs¢ do ustawienia predkosci poczgtkowe;.
Domys$Iinym ustawieniem predkosci jest ,2” (Srednio).

Aby zmienié¢ to ustawienie nacisnij przycisk: » lub €

a wybrany numer predkosci zacznie migac

na wyswietlaczu. Naciénij przycisk pamieci aby zatwierdzic¢
ustawienia.

Przywracanie ustawien domysinych

Nastepujace niestandardowe ustawienia mozna zresetowaé
do ustawien domys$inych (ustawien fabrycznych).

» Dzwiek brzeczyka

* Pozycja zatrzymania igly

* Predkos¢ poczatkowa maszyny

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij trzykrotnie
przycisk trybu ustawien aby wej$¢ do trybu przywrécenia
ustawien domyslnych. Nacisnij i przytrzymaj przycisk
czyszczenia (1) az do dzwieku brzeczyka i zresetowania
maszyny do ustawien fabrycznych. Nacisnij przycisk
pamieci aby zatwierdzi¢ ustawienia.
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Kalibracja pozycji przyciskow

Jesli przyciski funkcyjne wydajg sie nie by¢ wyrownane,
nalezy skalibrowac ich potozenie w nastepujgcy
sposoéb.

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij przycisk
trybu czterokrotnie aby wejs¢ do kalibracji pozyciji
przyciskow.

Nacisnij przycisk start/stop (D.

Pojawi sie ekran regulacji przycisku a po prawej stronie
ekranu pojawi sie "t1". Za pomocg wskaznika (2),
nacisnij (3 na ekranie dotykowym maszyny.

(4] "t2" pojawi sie na ekranie LCD. Naci$nij @) na ekranie
dotykowym.

"t3" pojawi sie na ekranie LCD. Naci$nij & na ekranie
dotykowym.

[6] "t4" pojawi sie na ekranie LCD. Naci$nij (6) na ekranie
dotykowym.

Ekran powréci do ekranu regulacji przycisku.
Nacisnij przycisk pamieci aby zatwierdzi¢
ustawienie.
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PODSTAWOWE SZYCIE

Scieg Prosty

Ustawienie maszyny

M Wzér: TRYB 1: 01
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(@) Docisk stopki: 5

Rozpoczynanie szycia

Podnies stopke dociskowg i ustaw materiat przy liniach
pomocniczych na ptytce sciegowej. Obniz igte do miejsca
od ktorego chcesz rozpoczgc szycie.

Przeciagnij ni¢ od igty do tytu.

Opusc stopke.

UWAGA:

Gdy uzywasz stopki F do $ciegéow ozdobnych, stopki
otwartej do $ciegdw ozdobnych F2 lub stopki R

do automatycznego obszywania dziurek, przeciggnij ni¢
w lewo.

Naciénij rozrusznik nozny lub nacisnij przycisk start/stop,
aby rozpoczg¢ szycie. Prowadz materiat delikatnie wzdtuz
prowadnicy, tak aby materiat byt podawany naturalnie.

Wzmachianie szwu
Aby wzmocni¢ koncowki szwdw, nacisnij przycisk szycia
wstecz i wykonaj kilka $ciegow wstecznych. Maszyna
bedzie szy¢ wstecz tak ditugo jak dtugo bedziesz trzymac
wcisniety przycisk szycia wstecz.

(D Przycisk szycia wstecz
Przy wykonywaniu $ciegu z automatycznym ryglem (wzér
2) lub sciegu ze standardowym ryglem (wzér 3) wystarczy
nacisnac¢ przycisk szycia wstecz raz - maszyna wykona
wtedy Scieg z ryglem i zatrzyma sie automatycznie.

Szycie od krawedzi grubego materiatu
Czarny przycisk na stopce zygzakowej blokuje stopke
W pozycji poziomej. Pomaga to przy rozpoczynaniu szycia
od krawedzi grubych materiatéw lub podczas szycia w
poprzek brzegow.
Obniz igte do miejsca od ktdrego chcesz rozpoczac
szycie.
Obniz stopke i nacisnij na niej czarny przycisk. Stopka
zablokuje sie w pozycji poziomej, co zapobiegnie
zeslizgiwaniu sie stopki.

(D Gruby materiat

(2 Czarny przycisk

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne.

Podnie$ stopke dociskowa.

Obré¢ materiat wokot wbitej igty, aby zmieni¢ pozadany
kierunek szycia.

Opusc¢ stopke dociskowa i kontynuuj szycie w howym
kierunku.



Obcinanie nici
Aby obcig¢ nici po zakohczonym szyciu naciénij przycisk
obcinania nici. Po obcieciu nici igta automatycznie
podniesie sie do gory.

(1 Przycisk obcinania nici

UWAGA:

Przycisk obcinania nici nie dziata, gdy stopka
dociskowa jest podniesiona.

Uzyj zewnetrznego obcinacza nici znajdujgcego sie na
pokrywie czotowej do obciecia specjalistycznych badz
grubych nici, jesli funkcja automatycznego obcinania
nici nie dziata prawidtowo.

Aby uzy¢ nozyka z pokrywy czotowej maszyny,
usun materiat spod stopki i wyciggnij go do tytu.
Pociagnij za nici do géry i przeslizgnij je miedzy
przycinarkg a pokrywa.
Pociggnij nici do siebie aby je obcigc.

(2 Obcinacz nici

Korzystanie z linii pomocniczych

@ @ Linie pomocnicze sg oznaczone na plytce Sciegowej
i ptytce ostaniajgcej szpulke.

A RuSERER 3 4 | Linie pomocnicze dla 1/4", 3/8" oraz 5/8" sg réwniez

[T ho ‘ oznaczone z przodu ptytki sciegowe;.

30 | 407 50 |11 (D Linie pomocnicze z przodu plytki $ciegowe;

[[ o]
I o"1’/4 Numery na ptytce $ciegowej wskazujg odlegtosc

_
Ry = @ 1w milimetrach i calach qd centralnej pozycji igty.
|||||] (2 Centralna pozycja igly
Katowe prowadnice pomagajg przy obracaniu
e materiatu pod katem prostym.
(3 Prowadnica katowa

Skale katowe sg pomocne przy szyciu aplikacji
(patrz strona 60).
(&) Skala z katami.

Prowadnica katowa

Aby zachowac 5/8” tolerancji po wykonaniu obrotu
materiatem o 90 stopni, skorzystaj z prowadnicy
katowej na ptytce Sciegowe;.

Zatrzymaj maszyne gdy przednia krawedz materiatu
osiggnie linie prowadnicy katowe;.

Podnie$ stopke dociskowg i obré¢ materiat o 90 stopni.
Opus¢ stopke dociskowg i kontynuuj szycie

w nowym kierunku.

(O Prowadnica kagtowa
) (@ Krawedz materiatu

27
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Regulacja pozycji igly
Pozycja opadania igly dla sciegéw prostych moze by¢
zmieniana przyciskiem regulacji szerokosci $ciegu.

Pozycja opadania igly moze by¢ regulowana
dla nastepujacych wzoréw $ciegéw prostych:

Tryb 1:
I T
i ioap o b
hbpcpdpch dbcpdb
01 02 03 04 05 06 07 08

Tryb 2:

[
il
CID (ID ("I)

55 56 58

Nacisnij “| + 7 aby przesung¢ igielnice w prawo.

Nacisnij “ .~ " aby przesung¢ igielnice w lewo.

Regulacja dlugosci sciegu

Dtugos¢ sciegu mozna zmieni¢ poprzez nacisniecie
przycisku regulacji dtugosci $ciegu. Parametr
dtugosci Sciegu bedzie sie zmieniat wraz

Z naciskaniem przycisku.

Nacisnij “ "+ " aby zmniejszy¢ diugosc¢ sciegu.

Nacisnij " aby zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu.
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Scieg ze standardowym ryglem
Ustawienia maszyny
® Wzoér:

(@ Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(@ Docisk stopki: 5

TRYB 1: 02

Uzyj tego sciegu aby wzmocni¢ poczatek i koniec szwu
$ciegami wstecznymi. Kiedy osiggniesz koniec szwu,
naciénij raz przycisk szycia wstecz (). Maszyna wykona
cztery sciegi wsteczne, cztery $ciegi w przoéd po czym
zatrzyma sie.

(D Przycisk szycia wstecz

Scieg z automatycznym ryglem
Ustawienia maszyny
® Wzor:

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(@ Docisk stopki: 5

TRYB 1: 03

Tego unikalnego Sciegu uzywa sie wtedy,
gdy wymagane jest takie zakonczenie szwu, by byto
ono prawie niewidoczne. Opusc igte blisko przedniej
krawedzi materiatu.
Maszyna wykona kilka sciegdw ryglujgcych w miejscu i
bedzie kontynuowac szycie do przodu. Kiedy nacisniesz
przycisk szycia wstecz (1) przy koncu szwu, maszyna
wykona kilka sciegdw ryglujgcych w miejscu, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk szycia wstecz

Scieg prosty z iglta spozycjonowang na lewo
Ustawienia maszyny
D Wzor:

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
@ Docisk stopki: 5

TRYB 1: 04

Uzyj tego $ciegu aby szy¢ krawedz materiatu.



AC = Scieg rzemieslniczy
ub ' ~a e C:::J @ 1 Ustawienia maszyny
=fE jcoc| o " 3 @ Wzor: TRYB 1: 06

""" (2 Naprezenie nici: AUTO
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

@ Docisk stopki: 5

Mozesz uzyskac pieknie wygladajgcy recznie robiony
wyglad stosujgc $cieg rzemieslniczy do stebnowania
garnituréw, blezeréw, swetrow i dzinsowych strojow.

Potréjny scieg elastyczny
Ustawienia maszyny

@ Wzér: TRYB 1: 08
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(@ Docisk stopki: 5

Ten mocny, trwaty Scieg jest zalecany w obszarach,

w ktorych wymagana jest zaréwno elastycznosg, jak

i wytrzymato$c¢, aby zapewni¢ komfort i trwatosc.

Uzyj go, aby wzmocni¢ obszary, takie jak takie jak szwy
krokowe i pod pachami. Uzywaj go rowniez podczas
konstruowania przedmiotoéw takich jak plecaki, aby
uzyskac¢ dodatkowe wzmocnienie.

Scieg dziany

Ustawienia maszyny

@ Wzor: TRYB 1: 09
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
@ Docisk stopki: 4

Jest to waski, rozciggliwy $cieg z igtg w pozycji na lewo,
zaprojektowany w celu wyeliminowania zmarszczek na
dzianinach i splotach polietylenowych, jednoczesnie
umozliwiajgc prasowanie szwu catkowicie na ptasko.

Uzyj tego Sciegu podczas szycia cienkich tkanin, takich
jak trykot i cienka koszulka.
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Wszywanie zamkoéw blyskawicznych

Ustawienia maszyny

M Wzor: TRYB 1: 01

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do wszywania zamkéw E
Uniwersalna A

@ Docisk stopki: 5

Zaktadanie stopki

Dopasuj precik stopki E pod rowkiem uchwytu stopki.
(1 Rowek
2 Precik

(A): Aby przyszyc¢ lewa strone zamka zatéz stopke
umieszczajgc uchwyt stopki na preciku z prawej strony.

(B): Aby przyszy¢ prawg strone zamka zatéz stopke
umieszczajgc uchwyt stopki na preciku z lewej strony.

Przygotowanie materiatu
Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8") na zamek btyskawiczny.
Bedzie to fgczna dtugos¢ otwarcia zamka.

(O Prawa strona materiatu
@1 cm (3/8")

(3 Rozmiar otwarcia

(4) Rozmiar zamka

() Koniec otwarcia zamka

Potdz materiat wierzchnimi stronami do siebie i szyj
do konca otwarcia zostawiajac zapas ok. 2cm (3/4")
Wykonaj Sciegi wsteczne aby zaryglowac¢ szwy.
Recznie zwieksz dtugos¢ sciegu do 5.0 i fastryguj
otwarcie zamka z naprezeniem nici zmniejszonym
do 1-3.

() Koniec otwarcia zamka

(® 2 cm zapasu

() Fastryga

Sciegi wsteczne

@ Szwy



Szycie
[1] Odwin zapas dla szwu po lewej stronie. Zwin spod
zapasu tak, aby margines miat pomiedzy 0.2 a 0.3 cm
@ marginesu. Umies¢ zabki zamka przy zaktadce
1] i przypnij je.
A Przywré¢ fabryczne ustawienia dla dtugosci $ciegu
) i naprezenia nici.
®\ (D Margines pomiedzy 0.2 a 0.3 cm
(2) Zabki zamka
> (3 Zaktadka
(® Koniec otwarcia zamka
() Rozmiar otwarcia

Zatdz stopke do zamkdw btyskawicznych E z prawej strony
precika.
Opusc stopke u szczytu zakonczenia otwarcia zamka
tak, aby igta przechodzita przy zaktadce i tasmie
zamka.
Szyj wzdtuz zamka, prowadzac zgbki zamka wzdtuz
brzegu stopki.

/\ OSTRZEZENIE:

Po zatozeniu stopki do zamkdw btyskawicznych -
upewnij sie, ze igta nie uderzy w stopke dociskowg
ani w tasme zamka.

Szyj przez wszystkie warstwy, az do ztozenia.
Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm (2")
przed suwakiem.

Delikatnie opusc igte w materiat.
Podnies stopke i otworz zamek, aby wyczysci¢ suwak.
Obniz stopke i przeszyj pozostatos¢ szwu.

® Suwak

@ 5cm (2"

32



Zamknij zamek btyskawiczny i rozt6z materiat
na ptasko, wierzchnig strong do géry.
Zatéz stopke Uniwersalng A.
Ustaw dtugosc Sciegu na 5.0 a szerokos¢ na 3.5
(wartosci domysine), a pokretto naprezenia nici na 1.
Sfastryguj roztozony materiat taSme zamka ze soba.

Fastryga
@ Tasma zamka

Zatoz stopke do zamkdw btyskawicznych E z lewej
strony precika.

Ustaw dtugosé i szerokos¢ Sciegu na wartosc

domysing, a pokretto naprezenia nici na “AUTO”.

Szyj wstecz rozpoczynajgc od miejsca pod zamkiem

okoto 1 cm od fastrygi, obré¢ tkanine o 90 stopni.
0.7-1 cm (3/87)

/\ OSTRZEZENIE:

Po zatozeniu stopki do zamkéw btyskawicznych -
upewnij sie, ze igta nie uderzy w stopke dociskowg
ani w tasme zamka.

[6] Szyj poprzez ubranie i tasSme zamka, prowadzgc
zgbki zamka wzdtuz bocznej krwedzi stopki.
Zatrzymaj sie okoto 5 cm (2") przed poczatkiem
zamka. Zdejmij fastryge.

Obniz igte do materiatu, po czym podnie$ stopke
i otworz zamek.

) 5cm (2"

{2 Sciegi fastrygujgce

Opusc¢ stopke i zszyj pozostatg czes¢ szwu,
upewniajac sie, ze ztozenie jest réwne.
Po zszyciu usun nici fastrygujace.
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Podwijanie

Ustawienia maszyny

@ Wzor: TRYB 1: 01

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopkadociskowa: Stopka do podwijania D
(@) Docisk stopki: 5

Szycie
Zt6z dwukrotnie krawedz materiatu na 6 cm (2 - 3/8")
dtugosci i 0.3 cm (1/8") szeroko$ci.
M6cm(2-3/8)
(0.3 cm (1/87)

Umies¢ materiat wyréwnujgc krawedz zfozenia
z prowadnikiem na stopce.
Opusc stopke i szyj 1-2 cm (1/2"-17) jednoczesnie
ciggnac z tytu za obie nici.

(3 Nici

Zatrzymaj maszyne i opu$¢ igte do materiatu.
Podnies$ stopke i wtdz ztozong cze$c materiatu
do spiralnego prowadnika w stopce.
Opusc stopke i szyj przytrzymujac krawedz materiatu
aby zapewnic gtadkie i rowne podawanie.
(@) Spiralny prowadnik w stopce

UWAGA:
Utnij rog 0.6 cm (1/4”) aby utatwi¢ wsuniecie
materiatu do stopki.

(® 0.6 cm (1/4”)
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Marszczenie

Ustawienia maszyny

M Wzér: TRYB 1: 01

(2) Naprezenie nici: 1

(3) Stopka dociskowa: Stopka uniwersalna A
(@ Docisk stopki: 5

Zmniejsz naprezenie nici do “1” i zwieksz dtugosc¢
Sciegu na 5.0.

UWAGA:

Pociggnij za ni¢ bebenka i poprowadz jg za stopke
tworzac 10 cm (4”) zapas.

Uzyj obcinacza nici na pokrywie czotowe;.

Szyj dwa rzedy prostych sciegéw w odlegtosci 0.6 cm
(1/4") od siebie. Zwigz nici na poczgtku.

Pociagnij za konce nici od szpulki aby zmarszczyc¢
materiat.

Zwiaz nici na koncach i rozprowadz rownomiernie
marszczenie.

Szczypanki

® Wzor: TRYB 1: 04

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G
@) Docisk stopki: 5

Zt6z materiat wierzchnimi stronami do siebie.

Umies¢ ztozony materiat pod stopka do $ciegow krytych.

Zrownaj krawedz ztozenia z prowadnikiem na stopce
i opus¢ stopke.
Szyj prowadzac krawedz ztozenia wzdtuz prowadnika.

Otwérz materiat i przeprasuj szczypanki w jednym
kierunku.
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Scieg zygzak
Ustawienia maszyny

1 Wzér: TRYB 1: 10, 11
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
@ Docisk stopki: 5
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Scieg zygzak uzywany jest do réznych potrzeb szycia,
w tym do obrzucania. Moze by¢ stosowany do
wiekszosci materiatow tkanych.

Gesty zygzak moze by¢ réwniez uzywany do aplikaciji.
Regulowanie diugosci sciegu

Dtugos$c¢ sciegu mozna regulowaé za pomocg przycisku
regulacji dtugosci Sciegu.

Nacisnij “/ = " na przycisku regulujacym dtugosc¢ sciegu
aby zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu.

Nacisnij “ 1 = 2" na przycisku regulujgcym dtugosé Sciegu
aby zmniejszy¢ dtugosé Sciegu.
(D Diugos¢ sciegu

Regulowanie szerokosci $ciegu
Szerokos$¢ sciegu mozna regulowac za pomocg przycisku
regulacji szerokosci sciegu.

Nacisnij “/ 4 " na przycisku regulujgcym szerokos¢ sciegu
aby zwiekszy¢ szeroko$¢ sciegu.
Nacisnij “' =" na przycisku regulujgcym szeroko$¢ $ciegu
aby zwiekszy¢ szerokos¢ Sciegu.

(1 Szerokosc¢ sciegu

(A): Wzér sciegu o numerze 10 (tryb 1) ma ustawiong
centralng pozycje igty, szeroko$c sciegu
zmienia sie symetrycznie.

(B): Wzér $ciegu o numerze 11 (tryb 1) ma igte
spozycjonowang po prawej stronie, zmieni sie lewa
pozycja opadania igty.

(2 Igta spozycjonowana po prawej stronie
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Scieg trykotowy

Ustawienia maszyny

(D Wzér ciegu: Tryb 1: 12

(2 Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa:  Uniwersalna A
(@) Docisk stopki: 5

Ten $cieg jest uzywany do obrzucania krawedzi
syntetykdéw oraz innych elastycznych materiatéw

z tendencjg do marszczenia sie. Szyj wzdtuz krawedzi
materiatu pozostawiajgc odpowiednio duzo toleranciji.
Po szyciu przytnij tolerancje blisko sciegow.

4 N -
r 13 = @ E @ Scieg owerlokowy
R e ! Ustawienia maszyny
-l'-ll'-:lfll-'l- 50c5 3 Wzor sciegu: Tryb 1: 13

Naprezenie nici: AUTO
(3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C
(@) Docisk stopki: 5

N\ Scieg ten moze byé uzyty do réwnoczesnego szycia

i obrzucania krawedzi materiatu.

Uzywaj tego Sciegu jesli nie musisz otwiera¢ szwow
na ptasko. Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku
na stopce i szyj.

/\ OSTRZEZNIE:

Szerokos$¢ sciegu powinna by¢ ustawiona pomiedzy
5.0a7.0.

Igty z niebieskim oznaczeniem sg rekomendowane
do szycia materiatéw elastycznych.
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Scieg dziany

Ustawienia maszyny

(1) Wzér sciegu: Tryb 1: 14

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(@) Docisk stopki: 4

Umies¢ materiat pozostawiajgc tolerancje 5/8” (1.5 cm)
od szwu. Po szyciu przytnij tolerancje tuz przy
Sciegach. Uwazaj, by nie naruszy¢ szwow.

Podwodjny scieg owerlokowy
Ustawienia maszyny

(1) Wzér sciegu: Tryb 1: 15

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C
@ Docisk stopki: 5

To doskonaly Scieg przeznaczony do materiatow,
ktére majg tendencje do strzepienia sie takich jak
ptoétno czy gabardyna. Dwa rzedy $ciegéw zygzak
jednoczes$nie obszywajg krawedz, dzieki czemu
materiat nie bedzie sie strzepi¢. Umies¢é materiat
tuz przy prowadniku stopki po czym szyj.

/\\ OSTRZEZNIE:
Szerokos¢ sciegu powinna by¢ ustawiona
pomiedzy 5.0 a 7.0.
Igty z niebieskim oznaczeniem sg rekomendowane
do szycia materiatow elastycznych.
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Scieg obrebiajacy widoczny
Ustawienia maszyny
M Wzdr

(2 Naprezenie nici AUTO

(3) Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(@) Docisk stopki: 5

Tryb 1: 17

Zt6z i przeprasuj jeden brzeg. Utéz materiat wierzchnig
strong do gory.

Szyj wzdtuz ztozenia do pozadanej gtebokosci.

Przytnij nadmiar materiatu.

Scieg obrebiajacy kryty
Ustawienia maszyny
D) Wzor

(2) Naprezenie nici AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G
(® Docisk stopki: 5

Tryb 1: 18, 19

Wybierz wzor 18 dla materiatéw tkanych i wzér 19
dla materiatéw elastycznych.

Sktadanie materiatu
Zt6z materiat w zaktadke jak pokazano.
(O Gruby materiat
(2) Cienki i $redni materiat
(3 0.4-0.7 cm (3/16"=1/4")
(& Obrzucenie
(5) Spodnia strona materiatu

Szycie

Umies$¢ materiat tak, aby zaktadka przechodzita

po lewej stronie prowadnika na stopce.

Opusc stopke dociskowa.

Wyreguluj pozycje igly, za pomocg przycisku regulacji
szerokosci Sciegu tak, by igta przechodzac przez
krawedz materiatu po lewej stronie przebijata ztozong
krawedz materiatu.

Szyj prowadzac zakigdke wzdtuz prowadnika na stopce.
(® Prowadnikna stopce
7 Zaktadka

Otworz materiat wierzchnig strong do géry.
Sciegi na wierzchniej stronie materiatu bedg niemalze
niewidoczne.

Prawa strona materiatu



Zmiana pozycji igly

/ G Nacisnij przycisk regulacji szerokosci $ciegu.

I—lI ll- AN | ——— Na ekranie LCD pojawi sie informacja o odlegtosci w

£ Lolc milimetrach, miedzy lewg pozycjg igly a prowadnikiem (4.

© Nacisnij aby przesuna¢ igte w prawo.

@ > '</ Nacisnij '+ ” aby przesuna¢ igte w lewo.
ﬂ (1 Lewa pozycja opadania igly

(@ Prawa pozycja opadania igty
(3 Prowadnik na stopce
(@ Odlegtos¢ pomiedzy lewg pozycjg igty a prowadnikiem

+ UWAGA:
PUIN Szerokos¢ sciegu wzoréw 18 (tryb 1) i 19 (tryb 1)
l - nie moze by¢ zmieniana, mozna jednak zmienic
pozycje opadania igly.

Wydtuzanie Sciegéw prostych ze wzorem $ciegu nr 18
Zaprogramuj kombinacje wzoréw: 18 (tryb 1)
i wzor 58 (tryb 2).

Dwa &ciegi proste zostana dodane do obrebiajgcego $ciegu
]\\@ krytego kiedy potaczymy je ze wzorem 58 (tryb 2) (1

(Patrz strona 70).

20+ O] @ Scieg muszelkowy
o= E I Ustawienia maszyny
020 @ Wzor: TRYB 1: 20
(2) Naprezenie nici: 6-8
(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@ Docisk stopki: 5

®

~ M\ Uzyj cienkiego materiatu (np. trykotu). Ztéz materiat
jak pokazano i szyj po ztozeniu.

Pozwdl, by igta przechodzita tak, by tworzy¢
krawedz w ksztatcie muszelki. By¢ moze bedzie
wymagane zwiekszenie naprezenia nici.

(1 Ztozona krawedz

- (2 Prawa pozycja opadania igty
U=I:| Jesli uszyjesz rzedy $ciegdw muszelkowych, rozstaw
te rzedy na co najmniej 1,5 cm (5 / 8”) od siebie.
Mozesz rowniez szy¢ Sciegiem muszelkowym w
/® dowolnym kierunku na dzianinach lub miekkich tkanych
N ~ materiatach.
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Wszywanie gumki

Ustawienia maszyny

@ Wzoér: TRYB 1: 21

(2 Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@ Docisk stopki: 5

Podziel gume na cztery czesci. Dopasuj te czesci do
przednich srodkowych, tylnych $srodkowych i bocznych
szwow i przypnij gume do materiatu.

Umies¢ gume pod stopka i przyszyj w miejscu gdzie
guma rozcigga sie rownomiernie.

Scieg superowerlokowy

Ustawienia maszyny

) Wzor: MODE 1: 23

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
® Docisk stopki: S

Ten owerlokowy cieg, na wzér Sciegu uzywanego
w przemysle, doskonale nadaje sie do jednoczesnego
tgczenia i wykanczania tkanin. Zastosuj sciggacz
do dzianin, a ubranie zachowa swoj ksztatt
Elna wynalazta ten scieg w 1982 roku.
Zi6z razem brzegi tkaniny i umiesc¢ je pod stopka
dociskowg tuz przy jej prawej krawedzi.
(D Krawedz materiatu



Przyszywanie guzika

g ~a Ustawienia maszyny
=20 (1) Wz6r éciegu: TRYB 1: 10
(2 Naprezenie nici: AUTO
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
® @) Docisk stopki: 5
N (& Zgbki transportera:  Obnizone

~ UWAGA:
Nie uzywaj obcinacza do nici. W przeciwnym razie
nie bedzie mozna zwigzac nici.

Obniz zabki transportera.

Ustaw suwak kontroli predkosci na najnizszg predkose¢.
Dopasuj dziurki guzika do poziomego otworu
znajdujgcego sie w stopce dociskowe;j.

Obniz stopke aby przytrzymac guzik w miejscu.
Wyreguluj szerokos¢ sciegu tak, aby igta mogta

- przejs¢ przez lewa dziurke w guziku.

Przy pomocy kota zamachowego, podnie$ igte tak, aby ta
przeszta w przez prawg dziurke w guziku.

W razie potrzeby wyreguluj szerokos¢ Sciegu.

Przeszyj kilka sciegow.

Po przeszyciu, obetnij nici zostawiajgc zapas 7.5 cm
—10 cm (3=4").

Pociggnij ni¢ od bebenka aby przeciggnac¢ ni¢ od igty
na spodnig strone materiatu.

@ Zwiaz nici ze soba.

~ N
I & * Po przyszyciu guzika podnie$ do goéry zabki transportera.
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Obszywanie dziurek

Rodzaje dziurek

24 Dziurka prostokatna

Uzywa sie jej najczesciej do Srednich i ciezkich
materiatow. Rozmiar dziurki jest ustalany
automatycznie po wstawieniu guzika do stopki.

25 Dziurka zaokraglona
Uzywa sie jej najczesciej do lekkich oraz $rednich
materiatow, zwlaszcza do bluz i ubran dzieciecych.

26 Dziurka do cienkich materiatéw

Tej zaokraglonych po obu stronach dziurki uzywa sie
najczesciej do bardzo delikatnych materiatow jak

np. jedwab.

27 Dziurka w ksztatcie dziurki od klucza (odziezowa)
Jest bardzo czesto uzywana do srednich i ciezkich
materiatow. Jest réwniez odpowiednia dla wiekszych i
grubszych guzikéw.

28-29 Dziurki elastyczne
Dziurka ta jest odpowiednia do materiatéw elastycznych.
Moze by¢ réwniez uzywana jako dziurka dekoracyjna.

30 Obwoédka
Jest to wzér (szablon) dla recznie wykonywanych dziurek.

UWAGA:
Procedura szycia dla wzoréw dziurek o numerach

od 25-30 jest taka sama jak przy dziurce nr 24,
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Dziurka prostokatna

Ustawienia maszyny

D Wzor sciegu: TRYB1:23

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R
@ Docisk stopki: 5

Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po
umieszczeniu guzika w uchwycie guzika, znajdujace;j sie
z tytu stopki R.

W uchwycie guzika mieszczg sie guziki o srednicy

od 1cm (3/8") do 2.5 cm (17). Po wybraniu dziurki, ktorej
rozmiar ustalany automatycznie na ekranie pojawia sie
komunikat o obnizeniu dZzwigni do obrzucania dziurek.

UWAGA:

Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego
materiatu lub nici. Wykonaj testowg dziurke

na skrawku materiatu, aby sprawdzi¢ ustawienia.
Domys$ina szerokos¢ dziurki jest ustawiona dla
zwyktych materiatow. Do materiatéw elastycznych lub
delikatnych uzyj usztywniacza.

Szycie
[1] Wysun uchwyt na guzik do tytu i umies¢ na niej guzik.
(O Uchwyt na guzik

UWAGA:

Jesli guzik jest bardzo gruby, wykonaj testowg dziurke
na skrawku materiatu.

Jesli ciezko jest dopasowaé guzik do testowej dziurki ,
mozesz zwiekszy¢ jej dlugos¢ poprzez przesuniecie
uchwytu guzika delikatnie do tytu. Dtugos¢
obszywanej dziurki zostanie zwiekszona.

(2) Extra odstep

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty, aby podnies¢
igte. Zatéz stopke do obrzucania dziurek R
zatrzaskujgc precik w rowku na uchwycie stopki.
Dla tatwiejszego zaktadania stopki mozesz
podnies¢ uchwyt stopki nieco wyzej.

Unies stopke dociskowa.
(3 Rowek
@ Precik

Przeciagnij ni¢ od igty pod stopkg w lewg strone.
Zaznacz miejsce obszywania dziurki na materiale,
po czym wsun go pod stopke. Opus¢ igte w
punkcie startowym szycia krecgc kotem
zamachowym.

(5) Punkt startowy
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[4] Opu$c stopke dociskowsg i pociggnij do oporu za
dzwignie do obszywania dziurek
(7 Dzwignia do obszywania dziurek

UWAGA:

Upewnij sig, ze nie ma odstepu pomiedzy suwakiem a
przednim stoperem, w przeciwnym razie dziurka nie
zostanie obszyta we wiasciwej pozycji albo wystgpi
luka w szyciu.

Brak odstepu
(® Punkt poczatkowy
Luka w szyciu

Rozpocznij szycie, pociagajac delikatnie za ni¢ od igty w
lewo. Po wykonaniu kilku sciegéw pusc¢ ni¢ i kontynuuj
szycie.



[6] Maszyna bedzie obszywa¢ dziurke automatycznie,
wedtug sekwencji pokazanej na rysunku obok.

i Po skonczeniu obszywania maszyna zatrzyma sie

— . samoczynnie z podniesiong igta.

: Nacisnij przycisk obcinania nici, po czym usun materiat.

Y bl

s
bl uR:E‘:‘ UWAGA:
o~ Jesli rozpoczniesz prace bez opuszczenia dzwigni
:E ,_" ,17 au do obszywania dziurek, na ekranie pojawi sie
----- komunikat ostrzegawczy, a maszyna zatrzyma sie po

wykonaniu kilku sciegéw. Opusé dzwignie do
obszywania dziurek i rozpocznij szycie.

Po obszyciu dziurki, pchnij dzwignie obszywania dziurek
do gory do oporu.

Usun materiat i umies¢ szpilke tuz pod ryglem
po obu jego koncach, aby zapobiec przypadkowemu
przecieciu nici. Uzyj dziurkacza aby otworzy¢ dziurke
odziezowa.

UWAGA:

Aby wykonaé mocniejszg i solidniejszg dziurke pod
guzik, wykonaj kolejng warstwe $ciegéw na warstwie
dotychczasowe;.

Aby to zrobi¢, po zakonczeniu obszywania dziurki

po prostu nacisnij ponownie przycisk start/stop.

Nie podno$ stopki ani nie zmieniaj wzoru $ciegu.
Maszyna bedzie obszywac dziurke na uprzednio

% obszytej.
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Regulacja szerokosci dziurki pod guzik
Szerokos¢ dziurki moze byc¢ regulowana przyciskiem
regulacji szerokosci $ciegu.
Nacisnij “7 " " na przycisku regulacji szerokosci
Sciegu, aby zwiekszy¢ szeroko$¢ dziurki.
Nacisnij “i. = 1" na przycisku regulacji szerokosci
&ciegu, aby zmniejszyé szerokos¢ dziurki.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

(2) Wezsza dziurka

(3 Szersza dziurka

UWAGA:

Szeroko$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 7.0.

Regulowanie gestosci sciegow w dziurce pod guzik
Gestos¢ dziurki moze by¢ regulowana przyciskiem
regulacji dtugosci sciegu.
Nacisnij “ ;- " na przycisku regulacji dtugosci sciegu,
aby zmniejszy¢ gestosé sciegu.
Nacisnij “ ; — 7 na przycisku regulacji dlugosci sciegu,
aby zwiekszy¢ gestosé Sciegu.

(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

(2) Gestsza dziurka

(3 Rzadsza dziurka

UWAGA:
Gestos¢ sciegdbw moze by¢ regulowana od 0.2 do 0.8.
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Dziurki zaokraglone i dziurki do materiatéw
delikatnych

Ustawienie maszyny

@ Wzér sciegu: TRYB 1: 25, 26

@ Naprezenie nici:  AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

@ Docisk stopki: 5
J
7\ Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej (patrz strony 44-46).
Maszyna wykona dziurke w kolejnosci pokazanej
na rysunku obok.
(D Punkt poczatkowy
UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze byc¢ regulowana od 2.5 do 5.5.
/ |Gestos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 0.2 do 0.8.
N . -
Dziurka odziezowa
Ustawienia maszyny
@ Wazor sciegu: TRYB 1: 27
@ Naprezenie nici. ~ AUTO
(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R
@ Docisk stopki: S
J
~ Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej (patrz strony 44-46).
Maszyna wykona dziurke w kolejnosci pokazanej na
rysunku obok.
Uzyj dziurkacza aby otworzy¢ dziurke odziezowa.
(D Punkt poczatkowy
(@ Dziurkacz (nie dotgczony do maszyny)
UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze byc¢ regulowana od 5.5 do 7.0.
Y, Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.3 do 0.8.
~
Dziurki elastyczne
Ustawienia maszyny
@ Wzér sciegu: TRYB 1: 28-29
(2) Naprezenie nici: AUTO
(3) Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R
@ Docisk stopki: 5
_/ Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
e 7\ prostokatnej (patrz strony 44-46).
- Maszyna wykona dziurke w kolejnoéci pokazanej na rys.
obok.
1 (O Punkt poczatkowy
— UWAGA:
Szeroko$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 7.0.
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.5 do 1.0
- dla wzoru 28 (tryb 1), od 0.5 do 1.0 dla wzoru 29 (tryb
1). Jesli krawedzie dziurki nie sg rowne po obu
stronach, mozesz wyregulowac je pokrettem regulacji
\_ ) podawania (patrz strona 77).
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Obszywanie dziurki z kordu

Ustawienia maszyny

(D Wzor sciegu: TRYB 1: 24

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R
@ Docisk stopki: 5

Procedura szycia jest taka sama, jak przy obszywaniu
dziurki prostokgtnej. Ustaw szeroko$¢ Sciegu tak,
aby dopasowac jg do grubosci uzywanego kordu.
Majac podniesiong stopke do obszywania dziurek,
zahacz kord o bolec (D znajdujgcy sie z tytu stopki.
Przeciagnij konce kordu do siebie pod stopka ku jej
przodowi. Zahacz kord o widetki znajdujgce @ sie z
przodu stopki i zwigz kord.

Opusc igte do materiatu w miejsce gdzie bedzie
pierwsze wkiucie i opusc stopke dociskowa.

(D Bolec

(2) Widetki

Opus¢ dzwignie do obszywania dziurki.
Przeciagnij ni¢ od igty lekko w lewg strone. Uruchom
maszyne i obszyj dziurke. Wszytskie strony dziurki
jak i rygle bedg szyte nad kordem. Usuh materiat
Zz maszyny i obetnij nici.

Ztap za luzne koncowki kordu aby je naprezyc.
Przewlecz kazdg z koncowek kordu przez igte do
recznego szycia. Potem przeciggnij obie koncowki na
spodnig strone materiatu po czym zwiagz je ze soba.

UWAGA:
Obetnij koncowki kordu wtedy, kiedy jest on przyszyty

do materiatu i nie mozna za niego pociggnaé.




Dziurka na nakladce
Ustawienia maszyny

(1 Wzoér sciegu: TRYB 1: 30

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka: Do obszywania dziurek R
@ Docisk stopki: 5

Dziurka jest obszywana na fragmencie materiatu

lub na nakfadce. Dziurka ta jest przeznaczona do
grubszych materiatéw i nie zaleca sie wyszywania jej

na materiatach lekkich lub cienkich, poniewaz moze
powodowac¢ m.in. zgrubienie odziezy w miejscu naszycia
nakfadki.

Zszyj naktadke z materiatem wierzchnimi stronami
do siebie.

(1 Spodnia strona naktadki
(2 Wierzchnia strona materiatu

Wybierz wzér numer 30 (tryb 1).
Wyszyj wzor przez oba materiaty jednoczesnie.
Rozetnij otwér na guzik jak pokazano na rysunku obok,
a nastepnie przeciagnij naktadke przez szczeline
na drugg strone.
(1 Spodnia strona naktadki
(2) Wierzchnia strona materiatu
(3 Wierzchnia strona naktadki

Wyciggnij naktadke do momentu, az pokaz sie jej
wierzchnia strona. Przeprasuj oba rogi materiatéw.
(3 Wierzchnia strona naktadki
(@) Spodnia strona materiatu

[4] Zegnij naktadke w p6t aby utworzy¢ otwor.
(D Spodnia strona naktadki
(3 Wierzchnia strona naktadki

Przeprasuj obie strony naktadki.
(3 Wierzchnia strona naktadki

() Spodnia strona materiatu

(6] Recznie sfastryguj czes¢ naktadki, widoczng na
wierzchniej stronie materiatu.
(2) Wierzchnia strona materiatu
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Zegnij materiat wzdtuz rozciecia i przeszyj tam
i z powrotem wzdtuz szwu aby zabezpieczy¢ klapy
naktadki.
(® Spodnia strona materiatu
(® Dodatkowy $cieg wzmacniajgcy

Z16z koniec materiatu. Szyj trzykrotnie tam i z powrotem
ponad tréjkatnym zakonczeniam.
(1) Spodnia strona naktadki
(2 Wierzchnia strona materiatu
(4) Spodnia strona materiatu

(9] Naktadka powinna zostac przycieta ok. 1- 1.5 cm
od otworu. Przycinajgc nalezy zaokragli¢
narozniki (jak to pokazano na rysunku obok).

(3 Wierzchnia strona naktadki

(@) Spodnia strona materiatu

Umies$¢ lico na spodniej stronie materiatu. Zaznacz
4 rogi pinezkami jak to pokazano.
® Lico
@ Materiat

Odwrdc¢ wszystkie warstwy i przetnij otwarcie dziurki
na prawej stronie materiatu w ten sam sposob jak w
kroku [2].

Cztery pinezki wskazg teraz punkty narozne na licu.
Odchyl kazdg klape miedzy licem i naktadka.

® Lico

@ Materiat

Recznie szyj wokét otwarcia igtg i nitkg jak to pokazano
obok.
® Lico
@ Materiat

Ukonczono obrzucanie dziurki na naktadce.
@ Materiat
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Cerowanie
Ustawienia maszyny

(DWzér sciegu: TRYB 1: 31

(2 Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R
(@ Docisk stopki: 5

(1] Zatoz stopke do obszywania dziurek R i wysun
w niej z tytu uchwyt na guzik.
Umies¢ materiat pod stopka i obniz igte do punktu
startowego, w ktérym chcesz rozpoczac¢ szycie.
Nastepnie obniz stopke.
(D Uchwyt na guzik
(2) Punkt startowy

Uruchom maszyne i zaczniej szy¢ cere o wymaganej
dtugosci, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.
W ten sposob ustawisz dtugosc cery.
Kontynuuj szycie dopoki maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie.
(3 Przycisk szycia wstecz
® Wymagana dtugosé

Uszyj kolejng warstwe cery na pierwszej warstwie
pod odpowiednim katem.

UWAGA:
Maksymalna dtugosc cery to 2 cm (3/4”) a maksymalna
szerokos¢ to 0.9 cm (3/87).

Szycie cery o takich samych rozmiarze
Aby wykonaé kolejng cere o tej samej wielkosci
po prostu uruchom maszyne ponownie.

Szycie cery w innym rozmiarze
Aby wykonaé kolejng cere ale o innej wielkosci, nacisnij
przycisk pamieci (M).

Szycie krotszej cery

Wyszyj pierwszg linie do pozadanej diugosci i zatrzymaj
maszyne. Nacisnij przycisk szycia wstecz i uruchom maszyne
ponownie. Maszyna wyszyje reszte cery i zatrzyma sie
automatycznie.
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Regulacja réwnosci sciegéw cerujacych
Mozesz skorygowac nierownosc sciegow
cerujgcych poprzez nacisniecie przycisku = +

lub . — regulujgcego dtugosc¢ sciegu.

Jezeli lewy rog jest nizej niz prawa strona, naciénij
na .— aby to poprawic.

Jezeli prawy rog jest nizej niz lewa strona, nacisnij
na + aby to poprawic.

UWAGA:
Roéwnos¢ cer moze by¢ regulowana dla wartosci
od d1 do d9 (ustawienie domysine to d5).
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Mocowanie

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 32

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do sciegow ozdobnych F
(@) Docisk stopki: 5

Mocowanie stuzy wzmocnieniu kieszeni, szwow
krokowych i nosidet pasowych, gdzie wymagana
jest dodatkowa sita.

Szycie
Obniz igte do punktu startowego.
Obniz stopke i szyj dopoki maszyna nie zatrzyma
sie automatycznie.
Maszyna wykona automatycznie mocowanie
o dtugosci 1,5 cm.
(D Mocowanie
(2 Punkt startowy
3 1.5 cm (5/8")

Szycie krétszego mocowania

Aby wykona¢ mocowanie krotsze niz 1,5 cm, najpierw
po wykonaniu sciegu o wymaganej dtugosci zatrzymaj
maszyne, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.
Tym samym zostata zdefiniowana dtugo$¢ mocowania.

Uruchom maszyne i kontynuuj szycie dopoki
maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.
(D Punkt poczatkowy

(2 Wymagana dtugosé

(3 Dhugo$é mocowania

() Przycisk szycia wstecz

Szycie takiego samego mocowania

Aby wykona¢ mocowanie w tym samym
rozmiarze, wystarczy rozpoczg¢ ponownie szycie
a maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Szycie mocowania o innej dtugosci

Aby wykonac mocowanie w innym rozmiarze,
nacisnij przycisk pamieci, aby zapamieta¢ nowy
rozmiar mocowania i rozpoczgc¢ szycie od poczatku.
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Oczko

Ustawienia maszyny

(O Wzor éciegu: TRYB 1: 33

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@) Docisk stopki: 5

Oczka sa stosowane np. do obszywania otworow
w paskach.
Szycie
Szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.
Otwoérz oczko przy pomocy dziurkacza lub specjalnych
nozyczek.

(D Punkt startowy

Regulowanie ksztattu oczka

Jezeli oczko jest zbyt roztozyste nacisnij .=
na przycisku regulacji dtugosci sciegu.
Jezeli oczko nachodzi na siebie nacisnij = +
na przycisku regulacji dtugosci sciegu.

(D Oczko jest zbyt roztozyste

(2) Oczko nachodzi na siebie

UWAGA:
Ksztalt moze by¢ regulowany od wartosci L1 do L3
(domysina wartosé to L2).
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SZYCIE DEKORACYJNE

Aplikacja

Ustawienia maszyny

(DWzor sciegu: TRYB 2: 01-07

(2) Naprezenie nici : AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegow ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 4

Umies¢ aplikacje na materiale i sfastryguj ja w danym
miejscu lub uzyj stabilizatora przyklejanego na ciepto,
aby zabezpieczy¢ aplikacje w miejscu.

ProwadZ materiat aplikacji tak, aby igta poruszajac sie
w prawo, przechodzita przez krawedz aplikacji.

(A): Wzory sciegébw o numerach 01, 02 i 05 (tryb 2) majg
igte ustawiong w centralnej pozycji opadania.
Szerokos$c¢ sciegu zmienia sie w nich symetrycznie.

(B): Wzory $ciegéw 03, 04, 06 i 07 (tryb 2) maja
igte ustawionag w pozycji opadania na prawo. Gdy
zmienisz szerokos¢ sciegu, zmieni sie takze lewa
pozycja opadania igty.
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v @ Fu @ Fredzle
.I.I-I. e ' Ustawienia maszyny
e 01 o———09 (D) Wzér éciegu: TRYB 2: 01
(2 Naprezenie nici: AUTO
© (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@ Docisk stopki: 4
S
ﬁj-d’
D
)
N\
) Dzieki fredzlom mozna oryginalnie wykonczy¢
- materiaty typu obrusy czy szale. Wybierz mocny, tkany
materiat, taki jak len, gdzie nici mogg by¢ tatwo
usuniete.
Delikatnie przetnij materiat, tak by nastepnie wyja¢ jedno
wiokno tkaniny - bedzie to miejsce, gdzie fredzle beda
sie zaczynac.
Obszyj lewg strone materiatu tak, aby $ciegi po prawej
stronie znalazly sie na wolnej przestrzeni.
Zdejmij nadmiar nici po prawej stronie i utworz fredzle.
LR
J
— 7\ Merezka
S © :EM @ I ?Dstawienia maszyny
JCc JC - Wzér $ciegu: TRYB 2: 01
e 15c5 o1 0 —0 (2 Naprezenie nici: AUTO
(3) Stopka dociskowa: Do $ciegoéw ozdobnych F
©) @ Docisk stopki: 4
)

Y\ Merezka jest jedng z metod formowania fredzli.
Wybierz mocny, tkany materiat, jak len, z ktérego
tatwo mozna wyjmowac pojedyncze widkna.
Delikatnie przytnij materiat. Ustal szerokos¢
merezki,po czym wyjmij po jednym witoknie
z koncow materiatu.
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Szyj lewg strone, prowadzgc materiat tak, by $ciegi
po prawej stronie znalazly sie w wolnej przestrzeni.
Po skonczeniu lewej strony, nacisnij przycisk
lustrzanego odbicia. Szyj pozostatg czesc¢ (szycie
lustrzanego odbicia — patrz strona 63).

(D Przycisk lustrzanego odbicia

Wyciagnij witdkna znajdujace sie pomiedzy Sciegami.

L

ll

Marszczenie

Ustawienia maszyny

(1) Wzér sciegu: TRYB 2: 44

(2 Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(4) Docisk stopki: 5

* Wzory %%%%‘g (tryb 2) réwniez moga by¢ uzyte.

08 10 12 15 16

-, Wybierz lekki materiat jak batyst, kraciasta bawetna lub challis.
Utnij materiat trzykrotnie szerszy niz projektowana szeroko$¢.
Szyj rzedy $ciegéw w odlegtosci o 1 cm (3/87) od siebie,
w poprzek obszaru, ktory ma by¢ ktéry ma by¢ pomarszczony.
O] Dtugosc¢ sciegu powinna by¢ ustawiona na "5.0", a naprezenie
nici na "1".

(M 1cm (3/8)
Zwigz nici wzdtuz jednej krawedzi. Pociggnij za nici
z drugiej strony, aby rownomiernie rozprowadzi¢ zmarszczki.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem szycia, wyciggnij do tytu okoto
10 cm (47) nici od szpulki.

Uzyj obcinarki na pokrywie czotowej maszyny.

Wybierz $cieg marszczacy, po czym przywro¢ naprezenie nici
do pozycji AUTO.

Wykonaj Sciegi marszczgce pomiedzy nagromadzonymi
rzedami.

Usun sciegi proste znajdujgce sie pomiedzy nagromadzonymi
rzedami.
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Wiagzanka

Ustawienia maszyny

(DHWzbr sciegu: TRYB 2: 15

(2 Napreznie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
(@) Docisk stopki: 5

* Wzory éciegéwg (tryb 1) %% (tryb 2) rébwniez moga

by¢ uzyte. » 16 4

Uzyj tego Sciegu, aby potgczy¢ dwa kawatki materiatu,
aby stworzyé azurowy wyglad i dodaé interesujgce wzory.
Podwin kazda z krawedzi materiatu na 1,5 cm (5/8")

i przeprasuj.

Przypnij dwie krawedzie do papieru lub oderwij podktad
na 0,5 cm (3/16").

1 0.5cm

Szyj powoli, prowadzgc materiat,tak aby igta fapata
podwinieta krawedz po obu stronach.
Po skoniczeniu szycia, oderwij papier.

Obrebek

Ustawienia maszyny

(1) Wzor sciegow: TRYB 2: 24
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(@ Docisk stopki: 5

* Wzér sciegu } (tryb 1) réwniez moze byc¢ uzyty.
34

Szyj obrebki 1 cm (3/8”) od krawedzi materiatu.
Przytnij naddatek blisko $ciegow.
Uwazaj aby nie naruszy¢ sciegow.

Francuski supetek

Ustawienia maszyny

(D Wzoér sciegu: TRYB 2: 60

(2 Naprezenie nici: 5-8

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(®) Docisk stopki: 5

Zwieksz naprezenie nici do 5-8.

Umies$¢ materiat pod stopka i szyj jeden francuski supetek.
Podnies stopke dociskowa, przesun materiat, opusc
stopke dociskowg i szyj nastepny francuski supetek.

UWAGA:

Jesli chcesz uszy¢ rzad rownomiernie
rozmieszczonych francuskich supetkow, musisz
zaprogramowac sciegi proste po francuskich
supetkach. Patrz str. 70




I‘IS A“ | .
u @ P @ . Przyszywanie patchworku
L 3C 1o P Ustawienia maszyny
3.2 1O 05 __——__ 39 (1D Wzor sciegu: TRYB 1: 05
(2 Naprezenie nici: AUTO
© (3) Stopka dociskowa: Krawedziowa O lub
Uniwersalna A
(® Docisk stopki: 5
S %
4 N

Laczenie patchworku

Wybierz $cieg 05 (tryb 1).

Ustaw kawatki patchworku wierzchnimi stronami

do siebie. Szyj prowadzac krawedz materiatu wzdtuz
prowadnika na stopce, co pozwoli utrzymac réwny zapas
szwu 1/4”,

(1 Prowadnik
(2 Wierzchnia strona materiatu

"\  Skale katowena plytce Sciegowej

Mozesz szy¢ patchworki pod odpowiednim katem,
korzystajac ze skal kgtowych na ptytce sciegowej.
Zamieszczono na niej katy 45, 60, 90 oraz 120 stopni.
Wyréwnaj krawedz materiatu wzgledem linii

prowadzacej 1/4” .
Y - (D Skale katowe
@ e (@ Linia prowadzaca 1/4”

) 10
N L1

I

@
- Y

Y Patchwork

L ~—-=
@i v R O) % @ I Ustawienia maszyny
4_-, 4_'7 ,_-, :_-, AUTO ) Wzor: TRYB 2: 44
- = 44 O ———9 (2 Naprezenie nici. ~ AUTO
(3) Stopka dociskowa: Do sciegow ozdobnych F
©) (@ Docisk stopki: 5
@ * Wzory % §$\Ki:l: (tryb 2) réwniez moga byc¢ uzyte.
& ) 16 17 45 46 47 48
e N
QQ Otwérz szew na ptasko wierzchn.ia__strona do géry,
A po czym szyj patchwork wzdtuz linii szwu.
N
N
A
™
A
N
N
A
/<>\
N J
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4 " Szycie po okregu
E?/G) Trzpien do szycia po okregu jest wktadany do wolnego

ramienia i staje sie punktem obrotowym do szycia
idelanych krzywizn lub okregow dla serwetek lub duzych
obrebkdow.

Wybierz pozgdany $cieg dekoracyjny.

/0 S =N <SS Zi6z materiat na cztery czesci aby wyznaczyc¢ jego srodek.

Przebij srodek materiatu trzpieniem do szycia po okregu.
W6z trzpien do otworu w wolnym ramieniu. Opus¢ stopke
dociskowsg i szyj. Wygtadz materiat rekg od $rodka do
przodu stopki

(D Trzpien do szycia po okregu

—m T~ (2 Otwory na trzpien do szycia po okregu
P e T
- Q
‘\\ UWAGA:
S \ Do prawidtowego szycia okregow/krzywizn lekkie
: ) i Srednie materiaty bedg wymagaty stabilizatora.
z/
. ',,'J/
. Tl )

N  Stippling
Ustawienia maszyny
(D Wzér sciegu: TRYB 2: 40
(2 Naprezenie nici: AUTO
(3) Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F lub

Otwarta do $ciegéw ozdobnych F2

(@ Docisk stopki: 5

) * Wezory % E (tryb 2) rowniez moga by¢ uzyte.

41 42

"\ Zaprogramowany $cieg stippling jest szybkg i tatwg metodg
pikowania matych obszaréw.

Umiesc¢ pikowang warstwe i szyj.

N

N Sciegi klamrowe
SOV N I Ustawienia maszyny
i =T NS .
L CLo AUTO ® Wz6r sciegu: TRYB 2: 43
4 Q \9 (2 Naprezenie nici: AUTO
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 5

N

"\ Mozesz spigé pikowane warstwy za pomocg $ciegu
klamrowego.

Wybierz wzér $ciegu 43 (tryb 2).

Nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz $cieg ryglujacy (wzér 89 (tryb 2)).

Nacisnij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie.

Maszyna wyszyje $cieg klamrowy i Scieg ryglujacy
po czym zatrzyma sie automatycznie.
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Sciegi satynowe

Ustawienia maszyny

(D Wzér sciegu: TRYB 2: 30-38

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdw ozdobnych F
(® Docisk stopki: 5

Aby uzyskac delikatny wyglad na materiale typu szyfon,
w razie potrzeby uzyj jednej warstwy podktadu
wydzieralnego.
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Szycie podwdjna igla
Mode 1 Podwdjng igta mozna wykonaé sciegi uzytkowe

| | wop o i dekoracyjne wskazane na rysunku obok.
| | il -
CID Cl:) (ID CD C”I_) ClD ("I é § g <~, E g E ) g
14 22

01 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 17 20 21

/\\ OSTRZEZENIE:

Przed zmiang igly i nawlekaniem maszyny wytacz zasilanie

Mode 2

FESSRICE 2 ITX38 )R

02 13 14 16 18 19 20 21 22 24 25 26 31 32 34 35

$)) IS RYVIEIZLL

36 37 38 39 40 41 43 44 45 46 48 49 51 52 56 57

bR RIEIE

59 62 64 68 70 71 74 78

Zatéz dodatkowy trzpien i umie$¢ go w otworze
maszyny. Umiesc na nim dodatkowg szpulke z nitkg i
zatdz na nig blokade.

(2) Dodatkowy trzpien

Przeciagnij obie nici od szpulek i przeprowadz je przez
punkty nawlekania od [1] do [5].

Uwazaj przy tym, aby konicdwki obu nici sie ze sobg
nie splataty.

UWAGA:

Nawlekanie punktéw od [1] do [5] jest identyczne jak w
przypadku nawlekania pojedynczej nici (str. 17).

Przeprowadz jedna z nici przez prowadnice na precie

igly od lewej strony, a drugg ni¢ przez te samg

prowadnice od prawej strony. Nawlecz igty recznie od
rzodu do tytu.

UWAGA:
Do podwajnej igly nie mozna uzywac nawlekacza.
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UWAGA:

* Wykonaj sciegi testowe przed rozpoczeciem szycia.

» Do szycia igtg podwdjng uzyj stopki uniwersalnej A
lub stopki do sciegdéw ozdobnych F

* Przy zamianie kierunku szycia podnie$ stopke
dociskowsg i igte.

* Jesli wybierzesz wzér $ciegu nieodpowiedni do szycia
podwdjng igtg i nacisniesz przycisk szycia podwdjng
igtg - na ekranie zacznie miga¢ symbol podowjnej igty
i odezwie sie dzwiek ostrzegawczy brzeczyka.

a3 5= I

]} C
llll H ~AA ——
Ay = =

» Wzory $ciegdw nie mogg by¢ zapamietane
w trybie szycia podwdjng igta.

* Do przyciecia nici uzyj obcinacza nici znajdujgcego
sie na pokrywie czotowej maszyny.

» Szyjgc podwojng igta, uzywaj cienkich nici o grubosci
#60 lub cienszych.

Do szycia podwdjng igtg nie mogg by¢ wybierane Sciegi
specjalne — jak cerowanie, obszywanie dziurek,oczka
Czy monogramy.

(3 Przycisk podwojnej igty

@ lkona podwojne;j igty

(5) Maksymalna szerokos¢ (3.0)

Wybierz wzér odpowiedni dla szycia podwdjng igta.
Nacisnij przycisk podwadjnej igty.

Na ekranie pojawi sie ikona szycia podwaojng igtg

a maksymalna dopuszczalna szerokos$¢ Sciegu to 3.0 mm.
Pozycja opadania igty dla $ciegdw prostych jest
ograniczona do zakresu od 2.0 do 5.0.

Po skonczeniu szycia podwadjng igtg, nacisnij
przycisk podwdjnej igty. Symbol podwadjnej igty
zacznie migac.

Wymien podwdjng igte na igte pojedyncza.

Aby powrdci¢ do trybu szycia pojedynczg igfg -
wytgcz zasilanie i wigcz je ponownie lub nacisnij
przycisk podwojne;j igly.
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PROGRAMOWANIE KOMBINACJI
WZOROW

Kombinacja wzoréw
Przyktad: Programowanie wzorow 34 i 35 (tryb 2).

UWAGA:

* Mozna programowac wzory sciegowe z réznych grup,
moga to tez by litery i cyfry.

» Sprawdz naprezenie nici szyjac testowo.
Mozliwe, ze bedzie potrzebna reczna regulacja
naprezenia nici dla kombinacji wzoréw sciegowych.

* Mozna zapamieta¢ w kombinacji do 50 wzorow
Sciegowych.

Wybierz wzor 34 (tryb 2).
Nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz wzor 35 (tryb 2).

[4] Wcisnij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie. Maszyna bedzie szyta kombinacje
wzoréw 34 i 35 w sposob ciggly.

UWAGA:
Jesli w trakcie szycia nacisniesz przycisk
automatycznego ryglowania, maszyna zakonczy
aktualnie szyty wzor, wykona $ciegi ryglujgce
i zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk automatycznego ryglowania
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Programowanie sciegu automatycznie
ryglujacego

Przyktad: programowanie wzoru numer 32 (tryb 2)

ze Sciegiem automatycznie ryglujgcym.

Maszyna wykona dany wzér, scieg ryglujacy, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

[1] Wybierz wzdr numer 32 (tryb 2).

Nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz wzor 89 (tryb 2).
Nacisnij przycisk pamieci.

(4] Rozpocznij szycie. Wzory 32 i 89 (Scieg automatycznie
ryglujgcy) bedg szyte automatycznie.
(2Scieg automatycznie ryglujacy.

UWAGA:
Scieg ryglujacy na poczatku (1) jest zaprogramowany.
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Programowanie automatycznego obcinania nici
Aby obcigé nici automatycznie po wyszyciu kombinaciji
wzoru, nacisnij przycisk automatycznego obcinania

nici. Na ekranie pojawi sie symbol nozyczek.

Naciénij ponownie przycisk automatycznego obcinania
nici, aby je anulowac.

(D Symbol nozyczek.

[1]Wybierz wzér 34 (tryb 2).

Nacisnij przycisk pamieci .

Wybierz wzér 35 (tryb 2).

Naciénij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk automatycznego obcinania nici.
Symbol nozyczek pojawi sie na ekranie.
(2 Przycisk automatycznego obcinania nici

(6] Rozpocznij szycie.
Maszyna wykona kombinacje wzoréw,
automatyczny scieg ryglujgcy, po czym obetnie nici i
zatrzyma sie automatycznie.
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Kombinacja wzoréw z lustrzanym odbiciem
Przykiad: wzor 34 (tryb 2) i jego lustrzane odbicie.

(1] Wybierz wzér 34 (tryb 2).

Naciénij przycisk pamieci .

[3]Wybierz wzor 34 (tryb 2).
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.
Na ekranie pojawi sie symbol lustrzanego odbicia.

(D Symbol lustrzanego odbicia

[4] Naci$nij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie.
Maszyna bedzie szy¢ powtarzajgce sie serie
kombinacji wzoru z lustrzanym odbiciem.
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Wznawianie wzoru od poczatku
Jesli musisz przerwaé szycie w srodku wzoru i chcesz
go szy¢ ponownie, nacisnij przycisk wznowienia,
aby uszy¢ wzér od poczatku..
Przyktad: wzor 32 (tryb 2)
Wybierz wzér 32 (tryb 2). Rozpocznij szycie.
Szycie zatrzymane.
(D Pozycja zatrzymania

Naci$nij przycisk wznowienia.
(2) Przycisk wznowienia

[4] Szycie rozpoczyna sie od poczgtku wzoru.

Wznowienie kombinacji wzoréw od poczatku
Jesli musisz przerwac szycie w $srodku kombinacji
wzoréw i chcesz rozpoczaé szycie od niekompletnego
wzoru, naciénij przycisk wznowienia, aby wybra¢ wzor,
od ktoérego chcesz wznowic szycie.

Przyklad: Kombinacja wzoréw 32, 34 i 35 (tryb 2)

Zaprogramuj kombinacje wzoréw 32, 34 i 35 w trybie 2.
Rozpocznij szycie.

Szycie zatrzymane. Na ekranie pojawi sie numer
kolejnosci szycia danej kombinaciji.
(1 Pozyja zatrzymania
(2 Numer porzadkowy

Nacisnij przycisk wznowienia. Za kazdym razem
kiedy niacisniesz przycisk wznowienia numer
bedzie zmniejszany a obraz sciegu wy$wietlany.
Wybierz wzér sciegu, od ktérego chcesz wznowic
szycie.

(® Przycisk wznowienia

[4] Nacisnij przycisk start/stop.
Szycie rozpoczynie sie od numeru zaprogramowanego
wzoru $ciegu.
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Sciegi taczace

Wzory sciegow o numerach od 56 do 60 (tryb 2)
to Sciegi fgczace, ktdrych uzywa sie, aby wstawic
Sciegi proste po danym wzorze.

UWAGA:

Wzory $ciegow 58 i 60 (tryb 2) nie mogg byc¢
wybierane pojedynczo.

Wstaw Scieg taczacy po wzorze Sciegu.
Kiedy wzor zostanie skasowany, to wstawiony Scieg
taczacy réwniez zostanie skasowany.

Przyktad: Kombinacja wzoru 08 (tryb 2) i wzoru 58
(tryb 2).
(1] Wybierz wzér numer 08 (tryb 2).

Nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz wzor numer 58 (tryb 2).

[4] Nacisnij przycisk pamieci

Rozpocznij szycie.
Dwie jednostki sciegu prostego ($cieg fgczacy)
zostang dodane do wzoru 08.

(D Scieg taczacy

UWAGA:

Numer po prawej stronie obrazu $ciegu wskazuje
na liczbe jednostek sciegéw do wstawienia.

We wzorach 55, 57 i 59 w trybie 2 dlugo$¢ sciegu
i pozycja igty sa niezalezne od tych w kombinacji
wzoréw.

Wzory 58 i1 60 w trybie 2 przejmujg dtugosé Sciegu
i pozycje igty od poprzedniego wzoru w
zaprogramowanej kombinacji wzorow.

Uzyj wzorow 56 lub 57 w trybie 2 ze Sciegami
satynowymi.

D Wzér 56

@ Wzor 57

Uzyj wzoru 59 w trybie 2 jezeli chcesz dodaé proste
$ciegi elastyczne
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Uzyj wzoru $ciegu 88 (pusta przestrzen) w trybie 1 lub 2,
jesli chcesz wstawic¢ spacje miedzy wzorami sciegéow
(2 Pusta przestrzen
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MONOGRAMY

Wybieranie znaku

W trybach 3, 4 i 5, mozesz zaprogramowac tekst
wstawiajac litery alfabetu i cyfry.

Tryb 3: Litery alfabetu/cyfry/symbole

Tryb 4. Europejskie znaki akcentowe
Tryb 5. Cyrylica

Programowanie monogramu

Przyktad: Aby zaprogramowa¢ monogram “R&B”
Nacisnij przycisk trybu 2 razy, aby wprowadzi¢ tryb 3.
Wybierz wzér 28.

Nacisnij przycisk pamieci.

(4] Wybierz wzor 64.

Naciénij przycisk pamieci .

(6] Wybierz wzor 12.

Naciénij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk automatycznego obcinania nici.
Na ekranie pojawi sie symbol nozyczek.

[9] Nacisnij przycisk start/stop.
Maszyna wykona monogram “R&B”, po czym obetnie
nici i zatrzyma sie automatycznie.
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Odstepy
Aby wstawi¢ odstep w monogramie - wybierz wzér
Sciegu 97, 98 lub 99 w trybie 3, 4 lub 5.

(D Wz6r 97: maty odstep (2.5 mm)

(2) Wzér 98: sredni odstep (3.5 mm)

(3 Wzdr 99: duzy odstep (5.0 mm)

Redukcja rozmiaru liter

Aby zredukowac¢ wysokos¢ danego znaku o ok. 2/3
wzgledem oryginalnej wysokosci — wybierz znak
przyciskiem kursora i nacisnij “*.— " na przycisku
regulacji szerokosci sciegu.

Edytowanie kombinacji wzorow

Przegladanie dtugiej kombinacji

Ekran LCD pokazuje tylko jeden wzér na raz.

Jesli wprowadzona kombinacja nie jest wy$wietlana,
nacisnij przycisk kursora aby zobaczy¢ reszte kombinacji.

Nacisnij prawg strzatke * ), ” (1) na przycisku kursora
aby przesungc¢ kursor w prawo.

Naci$nij lewg strzatke “ ¢ ” @ na przycisku kursora
aby przesung¢ kursor w lewo.

UWAGA:

Symbole strzatek (¢ , ») @ na ekranie sygnalizujg,
ze w danym kierunku znajdujg sie jeszcze dalsze
elementy kombinacji.

Po rozpoczeciu szycia kursor pojawi sie pod pierwszym
wzorem i przesunie sie w prawo.

Nacisnij kursor ponownie, aby obejrze¢ niewyswietlane
wzory lub edytowac kombinacje wzoru.
Kursor bedzie wowczas migat i mozna go wtedy bedzie
przesungc do wybranej pozyciji.

(1) Strzatka w prawo

(2) Strzatka w lewo

(3 Kursor

(4) Symbol strzatek (na ekranie)



N
F
ﬂ .
BI_
v i
L 3] - A e
¢ - QM 3JC
|} L Cc.o
T —a-
oo
L 3] A e
1 2 JC
= LU Cc.J
33—
ﬂ/ N N L
Wi 1o ac
LLEE . LU C.O
4 ——
oc =
L 3] AN ——
I T3
LA Lo C.o
1 ~—--
[ ] F
L 3] A e
Chiir 1o ac
L A1 Lo Cc.o
wohe
ﬂ L] amn A _—
Wm0 2c
1L B AN N g
0 ~—==
[y F
3] POVN ——
W noc
LULLLL R A g

Kasowanie i wstawianie wzoru
Przyktad: Kasowanie wzoru “B” i wstawienie wzoru
“W” w kombinaciji “ABC".

Przejdz kursorem pod wzér "B".

Nacisnij przycisk kasowania.
Wzér “B” zostanie skasowany.

Wprowadz wzér “W’.
Wzor “W” zostanie wprowadzony pomiedzy “A” i “C”.

(4] Nacisnij przycisk pamieci aby zapamieta¢ nowg
kombinacje wzoréw.

UWAGA:

Nacisniecie i przytrzymanie dtuzej przycisku kasowania
skasuje wszystke zaprogramowane wzory a ekran LCD
powréci do widoku przed zaprogramowaniem.

Duplikowanie wzoru

Przyktad: Duplikowanie wzoru “W".

Kursorami przejdz pod wzér, ktéry ma by¢ zduplikowany.

Nacisnij przycisk pamieci a wzor “W’ zostanie
zduplikowany po wzorze “W.
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Jednolita regulacja sciegu

Szerokos¢ i dlugos¢ zaprogramowanych wzoréw
w kombinacji moze by¢ jednolicie regulowana.

Przyktad: Regulowanie szerokosci $ciegu dla
zaprogramowanego wzoru 39 (tryb 2) oraz jego
lustrzanego odbicia.

Przesun kursor w prawo do ostatniego zaprogramowanego
wzoru.

Aby ustawi¢ szeroko$¢ Sciegu nacisnij przycisk regulowania
szerokosci Sciegu.

UWAGA:

Dtugo$c¢ sciegu moze by¢ jednolicie regulowana jesli
zaprogramowane wzory sg z tej samej kategorii
(sciegi satynowe lub $ciegi elastyczne).

Szerokos¢ sciegu dla zaprogramowanych
wzordw bedzie jednolicie regulowana.

(D Poczgtkowa szerokos¢

(2 Jednolicie wyregulowana szerokos¢

Jednolita regulacja pozycji opadania igly

Pozycja opadania igly dla zaprogramowanych wzoréw
moze sie rozni¢ w zaleznosci od wzoréw sktadajgcych sie
na kombinacje:

(A) Jednolita regulacja pozycji opadania igty do lewej strony

dla wzorow z lewg lub centralng pozycjg igty.

(B) Jednolita regulacja pozycji opadania igty do prawej
strony dla wzorow z prawg lub centralng pozycja igty.

(C) Jednolita regulacja pozycji opadania igly centralnie
dla wzoréw z prawa lub lewg pozycjg igty.

(D) Jednolita regulacja pozycji opadania igty centralnie
dla wzoroéw z prawa, lewa i centralng pozycjg igty.
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Indywidualne ustawienie $ciegu

Szerokos¢ i dtugosé sciegu mozna ustawic¢ indywidualnie

do kazdego wzoru w zaprogramowanej kombinaciji.

Przyktad: Zmiana szerokosci $ciegu pojedynczego
wzoru w kombinaciji.

Wybierz wzér 32 (tryb 2).
Nacisnij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk pamieci ponownie.

Nacisnij przycisk kursora, aby przesungc¢ kursor pod
drugim wzorem.

Przyciskiem regulacji szerokosci $ciegu ustal szerokos¢
na 3.5.

Nacisnij przycisk start/stop.
Maszyna wyszyje kombinacje wzoréw.
Szerokos¢ drugiego $ciegu w kombinacji zostata
zmieniona.

UWAGA:

Aby wyswietli¢ ustawienia Sciegoéw dla kazdego
wzoru, przesun kursor pod zgdany wzér, a nastepnie
nacisnij przycisk regulacji szerokosci lub dtugosci
Sciegu.

Ustawienia bedg wyswietlane u dotu ekranu LCD.
Jesli nacidniesz przycisk regulacji szerokoéci

lub dtugosci $ciegu, gdy kursor znajduje sie

po prawej stronie ostatniego zaprogramowanego
wzoru, poszczegolne zmiany zostang anulowane
i zostanie zastosowana jednolita regulacja.
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Korekta rozstrojonych sciegéow

Rezultaty szycia wzorow Sciegéw elastycznych mogg
sie rozni¢ w zaleznosci od warunkow szycia, takich jak
predkosc¢ szycia, rodzaj materiatu, ilos¢ warstw
materiatu itp. Zawsze staraj sie szy¢ testowo

na kawatku materiatu, na ktéorym chcesz docelowo szyc.

Jesli wzory Sciegéw dekoracyjnych, liter, cyfr sg
rozregulowane, popraw je za pomocg regulatora
podawania.
Zdejmij ostonke za pomoca Srubokreta itp.
Uwazaj aby nie zarysowac srubokretem ostony maszyny.
(D Ostonka
@ Pozycja neutralna

UWAGA:
Po skoniczeniu szycia przywrd¢ regulator podawania
do pozycji neutralnej.

Wzér Sciegu elastycznego

Przyktad: Wzo6r 44 (tryb 2)

Jesli scieg jest zbyt Scisniety, przesun regulator

w kierunku “+”.

Jesli scieg jest zbyt rozciggniety, przesun regulator

w kierunku “~".

Litery i cyfry

Przyktad: \Wzor 08 (tryb 3)

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety, przesun regulator

w kierunku “+”.

Jesli scieg jest zbyt rozciggniety, przesun regulator

“wo»

w kierunku “=".

Regulacja sciegéw przy elastycznym obszywaniu dziurki
Przyktad: Wzor 28 (tryb 1)

Jesli prawy rzad jest bardziej zwarty, przesun regulator

w kierunku “+”.

Jesli lewy rzad jest bardziej zwarty, przesun regulator

“won

w kierunku “=".
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PIELEGNACJA MASZYNY

/\ OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz zasilanie
i wyjmij wtyczke z kontaktu. Nie demontuj maszyny

w Zaden inny sposob niz opisano w tej sekgciji.

Czyszczenie okolic chwytacza
Czy$¢ okolice chwytacza przynajmniej raz w tygodniu.
Usun igte oraz stopke dociskowg. Odkreé srubki
mocujgce Srubokretem dotgczonym do maszyny.
Usun ptytke Sciegowa.

(D Srubki mocujgce

(2 Srubokret

Wyjmij szpulke i uchwyt szpulki.
(3 Uchwyt szpulki

Wyczys¢ uchwyt szpulki za pomocg pedzelka.
Wytrzyj uchwyt szpulki wewnatrz i na zewnatrz
miekka sciereczka.

Oczysc¢ zgbki transportera oraz mechanizm
obcinania nici przy pomocy pedzelka.

@ Pedzelek

(5) Zgbki transportera

(® Mechanizm obcinania nici

(@ Miekka sciereczka

[4] Wyczy$é chwytacz miekkg Sciereczka.
(@ Migkka sciereczka

Witz uchwyt szpulki w ten sposéb, zeby wypukitosé
wpasowata sie tuz obok stopera chwytacza.
Wtéz szpulke.
Zatoz ptytke Sciegowa, stopke i igte.
Wypuktose
(@ Stoper chwytacza
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Czyszczenie wnetrza prowadnicy

Przynajmniej raz w miesigcu wyczys¢ wnetrze
prowadnicy nici pod gérng pokrywa.

Zdejmij ni¢ od igty po czym zdejmij ptytke prowadnicy
nici.
(D Ptytka prowadnicy nici

Za pomocg pedzelka usun strzepki nici i kurz
ze szczotki znajdujgcej sie na spodzie plytki
prowadnicy.

(2) Szczotka na ptytce prowadnicy

Oczys¢ obszar wokot i pod listwg naprezajaca
za pomocy pedzelka.
(3 Listwa naprezajgca

[4] Umies¢ ptytke prowadnicy nici na maszynie, tak aby
zatrzaski znalazty sie w otworach. Docisnij jg tak,
aby wskoczyta na miejsce.

(@) Zatrzask



Problemy i dzwieki ostrzegawcze
Jesli ustyszysz dzwiek brzeczyka i pojawi sie ostrzezenie na ekranie LCD, postepuj zgodnie z instrukcja:

Ostrzezenie Przyczyna Sprobuj tego:
1. Przycisk start/stop zostat wigczony podczas Odtgcz rozrusznik nozny.
o= -;Q— gdy podtgczony jest rozrusznik nozny.
_.I._I.- 3C Tl |20 Rozrusznik nozny jest uszkodzony. Skontaktuj sie z serwisem
J LT (Symbol rozrusznika miga nieustannie.) lub ze sklepem, w ktorym
zostata zakupiona maszyna.
p— Uruchomiono maszyne bez opuszczenia stopki. Obniz stopke i uruchom
SN RS maszyne.
- -I-.I-- a25c4 Maszyna zatrzyma sie jesli stopka dociskowa Obniz stopke i uruchom
jest uniesiona podczas szycia. maszyne.
Szpulownik jest przesuniety w prawo. Przesun szpulownik w
8 lewo aby szyé.
—— Maszyna zatrzyma sie, jesli dziurka zostanie obszywana [Obniz dzwignie i uruchom
'q bl Fd 1 bez opuszczania dzwigni do obszywania dziurek. maszyne ponownie.
Bemd /717U
L L I I I P |
s - Nacis$nieto przycisk szycia podwdjng igtg podczas gdy Wybierz wzér sciegu
13 ¢ W- wybrany wzor nie jest odpowiedni dla tego trybu szycia. [odpowiedni do tego trybu
Ifllll'.lll.'l. gy szycia.
L J.0C.0
— Nacisnieto przycisk szycia podwdjng igtg podczas gdy Wymien podwdjng igte na
B symbol podwajnej igty widnieje juz na ekranie LCD. pojedynczg igte i nacisnij
przycisk podwajnej igty.

Maszyna zostata uruchomiona po wstrzymaniu pracy z
powodu przetadowania.

Wytacz maszyne z zasilania.
Odczekaj przynajmniej 15 sek.
po czym uruchom maszyne
ponownie. Usun zaplgtane nici
z szarpaka, bebenka lub z
mechanizmu obcinania nici.

Wybrany wzor sciegu nie moze by¢ obrécony Wybierz inny wzér,

i3 = aby zrobié jego
!'! ﬁ 5 lustrzane odbicie.
J.0C.3
(E1-E7) Maszyna nie pracuje wtasciwie ze wzgledu na problem z  [Skontaktuj sie z serwisem
obwodem kontrolnym. lub ze sprzedawcag
maszyny.

Dzwiek Brzeczyk odzywa sie wtedy:

pip Normalna operacja.

pip-pip-pip Nieprawidtowa operacja lub awaria.
peep Wystgpit btad: E1-E7.

pip pi-pi-pi-peep |Ukonczono obszywanie dziurki.

Maszyna podczas pracy wydaje dzwiek, taki jak szumienie wewnetrznych silnikow - jest to normalna konsekwencja
pracy maszyny.
Ekran LCD, po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny, moze sie nagrzac.
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem Przyczyna Odniesienie

Peka ni¢ od igty 1. Ni¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona. Strona 19

2. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 12

3. lIgta jest tepa lub krzywa. Strona 14

4. |gta zostata niewtasciwie zatozona. Strona 14

5. Ni¢ od igly przy rozpoczeciu szycia nie byta pod stopka. Strona 26

6. Ni¢ zaplatata sie przy szpulce. Uzyj uchwytu szpulki
Peka ni¢ od szpulki [1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona w uchwycie szpulki. Strona 18

2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki. Strona 78

3. Szpulka jest uszkodzona lub nie obraca sie ptynnie. Wymien szpulke
tamie sie igta 1. lgta jest niepoprawnie zatozona. Strona 14

2. Sruba zaciskowa igly jest luzna. Strona 14

3. Igta jest za cienka do uzytego materiatu. Strona 14

4. Uzyto niewtasciwej stopki dociskowe;j. Zmien stopke.
Przepuszczanie 1. Igta jest niepoprawnie zatozona, skrzywiona lub stepiona. Strona 14
Sciegow 2. Igta i/lub nici sa nieodpowiednie do szytego materiatu. Strona 14

3.

Nie uzyto igly z niebieskg koncowka do stretchu gdy szyto taki
materiat, cienkg tkanine czy syntetyk.

Uzyj igly do stretchu

4. Ni¢ od igly jest niewlasciwie nawleczona. Strona 19

5. Uzyto stabej jakosci igty. Zmien igte.
Marszczenie szwéw |1. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 12

2. Ni¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona. Strona 19

3. lgta jest zbyt gruba w stosunku do szytego materiatu. Strona 14

4. Dtugosc Sciegu jest za duza dla danego materiatu. Skro¢ scieg

5. Niewfasciwie ustawiono docisk stopki. Strona 11

6. Nie uzyto stabilizatora do szycia bardzo cienkiego materiatu. Uzyj stabilizator
Materiat nie jest 1. W zgbkach transportera zaplataty sie strzepki. Strona 78
ptynnie podawany |2. Sciegi sg za drobne. Wydtuz scieg

3. Nie podniesiono zgbkow przy rozpoczeciu "zwyktego szycia". Strona 11
Petle na szwach 1. Naprezenie nici od igly jest za stabe. Strona 12

2. lgta jest za gruba lub za cienka do danego materiatu. Strona 14
Maszyna nie 1. Nie podtgczono maszyny i/lub rozrusznika noznego. Strona 7
dziata 2. Nic¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 78

3. Nie obnizono stopki dociskowe;. Strona 11
Dziurka jest zle 1. Gestos¢ sciegu jest nieodpowiednia dla danego materiatu. Strona 47
obszyta 2. Dla materiatu elastycznego lub syntetyku nie uzyto stabilizatora. Uzyj usztywniacza.

3. Nie opuszczono dzwigni do obszywania dziurek. Strona 45
Maszyna pracuje za (1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 78
gtosno 2. W bebenku lub w uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki. Strona 78
Przesuwanie warstw |1. Docisk stopki zostat niewtadciwie dobrany do szytego materiatu. Strona 11
Automatyczne nie  [1. Nici sg za grube dla urzadzenia obcinajgcego nici. Strona 8
obcieto nici 2. Nici zaplataty sie w urzadzenie obcinajgce nici. Strona 78
Nie mozna wybra¢ |1. Wzor Sciegu 58 lub 60 w trybie 2 (Sciegi tagczace). Strona 70

wzoru $ciegu
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