INSTRUKCJA OBSLUGI

ELNA 264D



WAZNE WSKAZOWKI
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Owerlok Janome 204D/990D zostat zaprojektowany i skonstruowany wytgcznie do uzytku domowego.
Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami.

N I EBEZPI ECZENSTWO - Aby unikng¢ porazenia pragdem:

1.

Nigdy nie zostawiaj maszyny podtgczonej do sieci bez nadzoru. Pamietaj aby, po zakohczeniu pracy i
przed czyszczeniem maszyny, wyja¢ wtyczke z gniazdka.
Przed wymiang zarowki, odtgcz maszyne z zasilania. Zastosuj zaréwke tego samego rodzaju 120V, 15W.

. Nie siegaj po urzadzenie, ktére wpadto do wody, natychmiast wyciagnij wtyczke z gniazdka..

Nie ustawiaj i nie przechowuj maszyny w miejscach, z ktérych moze spas¢ lub zsung¢ sie do wanny
czy zlewu. Nie wktadaj jej i nie wrzucaj do wody czy innej cieczy.

OSTRZEZEN I E - Aby unikna¢ poparzen, pozaru, porazenia prgdem lub zranien:

©

11.

12.
13.

14.

15.

Nie traktuj urzadzenia jako zabawki. Badz szczegdlnie ostrozny, kiedy uzywasz maszyny w poblizu dzieci.

Uzywaj tego urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem,do celéw opisanych w tej instrukcji.

Korzystaj z wyposazenia zalecanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukciji.

Nigdy nie korzystaj z urzadzenia, jesli uszkodzony jest kabel lub wtyczka, kiedy maszyna dziata
niewtasciwie, zostata upuszczona lub wpadta do wody. Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, zanie$
maszyne do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano

przegladu, naprawy lub regulacji.
Nigdy nie korzystaj z urzadzenia, jesli zatkane sg wloty wentylacyjne. Dbaj o to by otwory wentylacyjne

maszyny i rozrusznika noznego wolne byty od zalegajgcego kurzu.
Nie wktadaj zadnych obcych obiektéw do otwordw w maszynie.

Nie uzywaj maszyny na wolnym powietrzu.

Nie korzystaj z maszyny, w miejscach gdzie uzywane sa produkty w aerozolu oraz tam gdzie stosowano
tlen.

Aby odtaczy¢ maszyne z zasilania, wytacz wszystkie przetaczniki a nastepnie wyjmij wtyczke.

Jesli chcesz wyltgczy¢ maszyne z zasilania, nie ciggnij za przewéd tylko chwy¢ za wtyczke

. Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Zwracaj szczeg6lng ostrozno$¢ w poblizu igty

i nozy.

Zawsze uzywaj wtasciwej ptytki sciegowej. Niewtasciwa ptytka Sciegowa moze spowodowac ztamanie
igty.

Nie uzywaj wygietych igiet.

Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia, poniewaz moze to spodowowac wygiecie

sie lub ztamanie igty.

Wytacz maszyne (“0”) zanim dokonasz jakiejkolwiek regulacji przy igle, szczegodlnie dotyczy to takich
czynnosci jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiana stopki dociskowej.
Zawsze odtgczaj urzadzenie od zrédta zasilania zanim, przystapisz do zdjecia obudowy,

smarowania lub innej czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC



Co mozna a czego nie mozna

. Zawsze bacznie zwracaj uwage na ruch igty géra/dét i niech nic nie odwraca Twojej uwagi od
maszyny, podczas kiedy ona pracuje.

. Kiedy zostawiasz maszyne bez nadzoru, to gtéwny przycisk od zasilania powinien by¢é
wytaczony, a wtyczka od kabla sieciowego powinna by¢ wyjeta z kontaktu.

. Kiedy serwisujesz maszyne, $ciggasz pokrywy lub wymieniasz zaréwki, maszyna powinna by¢
wytaczona, a wtyczka od kabla sieciowego powinna by¢ wyjeta z kontaktu.

. Nie ktadz zadnych przedmiotéw na rozruszniku noznym, w innym przypadku maszyna moze
rozpoczaé¢ prace w sposbéb niezamierzony, lub rozrusznik nozny moze sie przepalié.

. Maksymalna, dopuszczalna moc dla zaréwki wynosi 15 wat.

~ Podczas kiedy bedziesz korzysta¢ z maszyny po raz pierwszy, wtéz kawatek materiatu pod
stopke dociskowg bez nawlekania maszyny i pozwdl jej popracowac przez okoto 5 minut.
Dzieki tej czynno$ci pozbedziesz sie oleju, ktory mogtby ewentualnie pojawi¢ sie podczas
szycia.
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NAZWY CZESCI

Nazwy czesci

Regulator naprezenia nici lewej igty
Regulator naprezenia nici prawej igty
Regulator naprezenia nici petlujgcej gérnej
Regulator naprezenia nici petlujgcej dolnej
Pokrywa boczna

Pokrywa mechanizmu petlujgcego

Koto zamachowe

0o NO OB WODN -

Witacznik zasilania

©

Gniazdo zasilania

RN
o

Regulator transportu ré6znicowego

-_—
-_—

Regulator dtugosci $ciegu

N
N

Stojak na szpulki

N
w

Obsadka na szpulke

—_
EsN

Trzpien na szpulke

N
(&

Stojak teleskopowy prowadnika nici

RN
(o))

Prowadnik nici

-_—
N

Sruba regulujgca docisk stopki

RN
(0]

Stopka dociskowa

N
©

Regulator ustawienia ptytki $ciegowej

N
()

Obcinacz nitek

N
-

Dzwignia podnoszenia stopki

N
N

Plytka $ciegowa

N
w

Regulator gérnego noza

N
S

Regulator szerokosci obcinania szytego materiatu

N
(6)]

Chwytacz gorny

N
»

Chwytacz dolny

N
~

N6z gérny

N
(0]

N6z dolny

Wyposazenie standardowe

1 Srubokrety
2 Pinceta
3 Zestaw igiet



~ Podtaczenie maszyny do zasilania sieciowego

[1] Wytacz przycisk zasilania i umiesS¢ wtyczke
rozrusznika w gniezdzie maszyny.

[2] Umies¢ wtyczke kabla zasilajgcego w kontakcie.

[3] Whacz przycisk zasilania.

Przycisk zasilania

Wityczka rozrusznika
Gniazdo maszyny
Wityczka kabla zasilajgcego
Kontakt

Rozrusznik nozny

OOk WN -

N Rozrusznik nozny

Rozrusznik nozny stuzy do kontrolowania predko$ci

szycia.
~ Im mocniej naciskasz na rozrusznik, tym szybciej
1 maszyna szyje.
O Po zwolnieniu nacisku na rozrusznik, maszyna

zatrzyma sie.

1 1 Rozrusznik nozny

Dla Twojego bezpieczenstwa:

* Podczas pracy z maszyng, zawsze badz
skoncentrowany na obszarze szycia, nie dotykaj
zadnych ruchomych czesci takich jak szarpak,
chwytacze, koto zamachowe, igta czy noze.

* Zawsze odtgczaj maszyne od zrédta zasilania:
* kiedy pozostawiasz maszyne bez nadzoru.

* kiedy zaktadasz lub wymieniasz czesci.
* kiedy nawlekasz lub czy$cisz maszyne.
* Nie ktadz niczego na rozrusznik nozny.



N Jak kreci¢ kotem zamachowym

Zawsze kre¢ kotem zamachowym w swoim
kierunku (przeciwnie do kierunku wskazéwek
zegara).

1 Koto zamachowe

~. Otwieranie i zamykanie pokrywy bocznej

Aby otworzyé¢:
Przesunh pokrywe boczng w lewo.
Aby zamknaé:

Przesun pokrywe boczng w prawo i nasun jg na
korpus maszyny.

1 Pokrywa boczna

N Otwieranie i zamykanie pokrywy mechanizmu
petlujacego

Aby otworzyé:

Nacisnij kciukiem wgtebienie na pokrywie w prawo i
pociggnij w dét do siebie.

Aby zamknaé:

Podnies pokrywe do goéry i docisnij ja w

kierunku maszyny.

Pokrywa automatycznie zaskoczy w zapadke.

1 Pokrywa mechanizmu petlujgcego

Uwaga:
Pamietaj zawsze o zamknieciu obu pokryw podczas

gdy maszyna pracuje.



s N Stojak teleskopowy prowadnika nici

[1] Podnies pret prowadzenia nici maksymalnie do

gory. Kre¢ pretem w prawo i w lewo az do zazebienia

sie zapadki.

[2] Upewnij sie ze prowadniki nici znajdujg sie
dokfadnie nad trzpieniami szpulek.

1 Stojak prowadnika nici
2 Prowadnica nici

3 Blokady

4 Trzpien szpulki

y
e N Zakladanie obsadki na szpulke i siatki
1 e
[1] Jesli chcesz uzyé matej szpulki z nicig, zdjemij
= 4 z trzpienia szpulki obsadke na szpulke. Po
‘ czym umiesc¢ szpulkena trzpieniu i natéz na nig
2 tarcze uczhytu szpulki.
= 1 Obsadka na szpulke
— 2 Trzpien szpulki
3 Tarcza uchwytu szpulki
4 Szpulka nici
[ y
4 N [2] Jesli podczas nawlekania lub/i szycia

zeslizguje sie ni¢ ze szpulki, zatdz siatke na
szpulke tak jak to pokazano na rysunku obok.

* Tarcza uchwytu szpulki i siatka to
opcjonalne wyposazenie.

1 Siatka
2 Trzpien szpulki

2]




e N Wymiana igly

Wytacz przycisk zasilania i odtgcz maszyne z
zasilania. Podnie$ igte do jej najwyzszej pozyciji.
Pozniej poluzuj prawg lub lewg Srube zaciskowa
igly, dla igty ktérg zamierzasz wymienic.

1 Sruba zaciskowa lewa igty
2 Sruba zaciskowa prawa igty

N Aby zatozy¢ prawg igte

Wt6z nowg igte do zacisku igty ptaskg strong do
tytu i wsun jg do gory az do bolca blokujgcego
igte, po czym dokreé Srube zaciskowg igty po
prawej stronie.

Aby zatozy¢ lews igte

Wt6z nowg igte do zacisku igty ptaska strong do tytu
i wsun jg do goéry az do krawedzi igielnicy , po czym
dokre¢ srube zaciskowa igty po lewej stronie.

= |gly sg zatozone wtedy poprawnie, kiedy
lewa igfa jest wyzej od prawe;j.

1 Zacisk igty

2 Igta

3 Bolec blokujgcy igte
4 Krawed?z igielnicy

5 Sruba dociskowa igly
6 Ptaska strona igly

* Nigdy nie zktadaj igiet krzywych, tepych lub
wygietych. Maszyna 990D wyposazona jest w system
igiet 130/705H (iglty do maszyn domowych). Do tego
owerloka nalezy stosowac igty o grubosci 70-90.

N Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

Poprzez opuszczanie i podnoszenie dzwigni stopki
dociskowej, stopka dociskowa idzie do géry lub do dotu.

* Podczas pracy z maszyna, trzymaj stopke
dociskowg opuszczong z wyjatkiem nawlekania

maszyny lub pracy testowej bez nici.

Naprezenie nici nie bedzie zwolnione dopdki
stopka dociskowa jest podniesiona.

L ) 1 Stopka dociskowa
2 Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej




e N Usuwanie stopki dociskowej
[1] Wytacz maszyne i odiacz jg z zasilania.
[2] Podnies$ igte i stopke dociskowa.

[3] Wcisnij dzwignie na tyle uchwytu stopki. Stopka
sama odpadnie.

1 Igta
2 Dzwignia podnoszenia stopki
3 Uchwyt stopki

4 Dzwignia
N J
N Zakladanie stopki dociskowej
3 1 [1] Wytacz maszyne i odigcz jg z zasilania.
2 [2] Umies¢ stopke dociskowg w taki sposdb, ze precik

na stopce znajduje sie doktadniepod wycieciem na
uchwycie stopki.

[3] Opus¢ uchwyt stopki aby zablokowac stopke w

@ miejscu.
3
\2 1 Wyciecie
2 Precik
3 Dzwignia

 Regulacja docisku stopki

Docisk stopki ustawiony zostat przez producenta na
$rednig wartosé. W przypadku koniecznoséci dosto-

sowania docisku stopki do szytego wyrobu, nalezy
$rube regulujgca przekreci¢ w zgdanym kierunku:

- zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla ciezkich
materiatow (jeans, tweed).

- przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dla
lekkich materiatéw (szyfon, zorzeta, batyst).

Przy normalnym szyciu gtowka sruby dociskowej
wystaje ponad obudowe maszyny na wys. 2 mm.
1 Aby zmniejszy¢
2 Aby zwiekszy¢
3 Sruba regulujgca

/ 4 Obudowa maszyny



N Regulacja dlugosci sciegu

Aby ustawié¢ dtugos¢ sciegu , kre¢ pokrettem.
Im wyzsza wartos¢, tym dtuzszy $cieg.
Dtugos¢ sciegu moze byé regulowana w zakresie
1 mm - 5 mm. Ustawienie “R” stosowane jest przy
$ciegu rolujgcym lub przy waskim obrebianiu.

1 Regulator dtugosci sciegu

2 Punkt ustawienia

~ Regulacja transportu réznicowego

Transport roznicowy moze byé zminiany poprzez
regulacje pokrettem.

Numer na pokretle oznacza wzajemny stosunek
pracy dwdéch niezaleznych transportéw
przesuwajgcych materiat.

1.0 oznacza neutralng pozycje, gdzie obie szyny
pracuja z tg samg predkoscia.

1 Pokretto regulacji transportu réznicowego

2 Punkt ustawienia

Jak ustawié:

. «Jesli szyty materiat jest rozciggniety, przekreé
pokrettem w przeciwng strone do ruchu
wskazéwek zegara (ku 2.2).

. «Jesli szyty materiat jest $ciggniety, przekreé
pokrettem zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara (ku 0.5).

1 rozciggniety

2 ciggniety

* Jesli dlugos¢ sciegu ustwiona jest pomiedzy 1 a
4, maksymalna skuteczna warto$¢ dla transportu
réznicowego wynosi 2.2.

Jesli dtugos¢ Sciegu ustwiona jest pomiedzy 4 a
5, maksymalna skuteczna warto$¢ dla
transportu réznicowego oscyluje pomiedzy 2.2 a
1.8.



Wylaczanie gérnego noza

[1] Wytacz maszyne i odtagcz jg z zasilania.

[2] Otwérz pokrywy: boczng i mechanizmu

petlujgcego.

[3] Przekre¢ regulator gérnego noza do siebie
jednoczes$nie wciskajgc go w prawg strone, pozniej
poprowadz dziurke w gérnym nozu do bolca aby
zablokowacé n6z gérny w pozycji dolnej.

[4] Zamknij obie pokrywy.

1 Regulator gérnego noza
2 Bolec
3 Noz gorny

Wiaczanie gérnego noza

[1] Wytacz maszyne i odtgcz jg z zasilania.

[2] Otworz pokrywy: boczng i mechanizmu

petlujgcego.

[3] Przekre¢ regulator gérnego noza od siebie
jednoczes$nie wciskajgc go w prawg strone,
pozniej poprowadz wyztobienie w gérnym nozu
do bolca aby zablokowac¢ gérny n6z w pozycji
gorne;j.

[4] Zamknij obie pokrywy.

1 Regulator gérnego noza
2 Bolec

11
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Ustawienie szerokosci ciecia

Jesli szeroko$¢ ciecia jest zbyt waska lub zbyt
szeroko w stosunku do szerokos$ci szwu, ustaw to
nastepujgco:

[1] Wytacz maszyne i odtacz jg z zasilania.

[2] Otwérz pokrywy: boczng i mechanizmu
petlujgcego.

[3] Ustaw gérny n6z w dolnej pozycji.

[4] Kre¢ regulatorem szerokosci obcinania tak aby
uzyska¢ wymagang pozycje dolnego noza.
1 Regulator szerokosci obcinania szytego materiatu
2 Noz dolny
3 Standardowe ustawienie

* Szeroko$¢ ciecia w tym modelu moze by¢
ustawiona pomiedzy 3.0 a 5.0 mm od pozycji
prawej igty.

(Szerokosc ciecia powinna by¢ tak ustawiona
zeby uzyskaé rezultat jak na rys 3.)

(A) Kiedy szeroko$¢ ciecia jest za waska.
Kreé regulatorem szerokosci obcinania
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Néz dolny przesunie sie w prawo.

(B) Kiedy szeroko$¢ ciecia jest za szeroka.
Kre¢ regulatorem szeroko$ci obcinania

przeciwnie do rucheu wskazéwek zegara.
N&z dolny przesunie sie w lewo.

[5] Ustaw néz gérny do gérnej pozyciji.

[6] Zamknij pokrywy: boczng i mechanizmu
petlujgcego.



Regulator ustawienia ptytki Sciegowej

[1] Wytacz maszyne i odigcz jg z zasilania.

[2] Otwoérz pokrywy: boczng i mechanizmu
petlujacego.

[3] Odtacz néz goérny.

[4] Naciénij regulator szerokosci obcinania w prawo
do oporu, potem przesun regulator ustawienia
ptytki sciegowej do lini prowadzacej z literg
“S” (dla $ciegu owerlokowego) lub do lini z literg
“‘R” (dla $ciegu rolowanego).

Zwolnij delikatnie w lewa strone regulator
szerokosci obcinania.

[6] Ustaw gérny néz do pozycji gérne;j.
[6] Zamknij pokrywy: boczng i mechanizmu
petlujgcego.

1 Jezyczek

2 Linia prowadzgca

3 Regulator szerokosci obcinania

4 N6z gorny

5 Regulator ustawienia ptytki sciegowe;j

(A) Standardowy scieg owerlokowy

* Przy szyciu $ciegiem standardowym regulator
powininen byc umieszczony w pozycjii “S”,
obrazuje to rysunek (A).

(B) Scieg rolowany, okretka, szycie fatd.

= Krawedz materiatu bedzie obrebiana $ciegiem
rolowanym, przy szyciu tym $ciegiem regulator
powinien by¢ ustawiony w pozycji “R”, obrazuje to
rysunek (B) .

13
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Nawlekanie maszyny
Maszyna zostata nawleczona i przygotowana do
pracy przez producenta.
Zwigz koncowki nowych nici z tymi ktére sg
nawleczone w maszynie, i pociagnij za nie tak aby
nawlec catg maszyne, postepuj wedtug instrukciji:
[1] Wytacz maszyne z zasilania przed nawlekaniem
maszyny,
[2] Pociagnij nici ze szpulek i przeprowadz je przez
prowadnik nici, po czym zwigz konce nici ze soba.
[3] Unies stopke dociskowa, ciggnij za nici do
momentu az supetki przejdg pod stopka dociskowa.
[4] Przestanh ciggnac¢ za nici w momencie, kiedy
supetki pojawig sie tuz przed uchem igielnym kazdej
Z igiet.
Obetnij supetki i przewlecz nici przez igty.
[5] Przed rozpoczeciem szycia, zabierz nici od igty
z pod stopki dociskowej aby mie¢ pewnosc¢ ze nie
utkng one ponizej ptytki Sciegowe;j.
Po czym wyciagnij nici do tytu na okoto 10 cm (4”)
poza stopke dociskowa. Obniz stopke dociskowa,
maszyna przygotowana jest do szycia.

« ‘\Vasciwa kolejnosé przy nawlekaniu to:

1 Chwytacz dolny
2 Chwytacz gorny

3 Prawa igta

4 Lewa igta

5 Prowadnik nici

6. Plytka prowadnicy nici
7. Schemat nawlekania

« « Jesli ktoras z nici sie zerwie postepuj
wedtug instrukcji ponize;j:

[1] Podnie$ stopke dociskowa i pociggnij za
tancuszek nici do tytu poza stopke dociskowa,

i obetnij fahcuszek aby odseparowac kazda z nici.

[2] Nawlecz ponownie ni¢, ktéra sie zerwata.

[3] Kre¢ kotemzamachowym do siebie do momentu
az igta znajdzie sie w najwyzszej pozyciji.

[4] Przy pomocy pensety pociggnij za nici znajdujgce
sie pod stopka dociskowg i pociagnij za nici od
igty ponad ptytke Sciegowa. Wyciagnij okoto
10 cm (4”) poza stopke dociskowa. (Przeciagnij
ni¢ od igty w kierunku A)

1 Igta
2 Ni¢ od igty
3 Plytka sciegowa
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. Nawlekanie dolnego chwytacza

Otworz pokrywy: boczng i mechanizmu petlujgcego.

Umies¢ szpulke z nicig na prawym trzpieniu szpulki.

* Punkty nawlekania dolnego chwytacza sa
zaznaczone kolorem zielonym.

* Poreczny schemat nawlekania znajduje sie
na korpusie maszyny pod pokrywag
mechanizmu petlujgcego.

[1] Przeciagnij ni¢ przez prawa prowadnik nici od tytu
do przodu.

= Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz poprzez
wyzobienie w prowadniku, przeciggnij ni¢ przez
dziurke prowadnika jak pokazano obok.

1 Prowadnik nici

[2] Poporwadz ni¢ przez dziurki po prawej stronie
ptytki prowadnika nici, tak jak to zilustrowano.

2 Plytka prowadnika nici

[3] Poprowadz ni¢ poprzez prawg strone prowadnika
nici chwytacza, zsuwajac ni¢ od lewej do prawej.

3 Prowadnik nici chwytacza

15



N 4. Wi6z ni¢ pomiedzy talerzyki naprezacza od prawe;j
strony. Potem pociagnij ostroznie obie strony nici,
tak aby weszta ona pomiedzy talerzyki.

5. Przeciagnij ni¢ poprzez prowadnik nici
chwytacza (1).

4 Regulator naprezenia nici petlujgcej dolnej
5 Prowadnik nici chwytacza (1)

N * Upewnij sie ze ni¢ znajduje sie pomiedzy
talerzykami naprezacza.
’
(1) Ni¢
(2) Talerzyki naprezacza
- [6] Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici dolnego
N chwytacza (2).
[7] Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici dolnego
chwytacza.
[8] Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici dolnego
chwytacza (3).
[9] Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici dolnego
chwytacza (4).
6 Prowadnik nici dolnego chwytacza (2)
7 Prowadnik nici dolnego chwytacza
8 Prowadnik nici dolnego chwytacza (3)
9 Prowadnik nici dolnego chwytacza (4)
N J
4 h [10] Kre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku do
. momentu az dolny chwytacz przesunie sie w prawo
—_— i przeprowadz ni¢ przez dziurke w dolnym
1 \ Pﬁ 2 prowadniku nici dolnego chwytacza (5).

Przekre¢ kotem zamachowym w swoim

(1) 0 kierunku do momentu kiedy dolny chwytacz
przesunie sie do lewej strony.

Nawlecz pincetg od lewej strony prowadnik

nici dolnego chwytacza (5).Potem, kotem
zamachowym w swoim kierunku aby

przesunac dolny chwytacz do prawej strony.

10 Prowadnik nici dolnego chwytacza (5)
(1) Ni¢ dolnego chwytacza
(2) Nawlekanie chwytacza

16
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Przeciagnij pincetg ni¢ z prawej strony
prowadnika nici dolnego chwytacza (5).

*  Przeprowadz ni¢ poprzez dziurke w dolnym
chwytaczu 10 cm (4”) lub wiece;j.

11 Dolny chwytacz
(2) Pinceta

UWAGA: Jak nawlec ni¢ wetniang nylonowa/

poliestrowa.
= llustracja obok przedstawia najprostszy

sposbdb nawleczenia tego typu nici przez dolny
chwytacz.

1 Dolny chwytacz
2 Zwyczajna ni¢
3 Nic¢ wetniana nylonowa/poliestrowa

17
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. .Nawlekanie gérnego chwytacza

Umiesc¢ szpulke z nicig na drugim trzpieniu
szpulki od prawej strony.

* Punkty nawlekania gérnego chwytacza sg
zaznaczone kolorem czerwonym.

* Poreczny schemat nawlekania znajduje sie
na korpusie maszyny pod pokrywag
mechanizmu petlujgcego.

[1] Przeciagnij ni¢ przez drugi od prawej strony
prowadnik nici, od tytu do przodu.

= Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz poprzez
wyzobienie w prowadniku, przeciagnij ni¢ przez
dziurke prowadnika jak pokazano obok.
1 Prowadnik nici

[2] Poporwadz ni¢ przez dziurki znajdujace sie
w drugim rzedzie od prawej strony ptytki
prowadnika nici, tak jak to zilustrowano.

2 Plytka prowadnika nici

[3] Poprowadz ni¢ poprzez lewa strone prowadnika nici
chwytacza, zsuwajac ni¢ od lewej do prawej strony.

3 Prowadnik nici chwytacza



N [4]Wt6z ni¢ pomiedzy talerzyki naprezacza od prawe;j
strony. Potem pociagnij ostroznie za obie strony
nici.

[5] Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici gérnego
chwytacza(1)

4 Regulator naprezenia nici petlujgcej goérnej
5 Prowadnik nici gérnego chwytacza (1)

J
4 Y [6] Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici gérnego
chwytacza (2).
[7]Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici gérnego
chwytacza (gérny).
6 Prowadnik nici gérnego chwytacza (2)
7 Prowadnik nici gérnego chwytacza (gérny)
J

7 [8] Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici gérnego
chwytacza (3).

[9] Przytrzymujac pincetg koniec nici, przewlecz jg
poprzez dziurke w gérnym chwytaczu.
Przeciagnij 10 cm (4”) lub wiecej nici.

8 Prowadnik nici gérnego chwytacza (3)
9 Gorny chwytacz

N ¢ <Jak nawlec sam goérny chwytacz

Kre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku do
momnetu az gérny chwytacz znajdzie sie w
potowie swojej drogi, i odhacz ni¢ dolnego
chwytacza z gérnego chwytacza.

Nawlecz gérny chwytacz.

Kiedy nawleczesz sam gérny chwytacz, aby
unikngc splatania sie nici, przeciggnij obie nici
ponad ptytke Sciegowa i pod stopkg docsikowa.

1 Ni¢ dolnego chwytacza
2 Gorny chwytacz
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. .Nawlekanie prawej igty

Umiesc¢ szpulke z nicig na drugim trzpieniu szpulki

od lewej strony.

* Punkty nawlekania prawej igty sg zaznaczone
kolorem niebieskim.

* Poreczny schemat nawlekania znajduje sie

na korpusie maszyny pod pokrywag
mechanizmu petlujgcego.

[1] Przeciagnij ni¢ przez drugi od lewej strony
prowadnik nici, od tytu do przodu.

« Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz poprzez
wyzobienie w prowadniku, przeciggnij ni¢ przez
dziurke prowadnika jak pokazano obok.

1 Prowadnik nici

[2] Poporwadz ni¢ przez dziurki znajdujgce sie
w drugim rzedzie od lewej strony ptytki
prowadnika nici, tak jak to zilustrowano.

2 Plytka prowadnika nici



/ N [3] WhoZ ni¢ pomiedzy talerzyki naprezacza od prawej
strony. Pézniej pociaggnij za oba konce nici.

3 Regulator naprezenia nitki prawej igty

(3] m

[4] Kre¢ kotem zamachowym w swoja strone do
momentu az igielnica znajdzie sie w swojej
najwyzszej pozycji, potem poprowadz nié
poprzez prowadnik nici prawej igty oraz przez
ostone szarpaka.

4 Prowadnik nici prawe;j igly
5 Ostona szarpaka

5

é N [5] Poporwadz ni¢ poprzez prowadnik nici igty
6 zsuwajac ni¢ od lewej do prawej strony.
[6] Poprowadz jg poprzez prowadnik nici igielnicy od
— lewej do prawej strony.
[7] Nawlecz prawg igte od przodu i wyciggnij ni¢
na okoto 10 cm (4”).

7
6 Prowadnik nici igty
7 Prowadnik nici igielnicy
8 Prawa igta

8

L[5, 6, 7]

21



2]

22

. Nawlekanie lewej igty

Umiesc¢ szpulke z nicig na lewym trzpieniu szpulki.
* Punkty nawlekania prawej igty sg zaznaczone
kolorem pomaranczowym.

* Poreczny schemat nawlekania znajduje sie
na korpusie maszyny pod pokrywa
mechanizmu petlujgcego.

[1] Przeciagnij ni¢ przez prowadnik nici pierwszy od
lewej strony, od tytu do przodu.

= Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz poprzez
wyzobienie w prowadniku, przeciagnij ni¢ przez
dziurke prowadnika jak pokazano obok.

1 Prowadnik nici

[2] Przeprowadz ni¢ przez dziurki znajdujgce sie
po lewej stronie ptytki prowadnika nici.

2 Plytka prowadnika nici



4 N [3] W6z ni¢ pomiedzy talerzyki naprezacza od prawej
strony. P&zniej pociggnij za oba konce nici.

[4] Kre¢ kotem zamachowym w swojg strone do
momentu az igielnica znajdzie sie w swojej
najwyzszej pozycji, potem poprowadz ni¢ poprzez
prowadnik nici prawej igty oraz przez ostone
szarpaka.

3 Regulator naprezenia nitki lewej igty
4 Ostona szarpaka

NE J

4 " [56 Poporwadz ni¢ poprzez prowadnik nici igty
5 zsuwajac ni¢ od prawej do lewej strony.

[6] Poprowadz jg poprzez prowadnik nici igielnicy od
s lewej do prawej strony.

[7] Nawlecz lewg igte od przodu i wyciggnij ni¢
na okoto 10 cm (4”).

6 Prowadnik nici igty
7 Prowadnik nici igielnicy
8 Lewa igta

7
L[5, 6, 7] )

- Ostroznie pociggnij za koncoéwki czterech nici
i przeciagnij je do tytu maszyny.

- Przetéz nici pod stopka dociskowa i opusé
dzwignie stopki dociskowe;.

- Zamknij obie pokrywy.

- Kre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku
tworzac tancuszek trzy lub cztero $ciegowy.

Maszyna przygotowana jest do szycia.

23



Szycie prébne
Rozpoczecie szycia
1. Wt6z materiat pod stopke dociskowa.

2 Przekre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku

kilkakrotnie do utworzenia sie tancuszka nici.
Zacznij szy¢ powoli. Materiat automatycznie
zacznie by¢ prowadzony.

Prowadz materiat w porzgdanym kierunku.

Przy ciezkim materiale, podnies stopke dociskowg
i umie$é materiat przodem do noza.

Po czym opus$é stopke i zacznij szy¢ prowadzgc
materiat.

Konczenie szycia

[1]Kiedy przeszycie jest gotowe, nie zatrzymuj maszyny
tylko na zwolnionych obrotach wykonaj

tancuszek nici na dtugos¢ okoto 12 cm (57).

[2] Obetnij nici przy pomocy zewnetrznego obcinacza
nicic, zostawiajgc okoto 5 cm (2”) tahcuszka
nici od brzegu materiatu.

Szycie ciggte

Potéz kolejny materiat pod stopke dociskowg i
rozpocznij szycie. Nie jest konieczne podnoszenie
stopki dla zwyktego materiatu.
* Przy ciezkim materiale, podnies$ stopke dociskowg
i umie$S¢ materiat przodem do noza.
Po czym opus$¢ stopke i zacznij szyé prowadzac
materiat.

Jak korzystac z linii pomocniczych

Na gorze pokrywy mechanizmu petlujgcego
znajduja sie linie pomocnicze wskazujgce odlegto$é
od pozycji igty.

Znak L oznacza dystans od lewej igty. Znak R
oznacza dystans od prawej igty. Odlegtos¢
pomiedzy srodkowa linig prowadzaca a pozycjg igty
wynosi 5/8 cala.



N Zabezpieczanie szwow

Aby w%/quczyé Prucie sie szwow, konieczne jest
pozostawienie thcuszka nici o dtugosci conajmniej

5 cm (2”) na poczatku i koricu szwu. Aby )
zabezpieczycC poczatek i koniec szwu zastosuj

jedna z wymienionych ponizej metod.

Na poczatku szwu.
A. Oddziel koncéwki nici i zwigz je ze soba.
B. Nawlecz tancuszek nici na igte reczng z duzym,
i przyszyj go recznie do $ciegu owerlokowego
w materiale.
C. Obetnij tancuszek przy brzegu materiatu. Po czym

zastosuj niewielka ilos¢ kleju do tkanin na
koncéwki nici.

D. Szycie wstecz

1. Zanim potozysz materiat w maszynie, przeszyj
tancuszek nici o dtugosci okoto 5 cm (2”).

2. P66z materiat w maszynie. Przeszyj kilka
§ciegow i zatrzymaj maszyne.

3. Podnie$ stopke dociskowa i przesun tancuszek
nici od lewej strony pod stopke.

4. Umiesé¢ fancuszek nici pomiedzy stopkag

dociskowg i nozem gérnym, przytrzymaj go
w miejscu, opusé stopke dociskowa.

5. Po przeszyciu okoto 2.5 cm (17), przesun
tancuszek do prawej i pod gérnym nozem aby
ucigc¢ tancuszek ktéry uszytes.

e N Przy koncu szwu
* Mozesz uzy¢ tych samych metod jak na

poczatku szwu, z wyjgtkiem szycia wstecz lub
mozesz skorzystaé z metod wymienionych

ponizej.

1. Wyszyj jeden $cieg na koncu szwu.

2. Podnies$ igte i stopke dociskowa, i delikatnie pociagnij
za nici do tytu.

3. Obro¢ materiat do géry nogami.

4. Przeszyj okoto 2.5 cm (17) od krawedzi
materiatu.

25
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Naprezenie nici (4 nici)
Prawidtowe naprezenie

llustracja obok przedstawia rezultaty szycia z

prawidiowym ustawieniem naprezenia nici. Nalezy

pamietac ze wiasciwe naprezenie bedzie zalezne od

rodzaju szytego materiatu i rodzaju uzywanych nici.
1 Lewa strona matriatu

Prawa strona materiatu

Ni¢ prawej igty

NI¢ lewej igly

Gorny chwytacz

6 Dolny chwytacz

a b~ ON

Ustawienie naprezenia nici

* Ustaw wszystkie pokretta naprezenia nici na
“3”. Rozpocznij szycie kontrolujgc naprezenie
nici.

Jesli naprezenie nici na testowanym materiale nie

jest zadowalajgce, mozesz je ustawi¢ regulatorem
naprezenia nici.

7 Regulator naprezenia nici

8  Punkt ustawienia

9 Zmniejszenie naprezenia

10 Zwiekszenie naprezenia
Nitka lewej igty jest zbyt luzna.

llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy ni¢
lewej igty jest za luzna.

Rozwigzanie:
Zwieksz naprezenie nitki lewej igly.

11 Regulator naprezenia nitki lewej igty

Nitka prawej igly jest zbyt luzna.

llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy ni¢
prawej igly jest za luzna.

Rozwigzanie:
Zwieksz naprezenie nitki prawej igty.

12 Regulator naprezenia nitki prawej igty



7\ Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (1)

llustracja przedstawia rezultaty szycia, kiedy
naprezenie nici dolnego chwytacza jest za duze i/lub
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za mate.

™ Rozwigzanie:
Zmniejsz naprezenie nici dolnego chwytacza i/lub
zwieksz naprezenie nici gérnego chwytacza.
) ) 1 Spodnia strona materiatu
W r , Wierzchnia strona materiatu
e/ o Ni¢ prawe;j igty
13 14 Ni¢ lewej igly
Ni¢ gérnego chwytacza
6 Ni¢ dolnego chwytacza
13 Regulator naprezenia nici gérnego chwytacza
Y, 14 Regulator naprezenia nici dolnego chwytacza

a b~ WODN

7\ Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (2)

llustracja przedstawia rezultaty szycia, kiedy
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za duze i/lub
naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mate .

it

\ Y
W\ (]
NRYIY

~ Rozwigzanie:
: : Zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza i/lub
* /‘ zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza..
: : 13 Regulator naprezenia nici gérnego chwytacza
£ )
5 & g"oQ & s o)
6 13 14

ARG

A

14 Regulator naprezenia nici dolnego chwytacza

iy
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Nawlekanie maszyny (3 nici)

Uzywajac jedynie prawej igty
(dla trzy - nitkowego $ciegu owerlokowego)

Wytacz maszyne i odtacz jg od zasilania. Zdejmij
lewa igte i wywlecz ni¢ od lewej igty. Po czym dokre¢
z powrotem $rubke zaciskowa lewg igte aby
zapobiec zgubieniu tejze srubki.

1 Igta prawa
2 Srubka zaciskowa od lewe;j igty

Uzywajac jedynie lewej igty
(dla szerokiego trzy - nitkowego $ciegu owerlokowego)
Wytacz maszyne i odigcz jg od zasilania. Zdejmij
prawg igte i wywlecz nié¢ od prawej igty. Po czym
dokre¢ z powrotem $rubke zaciskowg prawg igte
aby zapobiec zgubieniu tejze Srubki.

1 Lewa igta
2 Srubka zaciskowa od prawej igty

Aby wymieni¢ stepione lub krzywe igly przy Sciegu trzy i
nitkowym owerlokowym:

Poluzuj obie srubki zaciskowe i usun igte. Wt6z
nowa3 igte i dokre¢ Srubke dociskowg dosuwajgc
przy tym igte do oporu w goére.

Druga $rubke zaciskowg réwniez dokreé¢ aby
zapobiec zgubieniu tejze srubki.
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Naprezenie nici (3 nici)

Poprawne naprezenie

llustracja obok przedstawia rezultaty szycia z
prawidiowym ustawieniem naprezenia nici. Nalezy
pamietac ze wtasciwe naprezenie bedzie zalezne od
rodzaju szytego materiatu i rodzaju uzywanych nici.

1 Spodnia strona materiatu

2 Wierzchnia strona materiatu
3 Prawa lub lewa ni¢ od igty
4 Ni¢ gornego chwytacza

5 Ni¢ dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici

* Ustaw wszystkie pokretta naprezenia nici na
“3”. Rozpocznij szycie kontrolujac naprezenie
nici.Jesli naprezenie nici na testowanym
materiale nie jest zadowalajace, mozesz je
ustawi¢ regulatorem naprezenia nici.

6 Regulator naprezenia nici
7 Punkt ustawienia

8 Zmniejszenie naprezenia
9 Zwiekszenie naprezenia

Naprezenie nici od igty jest za mate
llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici od igty jest za mate.
Rozwigzanie:
Zwieksz naprezenie nici od igty.

10 Regulator naprezenia nitki lewej igly

11 Regulator naprezenia nitki prawe;j igty

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (1)

llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mate i/lub
i naprezenie gérnego chwytacza jest za duze.
Rozwigzanie:
Zmniejsz naprezenie nici dolnego chwytacza i/lub
zwieksz naprezenie nici gérnego chwytacza.

12 Regulator naprezenia nici gornego chwytacza

13 Regulator naprezenia nici dolnego chwytacza

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (2)

llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za mate i/lub
naprezenie nici dolnego chwytacza jest za duze.

Rozwigzanie:
Zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza i/lub
zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza.

12 Regulator naprezenia nici gérnego chwytacza
13 Regulator naprezenia nici dolnego chwytacza
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Dobor nici, igiet i ustawien owerloka.

Rodzaj materiatu

Rodzaj nici

Lekki

orangada, zorzeta, chinska krepa,
podszewka

bawetniane:
jedwabne:
syntetyczne:

nr 80 - 100
nr 80 - 100
nr 80 - 100

Sredni

bawetna, zwykly, satyna, bielizna

bawetniane:
jedwabne:
syntetyczne:

nr 60 - 100
nr 50 - 100
nr 60 - 100

Ciezkie

tweed, warstwowy, jeans, sztruks

bawetniane:
jedwabne:
syntetyczne:

nr 50 - 60
nr 50 - 60
nr 50 - 60

Dzianina

materiaty dziane

bawetniane:
syntetyczne:

nr 60 - 80
nr 60 - 90

wetna - nylon (ni¢ chwytacza)
wetna-poyester (ni¢ chwytacza)
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Igta Diugo$é Sciegu Transport réznicowy )
HA-1 SP 2.0-3.0 0.5-1.0
nr 11
HA-1 SP 25-35 1.0
nr11 D 14
HA-1 SP 3.0-5.0 1.0
nr 14
25-40 1.0-2.2
HA-1 SP
nr 11-14
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SZYCIE OKRETKA, FALD | OWERLOKIEM WASKIM

Tabela informuje w jaki sposbéb ustawi¢ owerlok
oraz jaki materiat, nici czy tez igty nalezy

zastosowac.
e . . R
Okretka Szycie fatd Waski owerlok
Dtugo$é 4
$ciegu - R - - R
3
R) (3~4) R)
Transport
réznicow 1.0 1.0 1.0
y
(1.0) (1.0) (1.0)
Pozycja
regulatora
ustawienia
ptytki
Sciegowej R) R R
Igta Stosowac tylko prawg igte: HA-1 SP Nr 11
Nic od Synthetic: Nr 80 ~ 100
igy
Nici od chwyta- | Nylon, Syntetyk - NF60 ~ 100 Nylon.
czy dolnego i Polyester Jedwab Nr 50 ~ 100 Polyester
gornego Syntetyk: Nr 80 ~ 100 Syntetyk: Nr 80 ~ 100
Materiat Materiaty lekkie takie jak: krepa chinska, zorzeta, krepa, organdyna
Standardowe @
ustawienie 21 o o
naprezaczy Naprezenne nici Naprezenle nici Naprezenie nici Naprezenie nici Naprezenie nici Naprezenie nici
od igty (L od |g’ry od igty (L) od igty (R) od igly (L) od igty (R)
( I z Q,v
N’apreze ie nici Naprezenle nici | Naprezenie nici  Naprezenie nici | Naprezenie nici  Naprezenie nici
gornego chwytacza dolnego chwytacza| gérnego chwytacza dolnego chwytacza gérnego chwytacza dolnego chwytaczal
Spodnia strofa~, Spodnia strcﬁa\
materiatu materiatu g
L. Ni¢ dolnego Ni¢ dolnego
Witasciwe chwytac chwyta
naprezenie
nici. ! Ni¢ : {
) . gérnego Wierzchnia - Wierzchnia Y gornego
Wierzchnia . gornego . -
strona materiatu gr;;vyta- strona materiatu (1 chwyta- strona materiatu ggvyta
] cza P )
L Ni¢ odigty Ni¢ od igty fr Ni¢ od igty )
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Naprezenie nici

Dla szycia okretka, fatd i owerlokiem waskim.
Poprawne naprezenie
llustracja obok przedstawia rezultaty szycia z
prawidtowym ustawieniem naprezenia nici.
Nalezy pamietaé ze wtasciwe naprezenie bedzie
zalezne od rodzaju szytego materiatu i rodzaju
uzywanych nici.

1 Spodnia strona materiatu

2 Wierzchnia strona materiatu

3 Ni¢ od prawe;j igty

4 Ni¢ gornego chwytacza

5 Ni¢ dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici
1. Ustaw regulator naprezenia nici tak pokazano to na

stronie 32.
2. Rozpocznij szycie kontrolujgc naprezenie nici.

3 Jesli naprezenie nici na testowanym materiale nie
jest zadowalajgce, mozesz je ustawic regulatorem
naprezenia nici.

Naprezenie nici od igty jest za mate
llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici od prawej igly jest za mate.
Rozwigzanie:

Zwieksz naprezenie nici od prawe;j igty.

6 Regulator naprezenia nici od prawej igly

Naprezenie nici gérnego chwytacza jest
rozregulowane

llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za mate.
Rozwigzanie:

Zwieksz naprezenie nici gérnego chwytacza.

7 Regulator naprezenia nici gérnego chwytacza

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane.

llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za duze i/
lub naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mate.
Rozwigzanie:
Zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza i/lub
zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza.

7 Regulator naprezenia nici gérnego chwytacza

8 Regulator naprezenia nici dolnego chwytacza
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Aby osiagnac lepsze efekty
Okretka

Pociagnij za koncéwke tancuszka nici na poczatku i
koncu szycia.

1 Materiat
2 tancuszek nici

Szycie fatd
Pociagnij podczas szycia delikatnie za
materiat do tytu .

1 Materiat

Dla waskiego owerloka
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Poprawne naprezenie

llustracja po lewej stronie przedstawia rezultaty
szycia z poprawnym ustawieniem naprezen.

1 Spodnia strona materiatu

2 Wierzchnia strona materitgu

3 Ni¢ od prawej igly

4 Ni¢ gérnego chwytacza

5 Ni¢ dolnego chwytacza

* Sprawdz ustawienia na stronie 32.



HA-1 SP No. 14 ——

) ==

10

HA-1 SP No. 11
or14

=

3~4

10~22

DEKORACYJNE OBRZUCANIE KRAWEDZI

* Aby poprawnie ustawi¢ regulacje naprezen nici
sprawdz strony 26, 27 i 29.

* Dla osiggniecia lepszych rezultatow, Pociggnij
za koncowke tancuszka nici na poczatku i
koncu szycia.

1 Obrzucanie krawedzi

Dobér nici do materiatu

. N\
Materiat Ni¢
Syntetyczna: Nr 60~80
0d Ni¢ od igly Jedwabna:  Nr. 50~80
§rednichl = »
do Ni¢ gornego chwytacza| Ni¢ ozdobna
ciezkich . Syntetyczna: Nr 60~80
\_ Ni¢ dolnego chwytacza| jedwabna: No. 50~80 /

Ustawienia maszyny

1 Regulator ustawienia ptytki sciegowe;j

MARSZCZENIE

» Sprawdz ustawienie regulatora naprezen nici na
stronach 24, 25, 26 i 27.
1 Marszczenie

Dobér nici do materiatu

(Materiai Ni¢ h
Od lekkich pjiz an Syntetyczna: Nr 60~80
do Ni¢ od igty Jedwabna : Nr 50~80

$rednich [—Ni¢gornegochwytacza Syntetyczna: Nr 60~80
tkanin Ni¢ dolnego chwytacza| Jedwabna : Nr 50~80

Ustawienia maszyny

1 Regulator ustawienia ptytki $ciegowe;j
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ZASZEWKI

* Zastosuj regulacje naprezen nici ze strony 32
(waski owerlok.
1 Zaszewki

Dobér nici do materiatu

( Materiat Nié N

Od Ni¢ od prawej igty Syntetyczna: Nr 60~80
lekkiego Jedwabna - Nr 50~80

do  Ni¢ gérnego chwytacza| Syntetyczna: Nr 60~100
sredniegol Ni¢ dolnego chwytacza | Jedwabna - Nr 50~100

e N Ustawienia maszyny

1 Usun igte z lewej strony
2 Regulator ustawienia ptytki sciegowej

1
HA-1 SP No.11 or No.14

e N Szycie

Usun igte z lewej strony. Wytacz dolny néz.
Szyj ztozong krawedz materiatu i prowadz materiat
wzdtuz lini prowadzace;j.

1 Linia prowadzgca

N J

e N Otworz materiat na ptasko i przeprasuj zaszewki
w jedng strona.
* Witacz n6z gorny.

N J
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KONSERWACJA | CZYSZCZENIE MASZYNY

N Wymiana noza gérnego.

Aby usung¢:
[1] Wytacz maszyne z zasilania.
[2] Otworz obie pokrywy.
[3] Wytacz n6z gérny.
[4] Odkre¢ szesciokatng Srube i usun néz gorny.
1 Noz gorny
2 Szesciokatna sruba
3 Bolec blokujgcy
4 N6z dolny

0.8 ~ 1.5 mm (3/64") Aby zatozyé¢:

3 [1] Wtbz nowy n6z gorny w wyztobienie uchwytu
noza po czym dokre¢ doktadnie Srube szesciokatna.

[2] Przekre¢ uchwyt gérnego noza do pozycji tnace;j.

[3] Kre¢ kotem zamachowym w swojg strone do
momentu az gorny néz znajdzie sie w najnizszej.
pozycji. Poluzuj szesciokatna Srube i
wypozycjonuj gorny néz tak zeby krawedz
gérnego noza znajdowata sie w odlegtosci
od 0.8 mm do 1.5 mm (3/64”) od krawedzi

J dolnego noza.

Po czym dokre¢ doktadnie $rube szesSciokatna.

[4] Zamknij obie pokrywy.

Czyszczenie okolic gérnego noza

[1] Odtgcz maszyne z zasilania.

[2] Otwérz pokrywe mechanizmu petlujgcego.
Usun drobinki nici i strzepki materiatu przy
pomocy pedzelka.

* Aby wyczysci¢ okolice gérnego noza i zgbki
transportera, mozesz uzy¢ do tego
odkurzacza.

* Dolny n6z przy normalnym uzytkowaniu

wystarcza na rok pracy. Jednak w przypadku
najechania na szpilke lub jaki$ twardy obiekt,
moze by¢ konieczna wymiana obu nozy,
gornego i dolnego w tym samym czasie.
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e N Wymiana zaréwki
[1] Odtgcz maszyne z zasilania.
[2] Poluzuj $rubki pokrywy czotowej, i zdejmij pokrywe
czotowq.
1 Pokrywa czotowa
2 Srubki
N y
e N  Aby usungé:
Nacisnij i przekre¢ zaréwke w lewo.
Aby zatozy¢:
Wecisnij i przekre¢ zaréwke w prawo.
Zatdz pokrywe czotowgq i dokrec jg Srubkami.
3 Zaréwka
4 Aby usunaé
5 Aby zatozy¢

\ ~ Note:

* Nalezy uzywac zaréwek o maksymalne;j
mocy 15W.

* Przed przystgpieniem do wymiany zaréwki,
nalezy poczeka¢ az ona ostygnie.

e ~ Czyszczenie zabkéw transportera

[1] Wytacz maszyne z zasilania.
[2] Otéwrz obie pokrywy.
1 [3] Usun igty i stopke dociskowa.
[4] Odkrec i usun ptytke sciegowa.
1 Plytka $ciegowa
2 Srubki ptytki sciegowe;

L[1,2,3,4] )

e 7 [5] Pozbadz sie strzepek nici z okolic zgbkdéw
transportera przy pomocy pedzelka lub
odkurzacza.

[6] Zatdz ponownie ptytke Sciegowa, stopke
dociskowa oraz igty.
Zamknij obie pokrywy.
1 Z3bki transportera
5, 6] Y,




Oliwienie maszyny

W miejsca oznaczone strzatkami na rysunku,
zaaplikuj po kilka kropel dobrej jakosci oleju do

maszyn do szycia .
Zalecane jest smarowanie olejem maszyny raz

w tygodniu przy normalnym uzytkowaniu, przy
ciggtej eksploatacji - raz na dziesie¢ godzin.

* Otworz pokrywe boczng i zaaplikuj olej.

* Otworz pokrywe mechanizmu petlujacego
i zaaplikuj ole;j.

Przenoszenie maszyny
Witéz palce w otwér z tytu ramienia jak na

rysunku obok.
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Rozwigzywanie problemoéow

(Problem

Przyczyna

Odniesienie

Materiat nie jest
ptynnie
podawany.

1.

Zabki transportera sg petne strzepkéw.

2. Stopka dociskowa nie zostata podniesiona.

Sprawdz str. 38.
Obniz stopke dociskows.

-

tamie sie igta. 1. lgta jest Zle zatozona. Sprawdz str. 8.
2. lgta jest krzywa lub tepa. _ Sprawdz str. 8.
3. Podczas pracy ciagnigeto za materiat. Prowadz materiat delikatnie.
Peka nic. 1. Maszyna jest zle nawleczona. Sprawdz str. 14 ~ 23 i 28.
2 Naprezenie nici od igty lub chwytacza jest za duzesprawdz' str. 26 ~ 27 i 29, 33.
3. Igta jest Zle zatozona. Sprawdz str. 8.
4. Igta jest krzywa lub tepa. Sprawdz str. 8.
Przepuszcza 1. lgta jest krzywa lub tepa. Sprawdz str. 8.
Sciegi. 2. Maszyna jest zle nawleczona. Sprawdz str. 14 ~ 23 i 28.
3. lgta jest Zle zatozona. Sprawdz str. 8.
Scieg sig zle 1. Naprezenia nici od igly i/lub chwytacza nie $a
uktada. poprawnie ustawione. Sprawdz str. 26 ~ 27 i 29, 33.
2. Maszyna jest Zle nawleczona. Sprawdz str. 14 ~ 23 i 28.
3. Igtai/lub ni¢ zostata zle dobrana do szytego
materiatu. Sprawdz str. 30 ~ 32, 35 36.
4. Ni¢ nie znajduje sie miedzy talerzykami . Sprawdz str. 16, 19, 21 23.
Marszczenie 1. Naprezenie nici igly lub chwytacza jest za mocne| Sprawdz str. 26 ~ 27 i 29, 33.
szwow. 2. Maszyna jest Zle nawleczona. Sprawdz str. 14 ~ 23 i 28.
3. Regulator transportu réznicowego jest
Z'le ustawiony_ SpraWdZ str. 10
Maszyna nie 1. Maszyna nie jest poprawnie podtgczona do sieci. bprawa% St .
dziata. 2. Przycisk zasilania jest wytgczony. Sprawdz str. 5.
Materiat nie jest | 1. Gérny néz nie jest wypozycjonowany
dobrze ciety. poprawnie. Sprawdz str. 37.
2. Gorny noz jest tepy. Wymien n6z gorny.

(Sprawdz str. 37.)
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AKCESORIA OPCJONALNE

(. |Stopka do sciegul yzyj éc_ieg?u krytego przy
1 krytego makiecie lub spodnicy
Stopka z Uzyj przy wszywaniu
2 |podajnikiem do | tagmy na ramionach (aby
wszywania zapezpieczy¢ je przed
tasmy. rozcigganiem lub w celach
dekoracyjnych)
Stopka do wszy- | Uzyj przy wszywaniu
3 wania sznurka (1) sznurka dekoracyjnego.
Stopka do wszy- | Uzyj przy wszywaniu
4 | wania sznurka (2) sznurka dekoracyjnego.
Stopka do Uz&/j do dekoracji obrusu,
5 |wszywania dekorowanie szerokim
koralikow, peret | sznurkiem.
Stopka do Uzyj przy szyciu rekawdw,
6 |marszczenia mankietdw, kotnierzow.
Stopka do Uzyj do wszywania
7 |marszczenia gumy i dekoracyjnych
i wszywania gumytasiemek itp.
Prowadnik do Uzyj do réwnego
réwnego prowadzenia linii szycia
8 |prowadzenia oraz tworzenia
Sciegu szczypanek.
9 |Do wypustki (1/8” Uzyj do obszycia krawedzi
szytego przedmiotu do
10 | Do wypustki (3/16”) dekoracji lub wzmocnienia.
11 Nawlekacz nici | Do fatwiejszego
nawlekania igty.
10 Stopka do Uzyj do szycia rekawow,
L marszczenia karczkéw, falbanek. )
1 200-203-104
2 200-204-208
3 200-207-108
4 200-208-109
5 200-214-108
6 200-217-101
7 200-218-102
8 200-216-100
9 200-219-103

10 200-220-107
11 200-254-605
12 200-248-101
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