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WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy przestrzega¢
podstawowych zasad bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac niniejszg instrukcje
obstugi.

UWAGA- Jak wyeliminowac¢ niebezpieczenstwo porazenia pradem:

1. Nie pozostawia¢ wtgczonej maszyny do szycia bez nadzoru.

2. Natychmiast po zakonczeniu pracy odtgczy¢ maszyne od sieci.

3. Przed wymiang zarowki wytaczy¢ maszyne i wyciagnac¢ wtyczke z
gniazdka. Zardwke zastgpi¢ nowg zaréwka danego typu o mocy 15
W (przy napieciu 220-240 V).

UWAGA - Jak wyeliminowac¢ niebezpieczenstwo oparzen, pozaru,
porazenia pradem lub poniesienia innych obrazen cielesnych:
1. Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie maszyna. Podczas szycia na
maszynie w obecnosci dzieci zachowac¢ szczegdlng ostroznosc.
2. Uzywac¢ maszyny wylacznie w celach, ktore zostaty podane
w niniejszej instrukcji obstugi. Stosowac¢ wytgcznie oryginalne
akcesoria zalecane przez producenta, wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.
3. Nie uzytkowa¢ maszyny, jesli przewod zasilajgcy lub wtyczka sg
uszkodzone, jesli nie dziata prawidtowo, jesli spadta i uszkodzita
sie lub jesli wpadta do wody. W takim wypadku nalezy odda¢
urzadzenie do kontroli, naprawy lub regulacji w najblizszym
autoryzowanym punkcie serwisowym lub u dystrybutora.
Nie uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi.
Dbac¢ o czystos¢ otworow wentylacyjnych i regulatora obrotéw.
Chroni¢ przed kurzem, pytem, $cinkami materiatu.
5. Podczas szycia trzymac¢ palce z daleka od ruchomych czesci
maszyny. Szczego6lnie ostroznie postepowac z igta.

6. Stosowac zawsze wiasciwg ptytke sciegowaq. Nieodpowiednia ptytka

Sciegowa moze spowodowac ztamanie sie igly.
7. Nie uzywac krzywych, uszkodzonych igiet.
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8.

9.

10.

.
12.
13.

Podczas szycia nie ciggna¢ ani nie pcha¢ materiatu. Mogtoby to
spowodowac ztamanie sig igly.

Wytaczy¢ maszyne przetacznikiem na OFF (,0%) przy wykonywaniu
jakichkolwiek czynnosci w obrebie igty, jak np. nawlekanie igty,
wymiana igty, nawlekanie szpuleczki, wymiana stopki itp.

Zawsze odigczy¢ maszyne od pradu podczas otwierania pokrywy,
konserwacji lub wykonywania jakichkolwiek czynnosci zgodnie z
instrukcjg obstugi.

Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.
Nie pracowac¢ na maszynie na wolnym powietrzu.

Nie pracowa¢ na maszynie, gdy w poblizu byt rozpylany aerozol lub

gazy techniczne.

14.

Przed wyciggnieciem wtyczki z gniazdka ustawi¢ przetacznik na

pozycji 0.

15.
16.
17.

18.
19.

20.

21.

W celu wyciagniecia wtyczki z gniazdka nie ciggna¢ za sznur lecz
chwyci¢ wtyczke.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A).
Natychmiast wylaczy¢ maszyne i wyciagnac wtyczke z gniazdka,
jesli

maszyna nie dziata prawidtowo.

Nie ktas¢ zadnych przedmiotéw na pedale (regulatorze obrotéw).
Ta maszyna posiada podwojng izolacje. Uzywac wytacznie
odpowiednich czesci zamienne, kierujac sie wskazéwkami
dotyczacymi obstugi urzadzen z podwojng izolacja.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku dzieci, os6b
niepetnosprawnych fizycznie lub umystowo, os6b bez dostatecznego
doswiadczenia lub odpowiedniej wiedzy, jesli nie pracujg bez
nadzoru osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

Uwazac¢ na dzieci, aby nie bawity sie¢ maszyna.

PROSIMY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie
do uzytku domowego.



GRATULUJEMY

Na kazdego posiadacza nowej maszyny do szycia firmy Singer czekajg wzruszajace, twércze przygody. Od pierwszej
chwili, w ktérej rozpocznie prace na maszynie, zrozumie, ze szyje na jednej z najtatwiejszych w obstudze maszyn do
szycia, jakie kiedykolwiek wyprodukowano.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznac¢ sie szczegotowo z instrukcjg obstugi.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzgdzenia i jego osprzetu w zwigzku z rozwojem
produktu.

Singer® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy The Singer Company Ltd. i jej oddziatéw. Copyright © 2007

Wszystkie prawa zastrzezone.
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L] Gtéwne czesci maszyny

1. Pokretto naprezacza nici
2. Podciggacz nici

3. Odcinacz nici

4. Stopka dociskowa

5. Plytka sciegowa
6

7

8

9

1

Dostawny stolik wysiegu /pojemnik na wyposazenie
Przycisk $ciegu wstecznego
Zderzak (ogranicznik) nawijacza szpuleczki

. Pokretto dlugosci sciegu

0. Pokretto wyboru Sciegu
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L] Gtéwne czesci maszyny

. Horyzontalny trzpien szpulki

. Trzpien nawijacza szpulki

. Otwor na drugi trzpien szpulki

. Pokretto reczne

. Wiacznik/wytacznik gtowny (wytacznik oswietlenia)
. Gniazdo wtykowe (regulator obrotéw)
. Prowadnik dolnej nitki

. Prowadnik goérnej nitki

. Pokrywa przednia

. Rekojes¢

. Dzwignia podnoszenia stopki

. Regulator obrotow (pedat)

. Przewdd sieciowy
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(] Akcesoria

Wyposazenie podstawowe (1)

Stopka wielofunkcyjna

Stopka do wszywania zamkoéw btyskawicznych
Stopka do obszywania dziurek

Stopka do przyszywania guzikow
Srubokret

Nozyk do przecinania dziurek/ szczoteczka
Olejarka

Komplet igiet

Szpulki (3x)

Prowadnik

Ostona zabkoéw transportera

Trzymak szpulki maty i duzy

TAT T S@m0 a0 T

Wyposazenie dodatkowe (2)

(Ponizsze czesci /8 sztuk/ sg dostepne u lokalnego sprzedawcy lub
producenta.)

m. Stopka do marszczenia (pikowanie, patchwork)
Stopka do $ciegu owerlokowego

Stopka do obrebiania

Stopka do $ciegu krytego

Stopka do $ciegow satynowych

Stopka do cerowania

Dodatkowy trzpien

Filcowa podkfadka

~®movO>

1. Wyposazenie podstawowe
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2. Wyposazenie opcjonalne

m n (o)
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006804008 006016008
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L1 Zaktadanie stolika wysiegu (pojemnika na akcesoria)

Ustawic¢ stolik w pozycji poziomej i wsungé w kierunku wskazanym
strzatkg (1).

Stolik wysiegu stuzy réwniez jako pojemnik na akcesoria.

Otworzyc¢ tak, jak pokazano na rysunku (2). \
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L] Podtaczenie maszyny do pradu

Podtgczy¢ maszyne do zrédta zasilania tak, jak pokazano na rysunku

().

Ten model jest wyposazony we wtyczke sieciowg (2)

Uwaga:
Wtyczke nalezy wyciggac¢ z gniazdka tylko wowczas, gdy maszyna
jest wytgczona.

Regulator obrotéw (pedat)
Pedatem reguluje sie predkos¢ szycia.

Uwaga:

W przypadku watpliwosci co do podtaczenia maszyny do sieci nalezy
skontaktowac sie z elektrykiem.

Jesli maszyna nie jest uzywana, nalezy wylaczy¢ jg z sieci.

Oswietlenie obszaru pracy
Przetacznik (A) wigcza/wytgcza doptyw pradu i oswietlenie maszyny
(pozycja ,I*).
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L] Wymiana zarowki

Odtaczy¢ maszyne od zrodta zasilania!
Zuzytg zarobwke zastapi¢ nowa tego samego typu o mocy 15 W
(przy napigciu 220-240 V).

- Poluzowac¢ srube (A) jak na rysunku.

- Zdjg¢ ostone (B).

- Odkreci¢ zaréwke i zatozy¢ nowg (C) (2).
- Zatozy¢ ostone i dokreci¢ Srube.

W przypadku trudnosci prosimy skontaktowac sig autoryzowanym
punktem serwisowym.
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L] Dwustopniowa dzwignia podnoszenia stopki

Przy szyciu wielu warstw materiatéw lub grubych materialtow mozna
uzyskac dodatkowg przestrzen pod stopka, podnoszac dzwignie.

L] Ostona zabkéw transportera

Ostone stosuje sie przy specjalnych rodzajach pracy (np. cerowanie lub
wyszywanie reka).

Zatozyc¢ ostone tak, jak pokazano na rysunku.

Nie stosowac ostony podczas zwyktego szycia
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L] Mocowanie uchwytu stopki

Podnies¢ drazek stopki (a) za pomoca dzwigni do podnoszenia stopki.
Zatozy¢ uchwyt stopki tak, jak pokazano na rysunku (1).

Zaktadanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b) za pomocg dzwigni do podnoszenia stopki
tak, aby wycigcie (c) znalazto si¢ doktadnie nad trzpieniem (d) stopki (2).
Stopka (f) zostanie automatycznie zamocowana

Zdejmowanie stopki
Podnies¢ stopke (3) za pomocg dzwigni do podnoszenia stopki.
Podnie$¢ dzwignie (e), a stopka zostanie odtgczona.

Mocowanie prowadnika Sciegu

Zatozy¢ prowadnik do otworu (g) tak, jak pokazano na rysunku.
Wyregulowa¢ pozycje prowadnika w zalezno$ci od potrzeb/podwinigcia,
zaktadki, pikowanie itp. (4).

Uwaga:
Podczas wykonywania powyzszych operacji nalezy wytaczy¢

maszyne przetgcznikiem gtéownym (,0).
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L] Nawijanie szpulki (nitka dolna)

- Zatozy¢ nitke i krgzek blokujacy na trzpien (1/2).

- Wiozy¢ nitke w prowadnik nitki (3).

- Owing¢ nitke zgodnie z ruchem wskazowek zegara wokét dyskow
naprezajgcych przeznaczonych do nawijania dolnej nici (4).

- Zatozy¢ nitke na szpulke tak, jak pokazano na rysunku i zatozyc
szpulke na trzpien (5).

- Przesung¢ (docisng¢) szpulke w prawo (6).

- Przytrzymac koncéwke nitki (7).

- Nacisng¢ na pedat (8).

- Odcigé nitke (9).

- Przesungc¢ szpulke w lewo (10) i zdja¢ jg z trzpienia.

Uwaga: 4 5 6

Gdy trzpien do napetniania dolnej szpulki jest ustawiony w pozycji

,nawijania“, maszyna nie bedzie szy¢, pokretto reczne jest zablokowane «
i nieruchome. \Y
Aby rozpoczg¢ szycie, nalezy przesungc trzpien do napetniania dolnej
szpulki w lewo (do pozycji szycia).

-
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L] Wktadanie szpulki do bebenka

Podczas zakfadania lub wyjmowania dolnej szpulki z nitka dolng
stopka oraz iglta musza by¢ maksymalnie podniesione.

- Otworzy¢ pokrywe (1).
- Odchyli¢ skrzydetko zatrzasku bebenka (a) i wyciagna¢ go (2).

- Przytrzymac bebenek jedng reka. Umiesci¢ szpulke w bebenku tak,
aby nitka rozwijata sie¢ w prawg strone (zgodnie ze strzatkg) (3).

- Przeciagna¢ nitke szczeling i pod sprezyna naprezajaca (4).

Pozostawi¢ okoto 15 cm nitki na zewnatrz.

- Przytrzymac bebenek za zatrzask (5).

- Wiozy¢ bebenek do kosza bebenka (6

Uwaga:
Przed wktadaniem lub wyjmowaniem bebenka nalezy ustawi¢
przetacznik sieciowy w pozycji ,O". 3 4 5
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L] Zaktadanie i wymiana igiet

Igte nalezy wymieniac¢ regularnie, szczegolnie gdy nosi $lady zuzycia
lub jesli sprawia problemy. Najlepsze efekty szycia zapewnig oryginalne
igty firmy SINGER.

Zatozy¢ igte tak, jak pokazano na rysunku:

A. Poluzowac $rube uchwytu igty i ponownie jg dokreci¢ po zatozeniu
nowe;j igly (1).

B. Igte nalezy zaktadac¢ ptaska strong do tytu.

C/D. Wsung¢ igte maksymalnie gteboko.

Uwaga:
Przed wktadaniem oraz wyjmowaniem iglty nalezy wytaczy¢é maszyne
przetgcznikiem gtéwnym (,0%).

Igly musza by¢ w idealnym stanie (2).

W nastepujacych przypadkach moga pojawic¢ sie problemy:
A. zgieta igta,

B. uszkodzony czubek igty,

C. stepiona igta

<
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L1 Nawlekanie nitki goérnej

Nawlekanie nitki gérnej jest proste, ale jednoczesnie niezwykle istotne
dla unikniecia probleméw podczas szycia.

- Podniesc¢ igte do najwyzszej pozycji (1) i przekreci¢ pokretto reczne
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara tak, aby igta
zaczeta sie obniza¢. Podnies¢ stopke, aby zwolni¢ naprezacze nitki.
Uwaga: dla bezpieczenstwa zaleca si¢ odtgczenie zrodta zasilania
przed rozpoczeciem nawlekania nitki.

- Podnies¢ trzpien na szpulke, wiozy¢ szpulke z nitkg tak, aby nitka
rozwijata si¢ jak na rysunku i natozy¢ krgzek przytrzymujacy. Dla
matych szpulek natozy¢ krazek wezszg strong do szpulki (2).

- Przeciggna¢ nitke ze szpulki przez prowadnik gérnej nitki (3) oraz
przeciagnac ja przez sprezyne naprezajaca tak, jak pokazano na
rysunku (4).

- Nawlec nitke, prowadzac jg w dot przez prawy kanat i do goéry
przez lewy kanat (5). Podczas tej operacji zaleca sie trzymanie nitki
pomiedzy szpulkg a pierwszym prowadnikiem.

- W najwyzszej pozycji przeciggna¢ nitke z prawej strony do lewej przez
oczko podciggacza nitki, a nastgpnie poprowadzi¢ jg z powrotem w dot

(6).

- Teraz wsunga¢ nitke do cienkiego drucianego prowadnika przy
uchwycie igty, a nastepnie przefozy¢ jg przez oczko igty od przodu do
tytu.

- Wyciagnac¢ okoto 15 - 20 cm nitki do tylu za igte. Odcig¢ nitke,
korzystajgc z bocznego obcinacza nitki (8).
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U] Naprezenie nitki

Naprezenie nitki gornej

Podstawowe ustawienie naprezenia: ,4“. Aby zwiekszy¢ naprezenie,

przekreci¢ pokretto do pozycji oznaczonej wyzszg cyfrg. Aby zmniejszy¢

naprezenie, przekreci¢ pokretto do pozycji oznaczonej nizszg cyfra.

A. Normalne naprezenie nitki do szycia $ciegiem prostym.

B. Zbyt luzne naprezenie nitki do szycia $ciegiem prostym. Przekreci¢
pokretto na wyzszg pozycje.

C. Zbyt duze naprezenie nitki do szycia $ciegiem prostym. Przekrecic¢
pokretto na nizszg pozycje.

D. Normalne napregzenie do szycia $ciegiem zygzakowym i $ciegami
ozdobnymi. Naprezenie jest ustawione prawidtowo wéwczas, gdy na
drugiej stronie materiatu nie wida¢ nitki goérnej.

Naprezenie nitki dolnej

Aby sprawdzi¢ naprezenie nitki dolnej, wyciggnaé szpulke z maszyny
razem z bebenkiem, a nastepnie pociggna¢ nitke. Jesli jest ona dobrze
naprezona, to odwinie sie okoto 3 lub 5 centymetréw. Jesli naprezenie
jest za duze, nitka sie nie odwinie. Jesli naprezenie jest za mate,odwinie
sie za duzo nitki. Naprezenie mozna wyregulowaé za pomocg matego
Srubokreta, na boku bebenka.

Uwaga:

- Prawidtowe ustawienie naprezenia nitki jest konieczne dla dobrego szycia.

- Nie istnieje zadne uniwersalne naprezenie odpowiednie dla
wszystkich rodzajow $ciegu oraz materiatéw.

- Wyréwnane naprezenie (jednakowe $ciegi na gorze i na dole) jest
potrzebne zazwyczaj tylko do zszywania $ciegiem prostym.

- W 90% przypadkach szycia warto$¢ naprgzenia znajduje sie w
rozpieciu od ,3" do 5"

- Przy $ciegach zygzakowych oraz ozdobnych naprezenie nitki powinno
byé mniejsze, niz przy sciegu prostym.

- Przy wszystkich sciegach ozdobnych osiggnie sie lepszy efekt i
mniejsze $cigganie sie materiatu, jesli gorna nitka bedzie widoczna na
spodniej stronie materiatu

= S

=
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L] Wyciaganie dolnej nitki

Przytrzymac¢ koncowke gornej nitki lewa reka. Obroci¢ kotem recznym
(1) do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), az
igla zostanie podniesiona.

Uwaga:
Jesli nie da sie wyciggnag¢ nitki dolnej, nalezy sprawdzic, czy nie
zaczepita sie w zatrzasku albo za stolikiem wysiegu.

Pomatu pociggna¢ gorna nitke w celu wyciggniecia dolnej nitki przez
otwér w plytce Sciegowej (2).

Utozy¢ koncowki obydwoch nitek do tytu, za ptytkg $ciegowsg (3).
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[] Szycie wstecz

Aby wzmocni¢ poczatek lub koniec szwu, nalezy wcisng¢ w dot dzwignie
szycia wstecz (A). Wykonac kilka $ciegéw do tytu. Po zwolnieniu
dzwigni maszyna znow bedzie szy¢ do przodu (1).

L] Wyjmowanie materiatu

Obroci¢ kotem recznym do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara), a podciggacz nitki podniesie i ustawi sie w
najwyzszej pozycji, podnies¢ stopke i wyciggna¢ materiat (2).

[] Obcinanie nitki

Wycigagnag¢ nitki pod stopka i przeciggna¢ do tytu. Przeciggna¢ nitki do
odcinacza (B).
Pociagnaé¢ w dét, aby obcig¢ nitki (3).
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L] Dobor igiet /materiatéw/ nici

DOBOR IGIEL, MATERIALOW ORAZ NICI

ROZMIAR IGLY

MATERIALY

NICI

9-11 (70-80)

Materiaty lekkie - cienka bawetna, woal, jedwab, muslin,
dzianiny bawetniane, trykoty, tkaniny poliestrowe, materiaty
na bluzki, sukienki

Cienkie nici bawetniane, nylonowe, poliestrowe z oplotem
bawetnianym.

11-14 (80-90)

Materiaty $redniej grubosci- bawetna, satyna, ptétno
zaglowe, podwdjne dzianiny, cienka wetna

Dla tego typu materiatow i igiet odpowiednia jest wiekszo$¢
nici o sredniej grubosci.
Do materiatow syntetycznych stosowac ni¢ poliestrowg

skoéra i tworzywa sztuczne.

14 (90) yz?;iriﬁ;yffgiimej grubosci- baweina, weina, cigzsze natomiast do tkanin z wtdkien naturalnych stosowac¢ nicie
. . bawetniane.
16 (100) Materiaty ciezkie - ptétno, wetna, tkaniny obiciowe i Zawsze stosowaé tg sama ni¢ jako nitke dolng i gorna.
zastonowe (cienkie i $redniej gruboséci), ptétno namiotowe,
dzins.
18 (110) Gruba wetna, materiaty ptaszczowe, materiaty obiciowe, Nici grube, nici do dywanéw.

UWAGA: Nalezy dostosowac rozmiar igly i grubos$¢ nici do grubosci materiatu.

IGLY OBJASNIENIE RODZAJ MATERIALU

SINGER 2020 Standardowe ostre igty. Rozmiar od cienkiej do Tkaniny z wiékien naturalnych- wetna, bawetna, jedwab itp.
grubej. 9 (70) do 18 (110) Nie zalecane do podwéjnych dzianin.

SINGER 2045 Igta z pot-zaokraglong koncoéwka, ukosna. 9 (70) do | Tkaniny naturalne i syntetyczne, poliester blends, dzianiny
14 (90) poliestrowe, trykoty, dzianiny pojedyncze i podwdjne.

SINGER 2032 Igty do skory 14 (90) do 16 (100) Skéra, tworzywa sztuczne, tkaniny obiciowe (pozostawiajg

mniejsze dziurki, niz grube igly standardowe).
Uwaga:

1. W celu osiggniecia jak najlepszych efektow szycia nalezy stosowac¢ zawsze oryginalne igty firmy SINGER.
2. Igly nalezy wymienia¢ czesto (prawie po uszyciu kazdego produktu) oraz/ albo wéwczas, gdy nitka zacznie sie rwac¢ lub wypuszczaé $ciegi.
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L] Wybér sciegu

Zadany $cieg ustawia sie pokretlem wyboru $ciegu(c).
Pokrettem wyboru $ciegu mozna kreci¢ w obydwu kierunkach.
Na nastepnej stronie podano zalecane zakresy dtugosci $ciegu.

Dlugo$¢ Sciegu ustawia sie za pomoca pokretta regulacji diugosci
Sciegu (b), w zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu.

Wedtug rysunku wybra¢ rodzaj $ciegu. Wyregulowa¢ dtugos¢
odpowiednim pokrettem, az do uzyskania pozgadanego efektu

a. Dzwignia szycia wstecznego
b. Pokretto ustawiania dtugosci $ciegu
c. Pokretto wyboru $ciegu

A
AN
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JAVAN
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[ Scieg prosty i pozycja igty

Rozpoczynajac szycie, nastawi¢ maszyne na $cieg prosty.
Mozna wybra¢ srodkowg albo prawa pozycje igly.

Przyjmuje sig, ze im grubszy materiat oraz igta, tym dtuzszy powinien
by¢ Scieg. Szyjac cienki materiat lub podczas uzywania cienkiej igty
oraz nitki, nalezy ustawi¢ krotsze sciegi od ,1 do ,2%, dla marszczenia
ustawi¢ ,4”. Dla grubych materiatéw ustawi¢ dlugos¢ ,3" lub ,4*.

—_ —— — — —

\A___
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[ Scieg zygzakowy

Ustawi¢ pokretto wyboru ciegu na ,*""W “ (1).

Dlugos¢ sciegu przy sciegu zygzakowym

Im blizej wartosci ,,0“, tym gestszy $cieg zygzakowy.

Aby otrzymac¢ wyréwnane $ciegi, nalezy wybra¢ dtugo$¢ ,2.5 oraz mniej.
Gesty Scieg zygzakowy (nitka blisko siebie) nazywa sie $ciegiem
satynowym (2).

—
— W
\4;
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O Scieg kryty

Stuzy do niewidocznych podwinigé zaston, skracania spodni, spodnic itp
Ml Scieg kryty dla materiatow elastycznych.
A Scieg kryty dla tkanin.

Uwaga:
Szycie Sciegiem krytym wymaga pewnego doswiadczenia.
Radzimy najpierw wykona¢ prébke.

Scieg kryty:

Podwing¢ zgdany kawatek materiatu i przeprasowac go. Przetozy¢
materiat na lewg strone (jak na rysunku) tak, aby gorna krawedz
nachodzita okoto 7 mm na ztozony materiat.

Powoli rozpocza¢ szycie na ztozonym kawatku tak, aby igta lekko
dotykata przetozonej krawedzi i chwytata tylko jedno lub dwa widkna
materiatu (2).

Po zakonczeniu szycia nalezy roztozy¢ i przeprasowa¢ materiat.

Uwaga: Zastosowac stopke wielofunkcyjng lub stopke do $ciegu
krytego.

Scieg do bielizny

Podwing¢ zadany kawatek materiatu i przeprasowac go. Materiat
pofozy¢ prawg strong na wierzch tak, aby podwinigta krawedz
znajdowata sie z lewej strony. Rozpoczac¢ szycie tak, aby igta
przechodzita przez lewg krawedz i tworzyta mate zygzaki. Lekkie
zwiekszenie naprezenia spowoduje gtebsze zygzaki.

NN
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U] Przyszywanie guzikow

Zatozy¢ ostone zgbkow transportera (1).
Wymieni¢ stopke wielofunkcyjng na stopke do przyszywania guzikow

2).

Umieéci¢ materiat pod stopka.

Potozy¢ guzik na oznaczonym miejscu i opusci¢ stopke. Ustawic
szerokos¢ sciegu na ,“ i wykonac kilka $ciegow. Ustawic jeden z dwoch
waskich $ciegdw zygzakowych w zaleznosci od rozstawienia dziurek na
guziku. Krecac pokrettem recznym skontrolowaé, czy igta wchodzi do
prawe;j i lewej dziurki guzika, nie dotykajgc go. Powoli przyszy¢ guzik,
wykonaé okoto 10 sciegow.

Wybrac¢ $cieg ,, 0 a nastepnie wykonac kilka sciegbw wzmacniajacych

(3)-

Aby uzyskac przyszycie guzika na tak zwanym ,stupku®, mozna na
guziku potozyc€ igte i szy¢ w ten sposéb (4). Przy guzikach z 4 dziurkami
nalezy najpierw przyszy¢ przednig pare dziurek (3), potem przesung¢
materiat do przodu i przyszy¢ tylng pare dziurek (4).
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L] Dziurka na guziki w 4 krokach

Przygotowanie

1. Zdja¢ stopke wielofunkcyjng i zatozy¢ stopke do obszywania dziurek.

2. Zmierzy¢ $rednice i grubosc¢ guzika, dodac¢ 0,3 cm na zakonczenia;
zaznaczy¢ wielko$¢ dziurki na materiale.

3. Umiesci¢ materiat pod stopkq tak, aby oznaczenie na stopce do
obszywania dziurek lezato naprzeciwko oznaczenia poczatku dziurki
na materiale. Opuscic¢ stopke tak, aby o$ dziurki zaznaczona na
materiale znajdowata sie naprzeciwko srodka stopki.

Skorygowac gestosc¢ Sciegu, ustawiajgc dtugos¢ Sciegu w przedziale

R

Uwaga:

Gestosc¢ zalezy od materiatu.

Radzimy wykona¢ najpierw probna dziurke na kawatku tego samego
materiatu.

Postepowac w kolejnosci 4 etapdw, wykonywac jeden za drugim
pokrettem wyboru sciegu. Uwazaé, aby na etapie 2 oraz 4 nie uszy¢
zbyt duzo Sciegow.

Przecig¢ dziurki nozykiem do przecinania dziurek.

Rady:

- Lepsze efekty osiggnie sie dzigki niewielkiemu zmniejszeniu
naprezenia nitki.

- Przy materiatach cienkich lub elastycznych nalezy stosowa¢ podktad.

- Przy materiatach elastycznych oraz dzianinach zaleca sie uzycie
grubszej nitki lub sznurka.

- Sciegiem zygzakowym szyé przez sznurek
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L] Wszywanie zamkow i sznurka

Ustawi¢ maszyne tak, jak pokazano na rysunku.

Pokretto wyboru $ciegu ustawi¢ na ,, é .
Zatozy¢ stopke do zamkoéw.

Ustawi¢ dlugos¢ Sciegu na ,2,5" - ,4“ (odpowiednio do grubosci
materiatu).

Stopka do wszywania zamkéw moze by¢ zatozona z prawej lub z lewej
strony, w zaleznosci od tego, po ktérej stronie stopki chcemy szy¢ (1).

Aby przeszy¢ po suwaku zamka, nalezy opusci¢ igte w materiat,
podnies¢ stopke i przesung¢ suwak zamka poza stopke. Opusci¢ stopke
kontynuowac szycie.

Stopka do zamkéw stosowana jest rowniez do obszywania sznurka
laméwkg ze skosu lub do wszywania sznurka w szew.
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[ Scieg zygzakowy tréjstopniowy

Stuzy do przyszywania koronek, gumki, cerowania, napraw odziezy
i wykonczenia brzegow.

>

Pokretto wyboru $ciegu ustawi¢ na

Naszywanie fat:
Utozy¢ tate na uszkodzonym miejscu. Aby uzyskac gesty scieg, nalezy
zmniejszy¢ dtugos¢ Sciegu (1).

Przy naprawie rozerwan zaleca sie uzycie materiatu podktadowego dla
wzmochienia. Gesto$¢ Sciegu mozna wyregulowacé diugoscig $ciegu.
Rozpoczaé szycie na $rodku rozerwania, a nastepnie przeszy¢ przez
obydwie strony rozerwania. W zaleznosci od rodzaju materiatu oraz
uszkodzenia nalezy wykonac¢ okoto 3-5 rzedow $ciegow.

L] Wykonczenie

Do wzmocnienia gérnych zakonczen plisy oraz kieszonek.

Pokretto wyboru $ciegu ustawi¢ na @ lub na , """«
Dtugos$¢ Sciegu ustawi¢ w zakresie miedzy ,1%-,1,5%

Rozpoczaé szycie od przeszycia kieszonki lub plisy sciegiem prostym,
ktorego dtugo$¢ powinna wynosi¢ okoto 6 - 12 mm. Ustawi¢ Scieg
zygzakowy i przeszy¢ nim Scieg prosty. Na poczgtku i na koncu szycia
wykona¢ wzmocnienie za pomocg sciegu wstecznego.
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L] Cerowanie bez uzycia transportera

@ Stopka do cerowania nie znajduje sie w standardowym wyposazeniu
maszyny. Mozna jgq dokupi¢ u sprzedawcy (1).

Ustawi¢ maszyne tak, jak pokazano na rysunku.

Cerowanie:
Zatozy¢ ostone zgbkéw transportera (2).

Zdjaé uchwyt stopki (3).
Zatozy¢ stopke do cerowania na drazek stopki. Dzwignia (a) powinna

znajdowac sie za srubkg od uchwytu igly (b). Palcem wskazujacym
wcisng¢ od tytu stopke do cerowania i przykreci¢ srubke (c) (4).

Przy cerowaniu nalezy najpierw obszy¢ brzegi dziury w celu zatapania
nitek (5).

Pierwszy rzad: Szy¢ zawsze z lewej do prawej. Przekreci¢ materiat

0 90° i przeszy¢ wczesniejsze Sciegi. W celu tatwiejszego szycia i
lepszego efektu zalecamy uzycie ramki do cerowania. 1

Uwaga:

Cerowanie przebiega bez uzycia zgbkéw transportera.

Materiat przesuwa sie recznie, dlatego tez nalezy skoordynowac
szybko$¢ szycia oraz szybko$¢ przesuwania materiatu.

Scieg trykotowy albo zygzakowy:

Szy¢ Sciegiem rownym. Zastosowanie stopki do cerowania (akcesoria
dodatkowe) utatwi prowadzenie materiatu podczas szycia linii krzywych
oraz petelek zszywajacych warstwy materiatu oraz watowania.
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[J Sciegi dekoracyjne

Ustawi¢ maszyne tak, jak pokazano na rysunku.

Ustawi¢ dtugo$c¢ Sciegu w zaleznosci od typu materiatu oraz
zastosowania.

Scieg muszelkowy (a)

Do ozdobnego obrebiania.

Odpowiedni do wykanczania brzegéw materiatow prze$witujgcych,
cienkich oraz elastycznych. Wiekszy $cieg powinien i$¢ doktadnie przez
krawedz materiatu tak, aby powstat efekt muszelkowy.

Scieg pudetkowy (b) )
Marszczenie ze sznurkiem lub z gumka. Scieg mozna stosowac przy
grubych | mocnych materiatach.

Scieg mostkowy (c)

Do szwoéw, obruséw, $ciereczek.

Ozdobny $cieg do taczenia z efektem azurowym. Marszczenie z gumka
lub ze sznurkiem

Scieg potksiezycowy (D)
Do delikatnych brzegéw cienkich materiatéw. Najlepsze efekty osiagnie
sie ustawiajac dtugos¢ dla tego Sciegu miedzy ,1“ oraz ,2°.
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L] Aplikacje

Umiesci¢ aplikacje na materiale podktadowym. Zastosowac $cieg
zygzakowy lub Scieg kryty.

Ustawi¢ igte tak, aby wchodzita w materiat podktadowy dokfadnie przy
krawedzi aplikacji. Opusci¢ stopke. Ustawi¢ dtugo$¢ sciegu w zakresie
miedzy ,1,5“ oraz ,3".

Rozpoczgé¢ szycie wokét brzegu aplikacji. Przy zmianie kierunku szycia
nalezy podnie$¢ stopke pozostawiajgc igte w materiale i przekreci¢
materiat w zgdanym kierunku.

Rada:

W przypadku uzywania stopki do $ciegu krytego (akcesoria dodatkowe
do nabycia u sprzedawcy) nalezy ustawi¢ krawedz prowadnika stopki
tak, aby znajdowat sie doktadnie nad brzegiem aplikacji. Prowadnik
mozna wyregulowac, aby znajdowat sie blizej lub dalej od brzegu
aplikaciji, przekrecajac Srubke na stopce w prawg strone.
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L] Pikowanie i patchwork

@ Stopka do marszczenia (pikowanie, patchwork) nie znajduje sie w
standardowym wyposazeniu maszyny. Mozna jg naby¢ u sprzedawcy.
Pozwala na wykonanie doskonatych $ciegéw w odlegtosci V4 cala.

Stosuje sie przy patchworku do zszywania kawatkéw materiatu.
Prowadnik do pikowania, znajdujacy sie w wyposazeniu maszyny,
pomoze w osiggnieciu doskonale réwnolegtych linii.

158




L] Reparacje

Przygotowanie maszyny

- Scieg trykotowy: zygzakowy

- Szeroko$¢ Sciegu: najwieksza 4,5 mm
- Dtugosé¢ sciegu: mata (0,5 - 0,1)

Wskazowki

Podtozy¢ kawatek materiatu doktadnie pod rozerwane lub pekniete
miejsce.

Ustawi¢ $rodek pekniecia naprzeciw srodka stopki.

Przeszy¢, na poczatku i na koncu nalezy wzmocni¢ szew za pomocg
Sciegu wstecznego.
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] Wzmocnienie szwow

Przygotowanie maszyny
- Scieg: prosty
- Dlugosé¢ sciegu: 1,5 (delikatna)

Wskazowki

Szycie w miejscu stosuje sie do wzmocnienia linii krzywych, np. wciecia
rekawodw, szwéw na materiatach elastycznych oraz w innych miejscach,
ktore nie powinny sie wyciggac.

Szy¢ wzdtuz brzegu 6 mm od brzegu Sciegu.
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L] Zaktadki tradycyjne

Przygotowanie maszyny
- Scieg: prosty
- Dlugos¢ sciegu: 2 - 3

Wskazowki

Aby oznaczy¢ zaktadke na materiale, nalezy albo wyciagna¢ nitke z
materiatu, albo uzy¢ kredy krawieckiej.

Ztozy¢ prawe strony materiatu zgodnie z oznaczeniem i przeprasowac.
Szy¢ 3 mm od miejsca ztozenia.

Powtarza¢ to samo dla kazdej zaktadki. Na koricu przeprasowaé
materiat.
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L] Marszczenie, fatldowanie

Przygotowanie maszyny

- Scieg: prosty

- Dtugosé¢ sciegu: najdtuzszy

- Troche zmniejszy¢ naprezenie gornej nitki.

Wskazowki

Stuzy do marszczenia pasa, rekawow itp.

Rozpocza¢ kilkoma $ciegami wstecz 3 mm od brzegu szwu, uszy¢
zgdang dtugosé.

Po wykonaniu szwu podnie$¢ igte do najwyzszej pozycji, podnie$¢
stopke i wyciagng¢ goérng oraz dolng nitke poza stopke.

Obcig¢ koncowki nitki w odlegtosci okoto 15 cm od materiatu.
Powtérzy¢ to samo, okoto 6 mm od prawego rzedu $ciegow.

Po uszyciu dwoch rzedéw wyciagna¢ dolne nitki i w ten sposéb
Sciggna¢ materiat do zgdanych rozmiaréw. Zaszy¢ konce szwéw.

Uwaga:
Po ukonczeniu szycia nalezy ustawi¢ poczatkowe naprezenie nitki.
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L] Wyszywanie ptaskie

Przygotowanie maszyny:

- Scieg: zygzakowy

- Szeroko$¢ Sciegu: rézna (ustawi¢ wedtug szerokoéci sznurka)
- Dtugosé sciegu: rozna

Wskazowki:

Wyszywanie ptaskie jest technikg wszywania sznurka $ciegiem
zygzakowym.

Stosuje sie jako dekoracje kurtek itp.

Narysowa¢ wzér na materiale.

Wiozy¢ sznurek do srodkowego otworu stopki i szy¢ sciegiem
zygzakowym tak, aby igta wchodzita w materiat z lewej i z prawej strony
sznurka. Podczas szycia obserwowac narysowany wzor.
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L] Konserwacja

Uwaga:

Odtgczy¢ maszyne od zrodta zasilania, wyjmujac wtyczke z gniazdka.
Podczas czyszczenia urzgdzenie musi by¢ zawsze odfgczone od
zrodta zasilania.

Zdejmowanie ptlytki Sciegowej:
Obroci¢ pokrettem recznym, az igta ustawi sie w najwyzszej pozyciji.
Otworzy¢ pokrywe przednig i $rubokretem odkrecic¢ ptytke Sciegowa (1).

Czyszczenie zabkow transportera:
Do wyczyszczenia catego wnetrza uzy¢ szczoteczke znajdujgcy sie w
wyposazeniu maszyny (2).

Czyszczenie i smarowanie chwytacza:

Wyja¢ bebenek z nitkg dolng. Chwyci¢ dwa ramiona (3) blokady ostony
chwytacza i przesung¢ je na zewnatrz. Wyjac ostone chwytacza (4),
chwytacz (5) oraz wyczysci¢ wszystko miekkg szmatkg. Nasmarowaé
w punktach (6) 1 - 2 kroplami oleju maszynowego. Obroci¢ pokrettem
recznym, az naped chwytacza znajdzie sie w pozycji lewostronne;j.
Zatozy¢ chwytacz (5). Zatozy¢ ostone chwytacza oraz zacisng¢ dwa
ramiona przytrzymujgce chwytacz. Wiozy¢ bebenek, szpulke do
bebenka oraz zatozy¢ ptytke Sciegowa.

UWAGA:

Wibkna tkanin oraz nici nalezy regularnie usuwaé. Maszyna powinna
by¢ regularnie poddawana przeglgdom w autoryzowanych punktach
serwisowych.

AN
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L] Usuwanie usterek

Problem Przyczyna Korekta
Zrywanie gornej nitki 1. Nieprawidtowo zatozona nitka. 1. Ponownie zatozy¢ nitke.
2. Zbyt silne naprezenie nitki. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki (nizsza cyfra pokretta).
3. Nitka jest za gruba w stosunku do igty. 3. Zatozy¢ grubszg igte.
4. Igta zostata zatozona nieprawidtowo. 4. Wyjaé i ponownie zatozy¢ igte (ptaskq strong do tytu).
5. Nitka jest owinieta wokot trzpienia. 5. Zdja¢ szpulke nici i nawingg¢ ni¢ na szpulke.
6. Uszkodzona igta. 6. Wymienic¢ igte.
Zrywanie dolnej nitki 1. Nieprawidiowo zatozony begbenek. 1. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ bgbenek. Pociggna¢ nitkg, powinna
2. Zle zatozona nitka do bebenka. rozwijac sie swobodnie.
3. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki. 2. Skontrolowa¢ szpulke i bebenek.
3. Poluzowa¢ naprezenie dolnej nitki tak, jak opisano w instrukcji.
Przepuszczone $ciegi 1. Nieprawidtowo zatozona igta. 1. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).
2. Uszkodzona igta. 2. Zatozy¢ nowsq igte.
3. Nieprawidtowy rozmiar lub rodzaj igty. 3. Wybrac¢ igte stosownie do nici i materiatu.
4. Nieprawidtowo zatozona stopka. 4. Skontrolowa¢ stopke i zatozy¢ jg prawidtowo.
tamanie igly 1. Uszkodzona igta. 1. Zatozy¢ nowg igte.
2. Igta zostata zatozona nieprawidtowo. 2. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaskg strong do tytu).
3. Niestosowny rozmiar igty w stosunku do materiatu. 4. 3. Wybrac igte stosownie do nici i materiatu.
Nieprawidtowa stopka. 4. Wybra¢ prawidtowg stopke.
Luzne $ciegi 1. Nieprawidtowo zatozona nitka. 1. Sprawdzi¢ zatozenie nici.
2. Zle zatozona nitka do bebenka. 2. Zatozy¢ nitke do bebenka jak pokazano na rysunku.
3. Nieprawidtowa kombinacja igty, materiatu i nici. 3. Wybraé¢ igte stosownie do nici i materiatu.
4. Nieprawidtowe naprezenie nitki. 4. Wyregulowa¢ naprezenie nitki.
Marszczenie lub falowanie 1. Zbyt gruba igta w stosunku do materiatu.. 1. Wybrac¢ cienszg igte.
SZWU 2. Nieprawidtowa dtugos$¢ sciegu. 2. Skraci¢ dlugos¢ sciegu.
3. Zbyt duze naprezenie nitki. 3. Zmniejszy¢ naprezenie nitki.
Nieréwne $ciegi, 1. Niska jakos¢ nici. 1. Zastosowac lepsza jakosciowo nitke.
nierébwnomierne podawanie 2. Zle zatozona nitka do bebenka. 2. Wyja¢ bebenek, zatozy¢ nitke i prawidtowo zatozy¢ bebenek.
materiatu 3. Materiat jest naciggany podczas szycia. 3. Nie ciggng¢ materiatu podczas szycia, pozwoli¢ na jego
podawanie przez zabki transportera.
Gtos$na praca maszyny 1. Maszyna wymaga smarowania. 1. Nasmarowa¢ maszyne jak opisano w instrukcji.
. Nagromadzenie oleju lub zanieczyszczen na chwytaczu lub 2. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportera.
igielnicy. 3. Uzyto oleju o niskiej jakosci. 3. Stosowac olej dobrej jakosci do maszyn do szycia.
4. Uszkodzona igta. 4. Wymienic igte
Zablokowanie maszyny Nic zaplatata sie w chwytaczu. Zdjac¢ gorna nitke i wyjaé bebenek. Obroci¢ pokretlem recznym do

tytu i do przodu. Usung¢ zaplgtane nitki. Nasmarowa¢ maszyne.
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Zuzyty produkt nalezy poddaé procesowi przetwarzania lub odzysku zgodnie z ustawg dotyczgcg produktéw
elektrycznych i elektronicznych.
W przypadku niejasno$ci nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.



