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INSTRUKCJE OPERACYJNE:

Aby wyeliminowal ryzyko popoaBamiomepri 8de mwew wiryzMdkzieni

spolaryzowanN (w-wczas | edregegopol ec wtyczki jest winks
Wtyczka tego typu przeznaczona jest do gniazda spolaryzowanego.

JeUeli wtyczka nie pasuje do gniazda, obr I jN.
JeUeli dalej wtyczka nie pasuje do gniazda, skontaktu
wtykowe.

Wtyczki nie wolno przerabial w Uaden spos-b!



WAt NE WSKAZc¢ WKI BEZPI ECZEOST

KorzystajNc z niniejszego urszNdmwevei &,r orddMiaesliryy nzaz dImaNEsMIE. pzoo st a § a
zaprojektowana i skwnsd muwevgom.a RrozadydalByciem maszyny, przeczyt

NI EBEZP|I ECZEOBGSY WQel i mi nowai ryzyko poraUenia pr Nd

1. Nie wolno pozostawial bez nadzoru urzNdzenia podgNczonego
ni ezmwgioe po zako@®&® zeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

2. Zawsze naleUOy wygNczyli urzNdzenie przed wymianN Uar - wki
Uar -wki 15W tego samego typu.

UWAGA - Aby wyeliminowali ryzyko poparzenia, poUaru, pore

1. Maszyna nie przeznaczona do zabawy. Gdy urzNdzenie uUywane |j
nadz-r osoby dorosgej

2. Maszyna powinna byl uUywana zgodnie z jej przeznaczeniem opi
Nale 0y uUywal tyl ko wyposaUenia rekomendowanego przez produce
instrukciji.

3. Nie wolno uUywali maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przew-d |
dziaga niewgdaSciwie na skutek Nopauesrzice ewd aeSnuibejznwpadge nda, wd
Gdy zaistniejN powyUsze okolicznoSci, maszynii naleOUy zanieS§8I
centrum serwi sowego, aby tam dokonano przegl Ndu, naprawy | ul

4, Niewol no uUywal maszyny, gdy zatkane sN wloty powietrza. Nale

wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzi gy sin |

5. Nie wolno wtykal ani wkgadal Uadnych obiekt-w do tychUe ot wc
6. Nie wolno uUywal maszyny na wolnym powietrzu.
7. Nie wolno obsgugiwal maszyny w miejscach, gdzie uUywane sN

stosowano tlen.

8 Aby odgNczyl urzNdzenie od zasilania, naljeUOw wo®ZNwczyil wszyst

A0O6), a nastihpnie wyj NI wtyczkid z kontaktu.

9. Nie wolno odgNczal urzNdzenia od zasilania ciNgnNc za przew-
nal eUy chwycil za wtyczkh#, nie za przew-d.

10. Nal eUOy trzymal palce wr z1Nd 2&kmi @,d sachegnylcthi € zaidciigdy .

11. Zawsze nalelOy uUywal odpowiedniej pgytki do iggy. UOycie

12. Nie wolno uUOywal wygihAtych igieg.

13. Nie wolno ci NgnNi ani popychal matoewailagu podczas szycia,
wygincie sifn lub zgamanie iggy.

14. Nal eUOy wygNczyl maszynh (fAO00), zanim dokona si® jakihekol v
j ak: nawlekanie iggy, zmiana iggy, nawl ekania szpul ki czy zi

15. Zawsze naleUy odgNczyl urzNdzenie od ¥r-dga zasilania, zani m
czynnoSci regulujNcej ujntej w niniejszej instrukciji

| NSTRUKCJN NALEt+Y ZACHOWAL



Kil ka uwag wstnpnych

1. Zawsze Sled¥ uwadingei rdehgimggly. (necheidnie roapraszay n a
od niej Twojej uwagi.

2.Kiedy chcesz pozostawidl maszynn leenyjesdtpayask i , r
zasilania przy maszynie oraz Ue wtyczka | est
3. Przysamod i el ny m prz}eglNd/zie maszyulwy Ilualy piymy and e
maszyna musi byl odgNczona od Trgnbgdeka zasi | ani
sieciowegdgkontaktu)
4. Ni gdy nie kgad¥T niczego na peyhartineowdniegozpoarrsez ni Kk
w:-wczas pracn, a urzNdzenia steruj Nce, bNd7¥ s
5. Maksymal ne moc zasilania dla | amp przy maszyn
6Kiedy przystNpisz do ulycia malskawaded raz pi
niepotrzebnegmater agu pod stopkn doci skowN i niegzjgoczni j
nawleczenia)nk i | ka minut . JeUel.i wyciekniesduOehnkone
jegpewentualny niewiel ki wyciek nie jest nastnpst
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PRZYGOTOWANIE

Nazwy cznSci
g Regul ator naprinUenia | ewe

~

w Regul ator napriUenia | ewe
e Regul ator naprnUenia nici

n
r Regul ator napriUenia nici
T S$ruba reguluj Nca doci sk
Y Prnt prowadnicy nici
U Prowadnica
Uchwyt do tansportu
Bolec na szpul kn
Trzpie@® szpul ki
Obsadka szpulki
Regul ator dgugoSci Scieg
Regulator zmiennego podawania
Gniazdo przy maszynie
Przycisk zasilania

Kogo napndowe
Suwak naprnUenia nici pan
Pokrywame c hani zmu pnintl uj Nce

OONOQMONROS™

Pokrywa boczna

|

O Zaci sk iggy

11 Stopka dociskowa

12 Pgytka Sciegowa

13 Pokrnt o ustawienia pytKki
14 Klapka

15 Regul ator szerokoSci przy
16 Wol ne r amin

17 Przycinarka do nici

18 NoUyk dol ny

19 NoUyk g-rny

20 Mechanizm piatluj Ncy g-rn
21 0Obsadka przy wurzNdzeniu
22Mechanizm piatluj Ncy dolr
2 3 Prowadnica nici (zmienna)

24DFwignia nawlekani a

25 Pokrintgo zwalniajNce noU:




Przymocowanie pojemnika
Wstaw haczyk w rowek na pokrywie mechanizmu
d Rowek

na

wPokrywa mechanizmu pniatl uj

e Pojemnki
r Haczyk

Przechowywanie pojemnika na akcesoria

Wstaw pojemni k na akcesoria

gPojemni k na strznpki
W Pojemnik na akcesoria

Akcesoria standardowe

wsSrubokr
ePinceta

FZestaw i-4)eg (nr 11
€ Tiule

gsrubokrnt (du
nt ( ma

[(e]¢ C

y)
y)

vKr NOki do obsadki szpul k

uPndzel ek
j Nawl ekacz iggy

m Olej

OMechanizm rozprowadzaj
A Klucz

—2NoUyk g-rny

Ncy

3Zaczep montalu pgytki

Przechowywanie nawl ekacza

MoUesz przechowywal nawlek:

uchwyci e, znajduj Ncym s
mechami zmu pntluj Ncego.

Nawl ekacza moUesz uOyli
miejscem do jego przechowywania jest wskazany

in

ki e

uchwyt. Aby wstpapstinfgonawl ek z

wewnNtrz uchwytu.

gQPokrywa mechanizmu pfAtluj N

W Obsadka
eNawl ekacz iggy



N

PogNczemnyirey mhes Fr -dga zas
1L.WygNcz przycisk zasilani a,
wtyczkn od maszyny do gni a
2PodgNcz
(kontaktu)
3.Wg Nc z

wtyczkn do gniazda

przycisk zasilani a
 Przycisk zasilania

W Wtyczka maszyny

€ Gniazdko przy maszynie

r Wtyczka do gniazdka sieciowego (kontaktu)

& Gniazdko sieciowe (kontakt)

vPedad (noUny kontroler szyl

Kontrola szybkoSci szyci .
SzybkoSi szycia moUe byl 1z
I m mocni ej naci skasz na pec
maszyna pracuje.

Naci Snij na pedad (przy pooc
doci skowej ) aby pderenowal

szybkoSci szyci a.

gPedadg (noUny kontroler szyl

Dl a Twojego bezpiecze@Est wa

* Podczas pracy ha maszynie, zawsze obserwu;j
obszar szyci a, nie dotyk

urzNdzenia takich jak szc:
piAatlyuj Nogo napndowe, igyg
*Zawsze odgNczaj maszyni o
-gdy pozostawiasz maszynn
-gdy podgNczasz |l ub odgNc
-gdy nawlekasz |l ub czySci s
*Nie kgad¥ nic na pedag, a
w uUyt ku



N Aby obr-cil koo napfidow

Zawsze oOobracaij kogem do si e
wskaz-wek zegara).

gKogo napndowe

Y Wysuwany stolik

Wysuwany stolik powoduje zv
szycia i moUe byl ajsaytiawpozy z d
uUyciu wolnego ramienia.
OdgNczenie stolika:

Poci Ngnij za stolik (od mas:
Mocowanie stolika:

Popchnij stolik (do maszyny) aU zatr zaSni
maszynie.

g Wysuwany stolik

7\ Otwieranie i zamykanie pokrywy mechanizmu
pAitl uj Ncego.

Aby ot rzyl
Po~pychach kciukiem w praw

moUl i we), poci Ngnij pokrywh
Aby za(@@knNI

PodnieS pokrywn i popchni|j
Pokrywa powinna sifn automat

wgaScizyp.|j po

gPokrywa mechani zmu pntlu

7\ Uwaga:
Kiedy maszynazawszezamykaj u Uy t k
pokrywin mechanizmu pntl uj N

Szycie przy uUyciu wolnego
Wo | ne r a mtedznejpreysstyciw U
okrNggych (rurkowatych) mat
czy skarpety




~

Pozycja prntu prowadnicy

1.Podni eS priat prowadnicy

moUIl i we.

t

2.0br -1 prowadnice tak, by p

dokgadni e mnspukitr zpi eni am

gPr it prowadnicy nici
W Prowadnica

e Zatyczki

r TrzpieEE

*Upewnij sin, Ue wszyuskie

prowadnicy sN ustawione
(tak jak to jest pokazane na rysunku)

Mocowanie kr NOk-w i t

q Tiul

WTrzpieE& szpil ki

1.Przy uUywaniu magej szpul
a
i

we

u |

trzpieni szpul ki . Nastnp
przecifnciem do g-ry i pog
szpulki.

g Obsadka szpulki

wTrzpie® szpul ki

eKr NUe k

rPrzecincie

2JeUeli nil wySlizguje sin
nawl ekania i/lub szycia,

jest to pokazane by unikn



Wymianaig g y

e Uchwyt tylny

Wy gNcz przycisk zasilania |
pr Ndu
Podnie$S iggn do najwyUszej
prawN Srubn zaciskowN iggy,
dLewa Sruba zaciskowa i ggy
wPrawa Sruba zaciskowa i g¢
*UUOy waj -ASPdiyls dbanr 11.
) Aby przymocowal ig§gn po pra
Wstaw nowN iggdgn do zacisku
dot kni e ona bolca od zatyc:
po prawej stronie.
r A
w
] W\&c@/
AT == Aby przymocowal iggn po | ew
@ L e @ L )
@R T @R Wstaw nowNzagigékd jej pgask
T . dot kni e ona bolca od zatyc:z
T - Srubfi po | ewej stronie.
: *Kiedy iggy zostanN wstawi
|l ewa igga powinna byl wyUO
@ *UUOy waj -1SPdiyls idbanr 11
gZaci sk iggy
wl gga
e Bolec od zatyczki
X X X rkrawnd¥ prnantu przy igle
tSruby zaci skowe
vPgaska strona iggy
e *Nie uUywaj igiegd zakrzywi
wW UOywanie obsadki iggy
Zamocuj z gatwoSci N iggn, |
ko@®em nawlekacza iggdgy
~ 1.WygNcz psiyanshk zraoddNcz
q
22 Wstaw iggn do obssidetading | e |
/\ (tak jak pokazano na rysunku)
3.Przytrzymaj tyg i wstaw i
popchnij tak daleko jak to
Srubn zaci skomsNg,dkpodpi er aj
W miejscu.
e
4.Poci Ngnij za obsadkn, by |j
qot w- r
WPgaska strona iggy



Podnoszenid opuszczaniestopki dociskowej
Operuj Nc wskazanN dFfwigni N,
opuszczass t opknin doci skowN.
*Podczas pracy,wpoziyciizy muj s
opuszczongj chyba Ue nawlekasz
wykonujesz Sciegi testowe
NaprnUenie nici powi nno zo0:¢
stopka jest podniesiona.

q Stopka dociskowa
wDF¥wignia stopki doci skow

Zdejmowanie stopki dociskowej

1. Wy § Nc zi spkr zzyacs i | ani a i wyj m
kontaktu.
22PodnieS iggn | stopkn doci
3.Naci Snij na dr NUOek znajdu
stopki. Stopka w-wczas odp
ql gga

wD¥wi gnia podnoszenial/ opu
e Uchwyt stopki
rDr NUe k

Zakgadni e stopki doci skowe

1. Wy gNcz przycisk zasilania
kontaktu.
2Pog- U stopkn tak, HygpkBadhn
pod rowkiem na uchwycie stopki
3.0bni U uchwyt stopkii waby u
miejscu
4. Podni eS dFfwignin stopki b
stopka jest dobrze umocowana.
q Stopka dociskowa
w Rowek
e Zacisk

Regulacja docisku stopki

Przy normalnym szyciu nie jest konieczna

regulacja docisku stopki

JeUeli chcesz szmdt eriifidpyz,e
SrubN regul uj NcN.

1"z ruchem wskaz-wek zegara dlI
TTprzeciwnie do ruchu wskaz- wek

*Nor mal nego szyci a, ustaw
byga 2mm poni Uej pokrywy
Zapozng sifn z rysunki em.

QAby zmniejszyl
WAby zwihkszyl
esSruba regul uj Nca
r Pokrywa maszyny



A

Regul acja dgugoSci Scieg
Aby wyral dgugoSc Sciegu pr
I m wyUszy numer na wzkaUOUni k
DjugoSi Sciegu moUdbmmy i reg
Pozycja RO jest dlabrzawiaasa
gRegul acja djugoSci Sciegu
WWs ka*ni k

eOkno wyboru dgugoSci Sciegu

N\ Regulacja r-Unych pozycji |
R-Une propozycje podawani a
odpowiednim regulatorm

Numeg w oknie wskazuje na pr (
g-rnym a skorygowanym trybe

1.0 wskazujn na pozycjn neu

q
AdRegul ator r-Unego podawani g
WWs ka¥tni k
eOokno wyboru r-Unych propor ¢
/
\ -
Aby wyregul owal
£ AJdJeUeli szytogzonaNegmiimtjy | es |
= = przekrnl pokrnAntdgo w kierul
Bl =
(= s ruchu wskaz-wek zegara (n.
s = AJeUeli szyty materiag jest
g s przekrnl pokrntgdgem w Kkier
IS = ruchem wskaz-wek zegara.
S = o .
& gRozci Ngninty

w Zmarszczony

* Gdy dgugo Sti Ssctiaevgiuo rja smi hc
maksymalna efektywna proporcja podawamwimnosi
2.2

Gdy dgugoSi Sciegu jest u
a 5, maksymalna proporcja podawania

zostaniemut omatyczni e 22st awi on
ard 1.8.

YOOy

yan

St

JSTE000080000000000080000000080004,0




A UWAGA
Wy gNcz przycisk zasilania i
gdy wygdgNczasz |l ub wgNczasz

Aby wygNczyli g-rny noUyk

Przekril kogo naphdowe w kieru
wskaz-wek zegara aby ustawil w
Porc hni j d¥fwignin zwalniani a
daleko jak to moUliwe (pozy

NoUyk g-rny powinien znalet®¥
Sciegowe |

Przekrnl kogem w kierwakaku p
-z-wek zegara, sbyoswy@Wdzoh

Wska¥tni k na kole napndc
Wska¥ni k na maszyni e
D¥fwignia zwalniania nol
Wska¥tni k dla pozycij. 0 [
NoUyk g-rny

a b~ WN -

~ Aby podgNczyi noUyk g-rny

"" Wykonaj koem naphdowymw | ed
ki erunku przeciwnym do ru
4 6 zegar a, poci Ngaj Nc do pr z
3 zwal ni ania noUyka g-rnego i

I\I/ z przodu (pozycja podniesiona)
Przy zwolnienivd Fwi gni a przesuni e s

tygu w stosunku ajo mpakrye$liol
za pomocN kropki

NoUyk g-rny zostanie aut oma
zaktywowany.

6 Wska¥tni k dla pozycj.i p C
7 Kropka wskazuj Nca pozyc
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(A)

(B)
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Regul acja szerokoSci pr z

Kiedy szerokoSi przipyczbyhani ¢
szeroka wobec szerokoSci S«

1.WygNcz przycisk zasilania
kontaktu

2.Zdej mi j wysuwany sit ol i k i
mechanizmu pntluj Ncego.

3.Przekrinl pokrntgo regul ac
przycinania aby uzyskal O
noUyka dolnego.

gRegul ator szerokoSci przyci

WNoUyk dol ny
elLinie prowadzNce na pgytce

*SzerokoSi paztyegomamodelddh
regul owana okogo 2.0 do
pozy c jdlaTwagadp potrzeb oraz szytego

ma t e ydurssémimg.need or the fabric being
(SzerokoSi przycinania po
wyregul owana aby uzyskal
na rysunkur).

(A Kiedy szerokoSi przycina
Przekrnnl regul ator w Kkie
wskaz-wek zegar a. No Uy k
poruszyl sifA w prawo.

B) Kiedy szerokoSIi przycina
Przekrnl regul atwoymdav ki e
ruchu wskaz-wek zegar a.
poruszyl sin w | ewo.

4.Zamkni j pokrywn mechani z mi

bocznej

5,Przetest uj Scieg aby spra

6. Zamontuj wysuwany stolik
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Regulacjaus awi eni a gagki przy
(zmiana na standardowe szycie
obrninbianie zwijane)

Gagka przy pJgytce Sciegowe]j
pozycj i dl a wska¥tni ka §aCEc.L
Wska¥*ni k gancuszka przesuni
iegowej, gdy gagdgkaRprzesyr

1. WygNcz przycisk zasilania
z kontaktu

2.Zdej mij wysuwany stol ik i
mechanizmu pytluj Ncego.
3.Popchnij regul ator sz@ak oko
dalegojaktomo| iigpezesu @& gagki na

standardowN dbapobydpiankF
zwijanego)

4. Zamkni j pokrywn mechani zm
wysuwany stolik.

qQWs kaf*Tni k gaCEGuszka
wGagka przy pgytce Sciego
ePozycja standardowa

rGagka regkd8ciipszecionan
OSTRZEt EFAN0lyE zapobiec nieszczhn!
wypadkom, zwr - | szczeg-lnN uw
podczas ustawiania gagki przy

pozycjn standar dowN.

(AASt andardowe szycie mater

*Wska¥fni k geEGEuskawanpgsobol
Sciegowej (pokazano to na
prowadzil pgaskN stronin m
owerl ok - w

gWs ka¥ni k gaCEuszka
wGagka przy pgytce Sciegowe]
e Pozycja standardowa

B)Obrnbi anie zawijane
*Poci Ngni jpguntjke Pcizggowe |
pozycji standardowej do pozycji "R", tak aby
krawnd¥ materiagu byga za
przy szyciu pikotki l ub p
OQWska¥tTni k gaCGuszka

WGagka przy pgytce Sciegowej
© Linia prRwadzNca #



~ Ustawienia naprinUenia dolne
pntl ujStaleogpprowadnica nici(zmienna)
STD. R.H Standardowe szycimat er i ag-w wegni ar
< > Szycie standardowe przy ulUy
IHHH ] gSuwak naprhiUenia dolnego
/
Y Obrfibianie zawijane ( RH)
Obrfibianie zawijane przy ul
STD. R.H.
< v> ]
J
N\ Szycie materiad\w/wedgni anyc
Szycie przy uUyciu 3 lub 4
3/4 w Prowadnica nici (zmienna)
@ [
®
l‘
2
/
N Szycie materiag-w wegnianyoc
3/4

Zmi e ustawiania zaleUnie ¢

3/4 czy dwiema ni l mi




Zmiana na szycie dwieman | mi

W przypadku szycia za pomocN dw-ch nici, uUyj jednej
/ ™\
Aby zagdoUyi wurzNdzenie ro
Podg-U czubek urzNdzenia w
mechanizm e pihAtl uj Ncym, po czyr
w d-§ do obsadki
gUrzNdzenie rozprowadzaj Nce
wWG-rny mechanizm pfAtluj Ncy
e Obsadka
%
-
Aby zdjNi urzNdzenie rozp
Naci Snij lekko do siebie ki
Popchnij tygd uwyNdNgnia {e.
Dl a standardowego szycia ma
L ) uUyciu dw-ch nici ustaw mas
rysunku
" ™\
r Suwakdl a naprnUenia przy dc
piitl uj Ncym {(@pbaysiwnciSdDme
wegdgni anych
€ Prowadnica nici (zmienna)p ozycj a obni C
. %
e ™ . y
Szycie standardowe przy uUy
" Powinno wygl Ndal tak jak na
viewa (niewgaSciwa) stror
uNil od iggy
" Prawa strona materiagu
oNil od dolnego mechani zr
N J




Nawlekanie maszyny

lustracja pokazuje kompletne warunki nawlekania dla
a9 czterech nici
gNi i od dolnego mechani zmu |
w Ni i od g-rnego mechani zmu
eNil od prawej iggy
rNii od lewej iggy

T Prowadnica nici

Y PJyt k adnipymioiw a

u Diagram nawlekania

Maszyna zostaga wczeSniej !

uczynil nawlekanie gatwiej:
Zwi NUO koniec nowej nici z |j
ustawionych nici, po czym g
maszynin, postfipuj Nc weddug
*Wy gNcz przycisk zasilani a
maszyny

u— 1.Wyci Ngnij nici ze szpul ek
prowadni ce, po czym zwi NU
2. PodnieS stopkn doci skowN,

- ~ whzgy ukaUN sifn z tygu po

d 3.Pzesta@® przeci Ngal nici gd
uchu iggy. Utnij wizgy i r
4. Zanim zaczni esz szyl',’usu
doci skowej, by upewgapase
pod pgyt k NPrz8Meczanigi ovikidbunku A)
Nast ipnie poci Ngnij nici d
stopki dociskowej. Obni 0O .
Teraz moUesz juU szyl

d Prowadnica nici

wilgga

el gga od nici

r Stopka dociskowa
TtPgytka Sciegowa

AAby ugat wil ponowni e nawl
przy dol nym mechanizmie p
przy od g-rnego mechanizm

leweji g®ypewnij sin, Ue nici
pgySkiiegowe]j [ pr zcenpadNg ni j
stopkN doci skowN.




AleUeli jedna z nici phAkni

spos-b, aby nawlec jN pon
*WygNcz przycisk zasilania
kontaktu

1. Podni eS stopkn doc usgeko wN
ncina tyg stopki doci skowe
gaCGcuszek by oddzielil ni
gOdetnij spl Ntane nici

22 Nawl ecz ponowni e ni I, kt -
Przykgad: ponownie nawlecz
mechai zmi e pAtl uj Ncym

WNil od dolnego mechani zmu |
3.0br - koo napiidowe do si
w naj wyUszej pozycij.i

eNiil od iggy

4 Wyci Ngnij nici spod stopki

pincety i wystaw je ponadipy t ki Sci ego wN
Wyci Ngnij 10cm nici ze st

(Poci Ngnij nil w kierunku
eNil od iggy
rligga

& Stopka dociskowa
vPgytka Sciegowa




Nawl ekanie dolnego mecha

Otw-rz pokrywin mechani zmu p
Pog- 0 ksizpu nici N na prawym t
* Punkty dla nawlekania dolnego mechanizmu
phitl uj Ncego sN oznaczone
*Dogodny diagram nawl ekani
pokrywie mechanizmu pntlu
/
4l sl el 4l
— 1
, o
/
1. Nawlecz niwiN ptzennpmpaowad
do przodu: A
* JeSl i ni ci przechodzi pr :
poprowad¥ nil przez otw-r
pokazano na rysunku: B
q Prowadnica nici
a N 2.PoprowadT¥ woiyipo ppawe stranieo t
pgyt ki prowadnicy nici, t.

gPJjytka prowadnicy nici

/
4 N 3. Przytrzymaj obydwa ko E&ce |
del i katnie, aby upewnil si
wstawi one w tarcze napr U
podmszenia stopki jest pod
gatwoSci N wchodzi w tarcz

eRegul ator naprnUenia nic
pntl uj Ncego




4. Zahacz nil o naroUni k A,
poprzez prowadnit ni c i dol nego mec
pitl uj Ncego

5. Przeprowad¥ nil przez pro:
(wymi ennN) .

6. Przeprowad¥ nil pr.zez sza

7.Przeprowad¥ [
mechani zmu p.nt

>

i przez pro
l uj Ncego (1

rFrProwadnica ni ci mechani zmu
T Wymienna prowadnica nici.

VYSzarpak (dolny) nici dol ne
UProwadnica ni ci dol nego me

8.0br -1 kogo napfidowe do si
mechanizm pfAtluj Ncy w pra
Nasthnpnie podnlinegémeehanizma d n
phitl uj NEegwyKdnaniu tej c:
prowadnica dolnegme c hani zmu pntl uj
zostanN przesunifnte w pra
nawl ekani a. Przeprowadd n

\
|
dol nego mechanizmu pnatl uj |

9. Pr zeprmiwaid ¥pr zez prowadni c
mechani zmu p.ditluj Ncego ( 3]

i Prowadnica dolnego mechani :
OProwadnica dolnego mechani :

Trzymaj Nc za koniec nici, f
prowadnicin dol nego ofi¢gw hani z
d-g§g, aby powr - -ciga ona do s
Prowadnice (2) i (3) powr - c

pozycji automatycznie.

*MoUesz automatycznie przy
(2) i (3) dol nego mechani z
oryginalnej pozycjiijpopr zez pr zekr ncen
napndowego w kierunku prze
wskaz-wek zegar a
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100.Przesu® dol ny mechanizm p
naj bardzi e]j prawe|j pozyc,]
napndowym. Nastnpnie prze
wi ncej niciryzei poenox Nppa
dolnym mechanizmie pntl uj

*Upewni j sin, Ue ni ci od i

mechani zmie pnitluj Ncym.

ODo |l

aNi

b

Ni

ny mechanizm pfitl uj N

od iggy

od dol nego mechanizm

UWAGA:Jak nawlec nil wegnian
nyl onowN/ pol i estrowN
*Rysunek po | ewe] stroni e |
metodndn by przenieSIi wegni .
nyl onowN/ poliestrowN prze:
pAitluj Ncy
*Ul0yj tej samej metody prz
pfituj Ncym
aDolny mechanizm pntluj Nc
bZwyczajna nil
eNil wegniana nylonowa/ po



(B)

N Nawlekanie g-rnego mechani
Pog-U szpulkn z niciN na bo
*Punkty dla nici ognglunpég
sN namal owane na czerwono
* Wygodny diagram nawlekania jest umieszczony
wewnNtrz pokrywy mechani z

/
4l 3 1]
- ]
, o

J | I /
1.Przeci Ngni j nil przez pr o

~ tylu do przodu:A
d Prowadnica nici

J

N\ 2.Przeprowad¥ nil przez ot wi
prawej) na pgytce prowadni
pokazano na rysunku.

WPgytka prowadnicy nici

/

N\
3.Przytrzymaj obydwa ko&ce
delikatnie, aby upg n i | sin, Ue nici s
wstawione w tarcze napriUer
podnoszenia stopki jest poc
wchodzi w tarcze)
eRegul ator naprinUenia nici (

J piatl uj Ncego




