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INSTRUKCJE OPERACYJNE: 

 

Aby wyeliminowaĺ ryzyko poraŨenia prŃdem, w urzŃdzenie wyposaŨone jest we wtyczkň   

 spolaryzowanŃ (w·wczas jeden bolec wtyczki jest wiňkszy od drugiego). 

Wtyczka tego typu przeznaczona jest do gniazda spolaryzowanego. 

JeŨeli wtyczka nie pasuje do gniazda, obr·ĺ jŃ. 

JeŨeli dalej wtyczka nie pasuje do gniazda, skontaktuj siň z wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowaĺ wğaŜciwe gniazdo 

wtykowe. 

Wtyczki nie wolno przerabiaĺ w Ũaden spos·b! 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



WAŧNE WSKAZčWKI BEZPIECZEőSTWA 
 

KorzystajŃc z niniejszego urzŃdzenie, naleŨy zachowaĺ podstawowe Ŝrodki ostroŨnoŜci.Maszyna JANOME zostağa 

zaprojektowana i skonstruowana do uŨytku domowego. Przed uŨyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.  

 

NIEBEZPIECZEőSTWO - Aby wyeliminowaĺ ryzyko poraŨenia prŃdem 
 

1.  Nie wolno pozostawiaĺ bez nadzoru urzŃdzenia podğŃczonego do Ŧr·dğa zasilania. Maszynň do szycia naleŨy wyğŃczyĺ 

niezwğocznie po zakoŒczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem. 

2.  Zawsze naleŨy wyğŃczyĺ urzŃdzenie przed wymianŃ Ũar·wki. Przy wymianie naleŨy uŨyĺ  

    Ũar·wkň 15W tego samego typu. 

UWAGA -  Aby wyeliminowaĺ ryzyko poparzenia, poŨaru, poraŨenia prŃdem lub obraŨeŒ: 
 

1.   Maszyna nie przeznaczona do zabawy. Gdy urzŃdzenie uŨywane jest przez dzieci lub w ich obecnoŜci, konieczny jest Ŝcisğy 

nadz·r osoby dorosğej.  

2. Maszyna powinna byĺ uŨywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.       

  NaleŨy uŨywaĺ tylko wyposaŨenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej  

  instrukcji. 

3. Nie wolno uŨywaĺ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przew·d lub wtyczka, (2) urzŃdzenie 

 dziağa niewğaŜciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzŃdzenie wczeŜniej wpadğo do wody  

Gdy zaistniejŃ powyŨsze okolicznoŜci, maszynň naleŨy zanieŜĺ do najbliŨszego autoryzowanego przedstawiciela lub 

centrum serwisowego, aby tam dokonano przeglŃdu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacji. 

4. Nie wolno uŨywaĺ maszyny, gdy zatkane sŃ wloty powietrza. NaleŨy zwr·ciĺ szczeg·lnŃ uwagň, by w otworach 

wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadziğy siň kğaczki, kurz czy wğ·kna. 

5. Nie wolno wtykaĺ ani wkğadaĺ Ũadnych obiekt·w do tychŨe otwor·w. 

6. Nie wolno uŨywaĺ maszyny na wolnym powietrzu. 

7. Nie wolno obsğugiwaĺ maszyny w miejscach, gdzie uŨywane sŃ produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie 

stosowano tlen. 

8. Aby odğŃczyĺ urzŃdzenie od zasilania, naleŨy wyğŃczyĺ wszystkie przeğŃczniki (ustawiĺ je w pozycji  

 Ă0ò), a nastňpnie wyjŃĺ wtyczkň z kontaktu. 

9. Nie wolno odğŃczaĺ urzŃdzenia od zasilania ciŃgnŃc za przew·d. Aby wyğŃczyĺ maszynň z sieci  

 naleŨy chwyciĺ za wtyczkň, nie za przew·d.  

10.  NaleŨy trzymaĺ palce z daleka od ruchomych czňŜci urzŃdzenia, szczeg·lnie od igğy. 

11.  Zawsze naleŨy uŨywaĺ odpowiedniej pğytki do igğy. UŨycie niewğaŜciwej pğytki moŨe zğamaĺ igğň.  

12.  Nie wolno uŨywaĺ wygiňtych igieğ.  

13.  Nie wolno ciŃgnŃĺ ani popychaĺ materiağu podczas szycia, gdyŨ moŨe to spowodowaĺ  

wygiňcie siň lub zğamanie igğy.  

14.  NaleŨy wyğŃczyĺ maszynň (ñ0ò), zanim dokona siň jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczeg·lnie dotyczy to czynnoŜci takich 

jak: nawlekanie igğy, zmiana igğy, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej. 

15.  Zawsze naleŨy odğŃczyĺ urzŃdzenie od Ŧr·dğa zasilania, zanim przystŃpi siň do zdjňcia obudowy, smarowania lub innej 

czynnoŜci regulujŃcej ujňtej w niniejszej instrukcji. 

 

INSTRUKCJŇ NALEŧY ZACHOWAĹ 

 

 



 
 

Kilka uwag wstňpnych 

 

1. Zawsze ŜledŦ uwaŨnie ruch igğy (w d·ğ i do g·ry). Kiedy maszyna pracuje, niech nic nie rozprasza 

od niej Twojej uwagi. 

 

2. Kiedy chcesz pozostawiĺ maszynň bez opieki, najpierw upewnij siň, Ũe wyğŃczony jest przycisk 

zasilania przy maszynie oraz Ũe wtyczka jest wyjňta z kontaktu. 

 

3. Przy samodzielnym przeglŃdzie maszyny lub przy zdejmowaniu pokrywy, czy wymianie Ũar·wek, 

maszyna musi byĺ odğŃczona od Ŧr·dğa zasilania, poprzez wyjňcie wtyczki z gniazdka 

sieciowego(kontaktu). 

 

4. Nigdy nie kğadŦ niczego na pedale (rozruszniku noŨnym), gdyŨ maszyna mimowolnie rozpocznie 

w·wczas pracň, a urzŃdzenia sterujŃce, bŃdŦ silnik mogŃ siň przepaliĺ. 

 

5. Maksymalne moc zasilania dla lamp przy maszynie to 15 wat·w. 

 

  6.  Kiedy przystŃpisz do uŨycia maszyny po raz pierwszym najpierw poğ·Ũ kawağek 

niepotrzebnegomateriağu pod stopkň dociskowŃ i rozpocznij pracň maszyny (bez uprzedniego jej 

nawleczenia) na kilka minut. JeŨeli wycieknie trochň oleju, w·wczas go wytrzyj (olej sğuŨyğ konserwacji, 

jego ewentualny niewielki wyciek nie jest nastňpstwem awarii). 
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PRZYGOTOWANIE  
 

Nazwy czňŜci 

q   Regulator naprňŨenia lewej nici od igğy 

 w   Regulator naprňŨenia lewej nici od igğy
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6 5 
 
 
 

 
 10  

 11  
 

12  

13  
 

14  

   e   Regulator naprňŨenia nici pňtlujŃcej g·rnej 

   r   Regulator naprňŨenia nici pňtlujŃcej dolnej 

t   śruba regulujŃca docisk 

y   Prňt prowadnicy nici 

u   Prowadnica 

i    Uchwyt do transportu 

m  Bolec na szpulkň 

0   TrzpieŒ szpulki 

1   Obsadka szpulki 

2   Regulator dğugoŜci Ŝciegu 

3   Regulator zmiennego podawania 

4   Gniazdo przy maszynie 

5   Przycisk zasilania 

6   Koğo napňdowe 

7   Suwak naprňŨenia nici pňtlujŃcej dolnej 

8   Pokrywa mechanizmu pňtlujŃcego 

9   Pokrywa boczna 

10   Zacisk igğy 

11   Stopka dociskowa 

12   Pğytka Ŝciegowa 

13   Pokrňtğo ustawienia pytki Ŝciegowej 

25 16 15  
 
 
 
 

20  
19  

 

 
 

18  

 

14  Klapka 

15  Regulator szerokoŜci przycinania 

16  Wolne ramiň 

21 17  Przycinarka do nici 

18  NoŨyk dolny 

22 19  NoŨyk g·rny 

20  Mechanizm pňtlujŃcy g·rny 

21  Obsadka przy urzŃdzeniu rozprowadzajŃcym 

24 22  Mechanizm pňtlujŃcy dolny 

23  Prowadnica nici (zmienna) 

24  DŦwignia nawlekania 

25  Pokrňtğo zwalniajŃce noŨyk g·rny
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Przymocowanie pojemnika na strzňpki. 
 

Wstaw haczyk w rowek na pokrywie mechanizmu 

q Rowek 

r 
w Pokrywa mechanizmu pňtlujŃcego 
e Pojemnki  

r Haczyk 
 

 
 
 
 

q 
 

e w 
 
 

Przechowywanie pojemnika na akcesoria 
 

Wstaw pojemnik na akcesoria do pojemnika na strzňpki 

q Pojemnik na strzňpki 

w Pojemnik na akcesoria 
 
 

w 
 

q 
 
 

q w e r t  Akcesoria standardowe 
 

q śrubokrňt (duŨy) 

w śrubokrňt (mağy) 

e Pinceta 

y u i  m 
r  Zestaw igieğ (nr 11-14) 
t   Tiule 

y KrŃŨki do obsadki szpulki 

u Pňdzelek 

i  Nawlekacz igğy

0 1 2 3 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
q 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

e                     w  

m Olej 

0 Mechanizm rozprowadzajŃcy 

1 Klucz 

2 NoŨyk g·rny 

3 Zaczep montaŨu pğytki 
 

 

Przechowywanie nawlekacza igğy 
 

MoŨesz przechowywaĺ nawlekacz igğy w stosownym 

uchwycie, znajdujŃcym siň wewnŃtrz pokrywy 

mechanizmu pňtlujŃcego. 

Nawlekacza moŨesz uŨyĺ kiedy chcesz, a najlepszym 

miejscem do jego przechowywania jest wskazany 

uchwyt. Aby wstawiĺ nawlekacz - popchnij go 

wewnŃtrz uchwytu. 

 

q Pokrywa mechanizmu pňtlujŃcego 

w Obsadka 

e Nawlekacz igğy

 

 



 
 

PoğŃczenie maszyny do Ŧr·dğa zasilania. 

t 1.  WyğŃcz przycisk zasilania, po czym podğŃcz 

e r 
wtyczkň od maszyny do gniazda przy maszynie.

 

2.  PodğŃcz wtyczkň do gniazda sieciowego 

w (kontaktu) 
2 

1 3.  WğŃcz przycisk zasilania 
 

 
q Przycisk zasilania 

q 
w Wtyczka maszyny 
e Gniazdko przy maszynie 

r Wtyczka do gniazdka sieciowego (kontaktu) 

t Gniazdko sieciowe (kontakt) 

y Pedağ (noŨny kontroler szybkoŜci szycia) 
 

 
 
 
 

y 
 

 

3 
 

 
 
 

Kontrola szybkoŜci szycia 

    SzybkoŜĺ szycia moŨe byĺ zmieniana za pomocŃ pedağu. 

                                                                       Im mocniej naciskasz na pedağ, tym szybciej  

                             maszyna pracuje.                     

NaciŜnij na pedağ (przy podniesionej dŦwigni stopki 

dociskowej) aby potrenowaĺ kontrolowanie 

szybkoŜci szycia. 

q 
 

q Pedağ (noŨny kontroler szybkoŜci szycia) 
 
 
 
 
 

Dla Twojego bezpieczeŒstwa: 
 

*  Podczas pracy na maszynie, zawsze obserwuj  

    obszar szycia, nie dotykaj ruchomych czňŜci  

    urzŃdzenia takich jak szarpak, mechanizm  

    pňtlujŃcy, koğo napňdowe, igğa czy noŨyk. 

*  Zawsze odğŃczaj maszynň od Ŧr·dğa zasilania:  

- gdy pozostawiasz maszynň bez opieki. 

- gdy podğŃczasz lub odğŃczasz czňŜci 

- gdy nawlekasz lub czyŜcisz maszynň 

 

* Nie kğadŦ nic na pedağ, a zwğaszcza, gdy maszyna jest  

   w uŨytku. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

Aby obr·ciĺ koğo napňdowe 
 

Zawsze obracaj koğem do siebie (zgodnie z ruchem 

wskaz·wek zegara). 

q Koğo napňdowe 
 

 
 
 
 
 
 
 

q 
 

 
 
 

Wysuwany stolik 

q Wysuwany stolik powoduje zwiňkszenie powierzchni 

szycia i moŨe byĺ ğatwo zdemontowany dla szycia przy 

uŨyciu wolnego ramienia. 

OdğŃczenie stolika: 

PociŃgnij za stolik (od maszyny): 

                               Mocowanie stolika: 

                                                                                     Popchnij stolik (do maszyny), aŨ zatrzaŜnie siň on w  

                      maszynie. 

                      q Wysuwany stolik 

 
 
 

Otwieranie i zamykanie pokrywy mechanizmu 

pňtlujŃcego. 
 

q Aby otwirzyĺ (A) 

PopychajŃc kciukiem w prawo (tak daleko jak to  
                                                            moŨliwe), pociŃgnij pokrywň do siebie. 

Aby zamknŃĺ (B) 

                                                                      PodnieŜ pokrywň i popchnij jŃ do maszyny. 

Pokrywa powinna siň automatycznie zatrzasnŃĺ we 
wğaŜciwej pozycji. 

 
 

q Pokrywa mechanizmu pňtlujŃcego 
 

 
 
 
 

Uwaga: 

Kiedy maszyna jest w uŨytku - zawsze zamykaj 

pokrywň mechanizmu pňtlujŃcego. 
 

                                                                    Szycie przy uŨyciu wolnego ramienia 

Wolne ramiň jest uŨyteczne przy szyciu 

okrŃgğych (rurkowatych) materiağ·w jak rňkawy 

czy skarpety. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

q 
Pozycja prňtu prowadnicy nici 

1.  PodnieŜ prňt prowadnicy tak wysoko, jak to 
moŨliwe. 

2.  Obr·ĺ prowadnice tak, by prowadnice przechodziğy 
dokğadnie nad trzpieniami szpulki. 

w 

q Prňt prowadnicy nici 

w Prowadnica 

e Zatyczki 

e 
r    TrzpieŒ 

 

*   Upewnij siň, Ũe wszytskie zatyczki na trzonie prňtu 

r prowadnicy sŃ ustawione we wğaŜciwej pozycji  

                 (tak jak to jest pokazane na rysunku) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
                                                      Mocowanie krŃŨk·w i tiuli 

e 
1.  Przy uŨywaniu mağej szpulki, wyciŃgnij obsadkň z 

q r trzpienia szpulki. Nastňpnie poğ·Ũ szpulkň   
przeciňciem do g·ry i poğ·Ũ krŃŨek na wierzchu 

szpulki. 

w 
q Obsadka szpulki 

w TrzpieŒ szpulki 

e KrŃŨek 

r Przeciňcie 
 
 
 
 
 
 

2.  JeŨeli niĺ wyŜlizguje siň ze szpulki podczas  

     nawlekania i/lub szycia, poğ·Ũ tiul na szpulce tak jak  

     jest to pokazane by uniknŃĺ blokowania siň 
 
 

q Tiul 

w 

w TrzpieŒ szpilki 
 

 

q 
 
 
 

 
 
 
 

 



Wymiana igğy 
 

WyğŃcz przycisk zasilania i odğŃcz maszynň od 

q prŃdu. 

PodnieŜ igğň do najwyŨszej pozycji. Zwolnij lewŃ lub  

prawŃ Ŝrubň zaciskowŃ igğy, dla igğy, kt·rŃ chcesz wymieniĺ.  

w 
q Lewa Ŝruba zaciskowa igğy 

w Prawa Ŝruba zaciskowa igğy 
 

 

*   UŨywaj igğy HA-1SP nr 14 lub nr 11. 
 

 
 
 

Aby przymocowaĺ igğň po prawej stronie 
 

Wstaw nowŃ igğň do zacisku jej pğaskŃ stronŃ, aŨ 

dotknie ona bolca od zatyczki, po czym zaciŜnij Ŝrubň 

po prawej stronie. 

r 

w 
w 

q y Aby przymocowaĺ igğň po lewwej stronie 
e 

Wstaw nowŃ igğň do zacisku jej pğaskŃ stronŃ, aŨ 

t dotknie ona bolca od zatyczki, po czym zaciŜnij 

Ŝrubň po lewej stronie. 
 

*   Kiedy igğy zostanŃ wstawione prawidğowo, 

lewa igğa powinna byĺ wyŨej niŨ prawa 
 

*   UŨywaj igğy HA-1SP nr 14 lub nr 11 
 

q Zacisk igğy 

w Igğa 

e Bolec od zatyczki 

r KrawňdŦ prňtu przy igle 

t śruby zaciskowe 

y Pğaska strona igğy 
 

*   Nie uŨywaj igieğ zakrzywionych lub tňpych 
 
 
 

w UŨywanie obsadki igğy 

Zamocuj z ğatwoŜciŃ igğň, przytrzymujŃc igğň drugim 
koŒcem nawlekacza igğy. 

1.  WyğŃcz przycisk zasilania i odğŃcz maszynň z prŃdu 
q 

2.  Wstaw igğň do obsadki jej pğaskŃ stronŃ side facing 

(tak jak pokazano na rysunku). 

3.  Przytrzymaj tyğ i wstaw igğň do zacisku, po czym 

popchnij tak daleko jak to moŨliwe. Przykrňĺ mocno 

Ŝrubň zaciskowŃ, podpierajŃc obsadkň  

e 
w miejscu.

 

4.  PociŃgnij za obsadkň, by jŃ wyjŃĺ. 
 

q Otw·r 

w Pğaska strona igğy 

e Uchwyt tylny 

 



Podnoszenie i  opuszczanie stopki dociskowej 
 

OperujŃc wskazanŃ dŦwigniŃ, podnosisz i 

opuszczasz stopkň dociskowŃ. 

*   Podczas pracy, utrzymuj stopkň w pozycji 

opuszczonej, chyba Ũe nawlekasz maszynň lub 

q wykonujesz Ŝciegi testowe. 

NaprňŨenie nici powinno zostaĺ zwolnione, gdy 

stopka jest podniesiona. 

w q Stopka dociskowa 
w DŦwignia stopki dociskowej 

 
 

Zdejmowanie stopki dociskowej 
 

w 1.  WyğŃcz przycisk zasilania i wyjmij wtyczkň z  

q kontaktu. 

2.  PodnieŜ igğň I stopkň dociskowa.  

3.  NaciŜnij na drŃŨek znajdujŃcy siň z tyğu uchwytu 

r 
e 

stopki. Stopka w·wczas odpadnie.
 

q Igğa 

w DŦwignia podnoszenia/opuszczania stopki 

e Uchwyt stopki 

r DrŃŨek 

 
 
 
 
 

e 
q 

w 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

r 2.8 mm 

 
 
 
 

w 

Zakğadnie stopki dociskowej 
 

1.  WyğŃcz przycisk zasilania i wyjmij wtyczkň z 

kontaktu. 

2.  Poğ·Ũ stopkň tak, by zacisk na stopce leŨağ dokğadnie 

pod rowkiem na uchwycie stopki. 

3.  ObniŨ uchwyt stopki aby umocowaĺ stopkň w 

miejscu. 

4.  PodnieŜ dŦwigniň stopki by sprawdziĺ, czy 

stopka jest dobrze umocowana. 

q Stopka dociskowa 

w Rowek 

e Zacisk 

 

Regulacja docisku stopki 
 

Przy normalnym szyciu nie jest konieczna 

regulacja docisku stopki 

JeŨeli chcesz szyĺ ciňŨsze lub lŨejsze materiağy, przekrňĺ 

ŜrubŃ regulujŃcŃ. 

ïï z ruchem wskaz·wek zegara dla ciňŨszych materiağ·w

e 
q 

ïï przeciwnie do ruchu wskaz·wek zegara dla lŨejszych materiağ·w 

*   Normalnego szycia, ustaw Ŝrubň regulujŃcŃ tak, by 

byğa 2mm poniŨej pokrywy maszyny  

Zapoznaj siň z rysunkiem.  
 

q Aby zmniejszyĺ 

w Aby zwiňkszyĺ 

e śruba regulujŃca 

r Pokrywa maszyny 



 
 

 
 

 

Regulacja dğugoŜci Ŝciegu 
 

Aby wyraĺ dğugoŜc Ŝciegu przekrňĺ regulator. 

q Im wyŨszy numer na wzkaŨniku, tym dğuŨszy Ŝcieg. 

DğugoŜĺ Ŝciegu moŨe byĺ regulowana od 1 do 5mm. 

w 
Pozycja ñRò jest dla zawijanego lub wŃskiego obrňciania.

 

q Regulacja dğugoŜci Ŝciegu 

w WskaŦnik 

e e Okno wyboru dğugoŜci Ŝciegu 

 

 
 
 
 
 

Regulacja r·Ũnych pozycji podawania 
 

R·Ũne propozycje podawania mogŃ byĺ zmienione 

odpowiednim regulatorm 

Numer w oknie wskazuje na proporcjň pomiňdzy 

g·rnym a skorygowanym trybem podawania. 

q 1.0 wskazujň na pozycjň neutralnŃ 

w q Regulator r·Ũnego podawania 

w WskaŦnik 

e Okno wyboru r·Ũnych proporcji podawania 

e 
 

 
 
 

Aby wyregulowaĺ 
 

Å JeŨeli szyty materiağ jest rozciŃgniňty, 

przekrňĺ pokrňtğo w kierunku przeciwnym do 

ruchu wskaz·wek zegara (na 2.2.) 

 
Å JeŨeli szyty materiağ jest zmarszczony, 

przekrňĺ pokrňtğem w kierunku zgodnym z 

ruchem wskaz·wek zegara. 
 

q RozciŃgniňty 

w Zmarszczony 

q 

*    Gdy dğugoŜĺ Ŝciegu jest ustawiona miňdzy 1 a 4, 

maksymalna efektywna proporcja podawania wynosi 

2.2 
 

Gdy dğugoŜĺ Ŝciegu jest ustawiona miňdzy 4 

a 5, maksymalna proporcja podawania 

zostanie automatycznie ustawiona miňdzy 2.2 

and 1.8. 
 

                                         w 
 
 
 
 
 

 



 
 

 
 

 
 

UWAGA  

WyğŃcz przycisk zasilania i wyğŃcz wtyczkň z kontaktu, 

gdy wyğŃczasz lub wğŃczasz pracň g·rnego noŨyka 

 

Aby wyğŃczyĺ g·rny noŨyk 

Przekrňĺ koğo napňdowe w kierunku zgodnym z ruchem 

wskaz·wek zegara aby ustawiĺ wskaŦniki na kole i maszynie 
 

 

Popchnij dŦwigniň zwalniania noŨyka g·rnego do tyğu tak 

daleko jak to moŨliwe (pozycja opuszczona). 

NoŨyk g·rny powinien znaleŦĺ siň na wierzchu pğytki 

Ŝciegowej. 
 

 
Przekrňĺ koğem w kierunku przeciwnym do ruchu wska- 

2 -z·wek zegara, sby sprawdziĺ czy noŨyk zostağ wyğŃczony. 

1 

4 1 WskaŦnik na kole napňdowym 

5 2 WskaŦnik na maszynie 

3 DŦwignia zwalniania noŨyka g·rnego 

4 WskaŦnik dla pozycji opuszczonej 

5 NoŨyk g·rny 
 

 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Aby podğŃczyĺ noŨyk g·rny 

 
 
 
 

7 6 
3

 

Wykonaj koğem napňdowym jeden peğen obr·t w 

kierunku przeciwnym do ruchu wskaz·wek 

zegara, pociŃgajŃc do przodu za dŦwigniň 

zwalniania noŨyka g·rnego i ustawiajŃc wskaŦnik 

z przodu (pozycja podniesiona) 
 

 

Przy zwolnieniu - dŦwignia przesunie siň trochň do 

tyğu w stosunku do pozycji standardowej nakreŜlonej 

za pomocŃ kropki. 
 

 

NoŨyk g·rny zostanie automatycznie podğŃczony i 

zaktywowany. 
 

 

6 WskaŦnik dla pozycji podniesionej 

7 Kropka wskazujŃca pozycjň standardowŃ 

 



 
 

 
 

 
 

Regulacja szerokoŜci przycinania 
 

Kiedy szerokoŜĺ przycinania jest zbyt wŃska lub zbyt 

szeroka wobec szerokoŜci Ŝciegu, naleŨy jŃ wyregulowaĺ: 
 

 
 
 
 
 

 
q 

(B) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(A) 
 

 
 

r w 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

e 
 

 

w 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

e 
 

 
 

w 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

e 

1.  WyğŃcz przycisk zasilania i wyğŃcz wtyczkň z 

kontaktu 

2.  Zdejmij wysuwany stolik i otw·rz pokrywň 

mechanizmu pňtlujŃcego.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3.  Przekrňĺ pokrňtğo regulacji szerokoŜci 

przycinania aby uzyskaĺ ŨŃdanŃ pozycjň dla 

noŨyka dolnego. 
 

q Regulator szerokoŜci przycinania 

w NoŨyk dolny 

e Linie prowadzŃce na pğytce Ŝciegowej 
 

*   SzerokoŜĺ przycinania dla tego modelu moŨe byĺ 

regulowana  okoğo 2.0 do 5.0 mm przy prawej 

pozycji igğy - dla Twoich potrzeb oraz szytego 

materiağu.your sewing needs or the fabric being 

(SzerokoŜĺ przycinania powinna byĺ 

wyregulowana aby uzyskaĺ taki sam rezultat jak 

na rysunku r). 

 
 
 
 

(A) Kiedy szerokoŜĺ przycinania jest zbyt wŃska. 

Przekrňĺ regulator w kierunku zgodnym z ruchem 

wskaz·wek zegara. NoŨyk dolny powinien 

poruszyĺ siň w prawo. 
 
 
 
 
 

(B) Kiedy szerokoŜĺ przycinania jest zbyt szeroka. 

Przekrňĺ regulator w kierunku przeciwnym do 

ruchu wskaz·wek zegara. NoŨyk dolny powinien 
          poruszyĺ siň w lewo. 
 
 

4.  Zamknij pokrywň mechanizmu pňtlujŃcego i pokrywy 

bocznej 

5.  Przetestuj Ŝcieg aby sprawdziĺ szerokoŜĺ przycinania 

6.  Zamontuj wysuwany stolik. 

 
 
 
 
 
 

 



 
 

 
 

Regulacja ustawienia gağki przy pğytce Ŝciegowej  
(zmiana na standardowe szycie materiağ·w weğnianych lub 
obrňbianie zwijane) 

q 
e 

Gağka przy pğytce Ŝciegowej pozwana na regulacjň 

pozycji dla wskaŦnika ğaŒcuszka. 

WskaŦnik ğancuszka przesunie siň w d·ğ w stronň pğytki 

Ŝciegowej, gdy gağka przesynie sie na pozycjň ñRò 

w 
 

1.  WyğŃcz przycisk zasilania i wyjmij wtyczkň 

z kontaktu 

2.  Zdejmij wysuwany stolik i otw·rz pokrywň 

mechanizmu pytlujŃcego. 

w 
3.  Popchnij regulator szerokoŜci przycinania w prawo tak 

dalego jak to moŨliwe i przesuŒ gağkň na pozycjň  

standardowŃ lub pozycjň ñRò (dla obrňbiania 

zwijanego)  

4.  Zamknij pokrywň mechanizmu pňtlujŃcego i zağ·Ũ 

r 
wysuwany stolik.

 

q WskaŦnik ğaŒcuszka 

w Gağka przy pğytce Ŝciegowej 

e Pozycja standardowa 

r Gağka regulacji szerokoŜci przycinania 
 

OSTRZEŧENIE:  Aby zapobiec nieszczňŜliwym 

wypadkom, zwr·ĺ szczeg·lnŃ uwagň na ostrza noŨy 

podczas ustawiania gağki przy pğytce Ŝciegowej na 

pozycjň standardowŃ. 

 
(A) Standardowe szycie materiağ·w weğnianych  

 

q *   WskaŦnik ğaŒcuszka jest ulokowany obok pğytki 

Ŝciegowej (pokazano to na diagramie A) aby 

prowadziĺ pğaskŃ stronň materiağu dla szycia 

owerlok·w 

w 
q WskaŦnik ğaŒcuszka 

w Gağka przy pğytce Ŝciegowej 

e Pozycja standardowa 

  e 
(A) 

 
 

 
(B) Obrňbianie zawijane 

 

*   PociŃgnij gağkň przy pğytce Ŝciegowej do siebie z 

pozycji standardowej do pozycji "R", tak aby  
krawňdŦ materiağu byğa zawijana przy obrňbianiu, 

q przy szyciu pikotki lub przy wŃskim obrňbianiu. 

q WskaŦnik ğaŒcuszka 

e w Gağka przy pğytce Ŝciegowej 

w e      Linia prowadzŃca ñRò 
 
 

 
(B) 

 

 



      Ustawienia naprňŨenia dolnego mechanizmu                  
pňtlujŃcego.Suwak oraz prowadnica nici (zmienna) 

 
 
 

STD. R.H. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
STD. R.H. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3/4 
 

 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3/4 

Standardowe szycie materiağ·w weğnianych (STD) 
 

Szycie standardowe przy uŨyciu 2, 3 lub 4 nici 

q  Suwak naprňŨenia dolnego mechanizmu pňtlujŃcego 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Obrňbianie zawijane (RH) 
 

Obrňbianie zawijane przy uŨyciu 2 lub 3 nici 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Szycie materiağ·w weğnianych niciŃ 3/4 
 

Szycie przy uŨyciu 3 lub 4 nici 
 

w  Prowadnica nici (zmienna) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Szycie materiağ·w weğnianych przy uŨyciu dw·ch nici 

 

 
 
 
 
 
 

   2 
 
 

ZmieŒ ustawiania zaleŨnie od tego czy szyjesz niciŃ 

3/4 czy dwiema niĺmi. 
 

 
 



 
 

 
 

Zmiana na szycie dwiema niĺmi 
 

W przypadku szycia za pomocŃ dw·ch nici, uŨyj jednej nici od igğy oraz nici dolnego mechanizmu pňtlujŃcego. 
 

 
 

q 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

w e 
 
 
 
 

 
(A) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

r 

Aby zağoŨyĺ urzŃdzenie rozprowadzajŃce 
 

Poğ·Ũ czubek urzŃdzenia w otw·r przy g·rnym 

mechanizmie pňtlujŃcym, po czym przesuŒ urzŃdzenie 

w d·ğ do obsadki. 

q  UrzŃdzenie rozprowadzajŃce 

w  G·rny mechanizm pňtlujŃcy 

e  Obsadka 

 
 
 
 
 

 
Aby zdjŃĺ urzŃdzenie rozprowadzajŃce 
 

NaciŜnij lekko do siebie klapkň A przy obsadce. 

Popchnij tyğ urzŃdzenia do g·ry i wyciŃgnij je. 
 
 
 
 
 
 

Dla standardowego szycia materiağow weğnianych przy 

uŨyciu dw·ch nici ustaw maszynň tak jak pokazano na 

rysunku 

 

 

r  Suwak dla naprňŨenia przy dolnym mechanizmie 

 pňtlujŃcym (pozycja STD ï dla szycia materiağ·w        

weğnianych
 

                         t  Prowadnica nici (zmienna) - pozycja obniŨona 
 
 
 

 
t 

 
 
                                                                                                   Szycie standardowe przy uŨyciu dw·ch nici  
 

Powinno wyglŃdaĺ tak jak na rysunku. 
y y  Lewa (niewğaŜciwa) strona materiağu 

u  Niĺ od igğy 

u 
i   Prawa strona materiağu 

o  Niĺ od dolnego mechanizmu pňtlujŃcego 
                                                                           

 

i  o 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

 
 

 

 
 

t 
e w q 

r 
 

 
y 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
u 

 
 
 
 
 
 

q 

Nawlekanie maszyny 
 
Iustracja pokazuje kompletne warunki nawlekania dla 

czterech nici 
 
 

q Niĺ od dolnego mechanizmu pytlujŃcego 

w Niĺ od g·rnego mechanizmu pytlujŃcego 

e Niĺ od prawej igğy 

r Niĺ od lewej igğy 

t Prowadnica nici 

y Pğytka prowadnicy nici 

u Diagram nawlekania 
 
 
Maszyna zostağa wczeŜniej nawleczona aby 

uczyniĺ nawlekanie ğatwiejszym. 

ZwiŃŨ koniec nowej nici z jednŃ z wczeŜniej 

ustawionych nici, po czym pociŃgnij nowŃ niĺ przez 

maszynň, postňpujŃc wedğug nastňpujŃcej instrukcji. 

 
*   WyğŃcz przycisk zasilania przez nawlekaniem 

maszyny 

 
1.  WyciŃgnij nici ze szpulek i przeciŃgnij je przez 

prowadnice, po czym zwiŃŨ koŒce ze sobŃ 

2.  PodnieŜ stopkň dociskowŃ, przeciŃgnij nici aŨ siň  

 wňzğy ukaŨŃ siň z tyğu pod stopkŃ dociskowŃ. 

 

3.  PrzestaŒ przeciŃgaĺ nici gdy wňzğy bňdŃ przy samym  

 uchu igğy. Utnij wňzğy i nawlecz ucho igğy. 

 

4.  Zanim zaczniesz szyĺ, usuŒ igğň od nici spod stopki 

dociskowej, by upewniĺ siň, Ũe nie zostağy zğapane 

pod pğytkŃ ŜciegowŃ. (Przewlecz nici w kierunku A) 

Nastňpnie pociŃgnij nici do tyğu okoğo 10 cm od 

stopki dociskowej. ObniŨ stopkň dociskowŃ.        

Teraz moŨesz juŨ szyĺ.
1                                        2  

 

 

q Prowadnica nici 

w  Igğa 

e Igğa od nici 

w r          r  Stopka dociskowa 
t Pğytka Ŝciegowa 

 

e Å  Aby uğatwiĺ ponownie nawlekanie, zacznij od nici  

przy dolnym mechanizmie pňtlujŃcym, potem niĺ     

przy od g·rnego mechanizmu, dalej od prawej i 

lewej igğy. Upewnij siň, Ũe nici nie zostağy poniŨej 

pğytki Ŝciegowej i przeciŃgnij je zn·w 10 cm pod 
t stopkŃ dociskowŃ. 

3                                        4  
 

 
 



Å  JeŨeli jedna z nici pňknie, postňpuj w nastňpujŃcy 

spos·b, aby nawlec jŃ ponownie 

*   WyğŃcz przycisk zasilania i wyjmij wtyczkň z 

kontaktu. 
 

1.  PodnieŜ stopkň dociskowŃ i wyciŃgnij ğaŒcuszek 

nici na tyğ stopki dociskowej, po czym przytnij 

ğaŒcuszek by oddzieliĺ nici od siebie. 
 

q Odetnij splŃtane nici 
 

 
 
 
 

q 

1 
 
 

 

q 
2.  Nawlecz ponownie niĺ, kt·ra pňkğa 

                               Przykğad: ponownie nawleczenie nici przy dolnym 

mechanizmie pňtlujŃcym 
 

w Niĺ od dolnego mechanizmu pňtlujŃcego 
 

 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 

 

e 
3.  Obr·ĺ koğo napňdowe do siebie, aŨ igğa znajdzie siň 

w najwyŨszej pozycji 
 

e Niĺ od igğy 
 
 
 
 
 
 
 

3 
 

4.  WyciŃgnij nici spod stopki dociskowej za pomocŃ 

pincety i wystaw je ponad pğytkň ŜciegowŃ. 

r WyciŃgnij 10cm nici ze stopki dociskowej 

t (PociŃgnij niĺ w kierunku A). 
 

e 
e Niĺ od igğy 

r Igğa 

t Stopka dociskowa 

y Pğytka Ŝciegowa 

y 
4 

 
 
 

 



 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Nawlekanie dolnego mechanizmu pňtlujŃcego 
 

Otw·rz pokrywň mechanizmu pňtlujŃcego 

q Poğ·Ũ szpulkň z niciŃ na prawym trzpieniu 

*   Punkty dla nawlekania dolnego mechanizmu 

pňtlujŃcego sŃ oznaczone na zielono. 

*   Dogodny diagram nawlekania znajduje siň na   

w 
pokrywie mechanizmu pňtlujŃcego. 

 

 

e 
 
 
 
 

 
!0 

 

o 

r 

i  
y 
t

 
u 

 
 
 
 
 
 

q 1.  Nawlecz niĺ przez prawŃ stronň prowadnicy z tyğu 

do przodu: A 
 

 

*   JeŜli nici przechodzi przez rowek na prowadnicy, 

poprowadŦ niĺ przez otw·r w prowadnicy, jak to 

pokazano na rysunku: B 
 
 

1 (A) (B) 

 
 
 

 

w 
 
 
 
 
 

 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

e 
 

3 

q Prowadnica nici 
 

 
 

2.  PoprowadŦ niĺ przez otwory po prawej stronie 

pğytki prowadnicy nici, tak jak pokazano na rysunku 
 
 

q Pğytka prowadnicy nici 
 
 
 
 
 
 
 
3.  Przytrzymaj obydwa koŒce nici i pociŃgnij 

delikatnie, aby upewniĺ siň, Ũe nici siň wğaŜciwie 

wstawione w tarcze naprňŨenia (JeŜli dŦwignie 

podnoszenia stopki jest podniesiona, niĺ z 

ğatwoŜciŃ wchodzi w tarcze) 

 
e Regulator naprňŨenia nici dolnego mechanizmu   

pňtlujŃcego

 

 



 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

r 
 

t 
u y 

4, 5, 6, 7 
 

 
 
 
 
 

o 
 
 

 
i  

4.  Zahacz niĺ o naroŨnik A, po czym przeprowadŦ nici 

poprzez prowadnicň nici dolnego mechanizmu 

pňtlujŃcego 
 

5.  PrzeprowadŦ niĺ przez prowadnicň nici 

(wymiennŃ). 
 

6.  PrzeprowadŦ niĺ przez szarpaka (dolnego). 
 

7.  PrzeprowadŦ niĺ przez prowadnicň dolnego 

mechanizmu pňtlujŃcego (1). 
 

r Prowadnica nici mechanizmu pňtlujŃcego 

t Wymienna prowadnica nici. 

y Szarpak (dolny) nici dolnego mechanizmu pňtlujŃcego 

u Prowadnica nici dolnego mechanizmu pňtlujŃcego (1) 
 

 
 
 
 
 
 

8.  Obr·ĺ koğo napňdowe do siebie aby przesunŃĺ dolny 

mechanizm pňtlujŃcy w prawo. 

Nastňpnie podnieŜ prowadnicň dolnego mechanizmu 

pňtlujŃcego (1). Po wykonaniu tej czynnoŜci, 

prowadnica dolnego mechanizmu pňtlujŃcego (2) i (3) 
zostanŃ przesuniňte w prawo dla ğatwiejszego 

nawlekania. PrzeprowadŦ nici przez prowadnicň 

dolnego mechanizmu pňtlujŃcego (2) 
 

9.  PrzeprowadŦ nici przez prowadnicň dolnego 

mechanizmu pňtlujŃcego (3). 
 

i  Prowadnica dolnego mechanizmu pňtlujŃcego (2) 

o Prowadnica dolnego mechanizmu pňtlujŃcego (3)
 

 
8, 9 

 

 
 
 

TrzymajŃc za koniec nici, popchnij drugŃ rňkŃ 

o prowadnicň dolnego mechanizmu pňtlujŃcego (1) w 

d·ğ, aby powr·ciğa ona do swojej oryginalnej pozycji. 
Prowadnice (2) i (3) powr·cŃ do swojej oryginalnej 

pozycji automatycznie. 

 

*   MoŨesz automatycznie przywr·ciĺ prowadnicň (1), 

(2) i (3) dolnego mechanizmu pňtlujŃcego do ich 

oryginalnej pozycji, poprzez przekrňcenie koğa 

napňdowego w kierunku przeciwnym do ruchu 

wskaz·wek zegara 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

 
 

 
  

 

10. PrzesuŒ dolny mechanizm pňtlujŃcy do jego 

0 najbardziej prawej pozycji, obracajŃc koğem 

napňdowym. Nastňpnie przeciŃgnij 10cm lub 

wiňcej nici (ze pomocŃ pary pincet) przez otw·r w 

dolnym mechanizmie pňtlujŃcym 
*   Upewnij siň, Ũe nici od igğy nie sŃ splŃtane w  

 mechanizmie pňtlujŃcym. 
 

10 
 

 
 

0 Dolny mechanizm pňtlujŃcy 

 Niĺ od igğy 

 Niĺ od dolnego mechanizmu pňtlujŃcego 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1                  2 3  UWAGA: Jak nawlec niĺ weğnianŃ 
nylonowŃ/poliestrowŃ 
 

 

*   Rysunek po lewej stronie przedstawia najprostszŃ 

metodň by przenieŜĺ weğnianŃ niĺ 

nylonowŃ/poliestrowŃ przez dolny mechanizm 

pňtlujŃcy 
 

*   UŨyj tej samej metody przy g·rnym mechanizmie  

     pňtlujŃcym 
 

 Dolny mechanizm pňtlujŃcy 

 Zwyczajna niĺ 

 Niĺ weğniana nylonowa/poliestrowa
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Nawlekanie g·rnego mechanizmu pňtlujŃcego 
 

Poğ·Ũ szpulkň z niciŃ na bolcu (drugim od prawej) 

q  

*   Punkty dla nici od g·rnego mechanizmu pňtlujŃcego 

sŃ namalowane na czerwono. 

*   Wygodny diagram nawlekania jest umieszczony 

wewnŃtrz pokrywy mechanizmu pňtlujŃcego. 
w 

 

e 
 

 
 
 
 

u 
y 

 

r 
 

t 
 
 
 
 
 
 
 

1.  PrzeciŃgnij niĺ przez prowadnicň (drugŃ od prawej) z 

tylu do przodu:A 

 
q Prowadnica nici 
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2.  PrzeprowadŦ niĺ przez otwory (rzŃd drugi od 

prawej) na pğytce prowadnicy nici tak, jak 

w                              pokazano na rysunku. 
 

w Pğytka prowadnicy nici 
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3.  Przytrzymaj obydwa koŒce nici i pociŃgnij 
delikatnie, aby upewniĺ siň, Ũe nici siň wğaŜciwie 

wstawione w tarcze naprňŨenia (JeŜli dŦwignie 

podnoszenia stopki jest podniesiona, niĺ z ğatwoŜciŃ 

wchodzi w tarcze) 
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e Regulator naprňŨenia nici g·rnego mechanizmu               

pňtlujŃcego 
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