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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzadzenia elektrycznego, zastosuj podstawowe srodki bezpieczenstwa,
wigcznie z nastepujacymi:

Ta maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana wytgcznie do uzytku domowego.
Przeczytaj wszystkie instrukcje przed uzyciem maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO— Aby unikng¢ porazenia prgdem:

1. Nigdy nie pozostawiaj maszyny podtgczonej do sieci bez nadzoru. Zawsze po
zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem maszyny, wyjmij wtyczke z
gniazdka.

OSTRZEZEN|E_ Aby unikng¢ poparzen, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:

1. Nie uzywaj maszyny do zabawy. Gdy maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich poblizu,
konieczny jest nadzér osoby dorostej.

2. Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem, do celdéw opisanych w instrukcji. Korzystaj z
wyposazenia zalecanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukgciji.

3. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli ma uszkodzony kabel lub wtyczke, jesli nie dziata prawidiowo,
jesli zostata upuszczona, zniszczona lub jesli wpadfa do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, zanie$s maszyne do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej czy mechanicznej
regulaciji.

4. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Dbaj o

to, aby otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajacego kurzu.

Nigdy nie wktadaj zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

Nie uzywaj maszyny na wolnym powietrzu.

Nie korzystaj z maszyny, w miejscach gdzie uzywane sg produkty w aerozolu oraz w

miejscach gdzie stosuje sie tlen.

Aby odfgczyé maszyne od zasilania, wytgcz wszystkie przetgczniki i wyjmij wtyczke z gniazdka.

Aby odigczyé maszyne od zasilania nie ciggnij za kabel tylko chwy¢ za wtyczke.

0. Trzymaj palce z daleka od wszystkich ruchomych czesci. Zachowaj szczegdélng ostroznos¢ w

poblizu igly i nozy maszyny.

11. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki sciegowej. Niewtasciwa ptytka Sciegowa moze spowodowac
ztamanie igty.

12. Nie uzywaj wygietych igiet.

13. Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to spowodowac wygiecie lub ztamanie igty.

14. Wytgcz maszyne (“O”) zanim dokonasz jakichkolwiek regulacji przy igle, takich jak: nawlekanie
igly, zmiana igty, nawlekanie szpulki, wymiana stopki dociskowej itd.

15. Odtgcz maszyne od zasilania zanim przystgpisz do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujgcej opisanej w niniejszej instrukcji.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI

Tylko dla Europy:

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz przez osoby
niepetnosprawne ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby nieposiadajgce odpowiedniej
wiedzy i doswiadczenia, o ile znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej lub zostaty
odpowiednio poinstruowane w zakresie bezpiecznego uzywania maszyny oraz rozumiejg zagrozenia
zwigzane z jej uzywaniem. Dzieci nie powinny bawi¢ sie maszyng. Czyszczenie i konserwacja maszyny
nie powinny by¢é wykonywane przez dzieci bez nadzoru oséb dorostych

Poza Europg (z wyjatkiem Stanéw Zjednoczonych):

Ta maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w tym dzieci) z niepetnosprawnoscig
ruchowg, sensoryczng lub psychiczng, nieposiadajgce odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, chyba ze
znajduja sie pod nadzorem lub zostaty odpowiednio poinstruowane w zakresie uzywania maszyny przez
osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieci powinny uzywac¢ maszyny pod nadzorem aby
dopilnowac zeby nie stuzyta im ona jako zabawka.
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= ©®

W przypadku checi wyzbycia sie maszyny, pamietaj, ze musi ona by¢ odpowiednio zutylizowana
zgodnie z prawem traktujgcym o produktach elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze
sprzedawcg (EOG (Europejski Obszar Gospodarczy) i Wielka Brytania).
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"\ PODSTAWOWE CZESCI

Nazwy czesci

(D Szarpak

(@ Karta $ciegéw

(3 Pokrywa gorna

@ Uchwyt na rysik do ekranu gtéwnego
(® Schowek na stopki

(® Obcinacz nici B

@ Szpulownik

Obcinacz nici A

(@ Miejsce na dodatkowy trzpien szpulki

Trzpien szpulki

@ Uchwyt szpulki (duzy)

(2 Pokrywa czotowa

@3 Obcinacz nici

Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
@5 Dzwignia podnoszenia ptytki $ciegowe;
Przycisk start/stop

@2 Przycisk szycia wstecz

Przycisk automatycznego ryglowania
Przycisk pozycjonowania igty

@0 Przycisk pozycjonowania stopki dociskowej
@D Przycisk obcinania nici

@ Regulator podawania

@ Gniazdo do podnos$nika kolanowego
@4 Suwak ustawienia predkoéci szycia
@5 Ekran dotykowy LCD

@0 Dolny prowadnik nici

@) Sruba dociskowa igty

Prowadnik nici przy igielnicy

@ Igta

Stopka uniwersalna A

@D Ptytka $ciegowa

32 Przycisk otwierania pokrywy bebenka
33 Pokrywa bebenka

Obcinacz nici

@5 Zgbki transportera

Uchwyt stopki

32 Sruba mocujgca

Dzwignia

Dzwignia do nawlekania nici
Dzwignia do obszywania dziurek
Prowadnik nici nawlekacza

@ Uchwyt do przenoszenia maszyny
Koto zamachowe

Pokretto podawania przy stopce z gérnym transportem
@ Otwory wentylacyjne

Gniazdo rozrusznika obcinania nici
@) Port USB

Dzwignia opuszczania zgbkow
Gniazdo zasilania

60 Gniazdo rozrusznika noznego

6D Wigcznik zasilania

62 Naped goérnego transportu

63 Dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA:

+ Aby przenies¢ maszyne, chwy¢ za uchwyt
i przytrzymaj maszyne drugg reka.

* Wz6r i opis techniczny maszyny mogg ulec
zmianie bez uprzedniej zapowiedzi.

* Obcinacz nici nalezy do wyposazenia opcjonalnego.




7\ Wyposazenie standardowe

@ @ ®© Nr. Nazwa czesci Nr. czesci

1| Stopka uniwersalna A (w maszynie) | 859802006
2 | Stopka do obrebiania M 859810007

3 | Stopka do $ciegdéw ozdobnych F 859806011

4| Stopka do sciegu krytego G 859807001

5 | Stopka do zamkéw btyskawicznych E | 859805009

6 | Stopka krawedziowa 1/4” O 859814012

7 | Stopka do podwijania D 859804008
O e e o ey | 862022013

9 E;y;kfczt;?:gujaca (w schowku 859832016

10| Stopka do przyszywania guzikow T 859811008

11 | Trzpieh przytrzymujacy guzik 832820007

12 |Stopka do pikowania swobodnego zamknieta QC | 859836009
13 |Stopka do pikowania swobodnego otwarta QO | 859837000

14 |Stopka do pikowania swobodnego zygzakiem QV| 859812009
15 |Stopka do $ciegéw ozdobnych otwarta F2 859813000

16 | Stopka do pikowania PD-H 859839002

17 Uchwy’t.stopki do gérnego transport.u 859817015

(podwojny) (w schowku na akcesoria)

e eaos) 859815109

19| Szpulka x 5* (1 w maszynie) 102261103

20 | Zestaw igiet 859856005

21| Pedzelek 802424004

22 | Rozpruwacz szwow/dziurek 647808009

23 | Srubokret 820832005

24 | Prowadnik krawedziowy 755802001

3D 25 | Dodatkowy trzpien na szpulke 809041004
D\Mi HHHH{ Q ‘ Q D\M\HHHH{ &t ‘ w 26 rE:]:zS); ;:ire“)Nyt szpulki x 2* (1 w 822020503
— 2 0L EEHd — 2o 0L EEH 4 27 | Maty uchwyt szpulki x 2* 822019509
© e 28 | Specjalny uchwyt szpulki x 2* 862408008

29| Rysik do ekranu dotykowego 860194002

30 | Plytka $ciegowa (w maszynie) 861606016
31| Plytka sciegowa do Sciegéw prostych | 862817118

32| Pokrywa bebenka 809136100

* Numer dotyczy jednej czesci, nie zestawu.
- J




Wyposazenie standardowe

Nr. Nazwa czesci Nr. czesci
33 | Podnosnik kolanowy 846417011
34 | Pokrowiec 863422001
35 | Instrukcja 863850909
36 | Naklejka obrazujgca sposéb nawlekania | 101506A09
37 | Rozrusznik nozny 043170108
38 | Przewdd zasilajgcy* 830335004

Wideo instruktazowe

https://youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2actup8
Vej1yFupSV4EVJGIiO&si=uf1ugZR-iCCbtzr0

Pobierz aplikacje na komputer

Plyta ze wzorami
Mozesz zaprojektowac i stworzy¢ wtasne wzory.

https://www?7.janome.co.jp/global/product/
softwareapps/stitchcomposer-for-new-download/

\* Ta aplikacja dziata tylko na komputerze.

S
Przyktad

* Dotgczony kabel zasilajgcy moze rézni¢ sie od
przedstawionego na ilustracji.

Naklejka obrazujaca sposéb nawlekania

Naklejka obrazujgca sposob nawlekania nalezy do
wyposazenia standardowego. Jesli chcesz, mozesz
przyklei¢ naklejke na maszyne, aby sprawdzac
sposob nawlekania.

(D Naklejka obrazujgca sposob nawlekania



https://youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2actup8Vej1yFupSV4EVJGliO&si=uf1ugZR-iCCbtzr0  
https://youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2actup8Vej1yFupSV4EVJGliO&si=uf1ugZR-iCCbtzr0  
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Schowek na akcesoria

Akcesoria mozna wygodnie przechowywaé w schowku
na stopki, znajdujgcym sie pod gérng pokrywg oraz

w wysuwanym stoliku.

Mozna przechowywacé akcesoria w schowku
wysuwanego stolika. Aby go otworzyé¢, pociggnij pokrywe
W Swojg strone.

(1 Stopka dociskowa

(@ Plytka stabilizujgca

(3 Automatyczna stopka do obszywania dziurek R
@) Stopka do gdrnego transportu AD (podwojna)
(® Ptytka sciegowa do Sciegdw prostych

(® Szpulka

(7 Dodatkowy trzpien na szpulke

Inne akcesoria réwniez mogg by¢ przechowywane w tym
schowku.

Stolik (ostona wolnego ramienia)

Wysuwany stolik zapewnia dodatkowa powierzchnie
szycia. Mozna go tatwo zdemontowa¢ do szycia na
wolnym ramieniu.
(D Wysuwany stolik
(@ Wolne ramie
Aby zdjaé:
Przesun stolik w lewo.
Aby zalozy¢:
Wsun stolik w prowadnice i dopchnij w prawo.

Szycie na wolnym ramieniu

Wolne ramie jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek czy innych cylindrycznych materiatow.
Mozna go takze uzywaé do cerowania skarpet.

(3 Wolne ramie



ON

OFF

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczenie do zrédta zasilania
Uzywanie przycisku start/stop
Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania (D jest wytgczony (OFF).
Umie$¢ odpowiedni koniec kabla zasilania 2
w gniezdzie maszyny 3.
Wtyczke kabla zasilania @) podtgcz do gniazdka (5,
wigcz maszyne przetgcznikiem (ON) (.

(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyczka do maszyny
(3 Gniazdo w maszynie
(4) Wtyczka do gniazdka
(® Gniazdko

UWAGA:

Nie uzywaj innego kabla zasilajgcego niz ten, ktéry
zostat dotgczony do maszyny.

Jesli wytgczysz zasilanie maszyny, odczekaj 5
sekund przed jej ponownym wigczeniem.

/N\OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny, zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czeéci takich
jak szarpak, koto zamachowe czy igta.

Zawsze wylgczaj przetgcznik zasilania i odtgczaj
maszyne od zrodta zasilania, gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki.

- zaktadasz lub zdejmujesz czesci.

- czyscisz maszyne.

Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

Przed uzyciem maszyny

Przed pierwszym uzyciem maszyny, umie$¢ kawatek
materiatu pod stopkg dociskowg i uruchom maszyne
bez nici. Po kilku minutach pracy maszyny, wytacz jg
i wytrzyj ewentualne $lady oleju.

Instrukcja obstugi:

Symbol “O” na przetaczniku informuje, ze maszyna
jest wylgczona "OFF".



-

—

-

Uzywanie rozrusznika noznego
Jesli chcesz skorzystaé z rozrusznika noznego, umies¢
jego wtyczke w gniezdzie maszyny.
(1] Upewnij sig, ze przetgcznik zasilania (D jest
wyfgczony.
Umie$é odpowiedni koniec kabla zasilania @ w
gniezdzie w maszynie 3 .
Wyciagnij kabel od rozrusznika i umies$¢ jego wtyczke
w ghiezdzie maszyny ®.
[4] Wtyczke kabla zasilania (&) podigcz do gniazdka (7),
wigcz przetgcznik zasilania (ON) () .
(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyczka przewodu zasilajgcego
(3 Gniazdo przewodu zasilania
(@ Wtyczka rozrusznika
(® Gniazdo rozrusznika
(® Wtyczka kabla zasilajgcego
@ Gniazdko zasilania

UWAGA:
Przycisk start/stop nie dziata kiedy rozrusznik
nozny jest podtgczony.

Instrukcja obstugi:
Do tej maszyny przeznaczony jest model rozrusznika
noznego o numerze 21380.

Kontrola predkosci szycia
Suwak ustawienia predkosci szycia

W zaleznosci od potrzeb, mozesz regulowac predkos¢
szycia przy pomocy suwaka.

Aby zwiekszy¢ predkosé szycia, przesun suwak w
prawag strone.

Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia, przesuh suwak w
lewg strone.

Rozrusznik nozny

Wciskanie rozrusznika noznego pozwala na
kontrolowanie predkosci szycia.

Im mocniej naciskasz na rozrusznik, tym szybciej
maszyna szyje.

UWAGA:

Maszyna szyje z maksymalng predkos$cig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka regulacji predkosci
szycia i poprzez docisniecie do konca rozrusznika
noznego.

Maszyna jest wyposazona w funkcje automatycznego
wytgczania. Zapobiega ona przegrzaniu gdy maszyna
jest przecigzona. Postepuj zgodnie z instrukcjami
pojawiajgcymi sie na ekranie dotykowym.

Schowek na przewéd
Przewdd rozrusznika noznego moze by¢ wygodnie
przechowywany w schowku na przewdd znajdujgcym sie
pod pokrywg rozrusznika noznego.

(1 Pokrywa

2 Przewdd

(® Haczyki



Przyciski operacyjne maszyny

(D Przycisk start/stop

Wocisnij ten przycisk aby uruchomié/zatrzymac¢ maszyne.
Maszyna wykona kilka pierwszych $ciegéw powoli,

a nastepnie przyspieszy do predkos$ci ustawionej przez
suwak kontroli predko$ci szycia. Maszyna bedzie
pracowac powoli, tak dtugo, jak bedzie trzymany przycisk
start/stop.

Przycisk $wieci sie na czerwono gdy maszyna pracuje

i na niebiesko kiedy zostata zatrzymana.

Jesli przycisk jest przytrzymywany, maszyna pracuje
powoli. Gdy przycisk zostanie zwolniony, maszyna sie
zatrzyma.

UWAGA:
* Przycisk start/stop nie moze by¢ uzyty jednoczesnie
z podtgczonym rozrusznikiem noznym.
» Mozesz wybra¢ pozadang predkos¢ startowg szycia,
od wolnej poprzez srednig po szybkg (patrz strona 102).

(2 Przycisk szycia wstecz

- Jesli zostaty wybrane sciegi: U1, U4, U8-U10, Q1-
Q3, lub BR1-BR6:

o 5 gl la s o |

PPl P 10311 1312 14

u: c|3 (|D c|3 c|> b BR: ppdod |7~
1 4 8 9 10 3 1 2 3 4 5 6

Jesli chcesz, aby maszyna szyta do tytu przytrzymaj
przycisk szycia wstecz. Pus¢ przycisk aby szy¢ do
przodu. Po zatrzymaniu maszyny i odigczeniu
rozrusznika noznego, maszyna bedzie powoli szyta do
tytu dopdki przycisk szycia wstecz bedzie
przytrzymany. Pus¢ przycisk, aby zatrzymaé maszyne.

+ Jesli inne Sciegi zostaly wybrane:
Jesli nacisniesz przycisk szycia wstecz przy innych
Sciegach, maszyna wykona kilka $ciegoéw ryglujgcych
i automatycznie sie zatrzyma.

UWAGA:

Przycisk szycia wstecz bedzie miat inne funkcje gdy
wybierzesz Sciegi U2, U3, B2, B13 lub B14.

Patrz strony 30, 46-47, 52 i 91.

10

(3 Przycisk automatycznego ryglowania $ciegu

- Jesli zostaty wybrane sciegi: U1, U4, U8-U10, Q1-
Q3,lub BR1-BR6:

| 1/4"| 7mm| [ | |
ub b5 a L4 erdtip
1 4 8 9 10 1 2 3 4
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania aby
szy¢ Scieg ryglujacy. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie.
Kiedy maszyna sie zatrzyma, nacisnij przycisk
automatycznego ryglowania az zaswieci sie sygnat LED ().
Kiedy maszyna zostanie uruchomiona, natychmiast wykona
Sciegi ryglujgce i automatycznie sie zatrzyma.
« Jesli inne $ciegi zostaly wybrane:
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania aby
wykonacé $cieg ryglujgcy na koncu obecnego wzoru.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie.
Kiedy maszyna sie zatrzyma, nacisnij przycisk
automatycznego ryglowania zaswieci sie sygnat LED ().
Kiedy maszyna zostanie uruchomiona, natychmiast
wykona sciegi ryglujgce na korcu obecnego wzoru
i automatycznie sie zatrzyma. Maszyna przytnie nici
automatycznie po zaryglowaniu sciegu, jesli funkcja
obcinania nici jest wigczona (patrz strona 103).

(@ Przycisk pozycjonowania igty

Wcisnij ten przycisk aby podniesé lub opusci¢ igte.
Maszyna zatrzyma sie z igtg w dolnej pozycji. Mozesz
zmieni¢ pozycje zatrzymania igly w menu ustawien
(patrz strona 101).

(® Przycisk pozycjonowania stopki dociskowej
Naciskajgc ten przycisk mozesz zmieni¢ pozycje stopki
dociskowe;j.

W tym celu mozesz rowniez uzy¢ dzwigni stopki
dociskowej lub podnosnika kolanowego (patrz strona 23).

(® Przycisk obcinania nici

Wcisnij ten przycisk po zakonczeniu szycia aby przycigé
nici. Po przycieciu nici, igta automatycznie sie podniesie
(patrz strona 29).

Sygnat LED (8) zaswieci sie gdy maszyna przytnie nici.

UWAGA:
* Przycisk obcinania nici nie zadziata:
- bezposrednio po wigczeniu zasilania;
- kiedy stopka dociskowa jest uniesiona przez
dzwignie stopki dociskowej;
- po nacisnieciu 3 razy z rzedu.
« Dla nici #30 i grubszych, uzyj obcinacza nici
znajdujgcego sie na przedniej pokrywie (patrz strona 29).




Utility(L) (1/2)

<
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Przyciski panelu dotykowego

/\ OSTRZEZENIE:

Nie dotykaj panelu dotykowego ani ekranu dotykowego
LCD twardymi lub ostrymi przedmiotami takimi jak
otéwki, Srubokrety itp. Uzyj rysika do ekranu
dotykowego dotgczonego do standardowych
akcesoriow.

(D Przycisk otwierania pliku (patrz strony 62, 77)
Nacisnij ten przycisk a otworzy sie okno plikow.

Mozesz otworzy¢ kombinacje wzoréow i monogramy,
ktére zostaty zapisane w pamieci wewnetrznej maszyny
lub na dysku USB.

(2 Przycisk trybu ustawien (patrz strona 98)
Nacisnij ten przycisk aby przej$¢ do trybu ustawien.
Mozesz dostosowaé ustawienia maszyny do wiasnych
preferencji. W tym trybie dostepne sg ustawienia dla
ustawien podstawowych, zwyktego szycia i wyboru

jezyka.
(3 Przycisk blokady

Nacisnij ten przycisk aby zablokowaé maszyne podczas
jej nawlekania, wymiany akcesoriow itp.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko wypadku, wszystkie przyciski
poza przyciskiem blokady i przyciskiem pozycjonowania
stopki dociskowej sg nieaktywne.

Aby odblokowa¢ maszyne, nacisnij ten przycisk
ponownie.

@ Przyciski stron

Nacisnij przycisk strony aby wyswietli¢ nastepng lub
poprzednig strone. Nacisnij i przytrzymaj przycisk aby
przetaczaé strony bez zatrzymania.

(® Pasek dotykowy

Nacisnij na pasek i przesuwaj w prawg lub lewg strone
aby wyswietli¢ nastepng lub poprzednig strone.



Szpulowanie

Wyjmowanie szpulki

Przesun zatrzask zwalniajgcy pokrywe w prawo
i usun pokrywe bebenka.

(D Zatrzask zwalniajgcy pokrywe
(2) Pokrywa bebenka

Wyjmij szpulke z uchwytu.
(3 Szpulka

UWAGA:

Uzywaj plastikowych szpulek Janome oznaczonych
literg “J” (@. Uzywanie innych szpulek takich jak
szpulki papierowe moze powodowacé problemy z
szyciem i/lub uszkodzi¢ uchwyt szpulki.

Ustawianie szpulki z nicig

Podnies trzpien szpulki. Umies¢ szpulke z nicig na

trzpieniu.

Umies¢ duzy uchwyt na szpulke i docisnij nim szpulke.
(D Duzy uchwyt na szpulke

W przypadku wyboru matej lub waskiej szpulki, uzyj
matego uchwytu na szpulke.

(2) Maty uchwyt na szpulke

Uzyj specjalnego uchwytu na szpulke aby przytrzymac
specyficzng szpulke (patrz rysunek obok).

Rozmiary szpulek sg nastepujgce:
Srednica dziury szpulki ma wymiar od 9,5 mm do
10,5 mm (3/8" to 7/167), a diugosé szpulki ma dtugosé
od 70 mm do 75 mm (2 3/4” to 3").
(3 Specjalny uchwyt szpulki
@ Srednica otworu szpulki (9,5 mm do 10,5 mm)
(® Dhugosc¢ szpulki (70 mm do 75 mm)

Wsun mocno specjalny uchwyt szpulki do otworu
i zablokuj szpulke (patrz rysunek).

Dodatkowy trzpien na szpulke

Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke jesli potrzebujesz
nawing¢ szpulke bez wywlekania maszyny podczas jej
pracy.
Umies¢ dodatkowy trzpien na szpulke w otworze (patrz
rysunek).
Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu i docisnij jg uchwytem.
(1 Dodatkowy trzpien na szpulke
(2) Otwor na dodatkowy trzpien
(3 Duzy uchwyt szpulki

UWAGA:
Dodatkowy trzpien szpulki jest wykorzystywany przy
szyciu podwaojng igta.
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Nawlekanie szpulki

UWAGA:
Ustaw suwak regulacji predkosci szycia w
maksymalnej pozycji (patrz strona 9).

Odwin ni¢ ze szpulki.
Trzymajgc ni¢ obiema rekami, przeprowadz jg przez
otwér prowadnicy.
(O Otwor prowadnicy
Upewnij sig, ze nic¢ jest przeciggnieta pod nacieciem
i odpowiednim miejscu pod otworem
prowadnicy (patrz rysunek).
(2 Naciecie
Przeciggnij ni¢ w lewo i do przodu dookota prowadnika.
Przeciggnij ni¢ do tytu i w prawo dookota i pod ptytkg
prowadnika.
Mocno wyciggnij ni¢ w prawo trzymajgc jg obiema
rekami.
(3 Prowadnik nici
@ Ptytka prowadnika

[4] Umies¢ szpulke na szpulowniku.
Upewnij sie, ze szpulka zaskoczyta na szpulowniku.
(®) Szpulka
(® Szpulownik
@ Szczelina
Sprezyna (symbol)

Poprowadz ni¢ do szpulki.
Oburgcz przytrzymaj ni¢ i nawin jg kilkukrotnie
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

(6] Umiesc¢ ni¢ w jednej ze szczelin ptytki kotnierzowe;
i pociagnij za ni¢ aby jg obcig¢.
@ Ptytka kotnierzowa
(10 Szczelina
Popchnij szpulke w prawo. Na ekranie pojawi sie
symbol szpulowania.

Uruchom maszyne.
Zatrzymaj maszyne, gdy szpulka bedzie

catkowicie nawinieta i przestanie sie krecic.
Ustaw szpulownik do jego pierwotnej pozycji.
[9] Usun szpulke. Obetnij ni¢ obcinarkg nici B.

(1 Obcinarka nici B

UWAGA:
Ze wzgledoéw bezpieczenstwa maszyna zatrzyma sie
automatycznie 1,5 minuty po rozpoczeciu szpulowania.




~

Umieszczenie szpulki

/N\OSTRZEZENIE:

Przed umieszczeniem szpulki, upewnij sie, ze
maszyna jest zablokowana (poprzez uzycie
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przycisku blokady) lub wytgczona przetgcznikiem.

Naci$nij przycisk blokady.
Umie$¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig
wychodzacg przeciwnie do ruchéw wskazéwek
zegara, jak jest to pokazane na pokrywie bebenka.
(D Przycisk blokady
(2 Koniec nici
(3 Uchwyt szpulki
(@) Pokrywa bebenka

Przytrzymaj szpulke palcem aby sie nie obracata.
Przeprowadz ni¢ przez przednie naciecie w
uchwycie szpulki.

Przeciggnij ni¢ w lewo tak aby przeszta pod
prowadnikiem.

(® Przednie naciecie

(® Prowadnik

Przeciggnij ni¢ w lewo az do szczeliny prowadzgcej
oznaczonej numerem “1”.
Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez boczne
naciecie uchwytu szpulki.
@ Szczelina prowadzaca 1
Boczne naciecie

UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeline, nawlecz ni¢
ponownie, zaczynajgc od kroku [1].

Kontynuuj przecigganie nici przez szczeling
prowadzgcg oznaczong numerem “2” i pociggnij nic w
prawo przez szczeling. Ni¢ zostanie przycieta do
odpowiedniej dlugosci i przytrzymana w miejscu.

(@ Szczelina prowadzaca 2
10 Szczelina (obcinarka nici)

W16z lewg krawedz pokrywy bebenka do otworu.
Docisnij ptytke tak, aby sie wpasowata.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

UWAGA:

Jesli nie zaznaczono inaczej, mozesz rozpoczaé
szycie bez nawlekania nici szpulki.

Nawlekanie nici szpulki jest opisane na stronie 17.




5] [6] [7]
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Nawlekanie maszyny

/N\OSTRZEZENIE:

Przed nawleczeniem maszyny, pamietaj aby

zablokowa¢ maszyne naciskajgc przycisk blokady.

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty i podnie$ jg do
najwyzszej pozycji.
Nacisnij przycisk blokady aby zablokowaé maszyne.
Stopka dociskowa opusci sie a talerzyki naprezen
gornej nici otworzg sie.

(D Przycisk blokady

Poprowadz ni¢ przez punkty od [1] do [7].
Trzymajgc ni¢ obiema rekami, przeprowadz jg przez
otwor prowadnicy.
(2) Otwor prowadnicy

UWAGA:
Upewnij sie, ze ni¢ jest przeciggnieta pod nacieciem
i pod otworem prowadnicy.

(3 Naciecie

Przytrzymaj ni¢ obiema rekami i przeprowadz jg
dookota naroznika prowadnicy.
Mocno pociggnij ni¢ w swoim kierunku wzdtuz
prawego kanatu az zaskoczy.
@ Naroznik prowadnicy
(® Prawy kanat

Przeciggnij ni¢ w dot wzdtuz prawego kanatu i dookota
spodu ostony naprezacza. Przeciggnij ni¢ wzdtuz
lewego kanatu.

(® Prawy kanat
(& Ostona naprezacza
@ Lewy kanat

(4] Przytrzymujgc ni¢ na szpulce, mocno pociggnij jg w
gore i do tylu szarpaka. Nastepnie przeciggnij ja do
przodu przez ucho szarpaka.

Ucho szarpaka

Przeciagnij ni¢ w dot, wzdtuz lewego kanatu i przez
dolny prowadnik nici.
(@ Dolny prowadnik nici

(6] Poprowadz ni¢ od prawej strony prowadnika nici
igielnicy do lewej strony.
Upewnij sie, ze prowadzisz ni¢ do konca
szczeliny (patrz rysunek).
(10 Prowadnik nici igielnicy
Nawlecz igte przy pomocy nawlekacza igty (patrz na
nastepng strone).




Wbudowany nawlekacz igty

UWAGA:

» Nawlekacz igly moze by¢ uzywany przy
rozmiarach igiet od #11 do #16.
Zalecana grubosc nici od 50 do 90.

Nie uzywaj rozmiaru nici 30 lub grubsze;.

» Nawlekacz igty nie moze by¢ uzywany do
nawlekania podwaojnej igty.

/N\OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem nawlekacza igty, pamietaj aby
zablokowaé maszyne naciskajac przycisk blokady.

Wocisnij przycisk pozycjonowania igly aby podnies¢ igte.
Wcisnij przycisk blokady aby zablokowa¢ maszyne.
(D Przycisk pozycjonowania igty
(2 Przycisk blokady
Pociaggnij ni¢ w lewo do géry nad prowadnicg
nawlekacza igty jednoczesnie przytrzymujgc ni¢
przy szpulce.

(3 Nawlekacz igty

UWAGA:

Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez szczeline

nawlekacza igty, jak jest to pokazane na rysunku.
() Szczelina

Pociagnij ni¢ do gory i przeciagnij jg od tytu pomiedzy
obcinaczem nici a pokrywg czotowa.

Pociagnij ni¢ w swoim kierunku aby jg obcig¢.

[4] Wcisnij dzwignie nawlekacza igty do oporu.

Powoli zwolnij dzwignie nawlekacza igty do jej
pierwotnej pozycji aby przeciggnac¢ ni¢ przez ucho igty.
Wecisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

UWAGA:
Jesli petla nici powstata po zwolnieniu dzwigni
nawlekacza igty, przeciagnij petle nici przez ucho igty.
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Wyciaganie nici bebenka

Po uzyciu automatycznego obcinania nici lub po
nawleczeniu szpulki, mozesz rozpoczgé szycie bez
wyciggania nici bebenka.

Jednakze, jesli chcesz np. wykona¢ Sciegi marszczace,
musisz wyciggna¢ ni¢ bebenka.

Wyjmij szpulke. W1i6Z ponownie szpulke oraz
nawlecz jg ponownie zgodnie z instrukcjg na stronie

14, zostaw jednak okoto 10 cm (4”) nici (patrz rysunek
obok).

(D Ni¢ bebenka

UWAGA:
Nie przycinaj nici bebenka przy uzyciu obcinacza nici.
(2 Obcinacz nici

Podnie$ stopke. Delikatnie przytrzymaj nitke lewg
reka.
(3 Ni¢ od igly

Nacis$nij dwukrotnie przycisk pozycjonowania igty
i wyciggnij ni¢ bebenka.
@ Przycisk pozycjonowania igty

(4] Przeciggnij okoto 10 cm (4”) obu nici pod stopkg, a
nastepnie do tytu stopki dociskowe;.



. J
4 ™\
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Materiat Nié Igta

Cienki Batyst Bawetna Igta niebieska
Zorzeta #80-100 Igta uniwersalna
Trykot Syntetyk #9/65-11/75
Organza #80-100
Krepa

Sredni | Piétno Bawetna Igta czerwona
Dzersey #50-80 Igta purpurowa
Sukno Syntetyk Igta uniwersalna
Polar #50-80 #11/75-14/90

Ciezki Dzins Bawetna Igta czerwona
Tweed #40-50 Igta purpurowa
Drelich Syntetyk Igta uniwersalna
Pikowanie #40-50 #14/90-16/100

UWAGA:

1 x igla podwdjna, 2 x igta niebieska (#11/75), 1 x igta
czerwona (#14/90) i 1 x igta purpurowa (#14/90)
nalezg do wyposazenia maszyny (czes$¢ nr. 859856005).
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Wymiana igiet

/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igly, upewnij sie, ze maszyna jest
zablokowana (poprzez uzycie przycisku blokady) lub
wylgczona przetgcznikiem.

Podnies$ igte naciskajgc przycisk pozycjonowania igty.
Nacisnij przycisk blokady.

(O Przycisk blokady
Poluzuj srube mocujacy igte krecac nig w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Usun igte.

(2 Sruba mocujaca igte
Umies¢ nowg igte w uchwycie sptaszczong strong do tytu.
Umieszczajgc igte, wepchnij jg do gory az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokre¢ srube srubokretem.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

(3 Sptaszczona strona

@ Trzpien ograniczajgcy

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz jg sptaszczong
strong na ptaskiej powierzchni (na ptytce sciegowej, na
szkle, itp.). Przerwa pomiedzy igtg a ptaska
powierzchnig powinna by¢ réwna na catej dtugosci.

® Przerwa

Nigdy nie uzywaj tepej igty.

/\ OSTRZEZENIE:

Pamietaj aby mocno dokrecié¢ srube mocujacy igte
Srubokretem mocujesz nowg igte. W przeciwnym
wypadku, igta moze sie ztamac lub uszkodzi¢ maszyne.

Karta materiatéw i igiet

» Do zwyktego szycia uzywaj czerwonej igly.

+ Cienkie igly i nici powinny by¢ uzywane do szycia
lekkich materiatow.

+ Uzywaj tego samego rodzaju nici zaréwno do igty
jak i do szpulki.

» Aby unikng¢ przepuszczania szwow, uzywaj
niebieskiej igly do szycia materiatow lekkich,
rozciggliwych, trykotu i obszywania dziurek.

» Aby unikng¢ przepuszczania szwow, uzywaj
purpurowej igty do szycia dzianin, pikowania i szycia
w poprzek szwu.

+ Aby zapobiec marszczeniu sie szwéw, uzywaj
stabilizatora lub flizeliny przy szyciu materiatow
lekkich lub elastycznych.

+ Zawsze testuj dobdr nici i igly na kawatku materiatu,
ktéry bedzie potem uzyty do szycia.



[+
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Wymiana stopki dociskowej

/N\OSTRZEZENIE:

* Przed wymiang stopki dociskowej, pamietaj aby
zablokowa¢ maszyne naciskajgc przycisk blokady.

« Uzyj stopki wtasciwej dla wybranego $ciegu.
Niewtasciwie dobrana stopka moze uszkodzi¢ igte.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnie$ igte naciskajgc przycisk pozycjonowania igty.
Nacisnij przycisk blokady.

(D Przycisk pozycjonowania igty
(@ Przycisk blokady

Podnie$ dzwignie stopki dociskowej.
(3 Dzwignie stopki dociskowej

Wcisnij czarng dzwignie na tyle uchwytu stopki.
Stopka sama opadnie.
(@) Dzwignia

/N\OSTRZEZENIE:

Aby unikng¢ uszkodzenia dzwigni, nie pchaj jej w doét.

Montowanie stopki dociskowej
Umies¢ stopke dociskowg w taki sposéb aby precik
na stopce znajdowat sie dokfadnie pod wycieciem na
uchwycie stopki.
Opusc¢ dzwignie stopki dociskowej aby zablokowac
stopke na wiasciwym miejscu.
Kazda stopka dociskowa oznaczona jest literg
identyfikujgca.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.
® Pret
(® Wyciecie
@ Litera identyfikujgca



" Zaktadanie i zdejmowanie uchwytu stopki
dociskowej

Usun uchwyt stopki przed uzyciem stopki z
gérnym transportem lub stopki do cerowania.

/N\OSTRZEZENIE:

Przed wymiang uchwytu stopki dociskowej, pamietaj
aby zablokowa¢ maszyne naciskajgc przycisk blokady.

Zdejmowanie uchwytu stopki
Podnies igte naciskajgc przycisk pozycjonowania igty.
Wcisnij przycisk blokady i podnies stopke uzywajgc
dzwigni stopki dociskowe;j.

(D Przycisk pozycjonowania igty

(2 Przycisk blokady

(3) Dzwignia stopki dociskowej

Poluzuj srube mocujgcg i zdejmij uchwyt stopki.
@ Sruba mocujgca
(® Uchwyt stopki

Mocowanie uchwytu stopki

Zamocuj uchwyt stopki od tytu do trzpienia.

Mocno dokre¢ srube mocujgca srubokretem aby
przymocowaé uchwyt.

Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

® Trzpien
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Zakladanie stopki z gérnym transportem AD

Przymocuj uchwyt stopki do gérnego transportu do
trzpienia.

(1 Uchwyt stopki z gérnym transportem

Dokre¢ srube mocujgca palcami.
Nacisnij tgcznik stopki z gérnym transportem tak by
potgczy¢ jg z gérnym transporterem.

(2 tgcznik stopki z gérnym transportem

(3 Goérny transporter

Opus¢ dzwignie stopki dociskowej. Opus¢ igte do
najnizszej pozycji krecgc kotem zamachowym.

Mocno dokre¢ srube mocujgcg srubokretem.

Zaktadanie stopki do pikowania przy linijce QR
(opcjonalne)

Przymocuj stopke do pikowania przy linijce QR do
trzpienia od tytu.

Mocno dokre¢ srube mocujgcg srubokretem.

Zakladanie stopki do pikowania i cerowania PD-H

Przymocuj stopke do pikowania i cerowania PD-H do
trzpienia opierajac drucik o srube mocujacg igte.

@ Drucik

(2 Sruba mocujgca igte

Mocno dokre¢ srube mocujgca srubokretem.

Zaktadanie profesjonalnej stopki HP (opcjonalne)

Przymocuj profesjonalng stopke do trzpienia.
Mocno dokreé srube mocujgcg srubokretem.

21
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Wymiana plytki Sciegowej
Uzywaj ptytki $ciegowej do $ciegdéw prostych kiedy
chcesz uzyc¢ stopki z gérnym transportem.

/N\OSTRZEZENIE:

Przed wymiang ptytki Sciegowej, pamietaj aby
zablokowaé maszyne naciskajgc przycisk blokady.

UWAGA:

Gdy na maszyne zatozona jest ptytka sciegowa do
Sciegow prostych, nie mozna wybra¢ programow
Sciegowych, ktére sg nieodpowiednie do tej ptytki.

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty i jg podnies.
Nacisnij przycisk blokady.
Nacisnij przycisk pozycjonowania stopki dociskowej
i jg podnies.
(D Przycisk pozycjonowania igty
(2) Przycisk blokady
(3 Przycisk pozycjonowania stopki dociskowej

Przesun ostone wolnego ramienia w lewo i zdejmij ja.
Wocisnij dzwignie zwalniajaca ptytke Sciegows, a
ptytka sciegowa odskoczy.

(@) Dzwignia zwalniajgca ptytke Sciegowg
(® Ptytka $ciegowa

Na ekranie wyswietli sie komunikat ostrzegajgcy, ze ptytka
Sciegowa nie jest zabezpieczona.

Zdejmij ptytke sciegowag w prawg strone.
Umies¢ ptytke Sciegowg do $ciegdw prostych w maszynie.
Umiesc¢ lewg krawedz ptytki w otworze.

(4] Naci$nij ptytke Sciegowag w zaznaczonym miejscu az
zaskoczy.

Upewnij sie, ze komunikat ostrzegawczy zniknat
oraz ze $cieg prosty zostat automatycznie wybrany.

Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

Nastepnie kre¢ powoli kotem zamachowym i upewnij
sie, ze igta nie uderza w ptytke sciegowa.
(® Zaznaczone miejsce na plytce $ciegowe;

/\ OSTRZEZENIE:

Nigdy nie uzywaj dzwigni zwalniajgcej ptytke
Sciegowg podczas pracy maszyny.




Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

Mozesz podnosic i opuszczaé stopke dociskowg za
pomocg przycisku pozycjonowania stopki dociskowej,
dzwigni stopki dociskowej lub podnosnika kolanowego.

(D Przycisk pozycjonowania stopki dociskowe;j

(2 Dzwignia stopki dociskowe;j

(3 Maksymalna goérna pozycja
Mozesz podnies¢ stopke dociskowg o okoto 7 mm (1/47)
wyzej niz standardowe potozenie gérne poprzez
wywarcie wigkszego nacisku na dzwignie stopki
dociskowej lub podno$nik kolanowy.
Utatwi to wymiane ptytki Sciegowej i umozliwi potozenie
grubszych warstw materiatu pod stopka.

UWAGA:

Stopka dociskowa nie moze by¢ obnizona za pomoca
dzwigni stopki dociskowej jesli stopka zostata
uniesiona za pomocg przycisku pozycjonownia stopki
dociskowej.
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UWAGA:

Nie kre¢ kotem zamachowym i nie wciskaj
przycisku pozycjonowania igty gdy stopka jest
w maksymalnie gérnej pozyciji.

Podnosnik kolanowy

Podnosnik kolanowy jest niezwykle pomocny przy szyciu
patchworkdéw czy przy pikowaniu, poniewaz umozliwia
kontrole materiatu podczas gdy kolano kontroluje stopke
dociskowa.

Podtaczanie podnosnika kolanowego
Dopasuj wypustki na podnosniku do wycie¢ z gniezdzie
i wsuh podnosnik do gniazda.

(O Podnosnik kolanowy
(2 Wypustka
(3 Gniazdo podnosnika kolanowego

Regulacja podnosnika kolanowego
Mozesz dostosowacé kat podnosnika kolanowego
do swoich potrzeb. Poluzuj $rube mocujaca, wsun
i wysun pret katowy aby ustawi¢ kat podnosnika.
Dokre¢ srube aby zabezpieczy¢ pret katowy.

@ Sruba mocujgca

(® Pret katowy

Uzywanie podnosnika kolanowego

Popchnij podnosnik kolanem aby manewrowac stopkg
dociskowa.

Mozesz kontrolowa¢ wysokos¢ podniesienia stopki sitg
nacisku na podnosnik.
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Opuszczanie zabkéw transportera

Opusc¢ zgbki transportera jesli chcesz przyszy¢
guziki czy pikowaé.

Przesun dzwignie opuszczania zgbkow transportera
w swojg strone aby obnizy¢ zgbki transportera.

(1 Dzwignia opuszczania zgbkéw transportera
(2) Zabki transportera

Przesun dzwignie opuszczania zgbkdéw transportera od
siebie aby unie$¢ zgbki transportera.

Zabki transportera podniosg sie po uruchomieniu
maszyny.

UWAGA:
Jesli uruchomisz maszyne z opuszczonymi zabkami,
na ekranie LCD zobaczysz stosowng informacije.




/®

Utility(U) (1/2) Buttonhols(B) (1/3)
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TRYB ZWYKLEGO SZYCIA
Zwykle wzory sciegowe

W trybie zwyktego szycia dostepnych jest 5
kategorii.

@ Sciegi uzytkowe, dziurki i $ciegi specjalne
(2 Sciegi dekoracyjne i pikowanie

(3 Taperowanie

@ Monogramy

(® Szycie aplikacji

Nacisnij przycisk ikony aby wybra¢ kategorie.

UWAGA:

W tej instrukcji numer wzoru $ciegu nawigzuje do
inicjatéw kazdej grupy lub kategorii.

Na przyktad wzor sciegu #15 zaréwno w dziurkach

i Sciegach specjalnych oznaczony jest jako wzér B15.

(D Sciegi uzytkowe, dziurki i $ciegi specjalne
W tej kategorii mozesz wybrac $ciegi uzytkowe (U),
dziurki i $ciegi specjalne (B).

(2 Sciegi dekoracyjne i pikowanie
Ta kategoria sktada sie z 10 grup:
Aplikacja (A)

Wyszywanie (H)

Pikowanie (Q)

Sciegi satynowe (S)

Sciegi tgczone (BR)

Sciegi dekoracyjne (D)

Sciegi dtugie (L)

Piktogramy (P)

Sciegi play (PL)

Sciegi stworzone (CS)*

(3 Taperowanie

Mozesz wykonac taperowanie na poczatku i na koricu
Sciegow dekoracyjnych aby wykonczy¢ narozniki
i krawedz wyrobu.

* Kategoria sciegow stworzonych (CS) pojawia sie gdy

Sciegi stworzone za pomoca programu StitchComposer

zostang zaimportowane do maszyny.



4 N @ Monogramy

@ Block (1/9) Mozesz programowac literowanie jak réwniez
AR A S 52 progre , J
S kombinacje réznych znakow.
Bt () Ak
I F G H 1 J
i
A
-
4 N (® Szycie aplikaciji
® E W tej kategorii mozesz wybra¢ z danej aplikacji
odpowiedni $cieg dla specjalnego projektu i materiatu.
N %
Przyciski funkcyjne w trybie zwyktego szycia
" N

(D Przycisk podnoszenia stopki

Jesli ta opcja jest wigczona a maszyna zostanie
zatrzymana, igta zatrzyma sie w dolnej pozyciji a stopka
dociskowa zostanie automatycznie podniesiona.
Nacisnij ten przycisk aby wigczy¢ lub wytaczy¢ te opcje
(patrz strona 36).

! i= (2 Przycisk podwdjnej igly
ol EA D
L P = Nacisnij ten przycisk aby ustawi¢ szerokos¢ sciegu dla
1 2 3 4
’

(3 Przycisk gérnego transportu
Nacisnij ten przycisk jesli chcesz szy¢ stopkg z gérnym
transportem (patrz strona 31).

N
U
n
I
N

U

(@ Przycisk ponawiania

Jesli zatrzymasz maszyne w srodku wzoru sciegu

i chcesz wyszy¢ ten wzér ponownie od poczgtku, nacisnij
ten przycisk przed rozpoczeciem szycia.

Nacisnij ten przycisk raz aby rozpoczg¢ szycie obecnego

—n———
i gl
—— XX
= o
- =l
VYWY
= o

o 10 1 12 . :
= | | wzoru od poczatku lub naciénij ten przycisk dwa razy aby
R ‘::- i I T ponownie rozpoczg¢ szycie pierwszego Wzoru w
:::- Ci:' CI:. kombinaciji (patrz strona 66).

| e — I szycia podwadjng igtg (patrz strona 63).
|
|
|
|
|
I
|
I
I
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(® Przycisk programowania

Nacisnij ten przycisk aby zaprogramowa¢ kombinacje
wzordéw. Po wcisnieciu przycisku pojawig sie przyciski:
kasowania, lustrzanego odbicia, zapisywania plikéw

i kursorow.

(® Przycisk lustrzanego odbicia w pionie
Nacisnij ten przycisk aby szy¢ lustrzane odbicie
wybranego wzoru w pionie (patrz strona 64).

(@ Przycisk lustrzanego odbicia w poziomie

Nacisnij ten przycisk aby szy¢ lustrzane odbicie
wybranego wzoru w poziomie. JeSli nie bedzie
mozna obrdcié wybranego wzoru to przycisk bedzie
nieaktywny (patrz strona 64).

Przycisk kasowania

Nacisnij ten przycisk aby skasowac wzér z kombinacji
WZOrow.

(@ Przycisk zapisywania pliku

Nacisnij ten przycisk aby zapisa¢ kombinacje wzoréw
jako plik.

10 Przyciski kursoréw

Nacisnij jeden z przyciskoéw kursora aby przesung¢
kursor w gére lub w dét.

11 Przycisk rozmiaru liter
Nacisnij ten przycisk aby wybraé¢ peten rozmiar (L) lub
maty rozmiar (S).

(2 Przycisk wielkosci liter

Nacisnij ten przycisk aby wybra¢ matg lub duzg
litere dla monogramow.



N Sciegi uzytkowe

Utility(U) (1/2) Sciegi proste

Wzory od U1 do U5 sg Sciegami prostymi do zszywania.
mg Naciénij przycisk wyboru sciegu aby wybraé pozgdany
Scieg.

—
[
La
Fn

Rozpoczecie szycia

|
c4- Umies$¢ materiat obok linii pomocniczej na ptytce
Sciegowej. Opus¢ igte do punktu, w ktorym chcesz

N
U
=zl
e
— =

1]] o 6 g rozpoczgc szycie. Pociggnij ni¢ do tytu. Opusc¢ stopke
m M g M dociskowa.
i
UWAGA:
9 10 1 12 Kiedy uzywasz stopki dociskowej do $ciegow
I T ozdobnych F, stopki do sciegéw ozdobnych otwartej F2,

| stopki z gérnym transportem lub stopki R pociggnij ni¢
w lewo przed rozpoczeciem szycia.

MM
A
n___
U
N
U

E—
&
8

Nacisnij rozrusznik nozny lub wcisnij przycisk start/stop
aby rozpoczgc¢ szycie. Delikatnie poprowadz materiat
wzdtuz linii pomocniczych Sciegu, tak aby materiat
swobodnie sie przesuwat.

(D Przycisk start/stop

Szycie od krawedzi grubego materiatu

Czarny przycisk na stopce uniwersalnej A blokuje stopke
w pozycji poziomej. Pomaga to przy rozpoczynaniu
szycia od krawedzi grubego materiatu lub przy szyciu w
poprzek podwiniecia.
Obniz igte do miejsca od ktérego chcesz rozpoczgé
szycie. Obniz stopke i naciénij na niej czarny przycisk.
Stopka zablokuje sie w pozycji poziomej, co zapobiegnie
zeslizgiwaniu sie stopki.
Po przeszyciu kilku $ciegéw przycisk odskoczy
automatycznie.

(@ Czarny przycisk

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i podnies stopke dociskowg za
pomocg przycisku pozycjonowania stopki dociskowej.
Obro¢ materiat wokét igly w pozgdanym kierunku.
Rozpocznij szycie w nowym kierunku.

UWAGA:

Jesli wigczysz opcje podniesienia stopki, stopka
dociskowa automatycznie sie podniesie po
zatrzymaniu maszyny (patrz strona 36).

Obracanie materiatu pod katem prostym

By szy¢ z réwng odlegtoscig 5/8” po wykonaniu obrotu
materiatem o 90 stopni, skorzystaj z linii pomocniczych
na ptytce sciegowej. Zatrzymaj maszyne gdy przednia
krawedz materiatu osiaggnie linie 90 stopni.

Podnies$ stopke dociskowg i obro¢ materiat o 90 stopni.
Rozpocznij szycie w nowym kierunku.

(3 Pozioma linia pomocnicza
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Wzmacnianie szwu

Aby wzmocni¢ koncéwke szwu, naciénij przycisk
szycia wstecz i wykonaj kilka $ciegdw wstecznych.
Maszyna bedzie szyta wstecz dopdki bedziesz trzymac
wcidniety przycisk szycia wstecz.

(D Przycisk szycia wstecz
Nacisnij przycisk szycia wstecz raz jesli szyjesz Scieg ze
standardowym ryglem (wzér U2) lub ryglem
automatycznym (wzér U3), maszyna wykona $cieg
ryglujacy i zatrzyma sie automatycznie.

Obcinanie nici

Aby obcig¢ nici po zakohczeniu szycia, wcisnij przycisk
obcinania nici. Po obcieciu nici igta i stopka dociskowa
automatycznie sie podniosa.

(2 Przycisk obcinania nici

UWAGA:
Przycisk obcinania nici nie dziata gdy stopka
dociskowa jest podniesiona lub sygnat LED jest 3
jest wytgczony. Jesli automatyczne obcinanie nici nie
dziata prawidtowo dla specjalnej lub grubej nici, uzyj
obcinacza nici znajdujgcego sie na pokrywie czotowej
maszyny.

(3 Sygnat LED

Aby uzy¢ obcinacza nici znajdujgcego sie na

pokrywie czotowej maszyny, usuh materiat spod

stopki i wyciggnij go do tytu. Wyciggnij nici do goéry

i przesun je od tytlu pomiedzy obcinaczem nici a

pokrywa. Pociagnij nici do siebie aby je przecigc.
(@ Obcinacz nici

Linie pomocnicze na ptytce Sciegowej

Linie pomocnicze sg zaznaczone na ptytce sciegowej, na
wolnym ramieniu i na pokrywie bebenka.
Linie pomocnicze dla 1/4”, 3/8” and 5/8” réwniez
zaznaczono z przodu ptytki Sciegowe;j.

(D Linie pomocnicze z przodu ptytki Sciegowe;

Numery na ptytce sciegowej wskazujg odlegtosé w
milimetrach i calach od centralnej pozyc;ji igty.

(2) Centralna pozycja igty
Poziome linie pomocnicze pomagajg przy obracaniu

materiatu pod kgtem prostym.
(3 Pozioma linia pomocnicza

Skala kgtowa na ptytce sciegowej jest pomocna przy
przyszywaniu patchworku (patrz strona 60).

(@) Skala kgtowa
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Rodzaje $ciegéw prostych

U1 Scieg prosty z igta w centralnej pozyciji
Uzyj tego sciegu do zszywania, podwijania itp.

U2 Scieg ze standardowym ryglem

Uzyj tego sciegu aby zabezpieczy¢ poczatek i koniec
Sciegu $ciegiem wstecznym. Gdy dojdziesz do konca
Sciegu, nacisnij przycisk szycia wstecz raz. Maszyna
wykona cztery $ciegi wsteczne, cztery Sciegi do przodu,
po czym automatycznie sie zatrzyma.

U3 Scieg z automatycznym ryglem

Ten unikalny scieg wykorzystywany jest do tego, by w
niewidoczny sposob zabezpieczy¢ scieg przed pruciem.
Maszyna wykona kilka $ciegéw ryglujgcych w miejscu

i bedzie kontynuowac¢ szycie do przodu. Kiedy
nacisniesz przycisk szycia wstecz przy koncu szwu,
maszyna wykona kilka $ciegéw ryglujgcych w miejscu,
po czym automatycznie sie zatrzyma.

U4 Scieg prosty z igta po lewej stronie
Uzyj tego Sciegu aby szy¢ przy krawedzi materiatu.

U5 Potrojny scieg elastyczny

Ten mocny i trwaty Scieg jest zalecany do szycia
materiatéw elastycznych, gdzie potrzebna jest sita

i elastycznos¢ szwu. Uzyj go aby wzmocnic scieg w
kroku lub pod pachami. Scieg ten doskonale sprawdzi
sie przy szyciu plecakéw, gdzie potrzebne jest
mochiejsze wzmocnienie szwu.

U6, U7 Sciegi elastyczne

S3 to waskie Sciegi elastyczne zaprojektowane w celu
unikniecia marszczenia sie materiatéw dzianych oraz
szwéw skosnych, przy jednoczesnym umozliwieniu
prasowania szwu catkowicie na ptasko.

Uzyj sciegu U7 do szycia cienkich lub elastycznych
materiatow.



4 7  Szycie stopka z gornym transportem
Utility(L) (1/2) Y pXa z gormy P

A

Wzory sciegéw od U1 do U5 i od Q1 do Q7 mogg byé
0 szyte przy uzyciu stopki z gérnym transportem.
Stopka z gérnym transportem jest niezwykle skuteczna

v
. = podczas szycia materiatow trudnych w transporcie,
E % == A ‘i:? takich jak tkanina lub skoéra powlekana PVC.
Dzieki niej mozna unikng¢ przesuwania sie materiatu
C:j::) ! 2l 93| ? podczas szycia.
| I : | Sprawdz na stronie 21 jak zamocowac i uruchomic¢
| CI:) = e == (I:) stopke z gérnym transportem.
| = = - = Nacisnij przycisk gornego transportu (1) i wybierz
| 1] pozadany wzor.
1] M L EM
G UWAGA:

Wzory, ktére sg nieodpowiednie do szycia stopka z
. goérnym transportem sg nieaktywne (wyszarzone).
let(@) (1/ 8] Przycisk goérnego transportu bedzie nieaktywny lub

UWAGA:

ﬂ l vy odznaczony jesli wybierzesz $cieg nieodpowiedni dla
S szycia stopkg z gérnym transportem.

Gdy wybierzesz wzory Q2 lub Q3, na

i
Ba [
C:IF:) P Y Bl zmme || m? ekranie wyswietli si¢ stopka do pikowania
I Ipllpl| P! | z gérnym transportem OD.
: CI:) (:IJ (:I) :-_'I'_-a Stopka do pikowania z gérnym
transportem OD (podwajna) jest stopka
: | > | 6 i’ g oD opcjonalng.
NN
BIEDIERIEE
1

Umies¢ materiat pod stopkg i opusé igte w miejscu,
gdzie chcesz rozpoczac¢ szycie.
Zacznij szy¢ na Sredniej predko$ci.

Gdy szyjesz materiat w kratke, spasuj wzoér na obu
warstwach materiatu i upnij je szpilkami. W trakcie
szycia usuwaj szpilki.

Pokretlo podawania przy stopce z gérnym
transportem

Pokretto regulacji podawania powinno by¢ ustawione na
“0”, jednak moze zaistnie¢ potrzeba dostosowania
podawania w zaleznosci od rodzaju materiatu.

Przed rozpoczeciem szycia przetestuj ustawienie na
skrawku materiatu, ktérego zamierzasz uzyc.

(A): Jesli marszczy sie dolna warstwa materiatu,
przekre¢ pokretto w kierunku “+”.
(B): Jesli marszczy sie gérna warstwa materiatu,

“w o

przekre¢ pokretto w kierunku “-”.

(1 Gorna warstwa

(2 Dolna warstwa

(3 Pokretto podawania przy stopce z gornym
transportem
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") Szycie profesjonalng stopka HP (opcjonalne)
Wzory sciegéw od U1 do U4 i od Q1 do Q5 mogg byé
szyte przy uzyciu stopki profesjonalnej HP.

Uzyj stopki profesjonalnej HP do szycia Sciegiem
prostym, a otrzymasz profesjonalne rezultaty.

Utility(U)
i iE
cg:.g % = A > Sprawdz na stronie 21 jak zamocowa¢ profesjonalng
d) stopke HP.
| | ! 2 4 3 1] 4 Zamien ptytke Sciegowg na profesjonalng ptytke Sciegowa
' : m kiedy chcesz uzy¢ profesjonalnej stopki HP.
| P=1 D= | = a2 Sprawdz na stronie 22 jak zamocowac profesjonalng
I ptytke Sciegowa.
Zamontuj profesjonalng stopke HP i profesjonalng ptytke
Sciegowa, a nastepnie wybierz pozadany wzér.

UWAGA:
Sciegi nieodpowiednie dla profesjonalnej ptytki
Sciegowej nie bedg aktywne.

Umies¢ materiat pod stopkg i opusé igte w miejscu,
gdzie chcesz rozpoczac szycie.
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Sciegi zygzak

U8, U9 Sciegi zygzak

Sciegi zygzak sg bardzo uniwersalne, mogg

stuzy¢ np. do obrebiania. Mogg by¢ uzywane przy
wiekszosci materiatow tkanych.

Geste sciegi zygzak mogg by¢ uzywane do aplikacji.

U10 Wielokrotny Zygzag
Tego Sciegu uzywa sie do naprawiania rozdarc.

U11 Fastrygowanie
Na stronie 89 znajdziesz instrukcje szycia.
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Rodzaje sciegéw obrebiajgcych

U10 Wielokrotny Zygzak

Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi
syntetykdw oraz innych elastycznych materiatéw z
tendencjg do marszczenia sie. Szyj wzdtuz krawedzi
materiatu pamietajgc o pozostawieniu odpowiedniegj
toleranciji. Po szyciu przytnij nadmiar materiatu
(tolerancije) przy samym $ciegu.

U13 Scieg obrebiajacy

Ten Scieg jest uzywany do jednoczesnego szycia

i obrzucania krawedzi materiatu. Uzywaj tego sciegu jesli
nie musisz rozprasowywac szwu. Umiesé krawedz
materiatu przy prowadniku na stopce i zacznij szy¢.

U14 Scieg dziany

Ten $cieg jest zalecany do szycia materiatow
syntetycznych i rozciggliwych, poniewaz jest
jednoczesnie wytrzymalty i elastyczny. Umies¢ krawedz
materiatu przy prowadniku na stopce i zacznij szyc.

Dla lepszych rezultatow, uzyj stopki uniwersalnej A i szyj
pozostawiajgc odpowiednig tolerancje.

Po szyciu przytnij nadmiar materiatu (tolerancje) przy
samym $ciegu.

U15 Podwdjny Scieg obrebiajacy

Scieg, ktéry idealnie sprawdza sie przy szyciu materiatow
majgcych tendencje do mocnego strzepienia sie, takich
jak ptétno czy gabardyna.

Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na stopce
Wykonywane sg jednoczesnie dwa rzedy Sciegu
zygzakowego aby zapewni¢ doktadniejsze obrebianie.

U16 Scieg owerlokowy

Tym $ciegiem obrzucisz krawedzie materiatu w

sposéb zblizony do komercyjnego owerloka, aby uzyskaé
profesjonalny wyglad.

Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na

stopce i zacznij szyc.



4 ") Reczne ustawienie $ciegu
Utility(L)) (1/2)

Mozesz zmieni¢ szeroko$¢ Sciegu (lub pozycje igty dla
Sciegow prostych) i dtugos¢ Sciegu.

E Nacisnij “+” lub “—” obok ustawienia, ktére chcesz
! + - )

E @ zmieni¢. Nacisnij przycisk ustawienia domys$lnego aby
dl:b [ Ta | 7

I

I

I

I

I

I

|

! £ przywrdci¢ oryginalne ustawienia.

clL o ||d= Jesli nacisniesz pasek ustawien otworzy sie okno
ustawien recznych i gdzie zobaczysz wiecej opcji.
Mozesz rowniez zmienia¢ ustawienia takie jak
naprezenie nici i regulowac docisk stopki w zalezno$ci
[ od wybranego Sciegu.
o ||l Nacisnij pasek ustawien ponownie aby zmniejszy¢
okno ustawien recznych.

n
U

_n___
=]
= o
—X
- -
= o

0|
v
(=]
=
=

MM
~
L )

, (D Pasek ustawien
%‘ i: - - (2 Okno ustawien recznych
A E (- [240] + | (3 Przycisk ustawien domysinych
© © ® ©
= . Regulacja pozycji igly ($ciegi proste)
45 o L 7 o/ () Nacisnij “+” aby przesuna¢ pozycje opadania igty w
prawo.
Nacisnij “-” aby przesunaé pozycje opadania igty w
prawo.
_ _ Regulacja szerokosci $ciegu
4.5 + 3.0 +
(4)(—)(>) ) (3.0) ¢ Nacisnij “+” aby zwiekszy¢ szeroko$c¢ sciegu.
Nacisnij “=” aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu.
UWAGA:

Wzory U6-U10 mozna regulowa¢ w zakresie 0,0 do 7,0.

_ 240 _ - Regulacja dlugosci sciegu
= =  — + E - -.:| (= Nacisnij “+” aby zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu.
= _ Naci$nij “—” aby zmniejszy¢ dtugo$é $ciegu.
UWAGA:
Zakres regulacji wzoru U6 - od 0,0 do 5,0, wzoru U7
) *) -) *+) -od 1,0 do 5,0, a wzoréw U8-U10 - od 0,0 do 5,0.
B T EE— t——>
|
| |
! I
I %
|
! I
i I
| |
- J

35



36

Regulacja naprezenia nici

Ta maszyna wyposazona jest w funkcje kontroli
automatycznego naprezenia nici, ktéra reguluje
naprezenia dla wybranego wzoru $ciegu.

Prawidlowe naprezenie nici
Scieg prosty: Zaréwno nié od igty jak i od szpulki wigza
sie miedzy warstwami materiatu.

Scieg zygzak: Ni¢ od igly lekko pojawia sie na lewej
stronie materiatu.

Moze zaistnie¢ potrzeba recznego ustawienia
naprezenia nici, w zaleznosci od rodzaju
przeszywanego materiatu. Mozesz dopasowac
naprezenie nici do wiasnych preferencji.
(D Nacisnij “+” jesli naprezenie jest za mate.
(@ Nacisnij “~” jesli naprezenie jest za duze.

Kontrola regulacji docisku stopki

Docisk stopki automatycznie dostosowuje sie do kazdego
wzoru $ciegu.

Mozesz jednak dostosowaé docisk stopki do wtasnych
potrzeb naciskajgc “+” lub “-".

Podnoszenie stopki do obrotu na igle

Jesli ta opcja jest wigczona, stopka automatycznie
podniesie sie po zakonczeniu szycia. Ta funkcja jest
bardzo przydatna podczas obracania na naroznikach.

Nacisnij przycisk podnoszenia stopki aby wtgczy¢ lub
wytgczy¢ te funkcje.
(D Przycisk podnoszenia stopki

UWAGA:
Wysokos¢ podnoszenia stopki moze by¢ regulowana
w trybie ustawien zwyktego szycia (patrz strona 102).
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Regulacja ulubionego sciegu

Mozesz zapisa¢ dopasowane ustawienia $ciegu
(dtugos¢ Sciegu, szeroko$¢ sciegu, naprezenie nici

i docisk stopki w zaleznosci od wybranego wzoru
Sciegu) jako regulacja ulubionego $ciegu.

Gdy ta opcja jest witgczona (D (patrz strona 103), to
ostatnio uzywane niestandardowe ustawienia $ciegu
zostang automatycznie przypisane po wybraniu wzoru
Sciegu.

UWAGA:

Opcja ulubionego $ciegu nie moze by¢ przypisana
do sciegow stworzonych (CS).

Opcja ulubionego $ciegu nie moze by¢ uzyta w
trybie szycia monogramow.

Przyktad: Aby zmieni¢ warto$¢ ustawienia pozycji
opadania igty z “4,5” na “5,0”".

Wiacz opcje regulacji ulubionego $ciegu (patrz strona 103).
Wybierz wzor sciegu U1.

Nacisnij pasek ustawien. Okno ustawien recznych
rozszerzy sie i zobaczysz wiecej opciji.

W oknie ustawien recznych pojawi sie przycisk ulubionego
$ciegu 2.

Zmien warto$¢ ustawienia pozycji opadania igty z “4,5”" na
“5,0” naciskajgc przycisk “+”.

Nacis$nij przycisk ulubionego $ciegu ).

Otworzy sie okno dialogowe.

Naci$nij przycisk zapisywania ulubionego $ciegu 3 aby
zapisac jego ustawienia.

Okno w kolorze kremowym (& oznacza, ze warto$é
dopasowanych ustawien Sciegu jest zastosowana w
ustawieniach.

Aby usung¢ ulubione ustawienia $ciegu, nacisnij przycisk
ulubionego $ciegu, a nastepnie przycisk kasowania (4.
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Inne Sciegi uzytkowe

U12 Scieg prosty wsteczny

Scieg U12 jest $ciegiem prostym wstecznym.

Uzyj tego Sciegu jesli ciezko jest prowadzi¢ materiat
przy jednoczesnym weciskaniu przycisku szycia wstecz.
Maszyna bedzie szyta wstecz bez koniecznosci
wciskania przycisku szycia wstecz, dzieki czemu
mozesz prowadzi¢ materiat obiema rekami.

U17 Merezka
Uzyj tego $ciegu do szycia wigzanki lub $ciegu
dekoracyjnego.

U18 Obrebianie widoczne

Wybierz wzér $ciegu U18.

Z16z i docisnij pojedynczg warstwe materiatu.
Utoéz materiat prawg strong do gory.

Szyj wzdtuz zagiecia do pozgdanej gtebokosci.
Odetnij nadmiar materiatu.
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U19, U20 Scieg kryty
Instrukcja szycia znajduje sie na stronach 81-82.

U21, U23 Scieg muszelkowy
Instrukcja szycia znajduje sie na stronie 82.

U22 Wigzanka

Uzyj tego Sciegu aby potgczy¢ dwa kawatki
materiatu, stworzyé azurowy wyglad i dodaé
interesujacy scieg.
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DZIURKI | SCIEGI SPECJALNE
Rodzaje dziurek

B1 Dziurka sensoryczna (prostokatna)

Uzywana jest najczesciej do $rednich i ciezkich
materiatdw. Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie
po wstawieniu guzika do stopki.

B2 Dziurka automatyczna (prostokatna)

Jest to réwniez dziurka prostokgtna (podobna do
sensorycznej), przy ktérej mozesz recznie ustawic
rozmiar. Maszyna zapamigta te ustawienia i bedzie
wyszywata dziurki o takich samych rozmiarach.

B3 Dziurka zaokraglona
Uzywana jest najczesciej do lekkich i srednich
materiatéw, zwtaszcza do bluz i ubranh dzieciecych.

B4 Dziurka do delikatnych materiatéw

Tej zaokraglonych po obu stronach dziurki uzywa sie
najczesciej do bardzo delikatnych materiatéw, takich jak
np. jedwab.

B5 Dziurka odziezowa

Uzywana jest najczesciej do srednich i ciezkich
materiatow. Jest takze odpowiednia dla wiekszych
i grubszych guzikow.

B6 Dziurka odziezowa zaokraglona
Uzywana jest do grubszych guzikéw i $redniej grubosci
materiatow.

B7 Dziurkakrawiecka
Ta wytrzymata dziurka uzywana jest do grubszych
guzikéw i grubych materiatéw.

B8 Dziurkaelastyczna
Uzywana jest do materiatéw elastycznych. Moze by¢
réwniez uzywana jako dziurka dekoracyjna.

B9 Dziurkadziana
Ta dziurka jest przeznaczona do materiatéw dzianych.
Moze by¢ réwniez uzywana jako dziurka dekoracyjna.

B10 Dziurka antyczna
Ta dziurka wyglgda jakby byta wyszywana recznie.
Ma atrakcyjny wyglad i jest tadng dziurkg dekoracyjna.

B11 Dziurka na naktadce
Jest to wzor (szablon) dla recznie wykonywanych
dziurek.

UWAGA:
Dziurki B3-B11 sg dziurkami sensorycznymi dla
ktérych procedura szycia jest taka jak dla dziurki B1.
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B1 Dziurka sensoryczna (prostokatna)

Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po
umieszczeniu guzika w obwddce, znajdujacej sie z tytu
stopki R. W obwddce na stopce mieszczg sie guziki o
Srednicy od 1 cm (3/87) do 2,5 cm (17).

Po wybraniu dziurki, na ekranie pojawi sie

komunikat o obnizeniu dZzwigni do obrzucania dziurek.

UWAGA:

Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego
materiatu lub nici. Wykonaj prébng dziurke na skrawku
materiatu, aby sprawdzi¢ ustawienia. Domy$ina
szerokosc¢ dziurki jest ustawiona dla materiatow
zwyklych. Do materiatéw elastycznych lub delikatnych

uzyj stabilizatora.

Szycie
Przesun uchwyt guzika do tytu, zamocuj guzik, a
nastepnie domknij uchwyt, tak by unieruchomic guzik.
(D Uchwyt guzika

UWAGA:
Wykonaj prébng dziurke aby sprawdzi¢ jej dtugosc.
W razie potrzeby zréb korekte przy pomocy sruby
przy stopce.
Aby zwiekszy¢ dlugos¢ dziurki, obracaj srubg w
kierunku wskazanym przez litere “L".
Aby zmniejszy¢ dtugos¢ dziurki, obracaj sSrubg w
kierunku wskazanym przez litere “S”.

(@ Sruba regulujgca

(® Wskaznik

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty aby jg podniesé.
Nacisnij przycisk blokady.
Unies stopke dociskowg i zatoz stopke do
obrzucania dziurek R ustawiajgc bolec we
wgtebieniu na uchwycie stopki.
Dla tatwiejszego zaktadania stopki, mozesz
podnies$¢ uchwyt stopki do jego najwyzszej pozyciji.
(@ Wgtebienie
(® Bolec



N Przeciggnij ni¢ od igty pod stopkg na lewa strone.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

Zaznacz miejsce obszywania dziurki na materiale
i wsun go pod stopke. Krecac kotem zamachowym,
opus¢ igte do punktu startowego szycia.

(® Punkt startowy

(4] Opusc stopke dociskowg i popchnij dzwignie do
obszywania dziurek w dét do oporu.

@ Dzwignia do obszywania dziurek

UWAGA:
Upewnij sie, ze nie ma odstepu pomiedzy
suwakiem a koncowka, w przeciwnym razie dziurka
nie zostanie obszyta we wtasdciwej pozyciji.

Brak odstepu

(@ Punkt startowy

{0 Odstep

Rozpocznij szycie pociggajgc delikatnie za ni¢ od
igly w lewo. Po wykonaniu kilku $ciegéw, pus¢ nic¢
i kontynuuj szycie.

UWAGA:

Jesli rozpoczniesz prace bez opuszczania dzwigni do
obszywania dziurek, na ekranie pojawi sie

komunikat ostrzegawczy, a maszyna zatrzyma sie po
wykonaniu kilku sciegéw. Opusé dzwignie i rozpocznij
szycie.
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[6] Maszyna bedzie obszywac¢ dziurke automatycznie,
wediug sekwencji pokazanej na rysunku obok.
Po skohAczeniu obszywania maszyna zatrzyma sie
samoczynnie z podniesiong igfg.
Nacisnij przycisk obcinania nici, po czym zdejmij
materiat.

Po obszyciu dziurki, popchnij dzwignie
obszywania dziurek do géry do oporu.

Umies¢ szpilke zaraz pod fastrygg, po kazdej
stronie aby zapobiec przypadkowemu przecieciu
Sciegu. Zrob otwor rozpruwaczem.

Dziurka z dwiema warstwami

Aby wykona¢ mocniejszg dziurke, wykonaj kolejng
warstwe sciegéw na poprzedniej warstwie.

Aby to zrobic¢, uruchom maszyne ponownie.

Nie podnos stopki ani dzwigni do obszywania dziurek.
Nie zmieniaj wzoru $ciegu.

UWAGA:

Ta funkcja bedzie nieaktywna jesli w trybie ustawien
zwyktego szycia opcja obcinania nici po zaryglowaniu
Sciegu jest wigczona (patrz strona 103).
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Ustawienia reczne

Kiedy nacisniesz na pasek ustawien rozwinie sie
okno ustawien recznych gdzie zobaczysz wiecej
opcji.

(D Pasek ustawien

(2) Regulacja otwarcia dziurki
Nacisnij przycisk “+” aby zwiekszy¢ otwor dziurki.
Nacisnij przycisk “—” aby zmniejszy¢ otwor dziurki.

(3 Regulacja szerokosci dziurki
Naciénij przycisk “+” aby zwiekszy¢ szerokos¢ dziurki.
Naciénij przycisk “~” aby zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki.

(@) Regulacja gestosci $ciegéw w dziurce
Nacisnij przycisk “+” aby zmniejszy¢ gestos¢ sciegu.
Nacisnij przycisk “—” aby zwiekszy¢ gestos¢ sciegu.

UWAGA:

Szerokos¢ otwarcia moze by¢ regulowana od 0,2 do 2,0.
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2,6 do 9,0.
Gestosc¢ sciegu moze byé regulowana od 0,20 do 1,00.




Uzywanie plytki stabilizujacej

Plytka stabilizujgca wspiera i utrzymuje materiat,
przydaje sie przy szyciu dziurek na brzegach grubych
materiatow.

Umie$¢ wypustke plytki stabilizujgcej (D w otworze @
stopki do obszywania dziurek.

(D Plytka stabilizujgca
@ Otwoér

Umies¢ guzik na uchwycie guzika na stopce.
Zat6z stopke do obszywania dziurek w maszynie.
Przeciggnij ni¢ od igly w lewo pomiedzy stopkg a
ptytka stabilizujgca.

Umie$¢ materiat pomiedzy stopka a plytka.
Krecgc kotem zamachowym, opus¢ igte do punktu
startowego szycia.

Obniz stopke i dzwignie do obszywania dziurek.
Rozpocznij szycie pociggajgc delikatnie za ni¢ od
igty w lewo. Po wykonaniu kilku $ciegéw, pus¢ ni¢
i kontynuuj szycie.

UWAGA:
Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1.
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" B2 Dziurka automatyczna prostokatna
Buttonhole(B) (1/3) . y. . p q.
Wysun uchwyt guzika najdalej jak to mozliwe.

Zaznacz miejsce obszywania dziurki na materiale
]
]
E 181838

Opusc igte do punktu startowego szycia.

A @ Opusc stopke rozpocznij szycie pociggajac delikatnie za
ni¢ od igty w lewo. Po wykonaniu kilku $ciegéw, pusé
ni¢ i kontynuuj szycie.

-l

i wsun go pod stopke.
Pull Button Holder firmly.

UWAGA:

Nie musisz opuszcza¢ dzwigni do obszywania dziurek.

i > 3 3 Jesli chcesz uszy¢ dziurke dtuzsza niz rozmiar
wyznaczony przez stopke do obszywania dziurek R,

MER
[| u U uzyj stopki do sciegéw ozdobnych F.

UWAGA:
Szerokos¢ otwarcia moze by¢ regulowana od 0,2 do 2,0.

Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2,6 do 9,0.
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0,20 do 1,00.

Szyj lewg strone az do pozadanej dugosci dziurki

! i=
&:,g 88 == A @ i zatrzymaj maszyne. Nastepnie nacisnij przycisk szycia
wstecz (.
n Sew to length required,

then press “f} .

I )00

—

Rozpocznij szycie ponownie, a maszyna zacznie szy¢
AP wstecz $ciegiem prostym.
Kiedy osiggniesz punkt startowy, zatrzymaj maszyne.

Nastepnie naciénij przycisk szycia wstecz (1.

-l

&8

Sew up to start position,

then press “f} .

a0 0

i
.
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A Rozpocznij szycie ponownie, a maszyna wyszyje
przedni rygiel i prawg strone dziurki.
Zatrzymaj maszyne kiedy osiggniesz punkt koncowy.

Nastepnie naciénij przycisk szycia wstecz (1.

]
8 €]

n Sew to the end,
then press “f} .

150 0

[4] Rozpocznij szycie ponownie, a maszyna wyszyje
tylni rygiel i Sciegi ryglujgce po czym zatrzyma sie
automatycznie z igtg w gérnej pozyciji.

Po skorczeniu obszywania dziurki na ekranie pojawi

')lltl
8]

. LEPE

Machine stops when

sie stosowna informacja.
Aby obszy¢ kolejng dziurke, umiesé materiat

§ BH is completed.
] 5 3 ) i rozpocznij szycie ponownie. Informacja zniknie z
ekranu a maszyna wykona kolejng identyczng
dziurke po czym zatrzyma sie automatycznie.

150 1

& Aby obszy¢ kolejng dziurke ale w innym rozmiarze

. nacisnij przycisk X w oknie dialogowym.
Restart for the same size.
UWAGA:
Different size -} Aby wycig¢ otwarcie dziurki zobacz instrukcje na
stronie 43.
Zapamietana dtugos¢ zostanie anulowana jesli przed
ukonczeniem dziurki stopka dociskowa zostanie

podniesiona a przycisk ponawiania zostanie

nacisniety.
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N Inne dziurki

3 4 B3, B4 Dziurki zaokraglone i do delikatnych materiatéw
Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony 41-43).

UWAGA:

Szerokos¢ otwarcia moze byé regulowana od 0,2 do 2,0.
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2,6 do 9,0.
Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0,20 do 1,00.

Y B5-B7 Dziurki odziezowe

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony 41-43).
Uzyj dziurkacza aby otworzy¢ dziurke odziezowa.

UWAGA:

Szerokos¢ otwarcia moze by¢ regulowana od 0,2 do 2,0.
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 5,6 do 9,0.
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0,20 do 1,00.

l

MW| =

7\ B8, B10 Dziurki elastyczne i antyczne

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony 41-43).
Etapy szycia sg pokazane na rysunku.

UWAGA:

Szerokos¢ otwarcia moze byé regulowana od 0,2 do 2,0.
Szerokos$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2,6 do 9,0.
Gestos¢ Sciegu moze by¢ regulowana od 0,50 do 1,00.
(B8), od 0,50 do 2,50 (B10).

F

—

Py

[
=
=
!NTLLLLIJJ_IJ 1020028
i
—

Y\ B9 Dziurka dziana

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
sensorycznej (prostokatnej) B1 (patrz strony 41-43).

rr T"Q‘T'#i#id
]

UWAGA:

Szeroko$¢ otwarcia moze by¢ regulowana od 0,2 do 2,0.
Szeroko$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2,6 do 9,0.
Gestosc¢ Sciegu moze byé regulowana od 0,70 do 1,20.

l

X
<2
3
3
3
3
3
3
%
3
3

-

-
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Buttonhole(B) (2/3)

B[ Ao

Pull down BH Lever.

0 n

il

@9
"Jm:l"a
E
I
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B11 Dziurka na naktadce (obwédka)

Dziurka jest obszywana na fragmencie materiatu lub na
naktadce.

Dziurka jest przeznaczona do grubszych materiatéw i nie
zaleca sie wyszywania jej na materiatach lekkich lub
cienkich, poniewaz moze powodowaé¢ m.in. zgrubienie
odziezy w miejscu naszycia naktadki.

Zszyj naktadke z materiatem prawymi stronami do
siebie.

(D Lewa strona naktadki
(2 Wierzchnia strona materiatu

Wybierz wzér B11.

Wyszyj wzor przez obie tkaniny jednoczesnie.
Rozetnij otwor na guzik tak jak pokazano na rysunku,
a nastepnie przeciagnij naktadke przez otwoér na
drugg strone.

(D Lewa strona naktadki

(2) Wierzchnia strona materiatu

(3 Wierzchnia strona naktadki

Wyciggnij naktadke tak daleko, zeby nie byto wida¢
jej lewej strony. Przeprasuj oba rogi materiatow.

(3 Wierzchnia strona nakfadki
(@ Lewa strona materiatu

(4] Zegnij naktadke w pot aby utworzy¢ otwor.

(D Lewa strona naktadki
(3 Wierzchnia strona naktadki

Przeprasuj obie strony materiatu.

(3 Wierzchnia strona nakfadki
(@ Lewa strona materiatu

(6] Recznie zaszyj cze$¢ naktadki widoczng na
wierzchniej stronie materiatu.

(2) Wierzchnia strona materiatu
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Zegnij materiat wzdtuz rozciecia i wykonaj dodatkowy
Scieg wzmacniajgcy aby zabezpieczy¢ klapy tatki.

@ Lewa strona materiatu
(5 Dodatkowy $cieg wzmacniajgcy

Zwinh konce materiatu. Szyj trzykrotnie w przod i w
tyt po tréjkatnym zakonczeniu materiatu.

(D Lewa strona naktadki
(2) Wierzchnia strona materiatu
(@) Lewa strona materiatu

[9] Naktadka powinna zosta¢ przycigta okoto 1 cm - 1,5
cm (7/167-5/8") od otworu. Przycinajgc nalezy
zaokragli¢ narozniki (jak to pokazano na rysunku obok).

(3 Wierzchnia strona naktadki
(@) Lewa strona materiatu

Obréé materiat na lewg strone. Pineskami zaznacz
cztery rogi (jak to pokazano na rysunku obok).

(® Przod materiatu
@ Materiat

Przewrd¢ wszystkie warstwy i przetnij otwarcie dziurki
na prawej stronie materiatu jak w punkcie [2].
Cztery wbite szpilki wskazujg teraz na narozniki
dziurki na materiale. Zwin brzegi nakfadki.

(® Przod materiatu
@ Materiat

Recznie szyj wokét otwarcia (jak to pokazano na
rysunku obok).

(® Przod materiatu
@ Materiat

Obrzucanie dziurki na naktadce jest gotowe.
@ Materiat

50
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Obszywanie dziurki z kordu

Aby obrzuci¢ dziurke z kordu, uzyj tej samej procedury
Co przy dziurce sensorycznej (prostokatnej) B1.
Wybierz wzér B1.

Umie$¢ guzik w uchwycie guzika na stopce.
Zahacz kord o bolec znajdujgcy sie z przodu stopki.
Poprowadz konce kordu do tytu i pod stopka.
Podnie$ koncowki kordu i wtdz je pomiedzy zebra a
metalowg ptytke.

(1 Bolec
(2) Metalowa plytka

Ustaw ptytke stabilizujagca jesli to konieczne
i przymocuj stopke do obszywania dziurek.

Obniz igte do materiatu w miejscu, gdzie chcesz zaczaé
obszywanie dziurki.

Obniz stopke i dzwignie obszywania dziurki.

Pociagnij ni¢ od igty delikatnie w lewo.

Uruchom maszyne aby szyta dziurke ponad kordem.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie po zakonczeniu
szycia.

Usun materiat z maszyny i obetnij nici.

Przytnij obydwie koncowki kordu tak blisko
dziurki jak mozliwe.

UWAGA:

Nie ustawiaj szerokosci otwarcia na wartos¢ wyzszg
niz 0,8. Ustaw szeroko$¢ sciegu odpowiednig dla
grubosci uzywanego kordu. Aby wycig¢ otwarcie
dziurki zobacz instrukcje na stronie 43.
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Sciegi specjalne

Instrukcje szycia wzorow B12 i B14 znajdziesz na
stronach 90 i 91.

B13 Cerowanie

Zatoz stopke do obszywania dziurek R i wysun z
tytu uchwyt guzika.
Umies¢ materiat pod stopkg i obniz igte do miejsca
w ktorym chcesz rozpoczaé szycie. Nastepnie obniz
stopke.
(O Uchwyt guzika
(2) Punkt startowy

Rozpocznij szycie i kontynuuj dopdki maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.
Po zakonczeniu szycia pojawi sie stosowna informacja.

UWAGA:

Gdy szyjesz do momentu zatrzymania maszyny,
maksymalna dtugosc¢ cery to 2 cm (3/47), a
maksymalna szerokos¢ to 0,9 cm (3/87).

(3 2cm (3/47)

Uszyj kolejng warstwe cery na poprzednich szwach
pod odpowiednim kagtem.

Szycie krétszej cery

Wykonaj pierwszg linie cery o pozgdanej dtugosci, po
czym zatrzymaj maszyne.

Nacisnij przycisk szycia wstecz i rozpocznij szycie
ponownie. Maszyna wykona reszte cery, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

(@) Pozgdana dtugos¢
(® Przycisk szycia wstecz

Szycie cery o takich samych wymiarach

Po zakonczeniu szycia pojawi sie stosowna informacja.
Aby wykonac cere o tej samej wielkosci po prostu
uruchom maszyne ponownie.

Aby wykonac kolejng cere, ale o innej wielkosci, wcisnij
przycisk X.

Korygowanie rownosci cery
Mozesz skorygowacé nieréwne cery za pomocag

przyciskéw “~” lub “+” znajdujacych sie w oknie regulaciji.
Jesli lewy rog jest nizej niz prawa strona, nacisnij “-” aby
skorygowac cere.

Jesli prawy rog jest nizej niz lewa strona, nacisnij “+”

aby skorygowac cere.
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B15 Scieg muchowy

Scieg muchowy to tréjkatny $cieg uzywany przy
zamkach btyskawicznych i na bocznych kieszeniach
spodni meskich.

Przymocuj stopke do sciegéw ozdobnych F.

Aby szy¢:

Umies¢ materiat pod stopkg i opusc¢ igte do punktu
startowego.

Szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.

(D Punkt startowy

B16-B18 Oczka

Oczko uzywane jest np. do obrebiania otworéw na
paskach, itp.
Przymocuj stopke do sciegéw ozdobnych F.

Aby szy¢:

Umies¢ materiat pod stopkg i opusc¢ igte do punktu
startowego.

Szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.

(D Punkt startowy

Otworz oczko szydtem, dziurkaczem lub ostrymi
nozyczkami.

Regulowanie ksztattu oczka:
Jesli oczka sg zbyt roztozyste, nacisnij “-".
Jesli oczka nachodzg na siebie, nacisnij “+”.

UWAGA:
Ksztalt moze by¢ regulowany od wartosci S1 do
S3 (wartos¢ domysina to S2).
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SCIEGI DEKORACYJNE
Sciegi dekoracyjne

Sciegi w tej sekcji zostaty podzielone na 10 grup.
Wzory te sg programowalne wiec mozesz tworzy¢
kombinacje wzoréw.

Aplikacja (A): 2 strony
Sciegi w tej grupie przeznaczone sg dla aplikacji (patrz
strona 92).

Wyszywanie (H): 4 strony
W tej grupie znajduja sie Sciegi wyszywane
i krzyzykowe do szycia rzemiesIniczego i home décor.
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Pikowanie (Q): 8 stron
Sciegi w tej grupie sa przeznaczone do patchworku
i pikowania (patrz strony 60-61, 93-97).



N $ciegi satynowe (S): 3 strony
Satin(S) (1/3) Satin(S) (2/3) Sciegi w tej grupie moga by¢ wydtuzone do 5 razy w

ﬂ@ @ Sciogu pozostays toka sama (pats stiond 61),
[ 3] - 1 112 [ 13 ﬁ
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Bridge(BR) $ciegi taczone (BR): 1 strona
amal] Sciegéw tgczonych uzywa sie do wstawienia $ciegéw
==K prostych po wykonanym wzorze.
E @ Numer obok symbolu sciegu na przycisku sciegu
= N (T prostego oznacza liczbe $ciegow programowalne;
: cl:: cl_: tI: cl:: jednostki.
: T Wzory BR5, BR6 i BR8 przejma pozycje opadania igty
M I G i dtugos¢ $ciegu po poprzednim wzorze
: ] zaprogramowanej kombinacji wzoréw (patrz strona 64).
: i
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Sciegi dekoracyjne (D): 8 stron
W tej grupie dostepnych jest 79 atrakcyjnych
wzoréw.

57



Long(L) (1/2)

Lon, g(L) (2/2)

IIII@

E

&JBH &=

e
wgy
E©W@@

+) I

T - (s0] &
= - oo+

Pictograph(P) (1/4)

CEm -

g]s <]
o) & 302

RN RN >
=l ;
=2 ED
| i
EIES

B cobue

T (=) 6]
= 7 gy o
Cil =
F E

25 & % GH

H [ = <
<
F E (=) [250] (&)

Pi otog aph(P) (4/4)

'i
l|;

i

b
(-

D
5 g
*# &

T
€

I o Ao AHF

Sciegi dtugie (L): 2 strony
Wzory w tej grupie sg idealne do dekoracji odziezy i do
dodawania obramowan.

Piktogramy (P): 4 strony

Sciegi play (PL): 1 strona

W tych grupach jest wiele atrakcyjnych
projektow, fantazyjnych motywéw i kaligrafii.
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Y\ Sciegi stworzone (CS)
Created Stitch(CS) W tej sekcji mozesz wybra¢ oryginalne wzory sciegu

stworzone za pomocg programu StitchComposer.
@ Informacje na temat transferu utworzonych wzoréw
£33 60
Zay

Sciegéw z komputera na maszyne znajdziesz na
im

stronie 62.

% =) m +)
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Pikowanie (Q)
Uzywanie prowadnicy do pikowania

Prowadnica pozwala zachowa¢ precyzyjng odlegtos¢
pomiedzy rzedami szwow.

Wt6z prowadnice do otworu znajdujgcego sie z tylu stopki
tak, aby ustawi¢ odpowiednig odlegtos¢ miedzy szwami.

(O Prowadnica do pikowania
2 Otwor

Szyj, sledzac prowadnicg uprzednio wykonany szew.

Q1-Q3 Laczenie kawatkow patchworku

Wzory od Q1 do Q3 sg specjalnymi Sciegami do szycia
kawatkéw patchworku.

Wzdr Q2 i Q3 sg przeznaczone do patchworku z
tolerancjg na 1/4”i 7 mm.

Uzyj stopki krawedziowej 1/4” O.

Ustaw kawalki patchwork prawymi stronami do siebie.
Szyj prowadzgc krawedz materiatu wzdtuz

prowadnika na stopce.

(1 Prowadnik
(2 Prawa strona materiatu

Skala katowa na ptytce sciegowej

Mozesz szy¢ patchwork pod odpowiednim kgtem,
korzystajgc ze skali katowej znajdujgcej sie na ptytce
Sciegowe;.

Na skali kgtowej oznaczone sg katy 45, 60, 90 i 120.
Uzywaj skali kagtowej podczas szycia patchworku wraz
ze stopka krawedziowg 1/4” O jak pokazano na rysunku.

(@ Linia przerywana

UWAGA:
Korzystaj z linii ciagtych gdy uzywasz stopki
uniwersalnej A. Przyt6z krawedz materiatu do linii
prowadzgcej 1/4”.

@ Linia ciggta

(3® Linia prowadzgca 1/4”




7 Q71-Q74 Pikowanie imitujace Scieg reczny

Wzory od Q71 do Q74 sa specjalnymi sciegami do
pikowania, ktére wygladajg jakby byty szyte recznie.
Uzyj przezroczystej nylonowej nici do igty i zwykitej nici
do szpulki bebenka.

Ni¢ od szpulki jest wypychana na wierzchnig strone

materiatu, dzieki czemu $ciegi wygladajg tak, jakby byty
szyte recznie.

S$1-S24 Satynowe sciegi dekoracyjne

Proporcje wydtuzania

) Wzory od S1 do S24 sg dekoracyjnymi $ciegami

satynowymi dla ktérych dlugo$é wzoru moze by¢

~, Wydtuzona bez zmiany gestosci sciegu.
Satin(S) (1/3) Naci$nij pasek ustawien (1 aby rozwingé okno ustawien

gma recznych.
| 6 # Al

(D Pasek ustawien

. i | Al || ™
4 ! " - I ”"'”hlf"'“”

NI ]
;@ .-un||‘||un.. 1 ,”mmm"“

Nacisnij przycisk “+” aby wydtuzyé wzér Sciegu.
(2 Przycisk “+” (wydtuzenie)

T (o) w— () Aby zmniejszy¢ wartos¢ wydtuzenia, nacisnij przycisk “-”
= - © (3 Przycisk “~” (wydtuzenie)

= CI r) \_I

=~ Dal @ Wz6r moze by¢ wydtuzony pieciokrotnie w stosunku do
e % pierwotnego rozmiaru.
ﬁ 3 B Proporcje wydtuzania sg podane w okienku.

B - @ Proporcje wydtuzania

il
L © ===

Mozesz rowniez wyregulowac gestos¢ i szerokos¢ sciegu.

:

x
w
=
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N Sciegi stworzone (CS)

Oryginalne wzory $ciegéw stworzone za pomocg

Utility(U) (1/2) ) ) . .
programu StitchComposer sg zapisane w tej grupie.

l]g Wiéz dysk USB zawierajgcy oryginalne wzory sciegow

" — | E i nacisnij przycisk otwierania pliku.
E .‘% =5 (D Przycisk otwierania pliku

I

I

I

I

I

I

I

I

|

2
C1_J

g
t O

Open File

<+~ /../ORD
El==)

Wybierz ikone USB a pojawi sie lista folderow.
Wybierz pozadany folder a otworzy sie lista plikdw.
Woybierz pozadany plik a oryginalny wzor sciegu
zostanie zapisany i utworzy sie przycisk wyboru
utworzonego wzoru.
Mozesz wybra¢, programowac i szy¢ te wzory w taki
sam sposob jak pracujesz z tymi wbudowanymi w

= pamie¢ maszyny.

UWAGA:

« Ten model obstuguje tylko formaty FAT16 i FAT32.
Jesli nie mozna odczyta¢ dysku USB, sprawdz format
(patrz strony 109-110).

+ Nie uzywaj czytnika kart USB ani koncentratora USB.

Greated Stitah(0S) Ab3’/ usunac wzor, nacisnij przycisk czyszczenia i wybierz
wzor ktory chcesz usunggé.

Ema Pojawi sie informacja potwierdzajgca. Nacisnij OK aby

: = potwierdzi¢ usunigcie.

; £5|| A
E & “' < (@ Przycisk czyszczenia

UWAGA:
* W tej grupie mozna zapisa¢ do 40 wzorow.
+ Szycie podwadjng igta nie jest dostepne dla wzorow
stworzonych.

SR
E £ () [250] | (+)
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Szycie podwdjng igta
Podwdjng igtg mozna wykonac niektore Sciegi
uzytkowe i dekoracyjne.

Zamien igte na igte podwdjna, znajdujgcy sie w
standardowych akcesoriach.

/N\ OSTRZEZENIE:

Nacisnij przycisk blokady przed wymiang igty.
Nie uzywaj podwdjnej igty innej, niz tej znajdujgce;j
sie w akcesoriach. W przeciwnym wypadku, igta
moze uderzac¢ w ptytke $ciegowsg, stopke dociskows,
chwytacz i sie ztamaé.

(D Przycisk blokady

Wt6z dodatkowy trzpien na szpulke od otworu
znajdujgcego sie pod pokrywg gdrng maszyny.

Umiesc¢ szpulke z nicig na dodatkowym trzpieniu szpulki
(patrz strona 12).

(2 Dodatkowy trzpien na szpulke

Przeciagnij obie nici od szpulek i przeprowadz je przez
punkty od [1] do [4].

Przeciggnij ni¢ A poprzez prowadnik igielnicy [5],
nastepnie przez punkty [6] i [7] jak pokazano na rysunku.
Przeciggnij ni¢ B poprzez przedni otwér prowadnika
igielnicy [5], a nastepnie przez ucho igty [8].

Upewnij sie, ze nici od szpulki nie splgtaty sie ze sobg.

UWAGA:

- Nawlekanie punktow od [1] do [4] jest takie samo
jak przy igle pojedynczej (patrz strona 15).

+ Do podwdjnej igly nie mozna uzywaé nawlekacza
igty.

Nacisnij przycisk podwadjnej igly i wybierz pozgdany wzér.
Nie mozna wybra¢ wzoréw nieodpowiednich do szycia
podwadijng igtg (przyciski tych wzoréw sg wyszarzone-
nieaktywne). Nie mozesz wybra¢ dziurek, sciegow
specjalnych i monograméw.

(3 Przycisk podwajnej igty

UWAGA:

+ Zanim zaczniesz szy¢ podwadjng igta, wykonaj
najpierw probne sciegi na kawatku materiatu.

+ Do szycia podwdjng igta, uzyj stopki uniwersalnej A
lub stopki do sciegéw ozdobnych F.

+ Uzywaj nici #60 lub cienszych.

+ Gdy chcesz zmieni¢ kierunek szycia, podnies igte,
stopke dociskowg i dopiero po tym obrdo¢ materiat
(podniesienie stopki do obrotu na igle nie jest
dostepne gdy szyjesz podwdjng igtg).

+ Gdy chcesz zmienic¢ kierunek szycia, podnies igte,
stopke dociskowg i dopiero po tym obré¢ materiat.

Po zakoniczeniu szycia podwdjng igta, nacisnij
przycisk podwadjnej igty. Na ekranie pojawi sie
ostrzezenie.

Nacisnij OK i zamien podwdjng igte na pojedyncza.
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PROGRAMOWANIE KOMBINACJI
WZOROW

Wzory w kategorii $ciegéw dekoracyjnych i monogramy
mogg by¢ programowane tak aby stworzy¢ kombinacje
wZzoréw.

Nacisnij przycisk programowania i wybierz tyle wzorow ile
chcesz zaprogramowac.

W kazdej kombinacji mozesz zaprogramowac do 100
wzoréw. Symbole programowanych wzoréw sg pokazane
po lewej stronie ekranu.

(O Przycisk programowania
Lustrzane odbicie wzoréw

Aby szy¢ lub zaprogramowac wzér w lustrzanym odbiciu,
nacisnij przycisk pionowego lub poziomego lustrzanego
odbicia.
Wybierz pozgdane wzory i stwérz ich lustrzane odbicia.
Nacisnij przycisk pionowego lub poziomego lustrzanego
odbicia ponownie aby anulowac.

(@ Przycisk lustrzanego odbicia w pionie

(3 Przycisk lustrzanego odbicia w poziomie
Aby przejrze¢ catg kombinacje wzordéw nacisnij przycisk
kursora aby przewing¢ kombinacje wzoréw lub nacisnij
okno edycji to przejrze¢ catg kombinacje wzordow.

@ Przyciski kursorow
(® Okno edyciji

UWAGA:

Lustrzane odbicie w poziomie jest dostepne tylko
dla okreslonych wzoréw. Wzory, ktérych to
dotyczy zostaty oznaczone jasno szarym kolorem
na karcie sciegow wewnatrz pokrywy gornej.

ST

§gEyjedenpdninlEREY
RITHAR RIS H
HEQT [Aeeeemoapk JPEE

Funkcja lustrzanego odbicia zostanie anulowana a
ikona lustrzanego odbicia zniknie jesli wybierzesz
wzor nieodpowiedni do lustrzanego odbicia.

UWAGA:

Docisk stopki nie moze by¢ ustawiony indywidualnie
do wzoru Sciegu w kombinaciji.

Jesli sprébujesz to zrobi¢ to do wszystkich
zaprogramowanych wzoréw zostanie dopasowany
docisk stopki z ostatniego wzoru w kombinaciji.

Sciegi taczone

Sciegéw tgczonych uzywa sie do wstawienia $ciegéw
prostych po wzorze sciegowym.

Jesli chcesz wiecej przestrzeni pomiedzy francuskimi
supetkami (D5), przykladowo, wstaw wzdr sciegu BR5 po
wzorze D5.

Dwa Sciegi proste zostang dodane do wzoru D5.

UWAGA:

Wzory BR5, BR6 i BR8 przejmg dtugos¢ sciegu
i pozycje opadania igty poprzedniego wzoru w
kombinacji wzoréw.

64



Satin(S) (1/3) %
.EMEIEi

2

|

”"II\I‘“’\III”I
i |
([

o)
o)
~
[=2)

w0
=

0n®

Satin(S) (1/8)

J

3
F[

Satin(S) (1/8)

LJJ——IIII

)
&

ol M H

4 i
=]
1]
o "
II\I‘““I”JIH
[~z
N
ap «ml\ll\llun-a @

F. BI

M -
(OX(
:

* *

Satin(S) (1/3)

IEEEIE
Aler

~
[=2)

hA =
F E C‘\'!.'
A | E e

Edytowanie kombinacji wzoréw

Usuwanie wzoru

Wz6r znajdujacy sie przed kursorem lub wzoér oznaczony
na niebiesko usuniesz naciskajgc przycisk kasowania.

(D Kursor
@ Przycisk kasowania

Aby usung¢ wzor znajdujgcy sie w srodku kombinaciji,
nacisnij przycisk kursora aby zaznaczy¢ wzor, ktéry
chcesz usungé. Wybrany wzér zmieni kolor na niebieski.
Nacisnij przycisk kasowania aby skasowac wybrany
wzor.

(3 Przycisk kursora

@ Wybrany wzor

Wstawianie wzoru

Nacisnij przycisk kursora aby wybra¢ wzér obok
ktérego chcesz wstawi¢ kolejny wzér. Wprowadz
zgdany wzér aby wstawi¢ go przed wybranym wzorem.

(B Wstawiony wzor
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Przycisk ponowienia

Jest to dwukierunkowy przycisk funkcyjny, ktory pozwala
rozpoczg¢ szycie kombinacji wzoru od poczatku.

Po zakonczeniu szycia kombinacji wzoréw przycisk
ponowienia stanie sie aktywny.

Wznowienie aktualnego wzoru

Jesli chcesz rozpocza¢ szycie od poczatku aktualnego
wzoru, nacisnij przycisk ponowienia raz i uruchom
maszyne. Kiedy nacisniesz przycisk ponowienia, zmieni
sie on i ukaze sie trojkat z dwiema kreskami co oznacza,
Zze maszyna ponowi szycie obecnej kombinacji wzoréw.

(D Przycisk ponowienia (obecny wzér kombinacii)
(2) Obecny wzor

UWAGA:

Kiedy zatrzymasz szycie kombinacji wzoréw podczas
szycia pierwszego wzoru i nacisniesz przycisk
ponowienia liczba kresek nad trojkgtem nie zmieni sie
poniewaz wzor bedzie wyszywany od pierwszego
WZOru.

Ponowienie pierwszego wzoru
Przycisk pokazuje tréjkat i pojedynczg kreske co
oznacza, ze maszyna ponowi szycie pierwszego wzoru.
Jesli chcesz rozpocza¢ szycie wzoru w kombinaciji od
poczatku pierwszego wzoru w kombinacji, nacisnij
przycisk ponowienia dwa razy i uruchom maszyne.
(3 Przycisk ponowienia (pierwszy wzor kombinacji)
@ Pierwszy wzor

UWAGA:
Po automatycznym obcieciu nici maszyna
ponowi szycie od pierwszego wzoru.
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Sprawdzanie dtugosci kombinacji wzoréow

Mozesz sprawdzi¢ catkowitg dtugo$¢ kombinacji wzoréw
naciskajgc na przycisk dtugosci kombinacji wzoréw
znajdujgcy sie w oknie ustawien recznych.

Nacisnij pasek ustawieh aby otworzy¢ okno ustawien
recznych.

(D Pasek ustawien
(2 Przycisk dtugosci kombinacji wzoréw

Odczyt catkowitej dtugosci to wartosc¢ teoretyczna a
rzeczywista dtugo$¢ moze sie rézni¢ w zaleznosci od
warunkow szycia.
Przyktadowo wybierz wzér P5 trzy razy i szyj kombinacje
wzoréw.
Jesli rzeczywista dtugos$¢ znaczgco rézni sie od odczytu
zmierz dtugos¢ rzeczywistg i wprowadz najblizszg
wartos$¢ naciskajac przycisk “+” lub “-”.
W tym przypadku warto$¢ teoretyczna wynosi 51 mm.
Jesli jednak dtugos¢ rzeczywista 3) to 40 mm, wprowadz
40 mm naciskajgc przycisk “—". Nacisnij OK aby zapisaé
zmiane.

(3 Dtugos¢ rzeczywista

Odczyt jest regulowany automatycznie przy obliczaniu
dtugosci innych kombinacji wzoréw.
Komunikat "Prosze wprowadzi¢ rzeczywistg dtugosé
kombinacji wzoréow" zniknie co bedzie oznaczato, ze
wyswietlana warto$¢ jest juz ustawiona.
Przyktadowo wybierz wzory P10, P15 i P5.
Wartosc¢ teoretyczna to 42 mm. Jednak odczyt jest
obliczany zgodnie ze zmierzong rzeczywistg dtugoscia.
Nacisnij przycisk ustawieh domysinych aby usungé
wprowadzong dtugosé rzeczywista.

(@ Przycisk ustawien domysinych
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ハイライト表示
Please translate the text below to Polish.

The theoretical value is 53 mm. However, the read out is
calculated according to the measured actual length. In
this case, the adjusted value is 42 mm.
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Taperowanie

Mozesz taperowaé poczatek i koniec Sciegu
dekoracyjnego aby stworzy¢ taperowane narozniki
i punkty. Nacisnij przycisk ikony taperowania aby
przej$¢ do trybu taperowania (patrz strona 25).

(D Przycisk ikony taperowania

UWAGA:

+ Dlugos¢ taperowania zalezy od wzoru $ciegu i jego
ksztattu. Wykonaj scieg testowy na dodatkowym
kawatku materiatu aby sprawdzi¢ dtugosé¢ wzoru.

+ Jesli zatrzymasz maszyne podczas szycia
i zmienisz szeroko$¢ Sciegu, centralng pozycje igty
lub dtugosé Sciegu maszyna rozpocznie
taperowanie od poczatku.

Karta sciegéw do taperowania
Nacisnij przycisk referencyjny sciegu aby
wyswietli¢ karte sciegéw do taperowania.
(2 Przycisk referencyjny $ciegu
(3@ Karta $ciegéw do taperowania
(@ Numer strony

Przegladanie

Nacisnij pole edycji aby wyswietli¢ podglad wybranego
$ciegu taperowania. Lewa kolumna pokazuje poczatek
wzoru taperowania ®. Srodkowa kolumna pokazuje
$rodek wzoru taperowania (7).

Prawa kolumna pokazuje koniec wzoru taperowania (8.

® Pole edycji

(® Poczatek wzoru taperowania

@ Srodek wzoru taperowania

Koniec wzoru taperowania
Po ustawieniu rozmiaru taperowanego wzoru liczba
Sciegow srodkowej czesci wzoru zostanie wyswietlona
nad srodkowg kolumna.

(@ Liczba $ciegdw srodkowej czesci wzoru

Wz6ér sciegu do taperowania 1

Przyktad: Aby wykona¢ wzor taperowania #9:

Wybierz wzér Sciegu #9.

Uruchom maszyne. Maszyna wykona poczatek i Srodek
WZzoru.

Szyj az osiggniesz wymagang diugo$¢ po czym nacisnij
przycisk automatycznego ryglowania $ciegu. Maszyna
wykona koniec wzoru i zatrzyma sie.

({0 Przycisk automatycznego ryglowania
(1 Wymagana dtugos$¢

(12 Poczatek wzoru taperowania

(i3 Koniec wzoru taperowania

Aby uszy¢ ten sam rozmiar wzoru taperowania
Po zakonczeniu szycia pojawi sie komunikat
potwierdzajacy. Liczba na ekranie pokazuje liczbe
Sciegow srodkowej czesci wzorow.

(4 Liczba $ciegow srodkowej czesci wzorow
Nacisnij OK i uruchom maszyne aby wykonac kolejny
wzor taperowania w takim samym rozmiarze.

Aby uszy¢ ten sam wzor ale w innym rozmiarze nacisnij
przycisk X.



7 Funkcja automatycznego ryglowania $ciegu

Tapering (2/5) F@ Maszyna wykona automatyczny $cieg ryglujgcy na

mﬂ poczagtku i na koncu $ciegu wedtug ustawien

@‘ A H q}‘ || domysinych. Mozesz jednak wigczy¢ lub wytgczyé
|| automatyczne ryglowanie $ciegu naciskajgc

@9 || odpowiednie przyciski znajdujgce sie na ekranie
— dotykowym.

B m 16 — (D Przycisk ryglowania poczgtku $ciegu

% | (2 Przycisk ryglowania konca $ciegu

(3 Poczatkowy $cieg ryglujgcy
‘i@ (@ Koncowy $cieg ryglujgcy
(® Przycisk ryglowania $ciegu (ON)
(® Przycisk ryglowania $ciegu (OFF)

") <[IIIIIIIII]>E‘

Obracanie wzoru do taperowania 1

Nacisnij przycisk statycznego obracania aby
obrécic¢ taperowany wzoér pionowo bez obracania
EE 30° jego poczatkowego i koricowego kata.
= @ Przycisk statycznego obracania
= 30°
= 30°
= 30°
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Regulacja sciegéow do taperowania
Mozesz regulowac ksztatt wzoru do taperowania.
Nacisnij przycisk regulacji taperowania.
Otworzy sie okno dialogowe.
(D Przycisk regulaciji taperowania

Ksztalt wzoru do taperowania

Wybierz ksztalt taperowania na poczatku i na koricu
wzoru $ciegu naciskajac przycisk ksztattu wzoru do
taperowania. Przyciski u géry (2) stuzg do szycia
poczgtku wzoru do taperowania (@). Przyciski na dole (3
stuzg do szycia kofica wzoru do taperowania (.

(@ Przyciski ksztattu wzoru (poczatek wzoru do taperowania)
(3 Przyciski ksztattu wzoru (koniec wzoru do taperowania)

Numery w przyciskach ksztattu wzoru do taperowania
oznaczajg stopien taperowania. Mozesz wyrownac
taperowanie do lewej, do srodka, do prawej lub wytgczyc¢
wyréwnanie. Poczagtek i koniec sciegu mozna wyréwnac
osobno.

Dlugos¢ srodkowej czesci wzoru do taperowania
Przyciski znajdujgce sie posrodku (6) dotyczg dtugosci
$rodkowej czesci wzoru do taperowania (7). Maszyna
bedzie szyta srodkowg czes¢ wzoru tak dtugo jak
przycisk automatycznego ryglowania wzoru bedzie
wcisniety a przycisk dowolnej dtugosci ® bedzie
wigczony. Mozesz jednak ustawi¢ liczbe sciegdw w
srodkowej czesci wzoru poprzez nacisniecie przycisku
dtugosci wzoru (9.

@ Srodkowa cze$é wzoru

Przycisk dowolnej dtugosci

(@ Przycisk dtugosci wzoru

Nacisnij przycisk dtugosci wzoru
Nacisnij przycisk “+” 10 lub “~” @) aby ustawic¢ liczbe
powtdrzeh srodkowej czesci wzoru.

@ Przycisk dlugosci wzoru



@ Y\  Mozesz takze ustawic liczbe powtorzen srodkowej czesci
wzoru naciskajac przycisk klawiatury numeryczne;.
Nacisnij przycisk klawiatury numerycznej aby otworzy¢
okno klawiatury numerycznej.
Wprowadz pozgdang dtugos¢ wzoru i nacisnij OK.

@ Przycisk klawiatury numerycznej

|

<TIITTTTITTTTT>

Obracanie wzoru do taperowania 2
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia aby obrécic

taperowany wzér pionowo.
(3 Przycisk lustrzanego odbicia
L 30°
= 30°
(E}
I\ mm
£
£30°
e bl
§ DFT ..

Zapisywanie taperowanych sciegow
Zaprogramowane wzory mozesz zapisa¢ w pamieci
wewnetrznej maszyny lub na dysku USB.

Nacisnij przycisk zapisywania pliku po zagrogramowaniu
taperowanego $ciegu. Plik sciegu zapisze sie jako

a *.JCS file. Aby zapisa¢ lub otworzy¢ plik zobacz strony
76-77.

(4 Przycisk zapisywania pliku
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Wz6r sciegu do taperowania 2

Przyklad: Aby utworzyé ramke narozng sciegiem do

taperowania #26:

Wybierz wzor sciegu #26 (1.

Nacisnij przycisk ryglowania konca $ciegu (2 aby
wytgczy¢ ryglowanie konca sciegu.

Nacisnij przycisk regulacji taperowania (3.

(4] Nacisnij przycisk ksztattu wzoru do taperowania (@).
Naci$nij przycisk ksztattu wzoru do taperowania (®.
Naci$nij przycisk dtugosci wzoru (.

Nacisnij przycisk “+” 4 razy lub na klawiaturze
numerycznej (8 nacisnij "5".
Naci$nij przycisk OK (7.

Naci$nij przycisk podnoszenia stopki (9.
(0 Liczba sciegdéw $rodkowej czesci wzoru

[6] Opusc¢ igte do miejsca w ktorym chcesz rozpoczagé
szycie.
Rozpocznij szycie. Szyj dopdki maszyna sie
nie zatrzyma. Gdy maszyna sie zatrzyma
stopka dociskowa podniesie sie
automatycznie.

Obréé materiat 0 90 stopni.
Naci$nij przycisk podnoszenia stopki 1) aby opuscié¢
stopke dociskowg. Nacisnij przyciski ryglowania na
poczatku i na koncu $ciegu.
Upewnij sie, ze przycisk ryglowania poczatku
$ciegu (2 jest wytgczony, a przycisk ryglowania konca
$ciegu (3 jest wigczony .
Rozpocznij szycie w nowym kierunku.

Maszyna zatrzyma sie automatycznie na koncu
naroznika i wykona $cieg ryglujacy.
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MONOGRAMY

W monogramach mozesz programowac litery
i symbole.
Nacisnij przycisk monogramu a pokaze sie okno
wyboru czcionek.
Mozesz wybrac jedng z czterech czcionek®.
Wybierz pozgdang czcionke naciskajgc odpowiedni
przycisk.

(D Przycisk monogramu

(@ Przycisk czcionki Block

(3 Przycisk czcionki Script

@ Przycisk czcionki Broadway

(® Przycisk czcionki Block (9mm)

Otworzy sie okno trybu monogramu.

UWAGA:

» Czcionka Block (9 mm) ma wysokos¢ okoto 9 mm.

* Jesli wybierzesz jezyk rosyjski lub japonski pojawi
sie mozliwosé wyboru cyrylicy lub czcionki
japonskie;j.

Przyciski funkcyjne

(® Przycisk kursora
Nacisnij ten przycisk aby przesungc¢ kursor w gére lub w dét.

@ Pole edyciji
Nacisnij pole edycji aby wyswietli¢ caty monogram.

Przycisk rozmiaru litery

Nacisnij ten przycisk aby wybra¢ peten rozmiar (L) lub maty
rozmiar (S).

(@ Przycisk wielkosci litery

Nacisnij ten przycisk aby wybraé matg lub duzg litere.

10 Przycisk kasowania

Nacisnij ten przycisk aby skasowac wybrany znak lub symbol.
(1 Przycisk zapisywania pliku

Nacisnij ten przycisk aby zapisa¢ monogram jako plik.

UWAGA:
Numery, symbole i litery europejskie sg dostepne na
stronach od 2/5 do 5/5.
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Reczne naprezenie nici

Maszyna jest wyposazona w automatyczng regulacje
naprezenia nici. Moze by¢ jednak konieczna reczna
regulacja naprezenia nici w zalezno$ci od warunkéw
szycia.

Aby wyregulowac naprezenie nici i otworzy¢ okno
ustawien nacisnij pasek ustawieh.

Regulacja indywidualnego naprezenia nici

Aby wyregulowac¢ naprezenie nici indywidualnie dla
kazdej litery wybierz litere przesuwajgc kursor.
Nacisnij “+” lub “~” aby wyregulowaé naprezenie nici dla
wybranej litery. Ustawione naprezenie nici zostanie
zastosowane do wybranej litery.

(D Regulacja naprezenia nici

Ujednolicenie regulacji naprezenia nici

Aby zastosowac wybrane naprezenie nici do wszystkich
liter nie musisz wybierac litery.

Nacisnij przycisk ujednolicenia naprezenia nici (2.
Nacisnij “+” lub “~" aby wyregulowac¢ naprezenie nici.
Ustawione naprezenie nici zostanie zastosowane do
wszystkich liter.

Kiedy zastosujesz ujednolicone naprezenie nici, przycisk
ujednolicenia naprezenia nici staje sie zotty.

Nacisnij przycisk ujednolicenia naprezenia nici ponownie
aby wytgczy¢ te opcje.

Odstepy

Aby wprowadzi¢ odstep w monogramach nacisnij jeden z
trzech przyciskéw odstepow znajdujgcych sie w prawym
dolnym rogu wyboru monogramu.

(D Przyciski odstepow

(2) Maty rozmiar odstepu

(3 Sredni rozmiar odstepu
(@) Duzy rozmiar odstepu

Zmniejszenie wielkosci znakéw

Aby zmniejszy¢ wysoko$¢ znaku o okoto 2/3 wzgledem
oryginalnej wysokosci, wybierz dany znak i nacisnij
przycisk wielkosci litery (1.



" Programowanie monogramow

Block (1/5) Block (1/5) Aby zaprogramowa¢ monogram po prostu
.n.. ﬁ.- wprowadz symbole naciskajgc odpowiednie
przyciski.

| @@ .@ \—1— @@ .@ Przykitad 1: “Quilt” w czcionce Block.

E AlBI=|PI|E % ajbleldfe Wybierz czcionke Block. Wpisz “Q”.

D Flajfjrd | fle|h)i]! Nacisnij przycisk wielkoci liter (O i wybierz catg
K L M N ©O k | m n o ||tere
P @ R S T P 4 r s t (D Przycisk wielkosci liter
U V w X Y u v ¥y b4 y WprOWadz “u"’ “i”, AiIH i Ht”-
z . % @ z

— I |

Block (1/5)

Iﬂll
g5

Przyktad 2: “Café” w czcionce Script.
Nacisnij przycisk monogramu i wybierz czcionke Script.
Wpisz“C”.
(2 Przycisk monogramu
Naci$nij przycisk wielkosci liter (D i wybierz mate litery.

Wprowadz “a” i “f".

Naci$nij przycisk strony 3 3 razy aby przej$¢ do strony 5.

Nacisnij przycisk wielkoéci liter. Wprowadz “é”.

UWAGA:

Do szycia monogramu uzyj niebieskiej igty.

Do materiatow delikatnych lub elastycznych uzyj
stabilizatora.

Wykonaj szycie testowe aby sprawdzi¢ rezultaty.
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SatnS) (73] " Zapisywanie kombinacji wzoréw

Kombinacje wzoréw i monogramy mozesz zapisa¢ w
pamieci wewnetrznej maszyny lub na dysku USB.
Maszyna posiada port USB dla pamieci USB.

Nacisnij przycisk zapisywania pliku po zaprogramowaniu
kombinacji wzoréw a otworzy sie okno zapisu pliku.

| l (D Przycisk zapisywania pliku
Wybierz miejsce, w ktérym chcesz zapisa¢ kombinacje

T S— WZOrow.
EA Ukaze sie folder “Ordf".

Woybierz folder “Ordf’ a nazwa pliku rozpoczynajgca sie
@ @ od M_001..... zostanie automatycznie przypisana.

E.

Gdy zapisujesz sciegi do taperowania nazwa pliku

zaczyna sie od C_001......

Nacisnij OK aby zapisa¢ sciegi pod przypisang nazwa.
(2) Nazwa pliku

Jesli chcesz zapisac¢ plik pod inng nazwg nacisnij

przycisk zmiany nazwy a otworzy sie okno klawiatury.
(3 Przycisk zmiany nazwy

Wprowadz nowg nazwe i nacisnij OK aby zmienic

nazwe pliku.

Nacisénij OK a plik zapisze sie pod howg nazwa.

UWAGA:

+ Pliki i foldery sg wyswietlane na roznych stronach.

« Ten model obstuguje tylko formaty FAT16 i FAT32.
Jesli nie mozna odczyta¢ dysku USB, sprawdz
format (patrz strony 109-110).

* Nie uzywaj czytnika kart USB ani koncentratora
USB.

Qp @ @ Zmiana nazwy pliku lub folderu
|

| Nacisnij przycisk zmiany nazwy, wybierz plik lub folder
ktérego nazwe chcesz zmieni¢. Otworzy sie okno
klawiatury.

Wprowadz nowg nazwe i nacisnij OK.
Nazwa pliku lub folderu zostanie zmieniona.
@ Przycisk zmiany nazwy

Kasowanie pliku lub folderu

Nacisnij przycisk kasowania i wybierz plik lub folder ktéry
chcesz usung¢. Ukaze sie komunikat potwierdzajgcy.
Nacisnij OK aby usungé¢ plik lub folder.

(® Przycisk kasowania

Tworzenie nowego folderu

Woybierz lokalizacje nowego folderu i nacisnij przycisk
nowego folderu. Otworzy sie okno klawiatury.
Wprowadz nazwe folderu i wcisnij OK.

Nowy folder zostanie utworzony pod przypisang nazwa.

(® Przycisk nowego folderu
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") Otwieranie kombinacji wzoréw

Pictograph(P) (1/4)

Mozesz otworzyé kombinacje wzoréw i monograméw,
ktére sg zapisane w pamieci wewnetrznej maszyny lub
na dysku USB.

Nacisnij przycisk otwierania pliku a otworzy sie okno
otwierania pliku.

(D Przycisk otwierania pliku

Wybierz lokalizacje pamieci: pamie¢ wewnetrzna
maszyny lub dysk USB.
Pojawi sie folder “Ordf”.

UWAGA:

« Jesli wezesniej zostaty stworzone jakies foldery to
one rowniez sie pojawia.

+ Jesli nie mozesz znalez¢ pozgdanego folderu lub
pliku na stronie nacisnij przycisk nastepnej lub
poprzedniej strony 2) aby wyswietli¢ inne strony.

Open File Pictograph(P) (1/4) Wybierz pozadany folder a pojawi sig lista plikow.
LRI
--=I' /. fOrdf L . .
E_E L |4 Ekran powréci do zwyktego okna szycia pokazujgc
E ; zapisang kombinacje wzoréw lub monograméw.
o
5|
M_001
Open File Open File Naci$nij jeden z przyciskéw uktadu 3 aby wybraé¢ uktad
. wyswietlanych plikow.
+-=I' /.fordf --=I' /.SOrdf
‘I:I [ ]
1 [ e | o
O [ e | o
= = = \
M_001 M_002 M_001
= = = \
M_003 M_004 M_002
= = = \
M_005 M_006 M_003
e \
M_004
e \
M_005
E \
M_006
®
- )
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SZYCIE APLIKACJI
Szycie aplikacji

Szycie aplikacji jest specjalng funkcjg, ktéra zawiera 12
przydatnych aplikaciji.

Nacisnij przycisk szycia aplikacji a otworzy sie menu
aplikacji szycia.

Do 12 aplikacji nalezy:

(D Zszywanie

(@ Obrebianie

(3 Scieg kryty & Scieg muszelkowy

@ Podwijanie

(® Wszywanie zamka

(® Marszczenie

(@ Fastrygowanie
Przyszywanie guzika
(@ Ryglowanie

10 Aplikacja

(1 Patchwork

@ Pikowanie, regulowany zygzak, pikowanie przy linijce
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Zszywanie
Do tej grupy nalezg 4 rodzaje Sciegow.

(1 Tkany
Sciegi proste do szycia zwyktych materiatéw tkanych.

(2 Elastyczny/dziany
Waskie Sciegi elastyczne do zszywania materiatéw
elastycznych lub dzianych.

3 Krzywy
Krotkie Sciegi proste do szycia zakrzywionych linii.

(@) Stebnowanie
Dtugie $ciegi proste do stebnowania grubymi niémi.
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Obrebianie

(O Tkany
Scieg obrebiajgcy do zwyklych materiatéw tkanych.

(2) Elastyczny/dziany

Scieg dziany do wykanczania nieobrebionych krawedzi
materiatéw dzianych lub elastycznych. Dla lepszych
rezultatow uzyj stopki uniwersalnej A i szyj pozostawiajgc
odpowiednig tolerancje.

Po zakoniczeniu szycia przytnij nadmiar materiatu
(tolerancje) przy samym Sciegu (patrz strona 34).

(3 Tkany

Scieg owerlokowy zblizony do profesjonalnego $ciegu
owerlokowego.

® Ciezki

Podwdjny $cieg obrebiajgcy zapobiegajgcy marszczeniu
nieobrebionych krawedzi materiatéw ptéciennych

i gabardyn.



4 N Scieg kryty

Wybierz “Scieg kryty”.

Dostepne sg dwie opcje:

(O Tkany

Dla sciegu krytego zwykitych materiatéw tkanych

Blind Hem & Shell Tuck
(2 Elastyczny/dziany

Blind Hem — Shell Tuck Dla sciegu krytego materiatow elastycznych lub
!] dzianych
® @ Aby szy¢:

Przymocuj stopke do sciegu krytego G.

@e

(A)

(B) Zwin materiat w zaktadke pozostawiajgc 0,5 cm
(1/47) toleranciji (patrz rysunek).

(30,5 cm (1/47)

(A) Od s$rednich do grubych materiatéw: krawedz
powinna by¢ obrzucona.
(B) Materiaty delikatne: zt6z nieobrebiona krawedz na
1cm (1/27).
@1 cm (1/27)
Umies¢ materiat tak aby zakladka przechodzita po
lewej stronie prowadnika na stopce. Opus¢ stopke
dociskowa. Igta powinna przechodzi¢ przez krawedz
materiatu po lewej stronie.
Jesli to konieczne, wyreguluj pozycje opadania igty.
Szyj prowadzgc zgiecie wzdtuz prowadnicy na stopce.
() Zgiecie
(® Prowadnica

|

Po zakoriczeniu szycia otw6rz materiat na ptasko.
Sciegi na prawej stronie materiatu bedg praktycznie
niewidoczne.

Regulacja pozycji opadania igly

Nacisnij pasek ustawieh aby rozwing¢ okno ustawienh
recznych.

Nacisnij “+” (7 w gérnym rzedzie aby przesungé pozycije
opadania igly w lewg strone.

Nacisnij “=” (8) w gérnym rzedzie aby przesungé pozycje
opadania iglty w prawg strone.

Pozycja opadania igty zmieni sie podczas gdy szerokosc¢
Sciegu (2,8 mm) pozostanie stata.

Odlegtos¢ pomiedzy pozycjg opadania igly a

UWAGA:
Mozesz zmieni¢ szerokos¢ sciegu przesuwajgc
pozycje opadania igty w prawo.

B=E M i SE

N \
=) ) ' prowadnikiem stopki jest podana w milimetrach.
—l::l—
- —
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Y\ Regulacja szerokosci $ciegu krytego

E— Nacisnij “+” w rzedzie (2) aby zwiekszyé szeroko$é sciegu (3.
Nacisnij “=” w rzedzie (2) aby zmniejszy¢ szeroko$¢ sciegu 3.
=|' +) (=) n
Ly Iy :i
= 200 o~ u Eo,i
=S5 ¥ @t UWAGA:L
Auto [N . , . ..
00 = + — Mozesz prz_eHSL’J’wac‘!e}’/va pozycje opadania igly )
l — przyciskami “+” lub “=” w rzedzie (1.
Eo=T0 B
L [ S ‘ *\
22 =
|i ,\/:,. I.il EI_’-)}}_@ 6
() m— )
J
N Scieg muszelkowy
Wybierz “Scieg muszelkowy”.
Dostepne sg 3 opcje:
Shell Tuck (D Drobny

Waski scieg muszelkowy

.

gﬁ E @ Sredni
£
(1l

Sredni $cieg muszelkowy

Small Medium

(3 Duzy
Zwyczajny $cieg muszelkowy

Aby szy¢:

Uzyj cienkiego materiatu (np. trykotu).

Zréb zaktadke jak pokazano na rysunku obok, po czym
przeszyj zaktadke.

Pozwdl, by igta przechodzita tak, jakby tworzyta krawedz
w ksztatcie muszelki.

Jesli chcesz wykonaé rzedy sciegdw muszelkowych,
rozstaw rzedy sciegdw mniej wiecej o 1,5 cm (5/8”) od
siebie.
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Rolled Hemn
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0,3 cm (1/87) Z

0,9 cm (3/8")

Podwijanie
(D Scieg prosty
Podwijanie Sciegiem prostym

2 Scieg zygzak
Podwijanie waskim sciegiem zygzak

3 4 mm &6 mm

Podwijanie z uzyciem opcjonalnych stopek do podwijania
D1 lub D2

Aby szy¢:

Przymocuj stopke do podwijania D.

Z16z krawedzie materiatu dwukrotnie tworzac zgiecie
szerokie na 0,3 cm (1/87) i dlugie na 5 cm (2) po czym
przeprasuj.

Pot6z materiat, ustawiajgc krawedz zaktadki przy
prowadnicy na stopce. Krecgc kotem zamachowym
opus¢ igte do punktu startowego.

Opus¢ stopke i przeszyj powoli kilka $ciegéw ciggnac
przy tym za nitki aby wspomoc podawanie materiatu.
Zatrzymaj maszyne i opus¢ maszyne do materiatu.
Podnies stopke i wstaw porcje zaktadki w zagiecie na
stopce.

Obniz stopke i szyj podnoszac krawedz materiatu tak
aby zakfadka byta podawana swobodnie i ptynnie.

UWAGA:
Przytnij krawedz okoto 0,9 cm (3/8") aby fatwiej wstawi¢
zaktadke do stopki.
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Wszywanie zamka

(1) Zamek btyskawiczny

Wszywanie zamka btyskawicznego przy uzyciu
stopki do wszywania zamkow E.

(@ Zamek kryty (CONCEAL® Zipper*)

Wszywanie zamka krytego z opcjonalng stopkg

do wszywania zamkow krytych Z.

* “CONCEAL’ jest zastrzezonym znakiem towarowym
firmy YKK.

Wszywanie zamka btyskawicznego

Nacisnij ikone zamka btyskawicznego a otworzy sie
okno wszywania zamka.

Nacisnij ikone etapow szycia a maszyna automatycznie
dostosuje ustawienia do kazdego etapu szycia.

Przygotowanie materiatu

Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8”) na zamek
btyskawiczny. Bedzie to tgczna dtugosc¢ otwarcia
zamka.
Zaznacz koniec otwarcia zamka.

(D Rozmiar zamka

(2) Rozmiar otwarcia

3 1 cm (3/87)

(@) Koniec otwarcia zamka

Przymocuj stopke uniwersalng A.

Scieg ryglujacy
Pot6z materiat prawymi stronami do siebie i wyszyj
zakonczenie zamka, zostawiajgc tolerancje okoto 2 cm
(3/87).
® 2 cm (3/47)

Fastryga
Sfastryguj otwarcie zamka.
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Rozmiar otwarcia
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Sew
Left side

|

|
< IEH Szycie lewej strony

Przymocuj stopke do wszywania zamkow E.
Odwin zapas dla szwu po lewej stronie.
Zwin spod zapasu tak aby zaktadka miata pomiedzy
0,2 cm a 0,3 cm (1/8”) marginesu.

Umies¢ zgbki zamka przy zakfadce i przypnij je.
(10,2 cm-0,3 cm (1/87)
(2) Zabki zamka
(3 Zaktadka

Opusc stopke u szczytu zakonczenia otwarcia
zamka, tak aby igta przechodzita przy zaktadce

i tasmie zamka.

Szyj wzdluz zamka prowadzgc zgbki zamka wzdtuz
brzegu stopki.

Szyj przez wszystkie warstwy az do ztozenia.
Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na okoto 5 cm
(27) przed suwakiem.

@5cm (27

Podnie$ stopke i otwérz zamek.
Obniz stopke i przeszyj pozostatos¢ szwu.

Zapnij zamek, rozt6z gérng warstwe materiatu
i potdz ptasko na zamku.



Fastryga
Zamien stopke na stopke uniwersalng A.
Przefastryguj tasme zamka szyjgc po warstwie wierzchnie;.

(D Fastryga

Sew
Right side

|

]
=.= Szycie prawej strony
Zamien stopke na stopke do wszywania zamkow E.
Szyj wstecz zakonczenia otwarcia do 1 cm (3/8").
Szyjac poprzez tasme zamka, prowadz zgbki
zamka wzdtuz krawedzi stopki.
Zatrzymaj sie okoto 5 cm (2”) od gornej czesci
zamka. Obniz igte do materiatu, podnies stopke

i usun fastryge.

() Fastryga

Otworz zamek i przesun zamek za stopke.

Obniz stopke i przeszyj pozostatos¢ szwu, pilnujgc
aby zaktadka byta réwna.

Usun Sciegi fastrygujace.
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Wszywanie zamka krytego CONCEAL® Zipper
(opcjonalne)

Nacisnij ikone zamka krytego CONCEAL® Zipper* a
pojawi sie okno wszywania zamka krok po kroku.

Przygotuj zamek CONCEAL® zipper* o 2 cm (3/47)
dtuzszy niz rozmiar otwarcia.

Nacisnij ikone etapéw szycia a maszyna automatycznie
dostosuje ustawienia do kazdego etapu szycia.

Scieg ryglujacy

Przymocuj stopke uniwersalng A. Potdz materiat
prawymi stronami do siebie i wyszyj zakonczenie
zamka, zostawiajgc tolerancje okoto 2 cm (5/8").
Nacisnij przycisk szycia wstecz aby zablokowac¢ $ciegi.

(D Koniec otwarcia

2 2 cm (3/47)

(3 Rozmiar zamka

(@) Rozmiar otwarcia

Fastryga
Sfastryguj otwarcie 0,3 cm (1/8”) wewnatrz linii szwu.
(® 0,3 cm (1/87)
Umiesc¢ prawe zgbki zamka obok ztozenia i zepnij je w
miejscu.
Odwin zapas szwu po lewej stronie. Otwérz zamek
i umies¢ go plecami do goéry na prawym zapasie szwu.
(&) Zabki zamka
() Zaktadka
Lewy zapas szwu

Prawe zabki zamka
Przymocuj stopke do wszywania zamkéw krytych
CONCEAL® zipper Z*.
Unies prawe zgbki zamka i opus¢ stopke tak aby lewe
wgtebienie stopki ztapato zgbki zamka. Szyj przez tasme
zamka i przez materiat w gore do kohca otwarcia.
Przeszyj wstecz aby wzmocnic¢ szew.

@ Lewe wgtebienie
(10 Tasma zamka

* “CONCEAL” jest zastrzezonym znakiem towarowym
firmy YKK.



Stitching
tape

|

|

|§| Wszywanie tasmy

Podnies stopke i zapnij zamek.

Zamien stopke na stopke do wszywania zamka E.
Szyj wzdtuz krawedzi lewej taSmy zamka i przeszyj
wstecz okoto 2 cm (3/4”) przed kohcem zamka.

Stitching
tape

¢i= |E§| Wszywanie tasmy

Szyj wzdtuz krawedzi prawej tasmy zamka i przeszyj
wstecz okoto 2 cm (3/4”) przed koncem zamka.

Lewe zabki zamka
Unies stopke i przymocuj stopke do wszywania zamkow
krytych CONCEAL® zipper Z*.
Usun fastryge.
Otwérz zamek i widz uchwyt suwaka pomiedzy materiat
i tasme zamka aby suwak dotart do stopera.

(O Uchwyt

Unies lewe zgbki zamka i opu$¢ stopke tak aby lewe
wgtebienie stopki ztapato zgbki zamka.

Szyj przez tasme zamka i przez materiat w gére do
konhca otwarcia.

Przeszyj wstecz aby wzmocnic¢ szew.

(2) Zgbki zamka
(3 Wgtebienie

Przesun stoper 0 0,3 cm (1/8") ponizej konca otwarcia
i przymocuj stoper szczypcami.

(@ Stoper

* “CONCEAL” jest zastrzezonym znakiem towarowym
firmy YKK.



0,6 cm (1/47)
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Marszczenie

Wyciagnij obie nici na okoto 10 cm (4") i poprowadz
je pod stopkg do tytu (patrz strona 17).

Szyj dwie linie Sciegow prostych w odlegtosci 0,6 cm
(1/4”) od siebie. Zwigz nici na poczagtku.

Pociggnij za nici od szpulki na koncu aby zmarszczyé
materiat.

(4] Zwigz nici na koncu i rwnomiernie rozprowadz
zmarszczki.

Przygotuj materiat aby zamocowa¢ marszczenie.
Wyjdz z aplikacji do szycia.
Woybierz $cieg prosty U1.
Umies¢ lewg strone materiatu (D pod
marszczeniem.
Szyj $ciegiem prostym miedzy dwoma rzedami
marszczenia.
Usun dwa rzedy sciegoéw prostych.

UWAGA:
Mozesz przeszy¢ sciegiem prostym pod dwoma
rzedami marszczenia aby ukry¢ rzedy przeszyé.

Luzny rekaw

Oprécz zwykiego sciegu do marszczenia ta sekcja
zawiera réwniez specjalny $cieg do szycia luznych
rekawow.

Pociggnij za obie nici na okoto 10 cm (47).

Szyj dwie linie w odlegtosci 3 mm (1/8") wzdtuz
krawedzi rekawa.

Pociggnij za nici od szpulki aby ostroznie spasowaé
reekaw z otworem na reke.

Upewnij sie, ze nie powstaly zmarszczki w rekawie.

Fastrygowanie

W tej sekcji dostepne sg dwa $ciegi do fastrygowania.

Fastryga (Auto)

Ten $cieg uzywany jest do fastrygowania tasmy zamka
i do dopasowywania odziezy.

Szyj w taki sam sposob jak szyjesz sciegiem prostym.
Fastryga (Reczna/Pikowanie)

Zaltoz stopke do pikowania PD-H.

Wyltacz zabki transportera.

UWAGA:
Zobacz na stronie 21 jak zamocowa¢ stopke do
pikowania PD-H.

Aby szy¢:

Przytrzymujgc napiety materiat, nacisnij na rozrusznik
nozny. Maszyna wykona jeden $cieg i zatrzyma sie
automatycznie. Przesun materiat do tytu dla nastepnego
Sciegu.



" Przyszywanie guzika

Kiedy przyszywasz guzik do grubego materiatu
potrzebujesz trzpienia, ktéry zamocujesz przy
pomocy trzpienia przytrzymujgcego guzik.
Wybierz "Trzpien". Wytgcz zgbki transportera.

Zakladanie stopki do przyszywania guzikéw T

Nacisnij przycisk blokady aby zablokowaé maszyne.
Podnie$ stopke dociskowg przy pomocy dzwigni stopki
dociskowej. Wsun tylny precik stopki do tylnego rowka
uchwytu stopki.

(@ Tylny precik

@ Tylny rowek
Delikatnie opus¢ dzwignie stopki dociskowej
przytrzymujgc stopke palcem.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

Umies¢ guzik na materiale i opus¢ igte do lewej dziurki
guzika, krecgc kotem zamachowym.
Wsun trzpien przytrzymujgcy guzik pod guzik.
Opusc stopke aby przytrzymacé guzik w miejscu, wyréwnaj
utozenie guzika.

(3 Trzpien przytrzymujgcy guzik
Unies igte, krecgc kotem zamachowym do
momentu, az igta przesunie sie do prawej strony.
Nacisnij “+” lub “~” aby igta weszta do prawej dziurki
guzika. Maksymalna szeroko$¢ sciegu to 0,7 cm (1/47).
Rozpocznij szycie i kontynuuj dopdki maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

Usun materiat z maszyny.

Obetnij wszystkie nici pozostawiajgc przynajmniej 10 cm
(4”) na koncach.

Ni¢ ktora jest na poczatku powinna zostac obcieta przy
materiale.

Poprowadz ni¢ od igty znajdujgcy sie na koncu sciegu
przez lewg dziurke w guziku i pomiedzy guzikiem a
materiatem. Pociggnij za ni¢ od iglty aby przeciggng¢ ni¢
od szpulki na prawg strone materiatu.

(@ Koniec nici od igly
(® Ni¢ od szpulki

Odkrecajgc nici utworz trzpien po czym zwigz je ze soba.

UWAGA:
Trzpien przytrzymujacy guzik nie moze by¢ uzyty
jesli guzik jest zbyt gruby.
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Mocowanie

Mocowania uzywa sie do wzmacniania przy szyciu
kieszeni, szwéw w kroczu, uchwytow plecakéw czy
paskéw — tam, gdzie potrzebna jest duza
wytrzymatosé szwu.

Dostepne sg 3 rodzaje automatycznego mocowania
i mocowanie reczne.

Zat6z stopke do sciegéw ozdobnych F.

Automatyczne wzmocnienie

Obniz igte do punktu startowego i rozpocznij szycie.
Maszyna zacznie szy¢ wzmochienie o wybranym
rozmiarze i zatrzyma sie automatycznie kiedy je skonczy.

(1 Punkt startowy

Reczne wzmocnienie
Uruchom maszyne i szyj wymagang dtugos$¢ (3, nacisnij
przycisk szycia wstecz (2). W taki sposob ustawisz
dtugo$é wzmocnienia (@). Kontynuuj szycie dopoki
maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.

(3 Wymagana dtugos¢

UWAGA:
Maksymalna dtugo$¢ wzmocnienia to 1,5 cm (5/87).

Aby szy¢ ten sam rozmiar wzmochnienia

Aby wykona¢ wzmocnienie o takiej samej dtugosci, po
prostu zacznij szy¢ i kontynuuj dopdki maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

Aby wykona¢ wzmocnienie o innej dtugosci, nacisnij
przycisk X.



" Aplikacja

W tej sekcji dostepnych jest 6 Sciegdéw aplikacji.

Appliaue (1/2) Mozesz wybra¢ pozycje zatrzymania igty w gorze lub w
.Elm dole naciskajgc przycisk pozycjonowania igty.

E ....E (D Przycisk pozycjonowania igty

l Litera nad obrazem sciegu wskazuje linie bazowg

= Applique Applique . . . .

m potozenia opuszczania igty.
| g M: Srodkowa (centralna)
N K R: Prawa

m Blanket Blanket
= Stitch Stitch

Linia bazowa moze by¢ regulowana bez zmiany
szerokosci Sciegu poprzez nacisniecie przycisku “+”
lub “=” w dolnym rzedzie.

Obrét w naroznikach aplikacji

Gdy szyjesz aplikacje z ostrymi naroznikami mozesz

wigczy¢ opcje “Stopka do goéry dla obrotu”, ktéra sprawi,

ze stopka dociskowa automatycznie sie podniesie po

zatrzymaniu maszyny.

Nacisnij przycisk podnoszenia stopki aby wigczy¢ te opcje.
(2 Przycisk podnoszenia stopki
UWAGA:

Upewnij sie, ze maszyna zostata zatrzymana z igtg
opuszczong na zewnetrznej krawedzi aplikacji.

Wznowienie szycia z naroznika
Przed rozpoczeciem szycia w nowym kierunku nacisnij

An lplm (1/2] przycisk ponowienia aby szy¢ od poczatku wzoru.
(3 Przycisk ponowienia

.E Dla $ciegéw aplikacyjnych dostepne sg dwie opcje

wznowienia. Nacisnij przycisk naroznikowy aby wybraé
] | Applique  Appliaue normalne wznowienie lub wznowienie z naroznika.
Ikona przycisku zmieni si¢ i zostang wy$wietlone
wybrane opcje.
@ Przycisk naroznikowy

I Blanket Blanket

=‘|| Stitch Stitch

=m M@ R @ Pt I Normalne wznowienie:

] J Szyj sciegiem ryglujgcym i zacznij szycie od poczatku
- wzoru.

H T (= a5 # Wznowienie z naroznika:

im = \_ d‘ Zacznij szycie od poczatku wzoru bez $ciegu

ryglujgcego.
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N Patchwork

Patchwork (1/2) Lacznie patchworku
E W tej sekcji dostepne sg 3 $ciegi na zszywanie kawatkdw
patchworku.
82847 A I
¢.§ = Domysina dlugos¢ sciegu jest ustawiona na 1,8 mm co
can be memorized

Mozesz jednak wyregulowac¢ dtugosé sciegu naciskajgc

for multiple pieces. X A
przycisk “+” lub .

Straight
Stitch Lock—a—Matic

C::le Piece length jest idealnym ustawieniem dla tgczenia patchworku.
I
I
I
I
I
I
I
I

Przymocuj stopke krawedziowg 1/4” O, ktéra umozliwi
utrzymanie statej tolerancji (zapasu) - 1/4” (6 mm).
Ustaw kawatki patchworku prawymi stronami do siebie.
Umies¢ kawatki patchworku pod stopkg aby krawedzie
materiatéw spasowaty sie z prowadnikiem na stopce.

(D Krawedzie materiatu
(2 Prowadnik na stopce krawedziowej 1/4” O

& Gdy zatrzymasz maszyne pojawi sie komunikat.
Nacisnij OK a maszyna zapamigta dlugo$¢ sciegu

Brne s - m i przeszyje kolejny kawatek o tej samej dtugosci.
Nacisnij X aby szy¢ w innym rozmiarze.

Different size *

N Po przeszyciu zapamietanej dlugosci pojawi sie
R . komunikat.
estart for the same size. ) L. 3
Aby szy¢ te samg dlugos¢ uruchom maszyne, ktéra po
przeszyciu zapamietanej dtugosci zatrzyma sie.
Different size *
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Pikowanie, regulowany zygzak i pikowanie
przy linijce

W tej sekcji dostepnych jest 7 przydatnych $ciegéw do
pikowania:

(D Scieg prosty (z gérnym transportem)

@ Scieg klamrowy

(3 Pikowanie swobodne

@ Scieg reliefowy (z gérnym transportem)

(5 Pikowanie imitujgce $cieg reczny

(® Regulowany zygzak

@ Pikowanie przy linijce

Sciegi proste (z gérnym transportem)

Sciegi proste w tej sekcji sg odpowiednie do zszywania
pikowanych warstw przy uzyciu stopki z gérnym
transportem (zobacz na stronie 21 jak ja zamocowac).
Jesli chcesz uzy¢ stopki uniwersalnej A, zobacz
instrukcje na stronie 60.

Prowadnica do pikowania dla stopki z gérnym
transportem

Prowadnica pozwala zachowa¢ precyzyjng odlegtosc
pomiedzy rzedami szwéw.

Zamocuj prowadnice w otworze znajdujgcym sie z tytu
uchwytu stopki. Ustaw odpowiednig odlegto$¢ miedzy
szwami.

(D Prowadnica do pikowania

@ Otwor

Szyj, sledzac prowadnica uprzednio wykonany szew.

Sciegi klamrowe

Mozesz Scisle spigé ze sobg pikowane warstwy
i watoline dzieki uzyciu sciegu klamrowego.
Uzyj stopki do sciegéw ozdobnych F.

Maszyna uszyje jeden wzor i zatrzyma sie
automatycznie z igtg w gornej pozycji.
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Pikowanie swobodne

Dla zwyktych i grubych pikowanych warstw wybierz
“Scieg prosty 1” lub “Scieg Zygzak 1” i uzyj stopki do
pikowania PD-H (zobacz na stronie 21 jak zamocowaé
stopke do pikowania PD-H).

Wybierz “Scieg prosty 2” lub “Scieg Zygzak 2” dla
bardziej ptaskich pikowanych warstw i uzyj stopki do
pikowania swobodnego QC, QO lub QV. Zobacz na
stronie 90 (stopka do przyszywania guzikow) jak
zamocowac stopke do pikowania swobodnego.

Zatrzymanie po jednym Sciegu

Maszyna zatrzyma sie automatycznie po wyszyciu
jednego $ciegu po to abys mogt wyciggng¢ do gory nic
od szpulki dzieki czemu ni¢ nie zostanie po lewej stronie
materiatu.

Trzymajgc ni¢ od igly przeszyj jeden scieg a maszyna
zatrzyma sie automatycznie.

Pociagnij za ni¢ od igty aby wyciggng¢ ni¢ od szpulki.
Przytrzymujgc zaréwno ni¢ od igty jak i ni¢ od szpulki
przeszyj kilka sciegéw aby zabezpieczy¢ nici.

Mozesz przycig¢ koncowki nici nozyczkami.

Gdy wznowisz szycie maszyna bedzie szyta w sposob
ciagly.

Jesli chcesz rozpoczaé¢ szycie bez funkgji “zatrzymanie
po jednym $ciegu”, nacisnij przycisk odpowiadajacy tej
funkgciji aby jg wytaczy¢.

Przycisk ikonu zmieni sie na [l .

Kiedy funkcja jest aktywna, przycisk ikony pokazelll .
(D Przycisk zatrzymania po jednym $ciegu

Aby szyé:

Szyj ze srednig predkoscig prowadzgc materiat rekoma.
Przesuwaj pikowane warstwy 3 mm lub mniej na $cieg.

Wysokos¢ stopki przy swobodnym pikowaniu

Kiedy wybierzesz “Scieg prosty 2” lub “Scieg Zygzak 2
wysokos¢ dolnej pozycji stopki do swobodnego
pikowania (QC, QO, QV) zostanie ustawiona
automatycznie.

Mozesz jednak dostosowaé wysokos¢ stopki w
zaleznosci od grubosci pikowanych materiatow.
Umies¢ materiat pod stopkg i opusé stopke. Nacisnij
przycisk wysokosci stopki a otworzy sie okno ustawien.
Dostosuj wysoko$¢ stopki naciskajgc przycisk “+” lub “~”
i nacisnij OK aby zapisa¢ ustawienie.

(2 Przycisk wysokosci stopki
Zmniejsz wysokos¢ jesli szyte warstwy podnoszg sie
do gory. Zwieksz wysokos¢ jesli stopka utkneta w
szytych warstwach.

UWAGA:

* Aby zapobiec przepuszczaniu $ciegéw podczas
pikowania, uzyj purpurowej igly.

« Nie przesuwaj w swojg strone pikowanych warstw
materiatu jedli uzywasz otwartej stopki do pikowania.

Sciegi reliefowe

Tych sciegéw uzywa sie do zaakcentowania obryséw
projektow i do stworzenia imitacji recznego pikowania.
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Pikowanie imitujace scieg reczny

Uzyj przezroczystej nylonowej nici do igty i zwykiej

nici do szpulki bebenka.

Ni¢ od szpulki jest wypychana na wierzchnig strone
materiatu, dzieki czemu Sciegi wygladaja tak, jakby byty
szyte recznie.

Regulowany zygzak

Ta wyjgtkowa funkcja pozwala kontrolowac¢ szerokos¢
zygzaka za pomocg podnosnika kolanowego.

Wybierz (D -M lub (D-L, uzywajagc stopki do pikowania
i cerowania PD-H. Wylgcz zgbki transportera. Podczas
szycia prowadz materiat rekoma.

Wybierz 2-M lub 2-L, uzywajgc stopki do pikowania
swobodnego zygzakiem QV (zobacz na stronie 90 jak
zamocowac stopke: tak samo jak stopke do
przyszywania guzikéw T) do szycia ptaskich i twardych
materiatdw. Wytgcz zgbki transportera. Podczas szycia
prowadz materiat rekoma.

Wybierz 3-M lub 3)-L, uzywajgc stopki do $ciegdw
ozdobnych do szycia regulowanym sciegiem zygzak.
Materiat jest prowadzony przez zgbki transportera a
szerokos¢ sciegu moze by¢ wyregulowana
podnosnikiem kolanowym.

Jesli to konieczne, podtéz stabilizator pod lewg strone
materiatu.

Szyj od wolnej do $redniej predkosci prowadzac materiat
rekoma i kontrolujgc szerokosc¢ sciegu kolanem.

UWAGA:

+ Kiedy maszyn sie zatrzyma mozesz podniesé
i opuscic stopke podnosnikiem kolanowym.

+ Aby zapobiec przepuszczaniu sciegow uzyj
purpurowej igty.

Maksymalne ustawienie szerokosci zygzaka

Maksymalna szeroko$¢ zygzaka moze by¢ ograniczona
tak aby pasowata do potrzeb szycia.

Nacisnij “+” lub “-” obok ustawienia maksymalnej
szerokos$ci zygzaka (4) aby ograniczy¢ maksymalng
szerokos¢ zygzaka do swoich preferenciji.

Dla regulowanych $ciegéw zygzak ze stopkg do $ciegow
ozdobnych, nacisnij pasek ustawien (5 aby otworzy¢
ustawienie maksymalnej szerokosci zygzaka.

(@) Ustawienie maksymalnej szerokosci zygzaka
(® Pasek ustawien
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Pikowanie przy linijce (opcjonalne)

Prowadz stopke wzdtuz szablonu pikowania
(opcjonalnie) aby tworzy¢ proste, zakrzywione lub
powtarzajgce sie wzory w zaleznosci od ksztattu linijki.

Zamocuj stopke do pikowania przy linijce QR
(opcjonalnie) gdy wyswietli sie komunikat "Pikowanie
przy linijce" (patrz obok).

Zobacz na stronie 21 jak zamocowacé stopke do
pikowania przy linijce QR.

Umie$¢ materiat pod stopka.

Dostosuj wysokosc¢ stopki do grubo$ci pikowanego
materiatu. Do pikowania zwyktych i grubych warstw,
wybierz “Sredni” (.

Do pikowania ptaskich warstw wybierz “Lekki” (2.
Mozesz dostosowaé wysokosé stopki przy pomocy
przyciskow “+” (3 lub “=” (4.

Mozesz takze dostosowac wysokosc¢ stopki naciskajgc
ikone “1,5” lub ikone “2,5”.

Naci$nij pasek ustawien (&) aby otworzy¢ okno ustawien
recznych.

lkona “1,5” (& stuzy do pikowania ptaskich warstw.
Ikona “2,5” (7) stuzy do pikowania zwyktych i grubych
warstw.

Umies¢ szablon do pikowania przy krawedzi stopki do
pikowania przy linijce.
Szyj prowadzgc materiat i linijke wzdtuz krawedzi stopki.

UWAGA:

+ Do pikowania przy linijce wymagana jest linijka
(szablon do pikowania).

+ Uzyj linijki (szablon do pikowania) do pikowania
lub maszyny do pikowania z dtugim ramieniem
(grubos¢ 4,5 mm - 6,35 mm).

+ Aby zapobiec przepuszczaniu sciegow uzyj
purpurowej igty.
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DOSTOSOWYWANIE USTAWIEN
MASZYNY

Tryb ustawien maszyny

Nacisnij przycisk trybu ustawien aby przej$é do trybu
ustawiehh maszyny.

Mozesz wybrac rézne opcje i dostosowac ustawienia
urzgdzenia do wtasnych preferencji.

(O Przycisk trybu ustawien
Nacisnij jeden z 3 przyciskdéw aby wybrac tryb, ktory
chcesz dostosowac.

(2) Przycisk trybu wspélnych ustawien

Nacisnij przycisk trybu wspdlnych ustawien aby przejs¢
do wspdlnego trybu ustawien.

W tym trybie mozesz dostosowac ogdlne ustawienia

i opcje maszyny.

(3 Przycisk trybu ustawien zwyklego szycia

Nacisnij przycisk trybu ustawien zwyktego szycia aby
przej$¢ do trybu ustawien zwyktego szycia.

W tym trybie mozesz dostosowac ustawienia maszyny

i opcje dla zwyktego szycia (patrz strony101-103)

(@ Przycisk trybu wyboru jezyka
Nacisnij przycisk trybu wyboru jezyka aby przejs¢ do
trybu wyboru jezyka. W tym trybie mozesz wybraé
pozgdany jezyk komunikatow pojawiajgcych sie na
ekranie.
Aby przegladaé strony w kazdym trybie nacisnij przycisk
nastepnej lub poprzedniej strony.

(® Przycisk nastepnej strony

(® Przycisk poprzedniej strony

Zapisywanie ustawien witasnych

Po dostosowaniu ustawien nacisnij przycisk OK aby
zatwierdzi¢ nowe ustawienia.

Aby anulowaé zmiany ustawien nacisnij przycisk a okno
trybu ustawien zostanie zamkniete.

Tryb wspoélnych ustawien

(1 Kontrast ekranu

Mozesz dostosowacé kontrast ekranu dotykowego
naciskajgc przycisk “+” lub “-”.

(2 Glosnosé dzwieku

Dzwiek sygnatu mozna wyregulowac¢ naciskajgc przycisk
i£+!! Iub H_H.

Jesli chcesz wyciszy¢ dzwiek, ustaw wartos¢ na “0”
naciskajgc kilka razy przycisk “-".

(3 Opcja cal/mm

Mozesz ustawi¢ swojg jednostke miary w maszynie
wybierajgc cale lub milimetry naciskajgc odpowiednio
przyciski “cal” lub “mm”.

Jednostka domysina to milimetry.

Nacisnij przycisk nastepnej strony aby zobaczyé¢
nastepne menu.



" (@ Kalibracja ekranu dotykowego

SET1 (2/4) OK x Mozesz skalibrowa¢ pozycje przyciskéw na ekranie
dotykowym jesli masz odczucie, ze przyciski nie reaguja

\ CIDE wiasciwie. Nacisnij przycisk Tak aby otworzy¢ okno
: u- kalibracji. Nacisnij znak “+” rysikiem kiedy ten pojawi sie
na ekranie.
Common Settings Kiedy naci$niesz na ostatni znak, na ekranie ukaze sie
napis "KONIEC" a okno kalibracji zostanie zamkniete.

Touch Screen Calibration
(® Formatowanie pamieci
Jesli pamieé wewnetrzna maszyny lub pamie¢ USB nie
dziatajg ze wzgledu na uszkodzenie banku pamieci
nalezy jg ponownie wigczy¢ formatujgc pamiec.
Aby sformatowac¢ wewnetrzng pamie¢ maszyny,
L_5) nacisnij przycisk ikony a pojawi sie komunikat
| E ‘ | e ) ‘ potwierdzajgcy. Nacisnij OK aby sformatowac.

Aby sformatowac pamie¢ USB nacisnij ikone USB a
Standby Timer pojawi sie¢ komunikat potwierdzajgcy.
Nacisnij OK aby sformatowac.

YES

Format

o /N\OSTRZEZENIE:

(=) I |-

- ® Nie odigczaj zasilania, ani nie odigczaj pamieci USB
gdy wyswietlone jest ostrzezenie gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie banku pamieci.

UWAGA:

+ Ten model obstuguje tylko formaty FAT16 i FAT32.
Jesli nie mozna odczytaé dysku USB, sprawdz format
(patrz strony 109-110).

+ Nie uzywaj czytnika kart USB ani koncentratora USB

(® Tryb czuwania

Jesli maszyna nie jest uzywana przez czas okreslony w
tym trybie, oswietlenie szycia wytgczy sie a maszyna
przejdzie w tryb czuwania. Wykonanie jakiejkolwiek
czynnosci spowoduje ponowne wigczenie swiatta

i ekranu.

Tryb czuwania moze by¢ ustawiony od 1 do 30 minut.
Jesli chcesz wytgczy¢ tryb czuwania, nacisnij

i przytrzymaj przycisk “+” az napis “OFF” pojawi sie w
oknie.

Nacisnij przycisk nastepnej strony aby zobaczy¢
nastepne menu.
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Utility(L) (1/2)

(@ Oswietlenie szycia

Oswietlenie szycia moze by¢ indywidualnie wtgczane lub
wytgczane. Nacisnij odpowiednie przyciski aby wtgczy¢
lub wytgczy¢ oswietlenie.

Tryb cichy

Jesli chcesz aby maszyna pracowata ciszej, wigcz opcje
trybu cichego a sygnat dzwiekowy i predkos$¢ startowa
zostang ustawione do najnizszych poziomoéw.
Wigczenie trybu cichego zastgpi wszelkie poprzednie
ustawienia tych parametréw.

Nacisnij przycisk nastepnej strony aby zobaczyé nastepne
menu.

UWAGA:

Gdy tryb cichy jest wigczony, ikona wyciszenia (9
pojawi sie w prawym gérnym rogu ekranu, gtodnosé
dzwieku we wspdlnych ustawieniach a regulowana
predkosc¢ startowa w ustawieniach zwyktego szycia.
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(10 Kolor tta

Naciskajgc odpowiednig ikone mozesz wybrac
dowolne tto ekranu dotykowego sposréd dostepnych
kolorow tapet.

(D Automatyczny zegar

Maszyna sie wylgczy, jesli nie bedzie uzywana przez
czas okreslony w ustawieniu tego trybu. Tryb zegara
moze by¢ ustawiony od 1 do 12 godzin.

Jesli chcesz wytgczy¢ zegar, nacisnij i przytrzymaj
przycisk “+” dopoki oznaczenie “OFF” nie pojawi sie na
ekranie. Mozesz ponownie wigczy¢ maszyne
przetgcznikiem zasilania (ON).

(2 Przywrécenie ustawien poczatkowych

Nacisnij przycisk Tak aby przywrdcié ustawienia
poczgtkowe.

Nacisnij OK aby zapisa¢ nowe ustawienia.

Tryb ustawien zwyklego szycia

(D Automatyczne naprezenie nici

Mozesz dostosowac automatyczne naprezenie nici
naciskajgc przycisk “+” lub “-".

(2 Pozycja zatrzymania igly

Maszyna zawsze zatrzymuje sie z igtg w dolnej pozycji z
wyjatkiem obszywania dziurek, Sciegéw specjalnych
monogramoéw itp. Mozesz jednak zmieni¢ pozycje
zatrzymania igty na gorng naciskajgc przycisk
podnoszenia igly.

UWAGA:
Maszyna zatrzyma sie¢ z igtg w dolnej pozyciji jesli
funkcja podnoszenia stopki jest wigczona nawet jesli

pozycja zatrzymania igty zostata ustawiona na gérna.

Nacisnij przycisk nastepnej strony aby zobaczy¢ kolejng
strone menu.




SET2 (3/4) oK | %

Ordinary Sewing

Foot Height for Pivoting

o @

:\:’_] r I\-!:’__l
Presser Foot Pressure

AL @
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Variable 77 Sensitivity
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(3 Regulowana predkos$é startowa

Maszyna rozpocznie szycie powoli i stopniowo
przy$pieszy do maksymalnej predkosci. Mozesz wybraé
pozadang predkos¢ startowg od wolnej przez normalng
po wysokg naciskajgc odpowiednie przyciski. Dla
przycisku start/stop i rozrusznika noznego predkos¢
zostanie ustawiona indywidualnie.

Nacisnij przycisk nastepnej strony aby zobaczy¢ kolejng
strone menu.

(4) Wysokosé stopki do obracania

Gdy opcja podnoszenia stopki jest wigczona stopka
automatycznie podniesie sie po zatrzymaniu maszyny.
W zaleznosci od grubosci szytych materiatow, wysokosé
wzniosu stopki moze by¢ wyregulowana poprzez
nacidniecie przycisku “+” lub “-".

(® Docisk stopki

Docisk stopki jest automatycznie optymalizowany ale
mozesz rowniez recznie dostosowac docisk stopki
naciskajgc przycisk “+” lub “-”.

(& Czutos$é regulowanego zygzaka

Mozesz dostosowaé wartos¢ przeskoku igly w stosunku
do ruchu podnosnika kolanowego dla regulowanego
zygzaka podczas szycia aplikac;ji.

Nacisnij przycisk “—” a igta nieznacznie przeskoczy gdy
ruszysz podnosnikiem kolanowym.

Nacisnij przycisk “+” a igla mocno przeskoczy gdy
ruszysz podnosnikiem kolanowym.

Nacisnij przycisk nastepnej strony aby zobaczy¢ kolejng
strone menu.
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7 (@ Obcinanie nici po automatycznym ryglowaniu $ciegu

Jesli ta opcja jest wigczona, maszyna obetnie nici
SET2 (4/4) OK x automatycznie po wyszyciu $ciegéw ryglujgcych.

Regulacja ulubionego $ciegu

Jesli chcesz zachowac¢ zmiany recznych ustawien Sciegu,
wigcz te opcje naciskajgc przycisk ON.

Ordinary Sewing Jesli ta opcja jest wytgczona, reczne ustawienie $ciegu
zostanie skasowane po odtgczeniu maszyny z zasilania.
ez (Gt iiter auie-lecl Nacisnij ikone kasowania (0 aby skasowaé reczne
ive) ustawienia Sciegu.

SWAGH:

Ta opcja dostepna jest dla wszystkich sciegow w
zwyklym trybie szycia z wyjgtkiem monogramoéw.

Favorite Stitch Adjustment

on |G |

¥
'|IJ

5 @

I/_.\
4

3

Resume Mode

o=

@ Tryb wznowienia

Wigcz te opcje jesli chcesz wznowié ostatni wzor
szyty przed wylgczeniem maszyny.

Kiedy maszyna zostanie ponownie wigczona, pojawi
sie komunikat potwierdzajgcy. Nacisnij OK aby
wznowi¢ ostatni wzor.

UWAGA:
Wznowienie danych zostanie skasowane pod
nastepujgcymi warunkami:
« Stworzony $cieg jest zapisany.
« Stworzony Scieg zostat skasowany przyciskiem
kasowania.
+ Pamie¢ wewnetrzna jest sformatowana.

Po dostosowaniu ustawien nacisnij przycisk OK
aby zapisa¢ nowe ustawienia.
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SET3 OK x \
-

Choose Language

Deutsch
Frangais Swvenska
Espafiol ';’;’::"ﬁ
Italiano Polski

Mederlands Suomi
Portugués Tiirk
H#3E

Tryb wyboru jezyka

Wybierz pozgdany jezyk i naciénij przycisk OK. Na
ekranie dotykowym komunikaty bedg pokazywaty sie w
wybranym jezyku.

Korekta rozstrojonych sciegéow

Rezultaty szycia mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
warunkow: szybkosci szycia, typu materiatu, liczby
warstw itp.

Przetestuj scieg na skrawku materiatu ktérego
zamierzasz uzy¢.

Jesli wzor Sciegu, monogramu lub dziurki elastycznej jest
rozregulowany - skoryguj go za pomocg pokretta.
Usuh ostonke przy pomocy srubokreta. Uwazaj aby nie
zarysowac¢ obudowy maszyny Srubokretem.
Dla normalnego szycia ustaw pokretto regulujgce
podawanie na pozycje neutralng.

(D Ostonka

(2 Pokretto regulatora podawania

(3 Pozycja neutralna

UWAGA:
Po zakonczeniu szycia przywrdé pokretto
regulatora podawania do jego neutralnej pozyciji.

Scieg elastyczny (Q24)

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety przesun pokretto regulatora
podawania w kierunku “+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozstrzelony przesuh pokretto
regulatora podawania w kierunku “-”.

Litery i cyfry

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety przesun pokretto regulatora
podawania w kierunku “+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozstrzelony przesuh pokretto
regulatora podawania w kierunku “-”.

Regulacja sciegow przy elastycznym obrzucaniu
dziurki (B8)

Jesli prawy rzad jest gestszy, przesun pokretto regulatora
podawania w kierunku “+”.

Jesli lewy rzad jest gestszy, przesun pokretto regulatora

podawania w kierunku “-”.
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KONSERWACJA MASZYNY

/N\OSTRZEZENIE:

* Przed rozpoczeciem czyszczenia, wytgcz zasilanie
(OFF) i wyjmij wtyczke z kontaktu.

* Nie demontuj maszyny w sposob inny niz opisany w
tej sekgiji.

/N\OSTRZEZENIE:

* Nie przechowuj maszyny w miejscach o wysokiej
wilgotnosci, w poblizu grzejnika czy na
bezposrednim stofcu. Przechowuj w chtodnym
i suchym miejscu.

+ Czys$¢ wnetrze maszyny miekka szmatka.

+ Nie uzywaj rozpuszczalnikow chemicznych.

Czyszczenie okolic chwytacza
Czy$¢ okolice chwytacza przynajmniej raz w miesigcu.

UWAGA:
Nie demontuj maszyny w sposoéb inny niz opisany w
tej sekcji.

Whytacz zasilanie (OFF) i wyjmij wtyczke z kontaktu.
Usun igte i stopke dociskowa.
Usun ptytke sciegowg (patrz strona 22).
Wyciagnij szpulke i uchwyt szpulki.
(D Uchwyt szpulki
Wyczys¢ uchwyt szpulki przy pomocy pedzelka.
Przy pomocy miekkiej szmatki, wytrzyj uchwyt
szpulki zaréwno w $rodku jak i na zewnatrz.
(2 Pedzelek
(3 Migkka szmatka
Oczys$c¢ zgbki transportera oraz mechanizm
obcinania nici przy pomocy pedzelka.
(@ Zabki transportera
(® Mechanizm obcinania nici
[4] Wyczy$é chwytacz miekkg szmatkg.
(3 Miekka szmatka
Wi6z uchwyt szpulki tak, aby wypustka dopasowata
sie naprzeciwko stopera chwytacza.
Zatdz ptytke Sciegowa, stopke dociskowg i igte.
Wt6z szpulke.
(® Wypustka
(@ Stoper
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"\ Czyszczenie wewnetrznej czesci prowadnika nici

Przynajmniej raz w miesigcu, czy$¢ wewnetrzng czesc¢ plytki
prowadnika nici, ktéra znajduje sie pod gérng pokrywa.

Usun ni¢ od igly i usun ptytke prowadnika nici
poprzez pociggniecie jej do gory.
(D Ptytka prowadnika nici

Za pomocg pedzelka, usun brud i kurz ze szczotki
znajdujgcej sie na spodzie prowadnika.
(2) Szczotka na ptytce prowadnika

Za pomocg pedzelka oczy$¢ obszar obok i pod
urzgdzeniem naprezajgcym nic.
(3 Urzadzenie naprezajgce ni¢
@ Pedzelek

UWAGA:
Delikatnie przytrzymaj koncéwke urzgdzenia
naprezajgcego ni¢ i pozbadz sie kurzu.

(4] Umie$¢ ptytke prowadnika nici na maszynie tak aby
zatrzaski znalazly sie w otworach. Docisnij jg tak aby
wskoczyta na miejsce.

(® Zatrzask

e —=n

i

P — |
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Problemy i dzwieki ostrzegawcze
Jesli ustyszysz dzwiek brzeczyka i ukaze sie ostrzezenie na ekranie dotykowym, postepuj zgodnie z ponizszg instrukcja:

Ostrzezenie Przyczyna Rozwigzanie

Przycisk start/stop jest wcisniety gdy podigczony Odtacz rozrusznik nozny.
jest rozrusznik nozny.

Nie dziata rozrusznik nozny. Skontaktuj sie z centrum
serwisowym lub ze
sklepem, w ktérym
zakupiono maszyne.

Szpulownik jest przesuniety w prawo. Aby szy¢, przesun
szpulownik w lewo.

Maszyna zatrzyma sie, jesli przy obszywaniu dziurki Obniz dzwignie i uruchom
nie obnizono dZzwigni do obszywania dziurek. maszyne ponownie.
Nacisnij przycisk szycia podwdjng igtg podczas gdy Zamien podwajng igte na
symbol podwajnej igty juz widnieje na ekranie igte pojedynczg i nacisnij
dotykowym. OK.

Uruchomiono maszyne bez obnizania zgbkow Obniz zgbki transportera.

transportera przy przyszywaniu guzika.

Uruchomiono maszyne z obnizonymi zgbkami Podnies zgbki transportera
transportera. chyba ze chcesz szyé z
obnizonymi zgbkami.

Usunieto ptytke Sciegowa. Zamocuj ptytke $ciegows.
Zobacz czy ptytka Sciegowa
jest prawidtowo
zamocowana.

Maszyna zatrzymuje sie z powodu przecigzenia. Odczekaj przynajmniej 15
sek. po czym uruchom
maszyne ponownie. Usun
zaplatane nici z szarpaka,
bebenka lub z mechanizmu
obcinania nici.
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem Przyczyna Odniesienie
Peka ni¢ od igty 1. Ni¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona. Strona 15
2. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 36
3. Igta jest tepa lub krzywa. Zmienh igte.
4. |gta jest niewlasciwie zatozona. Strona 18
5. Ni¢ od igty nie znajduje sig¢ pod stopkg przy rozpoczeciu Strona 28
szycia.
6. Materiat przesuwa sie zbyt szybko podczas pikowania. Strona 95
7. Ni¢ zaplatata sie wokét szpulki. Uzyj uchwytu szpulki.
Peka ni¢ od szpulki | 1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona. Strona 14
2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki. Strona 105
3. Szpulka jest uszkodzona lub nie obraca sie ptynnie. Wymien szpulke.
tamie sie igta 1. Igta jest niewtasciwie zatozona. Strona 18
2. |gta jest krzywa. Zmien igte.
3. Sruba zaciskowa igty jest luzna. Strona 18
4. |gta jest za cienka do uzytego materiatu. Strona 18
5. Uzyto niewtasciwej stopki dociskowe;. Uzyj wiasciwej stopki.
Przepuszczanie 1. lgfa jest niewtasciwie zatozona, krzywa lub tepa. Strona 18
Scieqd 2. lgta i/lub nici sg nieodpowiednie do szytego materiatu. Strona 18
gow . o ; ; )
3. Przy szyciu materiatéw elastycznych, delikatnych i syntetykéw, Strona 18
nie uzyto odpowiedniej (niebieskiej) igty.
4. Ni¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona. Strona 15
5. Uzyto stabej jakosci igty. Zmien igte.
6. Przy szyciu materiatéw grubych materiatéw, jeanséw i w poprzek Strona 18
podwiniecia nie uzyto odpowiedniej (purpurowe;j) igty.
Marszczenie szwoéw | 1. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 36
2. Ni¢ od igty jest niewlasciwie nawleczona. Strona 15
3. lgta jest zbyt gruba dla szytego materiatu. Strona 18
4. Wybrano zbyt dtugi $cieg. Skroc¢ Scieg.
5. Ustawiono niewfasciwy docisk stopki. Strona 36
6. Nie uzyto stabilizatora podczas szycia delikatnego materiatu. Uzyj stabilizatora.
Materiat nie jest 1. W zagbkach transportera znajdujq sig¢ zanieczyszczenia. Strona 105
- 2. Sciegi sg zbyt drobne. Wydtuz $cieg.
plynnie podawany 3. Nie podniesiono zgbkdw przy rozpoczeciu "zwyktego szycia". Strona 24
Tworzg sie petelki 1. Naprezenie nici jest za stabe. Strona 36
2. lgta jest za gruba lub za cienka dla danego materiatu. Strona 18
Maszyna nie dziata | 1. Nie podtgczono maszyny Strona 8
2. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 105
3. Podczas zwyktego szycia zostat uzyty przycisk start/stop z Strona 9
jednoczesnie podtgczonym rozrusznikiem noznym.
Dziurka jest Zle 1. Gestos$c¢ Sciegu nie jest odpowiednia dla szytego materiatu. Strona 44
obrzucona 2. Nie uzyto stabilizatora dla materiatu elastycznego lub syntetycznego. | Uzyj stabilizatora.
3. Nie opuszczono dzwigni do obszywania dziurek. Strona 42
Maszyna pracuje 1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku.. Strona 105
za gto$no 2. W bebenku lub w uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki nici. Strona 105
Automatyczne 1. Ni¢ jest za gruba dla mechanizmu obcinajgcego nici. Strona 29
obcinanie nici nie 2. Nici zaplgtaty sie w mechanizm obcinania nici. Strona 105
dziata
Przyciski wyboru 1. Zostata zatozona ptytka Sciegowa do sciegoéw prostych. Strona 22
Sciegu sg 2. Przycisk podwojnego transportu zostat wtgczony. Strona 31
nieaktywne 3. Przycisk podwdjnej igty zostat wigczony. Strona 63
Nie mozna wybra¢ 1. Pozycja przycisku zostata rozkalibrowana. Strona 99
wzoru Sciegu
Ni¢ od igly pojawia 1. Nie zbalansowano naprezenia nici. Strona 36

sie na lewej stronie
materiatu przy
szyciu Sciegiem o
szerokosci wiekszej
niz wartos$¢ "7.0".

Maszyna podczas pracy wydaje dzwiek, taki jak szumienie wewnetrznych silnikow jest to normalna konsekwencja
pracy maszyny. Ekran po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny, moze sie nagrzac.
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Formatowanie pamieci USB

UWAGA:
Formatowanie pamieci USB musi zosta¢ wykonane
na komputerze z systemem Microsoft Windows.*

Dla uzytkownikéw systemu Windows 11 i 10 zostaty
wykonane zdjecia ekranu na komputerze z systemem
Windows 11.

Uzywajgc Eksploratora Windows, kliknij prawym
przyciskiem myszy na pamie¢ USB.
Kliknij "formatowanie".

(D Formatowanie

Wyswietli sie okno dialogowe Formatowanie. Wybierz
FAT16 lub FAT32 z systemu plikow.

(2 System plikdéw

UWAGA:
Jesli nie mozesz wybraé ani FAT16 ani FAT32 uzyj
innego komputera lub uzyj innego no$nika pamieci USB.

Z rozmiaréw jednostek alokacji wybierz 32 kilobajtow
lub mniej.
(3 Rozmiar jednostki alokadcji

UWAGA:
Nie wybieraj opcji szybkiego formatowania.
(@) Szybkie formatowanie

[4] Kliknij start.
(® Przycisk start

* Windows jest zastrzezonym znakiem towarowym
firmu Microsoft.
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Po nacisnieciu przycisku start, pojawi sie komunikat

potwierdzajacy.

UWAGA:
Jesli na dysku USB pozostaty jakies wazne dane
kliknij przycisk anulowania.
Po zapisaniu danych na innym dysku powtorz
czynnosci od kroku [1.

(® Przycisk anulowania

Nacisnij OK aby rozpoczg¢ formatowanie.
@ Przycisk OK

[6] Po zakonczeniu formatowania, pojawi sie stosowna
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12 13 14 (15 16 17 18 19 20 21 22 (23 24 25 26 27 28 9

30 31 32 33 34

Play (PL)
5 9

Sciegi do plytki sciegowej do $ciegéw prostych Sciegi do profesjonalnej stopki
Uzytkowe (U) Pikowanie(Q) Uzytkowe (U) Pikowanie (Q)

mm ] i ||| I
| L e | 1 i BANE
c=> dp P c=>:> (HI» ¢ c<=> cc})u <|> (|'|) (|l|) P2 g2 o g2 P2 P2 ch (MD <|l|D
1 2 3 4 5 1 2 3 456 7 1 2 3 4 1 2 3 4 5

* Wzory sciegowe oznaczone szarym kolorem mozna obracaé w pionie. (Lustrzane odbicie w poziomie).
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Karta $ciegéw (monogramy)
Block

Script
HABECDEF GHI F§HLoMN

CPQRSTUVWIAY Z .
abdocdebghdidrLtmn
v o tuwuvrwe y 2o UL

O NG

Ry
> ¥
< I
v o
» O
D Y

NN BB
QQ & W
O I W
§ 3>
T & @
QO W
G 0 w
Q 0
ARSI
T O W
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Karta sciegéw (monogramy)

Broadway

2 Q=
X o~~~ -~ -
.” = D <= QY
®N - - O
o m=Q -0
IR ¢ 0 @
1 W QR
O~ WON W:3N
O~ WON QTN
WA O@N O33N
NV Yo% B3
O Q@ B @«
D <CMQW @ :Q @
Tee QY W B
M -, AAAOVN @ Q&
N NOZ @08
N NON O

Block (9 mm)
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