Instrukcja obstugi
SKYLINE S5






WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego, zastosuj podstawowe srodki bezpieczenstwa, wigcznie
z nastepujgcymi:

Ta maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana wytgcznie do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed uzyciem maszyny.

NI EBEZPl ECZENSTWO— Aby unikngé porazenia pradem:

Nigdy nie pozostawiaj maszyny podtgczonej do sieci bez nadzoru. Zawsze po
zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem maszyny Owerlok, wyjmij wtyczke
z gniazdka.

OST RZEZEN I E— Aby unikng¢ poparzen, pozaru, porazenia prgdem lub obrazeh:

Nie uzywaj maszyny do zabawy. Gdy maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich poblizu,
konieczny jest nadzor osoby dorostej.

2. Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem, do celdw opisanych w instrukcji. Korzystaj
z wyposazenia zalecanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukgc;ji.

3. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli ma uszkodzony kabel lub wtyczke, jesli nie dziata prawidtowo, jesli
zostata upuszczona, zniszczona lub jesli wpadta do wody. Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci,
zanie$ maszyne do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby
tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej czy mechanicznej regulacji.

4. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Dbaj o
to, aby otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego kurzu.

5. Nigdy nie wktadaj zadnych obcych obiektow do otworéw w maszynie.

6. Nie uzywaj maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie korzystaj z maszyny, w miejscach gdzie uzywane sg produkty w aerozolu oraz w
miejscach gdzie stosuje sie tlen.

8. Aby odtgczy¢ maszyne od zasilania, wytgcz wszystkie przetgczniki i wyjmij wtyczke z gniazdka.

9. Aby odtgczy¢ maszyne od zasilania nie ciggnij za kabel tylko chwy¢ za wtyczke.

10. Trzymaj palce z daleka od wszystkich ruchomych czesci. Zachowaj szczegdlng ostroznosé w
poblizu igly i nozy maszyny.
11. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptyta Sciegowa moze
spowodowac ztamanie igty.
12. Nie uzywaj wygietych igiet.
13. Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to spowodowaé wygiecie lub ztamanie igty.
14. Wytgcz maszyne (“O”) zanim dokonasz jakichkolwiek regulacji przy igle, takich jak: nawlekanie igty, zmiana
igty, nawlekanie szpulki, wymiana stopki dociskowej itd.
15. Odtgcz maszyne od zasilania zanim przystgpisz do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujgcej opisanej w niniejszej instrukcji.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE OBStUGI

Tylko dla Europy:

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz przez osoby niepetnosprawne
ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby nieposiadajgce odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o
ile znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej lub zostaty odpowiednio poinstruowane w zakresie
bezpiecznego uzywania maszyny oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z jej uzywaniem. Dzieci nie powinny
bawi¢ sie maszyng. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinny by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru os6b dorostych.

Poza Europa (z wyjatkiem Stanow Zjednoczonych):

Ta maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w tym dzieci) z niepetnosprawnoscig ruchowa,
sensoryczng lub psychiczna, nieposiadajgce odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, chyba ze znajdujg sie pod
nadzorem lub zostaty odpowiednio poinstruowane w zakresie uzywania maszyny przez osobe odpowiedzialng
za ich bezpieczenstwo. Dzieci powinny uzywa¢ maszyny pod nadzorem aby dopilnowac¢ zeby nie stuzyta im ona
jako zabawka.

W przypadku checi wyzbycia sie maszyny, pamietaj, ze musi ona by¢ odpowiednio
/\\ 2utylizowana zgodnie z prawem traktujgcym o produktach elektrycznych. W razie watpliwosci
mmm skontaktuj sie ze sprzedawcg (EOG (Europejski Obszar Gospodarczy) i Wielka Brytania).
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) PODSTAWOWE CZESCI

Nazwy czesci

(D Szarpak

(2 Pokretto regulaciji docisku stopki

3 Karta $ciegow

@ Pokrywa gérna

(® Miejsce na rysik do ekranu dotykowego
(® Przegrodka na stopke

@ Obcinarka nici B

Szpulownik

(@ Obcinarka nici A

Miejsce na dotykowy trzpien szpulki
@D Trzpien szpulki

(2 Duzy uchwyt szpulki

@3 Pokretto regulacji naprezenia nici
Pokrywa czotowa

@ Obcinacz nici

Wysuwany stolik (schowek na akcesoria)
@7 Dzwignia podnoszenia ptytki $ciegowej
Przycisk start/stop

Przycisk szycia wstecz

@0 Przycisk automatycznego ryglowania
@D Przycisk pozycjonowania igty

@) Przycisk obcinania nici

@3 Regulator podawania

@4 Gniazdo do podnosnika kolanowego
@5 Suwak ustawienia predkosci szycia
@6 Ekran dotykowy (przyciski funkcyjne)
@) Wyswietlacz LCD

Dolny prowadnik nici

@ Sruba dociskowa igly

Prowadnik nici przy igielnicy

@D Igta

32 Stopka uniwersalna A

33 Plytka $ciegowa

Przycisk otwierania pokrywy bebenka
35 Pokrywa bebenka

Obcinacz nici
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Uchwyt stopki

Sruba mocujaca

Dzwignia

Dzwignia do nawlekania nici
D

P

zwignia do obszywania dziurek
rowadnik nici nawlekacza
Uchwyt do przenoszenia maszyny
Koto zamachowe
Otwory wentylacyjne
@) Gniazdo rozrusznika obcinania nici*
Dzwignia opuszczania zgbkéw
Gniazdo zasilania
60 Gniazdo rozrusznika noznego
61 Wigcznik zasilania
62 Dzwignia podnoszenia stopki

GISISISIEESISIE

UWAGA:
Aby przenie$¢ maszyne, chwy¢ za uchwyt
i przytrzymaj maszyne drugg reka.

UWAGA:
Wzér i opis techniczny maszyny mogg ulec zmianie
bez uprzedniej zapowiedzi.

* Obcinacz nici nalezy do wyposazenia opcjonalnego.
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Instruktazowe wideo

https://youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2acvl-
\LLtiKSPOquYZMd FBX5&si=OANUAE-SQbxNREPI

Wyposazenie standardowe

Nr. Nazwa czesci Nr. czesci
1| Stopka uniwersalna A (w maszynie) | 859802006
2 | Stopka do obrebiania M 859810007
3 | Stopka do $ciegdéw ozdobnych F 859806011
4| Stopka do sciegu krytego G 859807001
5| Stopka do zamkoéw btyskawicznych E | 859805009
6 | Stopka krawedziowa 1/4” O 859814012
7 | Stopka do podwijania D 859804008
O e oo ey’ | 02822013
9 cononiu na aktesori) 859832016

10| Stopka do przyszywania guzikow T | 859811008
11 | Stopka do pikowania PD-H 859839002
12 | Stopka z gérnym transportem 202137009
13 | Prowadnik krawedziowy 214015007
14 | Zestaw igiet 859856005
15| Pedzelek 802424004
16 | Rozpruwacz szwoéw/dziurek 647808009
17 | Srubokret 820832005
18| Szpulka x 5* (1 w maszynie) 102261103
19 | Prowadnik krawedziowy 755802001
20| Dodatkowy trzpien na szpulke 809041004
21 5*“(213’ ;Cr:‘;’;’;;rfig‘;'k') X 822020503
22 | Uchwyt szpulki (maty) x 2* 822019509
23 | Uchwyt szpulki (specjalny) x 2* 862408008
24 | Rysik do ekranu dotykowego 860194002
25 | Ptytka $ciegowa (w maszynie) 861606016
26 | Plytka Sciegowa do Sciegow prostych | 862817118
27 | Pokrywa bebenka 809136100
28 | Podnosnik kolanowy 846417011
29 | Pokrowiec 863422001
30 | Instrukcja obstugi 863850404
31 | Naklejka obrazujgca sposob nawlekania | 101506A09
32 | Rozrusznik nozny C-1036

33 | Przewdd zasilajgcy™™ 830335004

J

*

Numer dotyczy jednej czesci, nie zestawu.

** Dotgczony kabel zasilajgcy moze rozni¢ sie od
przedstawionego na ilustraciji.




Przyktad

Naklejka obrazujaca sposéb nawlekania

Naklejka obrazujgca sposéb nawlekania nalezy do
wyposazenia standardowego. Jesli chcesz, mozesz
przyklei¢ naklejke na maszyne, aby sprawdzac
sposo6b nawlekania.

(D Naklejka obrazujgca sposob nawlekania



Schowek na akcesoria

Akcesoria mozna wygodnie przechowywaé w schowku
na stopki, znajdujgcym sie pod goérng pokrywa oraz w
wysuwanym stoliku.

Mozna przechowywac¢ akcesoria w schowku
wysuwanego stolika. Aby go otworzy¢, pociggnij pokrywe
W SWojg strone.

(1 Stopka dociskowa

(@ Plytka stabilizujgca

(3 Automatyczna stopka do obszywania dziurek R
(@) Ptytka $ciegowa do $ciegdw prostych

(® Szpulka

(® Dodatkowy trzpien na szpulke

Inne akcesoria réowniez mogg by¢ przechowywane w tym
schowku.

Stolik (ostona wolnego ramienia)

Wysuwany stolik zapewnia dodatkowg powierzchnie
szycia. Mozna go tatwo zdemontowac¢ do szycia na
wolnym ramieniu.

(1 Wysuwany stolik

(2 Wolne ramie

Aby zdjac¢:
Przesun stolik w lewo.

Aby zatozyé¢:
Wsun stolik w prowadnice i dopchnij w prawo.

Szycie na wolnym ramieniu

Wolne ramie jest przydatne przy szyciu rekawoéw,
nogawek czy innych cylindrycznych materiatow.
Mozna go takze uzywac do cerowania skarpet.

(2) Wolne ramie
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OFF

-

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczanie do zrédta zasilania
Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania (D jest wytgczony(OFF).
Umie$¢ odpowiedni koniec kabla zasilania 2
w gniezdzie maszyny (3.
Wtyczke kabla zasilania (@) podtgcz do gniazdka (5,
wigcz maszyne przetgcznikiem (ON) (.
(D Przefacznik zasilania
(2) Wtyczka do maszyny
(3 Gniazdo w maszynie
(@) Wtyczka do gniazdka
(® Gniazdko

UWAGA:

Nie uzywaj innego kabla zasilajgcego niz ten, ktory
zostat dotgczony do maszyny.

Jesli wytaczysz zasilanie maszyny, odczekaj 5
sekund przed jej ponownym wigczeniem.

/\ OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny, zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci takich
jak szarpak, koto zamachowe czy igta.
Zawsze wytgczaj przetgcznik zasilania i odtgczaj
maszyne od zrodta zasilania, gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki;

- zaktadasz lub zdejmujesz czesci;

- czyscisz maszyne.
Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

.

Przed uzyciem maszyny

Przed pierwszym uzyciem maszyny, umies¢ kawatek
materiatu pod stopkg dociskowg i uruchom maszyne bez
nici. Po kilku minutach pracy maszyny, wytacz jg i wytrzyj
ewentualne $lady oleju .

Jesli chcesz skorzystac z rozrusznika noznego, umiesc jego
wtyczke w gniezdzie maszyny.
Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania (D jest wytgczony(OFF).
Umie$¢ wtyczke rozrusznika noznego (2 w gniezdzie
maszyny (3).
Umies¢ odpowiedni koniec kabla zasilania 4) w gniezdzie
w maszynie (5).
[4] Wtyczke kabla zasilania (6) podtgcz go gniazdka (7),
i wtgcz maszyne przetgcznikiem (ON).
Symbol rozrusznika noznego (8) wyswietli sie na
ekranie po podtgczeniu go do maszyny.
(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyk rozrusznika noznego
(3 Gniazdo rozrusznika noznego
(@) Wtyczka kabla zasilania do maszyny
(® Gniazdo zasilania
(® Wtyczka kabla zasilania do gniazdka
(@ Gniazdko
Symbol rozrusznika noznego

UWAGA:
Przycisk start/stop nie dziata gdy rozrusznik
nozny jest podigczony.

Instrukcja obstugi:
Symbol “O” na przetagczniku informuje, ze maszyna
jest wytgczona "OFF".
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Przyciski funkcyjne w maszynie

(DPrzycisk start/stop
Wcisnij ten przycisk aby uruchomic/zatrzyma¢ maszyne.
Maszyna wykona kilka pierwszych $ciegéw powoli, a
nastepnie przyspieszy do predkosci ustawionej przez
suwak kontroli predkosci szycia. Maszyna bedzie
pracowac powoli, tak dtugo, jak bedzie trzymany przycisk
start/stop.
Przycisk $wieci sie na czerwono gdy maszyna pracuje
i na niebiesko kiedy zostata zatrzymana.
Jesli przycisk jest przytrzymywany, maszyna pracuje
powoli. Gdy przycisk zostanie zwolniony, maszyna sie
zatrzyma.
UWAGA:
* Przycisk start/stop nie moze by¢ uzyty jednoczesnie z
podtgczonym rozrusznikiem noznym.
+ Jesli sprébujesz uruchomi¢ maszyne z podniesiong
stopka, maszyna nie uruchomi sie.
Symbol stopki (6) z acznie miga¢. Opus¢ stopke
i wcisnij przycisk start/stop.
* Mozesz wybra¢ pozgdang predko$c¢ startowa szycia,
od wolnej poprzez $rednig po szybka (patrz strona 26).

(2Przycisk szycia wstecz

Jesli wybierzesz nastepujgce wzory Sciegéw: 01, 04-07,
11-13, 01S, 04S-07S, (tryb 1) lub 37-38 (tryb 2),
maszyna bedzie powoli szyta do tytu dopodki przycisk
szycia wstecz bedzie przytrzymany.

Jesli wybierzesz nastepujgce wzory sciegéw 01, 04-07,
11-13, 01S, 04S-07S, (tryb 1) lub 37-38 (tryb 2) a
rozrusznik nozny nie jest podtgczony, maszyna bedzie
powoli szyta do tytu dopoki przycisk szycia wstecz bedzie
przytrzymany.

Jesli nacidniesz przycisk szycia wstecz przy innych
Sciegach, maszyna wykona kilka Sciegoéw ryglujgcych

i automatycznie sie zatrzyma.

(3Przycisk automatycznego ryglowania

Jesli wybierzesz nastepujgce wzory Sciegéow 01, 04-07,
11-13, 018, 04S-078S, (tryb 1) lub 37-38 (tryb 2) maszyna
natychmiast wykona scieg ryglujacy.

Przy wyborze wszystkich innych sciegéw, maszyna
zakonczy szycie biezgcego wzoru, wykona sciegi
ryglujgce i zatrzyma sie automatycznie.

Maszyna przytnie nici automatycznie po zaryglowaniu
Sciegu, jesli funkcja obcinania nici jest wigczona (patrz
strona 72).

(®Przycisk pozycjonowania igly

Wcisnij ten przycisk aby podnies¢ lub opusci¢ igte.
Maszyna zatrzyma sie z igtg w dolnej pozycji. Mozesz
zmieni¢ pozycje zatrzymania igly w menu ustawien (patrz
strona 26).

(®Przycisk obcinania nici

Wcisnij ten przycisk po zakonczeniu szycia aby przycigé
nici. Po przycieciu nici, igta automatycznie sie podniesie
(patrz strona 30).

UWAGA:
Dla nici #30 i grubszych, uzyj obcinacza nici
znajdujgcego sie na przedniej pokrywie (patrz strona 30).




Kontrola predkosci szycia

Suwak regulacji predkosci szycia

W zalezno$ci od potrzeb, mozesz regulowac predkosc
szycia przy pomocy suwaka.

Aby zwiekszy¢ predkosc¢ szycia, przesun suwak w
prawg strone.

Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia, przesun suwak w lewg
strone.

Rozrusznik nozny

Wciskanie  rozrusznika noznego pozwala na
kontrolowanie predkosci szycia. Im mocniej naciskasz
na rozrusznik, tym szybciej maszyna szyje.

UWAGA:

Maszyna szyje z maksymalng predkos$cig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka regulacji predkosci
szycia i poprzez docisniecie do kohca rozrusznika
noznego.

Instrukcja obstugi:

Do tej maszyny przeznaczony jest model
rozrusznika noznego o numerze YC-485EC-1.
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Przyciski funkcyjne

(D Wyswietlacz LCD
Wyswietlacz LCD, podczas pracy maszyny, pokazuje
nastepujgce informacje:

(@ Wzor $ciegu

® Tryb

@ Numer wzoru $ciegu

(B Zalecany rodzaj stopki dociskowej

(® Szeroko$é $ciegu

(7 Dhugo$é ciegu

Przycisk kursora (strona 79)

Nacisnij<q lub [> w celu sprawdzenia lub zmiany
aktualnej kombinacji $ciegu.
(@ Przycisk automatycznego obcinania nici (strona 72)

Wcisnij ten przycisk jesli chcesz obcig¢ nici automatycznie po

skonczeniu szycia wraz z zaryglowanym sciegiem.

Kiedy programujesz kombinacje sciegéw, nacisnij ten przycisk

aby przycig¢ nici automatycznie po skonczeniu szycia.

(10 Przycisk regulacji szerokosci $ciegu (strony 31, 40, 49)

Wocisnij ten przycisk aby zmodyfikowac szerokosc¢ Sciegu.
(1 Przycisk regulacji diugosci $ciegu (strony 31, 40, 49)
Wocisnij ten przycisk aby zmodyfikowa¢ dlugosc¢ Sciegu.

@ Przycisk trybu (strony 24, 25)

Wcisnij ten przycisk aby wybrac tryb.

Po uruchomieniu maszyny domysinie wybrany jest tryb 1.
(3 Klawiatura numeryczna (strona 24)

Wprowadz 2-cyfrowg kombinacje liczb aby wybrac¢ pozgdany

wzor sciegu w trybach od 1 do 6.

(4 Przycisk czyszczenia (strony 26, 80)

Wcisnij ten przycisk aby usung¢ zapamietang kombinacje
Sciegu. Jesli chcesz usung¢ catg kombinacje $ciegu, nacisnij
i przytrzymaj przycisk az ustyszysz sygnat dzwiekowy.

(5 Przycisk bezposredniego wyboru $ciegu (strona 24)
Mozesz wybra¢ nastepujgce sciegi 01 , 04(13 11 ?

i 23 || (w trybie 1) bezposrednio.

Gdy plytka sciegowa do $ciegéw prostych jest zamocowana
mozesz wybra¢ nastepujace $ciegi 1S} lub 4S |,

(6 Przycisk wydtuzenia (strona 67)

Nacisnij ten przycisk aby wydtuzy¢ Sciegi ozdobne.

(7 Przycisk podwojnej igly (strony 68-69)

Nacisnij ten przycisk jesli chcesz szy¢ podwdjng igta.

(18 Przycisk lustrzanego odbicia (strona 73)

Nacisnij ten przycisk aby wyszy¢ lustrzane odbicie
wybranego wzoru.

(19 Przycisk ustawienia (strony 25-28)

Nacisnij ten przycisk aby wejs¢ w dane menu ustawien.
@0 Przycisk ponownego uruchomienia (strona 74)
Nacisnij ten przycisk aby rozpoczg¢ wyszywanie sciegu od
poczatku.

@) Przycisk blokady (strona 14)

Nacisnij ten przycisk aby zablokowa¢ maszyne podczas jej
nawlekania, wymiany akcesoriow itp.

Aby zminimalizowac ryzyko wypadku, wszystkie pozostate
przyciski sg nieaktywne.

Aby odblokowaé maszyne, nacisnij ten przycisk ponownie.
@2 Przycisk pamieci (strona 80)

Nacisnij ten przycisk aby zapisa¢ wybrang kombinacje
Sciegu.

Mozna zapisa¢ do 50 kombinac;ji Sciegow.

10
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Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej
Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i opuszcza stopke
dociskowa.

(D Dzwignia podnoszenia stopki

Mozesz unies¢ stopke dociskowa wyzej niz standardowe
potozenie gérne. Utatwi to wymiane plytki Sciegowej

i umozliwi potozenie grubszych warstw materiatu pod
stopka.

(2) Maksymalna gorna pozycja

UWAGA:

Nie kre¢ kotem zamachowym i nie wciskaj
przycisku pozycjonowania igty gdy stopka jest w
maksymalnie gornej pozycji.

Podnosnik kolanowy

Podnos$nik kolanowy jest niezwykle pomocny przy szyciu
patchworkéw czy przy pikowaniu, poniewaz umozliwia
kontrole materiatu podczas gdy kolano kontroluje stopke
dociskows.

Podtaczanie podnosnika kolanowego
Dopasuj wypustki na podnosniku do wycie¢ z gniezdzie
i wsun podnosnik do gniazda.

(D Podnosnik kolanowy

(2 Wypustka

(3 Gniazdo podnosnika kolanowego
Regulacja podnosnika kolanowego
Mozesz dostosowac kat podnosnika kolanowego do
swoich potrzeb. Poluzuj Srube mocujgcg, wsun i wysun
pret katowy aby ustawi¢ kat podnosnika.
Dokre¢ srube aby zabezpieczy¢ pret katowy.

@ Sruba mocujgca

® Pret kgtowy

Uzywanie podnosnika kolanowego

Popchnij podnosnik kolanem aby manewrowaé stopkg
dociskowa.

Mozesz kontrolowac wysokos¢ podniesienia stopki sitg
nacisku na podnosnik.

UWAGA:
Nie dotykaj podnosnika kolanowego podczas szycia,
poniewaz materiat moze nie zosta¢ réwno przeszyty.
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Regulacja docisku stopki

Stopien docisku stopki mozna regulowac pokrettem
znajdujgcym sie pod pokrywg gorna.

Pokretto ma 7 pozycji ustawien od 1 do 7.

Do standardowego szycia, ustaw pokretto w pozycji numer 5.

(D Pokretto regulacji docisku stopki
(2 Znacznik

Zmniejsz docisk podczas szycia cienkich czy rozciggliwych
materiatéw.

Aby zmniejszy¢ docisk, ustaw pokretto na mniejszg wartosé.
Zmniejsz docisk podczas szycia ciezkich materiatow.

Aby zwiekszy¢ docisk, ustaw pokretto na wiekszg wartosc.

Opuszczanie zabkow transportera

Opusc¢ zgbki transportera jesli chcesz przyszy¢ guziki
czy pikowac.

Przesun dzwignie opuszczania zgbkoéw transportera
w swojg strone aby obnizy¢ zgbki transportera.

(D Dzwignia opuszczania zgbkéw transportera
(@ Zabki transportera

Przesun dzwignie opuszczania zgbkéw transportera od
siebie aby unies¢ zgbki transportera. Zgbki transportera
podniosg sie po uruchomieniu maszyny.

UWAGA:

Jesli uruchomisz maszyne z opuszczonymi zgbkami,
na wyswietlaczu LCD zobaczysz stosowng
informacije.

Maszyna nie rozpocznie szycia z opuszczonymi
zgbkami gdy wybrane s3 $ciegi; od 23 do 32, od 34
do 36 (tryb 1), Sciegi z trybéw od 3 do 6.

12



7 Regulacja naprezenia nici

Automatyczne naprezenie nici

Do standardowego szycia, ustaw pokretto w pozycji
AUTO, gdyz ustawienie to pokrywa sie z wiekszoscig

AUTO warunkow Szycla.

@/ (1 Pokretto regulacji naprezenia nici

Prawidtowe naprezenie nici
W prawidtowym $ciegu prostym obie nici: ni¢ od igty
i ni¢ od szpulki wigzg sie miedzy warstwami materiatu.

W prawidtowym $ciegu zygzakowatym, ni¢ od igty
lekko pojawia sie na lewej stronie materiatu.

(D Lewa strona materiatu

(2 Prawa strona materiatu

(3 Ni¢ od igly

@ Ni¢ od szpulki

Reczne naprezenie nici

Moze zaistnie¢ potrzeba recznego ustawienia
naprezenia nici, w zaleznos$ci od rodzaju
przeszywanego materiatu czy wiekszej liczby warstw.

Jesli naprezenie jest zbyt duze, ni¢ od szpulki pojawi
sie na prawej stronie materiatu.
(D Lewa strona materiatu
(2 Prawa strona materiatu
i (3® Ni¢ od igty
@ Nié od szpulki

Zmniejsz naprezenie nici poprzez ustawienie pokretta
regulacji naprezenia nici na nizszg wartosc.

Jesli naprezenie jest zbyt mate, ni¢ od igly bedzie
Iy, tworzy¢ petelki na spodniej czesci materiatu.

(D Lewa strona materiatu

(2 Prawa strona materiatu

3 Nié od igly

@ Ni¢ od szpulki
Zwieksz naprezenie nici poprzez ustawienie pokretta
regulacji naprezenia nici na wyzszg wartosc.

UWAGA:
Reczne ustawienie naprezenia nici moze byc¢
konieczne przy szerokosci sciegu wiekszej niz “7.0”.
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Przycisk blokady

Nacisnij ten przycisk aby zablokowa¢ maszyne podczas
jej nawlekania, wymiany akcesoriow itp.

Aby zminimalizowac¢ ryzyko wypadku, wszystkie pozostate
przyciski, poza przyciskiem blokady, sg nieaktywne.

Aby odblokowa¢ maszyne, nacisnij ten przycisk ponownie.

Wymiana stopki dociskowej

/\ OSTRZEZENIE:

* Przed wymiang stopki dociskowej, upewnij sie, ze
maszyna jest zablokowana (poprzez uzycie przycisku
blokady) lub wytgczona przetgcznikiem.

» Uzyj stopki wtasciwej dla wybranego $ciegu.
Niewtasciwie dobrana stopka moze uszkodzi¢ igte.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnie$ igte naciskajgc przycisk pozycjonowania igty.
Wcisnij przycisk blokady.

(D Przycisk pozycjonowania igty

(2 Przycisk blokady
Podnie$ dzwignie stopki dociskowe;.

(3 Dzwignia stopki dociskowej
Wocisnij czarng dzwignie na tyle uchwytu stopki.
Stopka sama opadnie

(@) Dzwignia

(B Stopka dociskowa

/\ OSTRZEZENIE:

Aby unikng¢ uszkodzenia dzwigni, nie pchaj jej w dot.

Montowanie stopki dociskowej
Umies¢ stopke dociskowg w taki sposéb aby precik na
stopce znajdowat sie doktadnie pod wycieciem na
uchwycie stopki.
Opusc¢ dzwignie stopki dociskowej aby zablokowac¢ stopke
na wtasciwym miejscu.
Kazda stopka dociskowa oznaczona jest literg
identyfikujgca.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.
® Wyciecie
@ Pret
Litera identyfikujgca



Zakladanie i zdejmowanie uchwytu stopki
dociskowej

/\ OSTRZEZENIE:

* Przed wymiang uchwytu stopki dociskowej, upewnij
sie, ze maszyna jest zablokowana (poprzez uzycie
przycisku blokady) lub wylgczona przetgcznikiem.

+ Uzyj stopki wiasciwej dla wybranego $ciegu.
Niewtasciwie dobrana stopka moze uszkodzi¢ igte.
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Zdejmowanie uchwytu stopki
Podnie$ igte naciskajgc przycisk pozycjonowania igty.
Wcisnij przycisk blokady i podnie$ stopke uzywajgc
dzwigni stopki dociskowe;.

(D Przycisk pozycjonowania igty

(@ Przycisk blokady

(3 Dzwignia stopki dociskowej

Poluzuj $rube mocujaca i zdejmij uchwyt stopki.
@ Sruba mocujgca
(® Uchwyt stopki

Zaktadanie uchwytu stopki

Zamocuj uchwyt stopki od tytu do trzpienia.
Mocno dokre¢ srube mocujacg srubokretem aby
przymocowac uchwyt.

Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

@ Sruba mocujgca
(® Uchwyt stopki
® Trzpien
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Wymiana plytki sciegowej

Uzywaij plytki sciegowej do sciegéw prostych podczas
szycia cienkich materiatéw lub Sciegoéw prostych.

/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang ptytki Sciegowej, upewnij sie, ze
maszyna jest zablokowana (poprzez uzycie
przycisku blokady) lub wytgczona przetgcznikiem.

Przesun ostone wolnego ramienia w lewo i zdejmij ja.
Nacisnij przycisk pozycjonowania igty i jg podnies.
Nacisnij przycisk blokady.

Podnie$ i przytrzymaj dzwignie stopki dociskowej w
najwyzszej pozycji.

(D Przycisk pozycjonowania igty

() Przycisk blokady

(3 Dzwignia stopki dociskowe;j

Wocisnij dzwignie zwalniajgca ptytke Sciegows, a
ptytka sciegowa odskoczy.
(@ Dzwignia zwalniajgca ptytke Sciegowg
(® Ptytka $ciegowa

Umies¢ ptytke Sciegowg do $ciegdw prostych w maszynie.
Umiesc¢ lewg krawedz ptytki w otworze.

[4] Nacisnij ptytke $ciegowag w zaznaczonym miejscu az
zaskoczy.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.
Nastepnie kre¢ powoli kotem zamachowym i upewnij
sie, ze igta nie uderza w ptytke Sciegowa.
(6) Zaznaczone miejsce na ptytce $ciegowej

/\ OSTRZEZENIE:

Nigdy nie uzywaj dzwigni zwalniajgcej ptytke
Sciegowg podczas pracy maszyny.




1 x igta podwdjna, 2 x igta niebieska (#11/75), 1 x igta
czerwona (#14/90) i 1 x igta purpurowa (#14/90) nalezg
do wyposazenia maszyny (czes¢ nr. 859856005).

(N J
Materiat Ni¢ Igta
Batyst
o Zorzeta Bawelna #80-100 Igta nlgbleska
Cienki |Trykot Svntetvk #80-100 Igta uniwersalna
Organza |°YMeY #9/65-11/75
Krepa
Pt6tno Igta czerwona
Sredni Dzersey Bawetna #50-80 |lgta purpurowa
Sukno Syntetyk #50-80 |Igta uniwersalna
Polar #11/75-14/90
Dzins Igta czerwona
Ciezki |Tweed Bawetna #40-50 |Igta purpurowa
Drelich Syntetyk #40-50 |Igta uniwersalna
Pikowanie #14/90-16/100
UWAGA:

Wymiana igly

/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igty, upewnij sie, ze maszyna jest
zablokowana (poprzez uzycie przycisku blokady) lub
wylgczona przetgcznikiem.

Podnies$ igte naciskajgc przycisk pozycjonowania igty

i obniz stopke dociskowa.

Nacisnij przycisk blokady aby zablokowa¢ maszyne.
(D Przycisk blokady

Poluzuj Srube mocujgcg igte i usun igte.
(2 Sruba mocujaca igte

Umies¢ nowg igte w uchwycie sptaszczong strong do tytu.
Umieszczajgc igte, wepchnij jg do gory az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokre¢ srube Srubokretem.
Naciénij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

(3 Sptaszczona strona
(@ Trzpien ograniczajgcy

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz jg sptaszczong
strong na ptaskiej powierzchni (na ptytce sciegowej, na
szkle, itp.). Przerwa pomiedzy igtg a ptaska
powierzchnig powinna by¢ réwna na catej dlugosci.
Nigdy nie uzywaj tepej igty.

® Przerwa

/N\OSTRZEZENIE:

Pamietaj aby mocno dokreci¢ $rube mocujacy igte
Srubokretem mocujesz nowg igte. W przeciwnym
wypadku, igta moze sie ztamac lub uszkodzi¢ maszyne.

Karta materiatéw i igiet

» Do zwyktego szycia uzywaj czerwonej igty.

+ Cienkie igly i nici powinny by¢ uzywane do szycia
lekkich materiatow.

» Uzywaj tego samego rodzaju nici zaréwno do igty jak i do
szpulki.

» Aby uniknagc¢ przepuszczania szwéw, uzywaj niebieskiej
igly do szycia materiatow lekkich, rozciggliwych, trykotu
i obszywania dziurek.

» Aby unikng¢ przepuszczania szwow, uzywaj purpurowej
igty do szycia dzianin, pikowania i szycia w poprzek szwu.

+ Aby zapobiec marszczeniu sie szwow, uzywaj
stabilizatora lub flizeliny przy szyciu materiatéw lekkich
lub elastycznych.

« Zawsze testuj dobor nici i igly na kawatku materiatu,
ktéry bedzie potem uzyty do szycia.



Nawlekanie szpulki

Wyjmowanie szpulki
Przesun zatrzask zwalniajgcy pokrywe w prawo
i usun pokrywe bebenka.
(1 Zatrzask zwalniajgcy pokrywe
(2) Pokrywa bebenka
Wyjmij szpulke z uchwytu.
(3 Szpulka

UWAGA:

Uzywaj plastikowych szpulek Janome oznaczonych
literg “J” (). Uzywanie innych szpulek takich jak
szpulki papierowe moze powodowacé problemy z
szyciem i/lub uszkodzi¢ uchwyt szpulki.

Ustawianie szpulki z nicig

Podnies trzpien szpulki. Umies¢ szpulke z nicig na
trzpieniu.

Umies¢ duzy uchwyt szpulki i docisnij nim szpulke.

(D Duzy uchwyt szpulki

W przypadku wyboru matej lub waskiej szpulki, uzyj
matego uchwytu szpulki.

(2) Maty uchwyt szpulki

Uzyj specjalnego uchwytu na szpulke aby przytrzymac
specyficzng szpulke (patrz rysunek obok).

Rozmiary szpulek sg nastepujgce:
Srednica dziury szpulki ma wymiar od 9,5 mm do
10,5 mm (3/8" to 7/167), a dlugo$¢ szpulki ma dtugosc
od 70 mm do 75 mm (2 3/4" to 37).

(3 Specjalny uchwyt szpulki

@ Srednica otworu szpulki (9,5 mm do 10,5 mm)

(® Dtugo$é szpulki (70 mm do 75 mm)

Wsun mocno specjalny uchwyt szpulki do otworu
i zablokuj szpulke (patrz rysunek).

Dodatkowy trzpien na szpulke
Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke jesli potrzebujesz
nawing¢ szpulke bez wywlekania maszyny podczas jej
pracy.
Umies¢ dodatkowy trzpien na szpulke w otworze (patrz
rysunek).
Umie$¢ szpulke z nicig na trzpieniu i dociénij jg uchwytem
(1 Dodatkowy trzpien na szpulke
(2) Otwor na dodatkowy trzpien
(3 Duzy uchwyt szpulki

UWAGA:
Dodatkowy trzpien szpulki jest wykorzystywany
przy szyciu podwojng igta.
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Nawlekanie szpulki

UWAGA:
Ustaw suwak regulacji predkosci szycia w

maksymalnej pozycji (patrz strona 9).

Odwin ni¢ ze szpulki.
Trzymajac ni¢ obiema rekami, przeprowadz jg przez
otwér prowadnicy.
(1 Otwor prowadnicy
Upewnij sig, ze ni¢ jest przeciagnieta pod nacieciem
i w odpowiednim miejscu pod otworem prowadnicy
(patrz rysunek).

(2 Naciecie

Przeciggnij ni¢ w lewo i do przodu dookota
prowadnika.

Przeciggnij ni¢ do tytu i w prawo dookota i pod ptytkg
prowadnika.
Mocno wyciggnij ni¢ w prawo trzymajgc jg obiema
rekami.

(® Prowadnik nici

@ Ptytka prowadnika

[4] Umiesc¢ szpulke na szpulowniku. Upewnij sie,
ze szpulka zaskoczyta na szpulowniku.
(®) Szpulka
(® Szpulownik
@ Szczelina
Sprezyna (symbol)
Poprowadz ni¢ do szpulki.
Oburgcz przytrzymaj ni¢ i nawin jg kilkukrotnie
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
(6] Umiesc¢ ni¢ w jednej ze szczelin ptytki kotnierzowe;
i pociaggnij za ni¢ aby jg obcigc.
(@ Plytka kotnierzowa
(10 Szczelina
Popchnij szpulke w prawo. Na wyswietlaczu LCD
pokaze sie symbol szpulowania.
(1 Symbol szpulowania
Uruchom maszyne.
Zatrzymaj maszyne, gdy szpulka bedzie catkowicie
nawinieta i przestanie sie krecic.
Ustaw szpulownik do jego pierwotnej pozyciji.

[9] Usun szpulke. Obetnij ni¢ obcinarka nici B.
(2 Obcinarka nici B

UWAGA:

Ze wzgledow bezpieczenstwa maszyna zatrzyma sie
automatycznie 1,5 minuty po rozpoczeciu
szpulowania.




7 Umieszczanie szpulki

/\OSTRZEZENIE:

Przed umieszczeniem szpulki, upewnij sie, ze
maszyna jest zablokowana (poprzez uzycie
przycisku blokady) lub wytgczona przetgcznikiem.

Wecisnij przycisk blokady.
Umies¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig
wychodzgcg przeciwnie do ruchow wskazowek
zegara, jak jest to pokazane na pokrywie bebenka.
(D Przycisk blokady
(2 Koniec nici
(3 Uchwyt szpulki
@ Pokrywa bebenka

Przytrzymaj szpulke palcem aby sie nie obracata.

Przeprowadz ni¢ przez przednie naciecie w
uchwycie szpulki.
Przeciagnij ni¢ w lewo tak aby przeszta pod
prowadnikiem.

(® Przednie naciecie

(® Prowadnik

Przeciggnij ni¢ w lewo az do szczeliny prowadzacej

oznaczonej numerem “1”.
Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez boczne
naciecie uchwytu szpulki.

(7 Szczelina prowadzaca 1
Boczne naciecie

Prawidtowo Nieprawidtowo ) UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeling, nawlecz ni¢
ponownie, zaczynajgc od kroku [1].

[4] Kontynuuj przecigganie nici przez szczeline
prowadzgcg oznaczong numerem “2” i pociggnij nic
w prawo przez szczeline. Ni¢ zostanie przycieta do
odpowiedniej dtugosci i przytrzymana w miejscu.
(@ Szczelina prowadzaca 2
(0 Szczelina (obcinarka nici)

Wt6z lewa krawedz pokrywy bebenka do otworu.
Docisnij ptytke tak, aby sie wpasowata.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

UWAGA:

Jesli nie zaznaczono inaczej, mozesz rozpoczgé
szycie bez nawlekania nici szpulki.

Nawlekanie nici szpulki jest opisane na stronie 23.

20



5] [6] [7]

21

Nawlekanie maszyny

Unies stopke dociskowa.
Wigcz maszyne (ON).
Nacisnij przycisk pozycjonowania igty i podnie$ jg do
najwyzszej pozycji.
Nacisnij przycisk blokady.
Poprowadz nié przez punkty od [1]do [7.
(O Przycisk blokady

/\ OSTRZEZENIE:

Przed nawleczeniem maszyny, upewnij sie, ze
maszyna jest zablokowana (poprzez uzycie
przycisku blokady) lub wytgczona przetgcznikiem.

Trzymajgc ni¢ obiema rekami, przeprowadz jg przez
otwér prowadnicy.

(2) Otwor prowadnicy

UWAGA:
Upewnij sie, ze ni¢ jest przeciggnieta pod nacieciem
i pod otworem prowadnicy (patrz rysunek).

(3 Naciecie

Przytrzymaj ni¢ obiema rekami i przeprowadz jg
dookota naroznika prowadnicy.
Mocno pociggnij ni¢ w swoim kierunku wzdtuz
prawego kanatu az zaskoczy.

@ Naroznik prowadnicy
(® Prawy kanat

Przeciggnij ni¢ w dot wzdtuz prawego kanatu
i dookota spodu ostony naprezacza.
Przeciggnij ni¢ wzdtuz lewego kanatu.

(® Prawy kanat
(& Ostona naprezacza
@ Lewy kanat

[4] Przytrzymuijgc ni¢ na szpulce, mocno pociggnij jg w
gore i do tytu szarpaka.
Nastepnie przeciggnij jg do przodu przez ucho
szarpaka.

Ucho szarpaka

Przeciggnij ni¢ w dot, wzdtuz lewego kanatu i przez
dolny prowadnik nici.

@ Dolny prowadnik nici.
(6] Poprowadz ni¢ od prawej strony prowadnika nici
igielnicy do lewej strony.
Upewnij sie, ze prowadzisz ni¢ do konca szczeliny
(patrz rysunek).
10 Prowadnik nici igielnicy
Nawlecz igte przy pomocy nawlekacza igty (patrz na
nastepng strone).



Wbudowany nawlekacz igty

UWAGA:

+ Nawlekacz igty moze by¢ uzywany przy
rozmiarach igiet od #11 do #16.
Zalecana grubosé nici od 50 do 90.

* Nawlekacz igty nie moze by¢ uzywany do
nawlekania podwajnej igty.

/\ OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem wbudowanego nawlekacz igty, upewnij
sie, ze maszyna jest zablokowana (poprzez uzycie
przycisku blokady) lub wytgczona przetgcznikiem.
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Wocisnij przycisk pozycjonowania igly aby podnies¢ igte.
Podnie$ stopke dociskows.
Wecisnij przycisk blokady aby zablokowa¢ maszyne.
(D Przycisk pozycjonowania igty
(2) Przycisk blokady

Pociggnij ni¢ w lewo do goéry nad prowadnicg nawlekacza
igly jednoczesnie przytrzymujac ni¢ przy szpulce.

(3 Nawlekacz igty

UWAGA:

Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi przez szczeline

nawlekacza igly, jak jest to pokazane na rysunku.
(@ Szczelina

Pociagnij ni¢ do gory i przeciagnij jg od tytu pomiedzy
obcinaczem nici a pokrywg czotowa.

Pociagnij ni¢ w swoim kierunku aby jg obcigé.

(4] Wcisnij dzwignie nawlekacza igty do oporu.

Powoli zwolnij dZzwignie nawlekacza igty do jej
pierwotnej pozycji aby przeciggna¢ ni¢ przez ucho igty.
Wcisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

UWAGA:
Jesli petla nici powstata po zwolnieniu dzwigni
nawlekacza igty, przeciggnij petle nici przez ucho igty.
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Wyciaganie nici bebenka

Po uzyciu automatycznego obcinania nici lub po
nawleczeniu szpulki, mozesz rozpoczg¢ szycie bez
wyciggania nici bebenka.

Jednakze, jesli chcesz np. wykonac Sciegi marszczace,
musisz wyciggnaé ni¢ bebenka.

Wyjmij szpulke. W1t6Z ponownie szpulke oraz
nawlecz jg ponownie zgodnie z instrukcjg na stronie
20, zostaw jednak okoto 10 cm (4”) nici (patrz rysunek
obok).

(O Ni¢ bebenka

UWAGA:
Nie przycinaj nici bebenka przy uzyciu obcinacza nici.
(2 Obcinacz nici

Podnie$ stopke. Delikatnie przytrzymaj nitke lewg
reka.
(3 Ni¢ od igly

Nacisnij dwukrotnie przycisk pozycjonowania igty
i wyciggnij ni¢ bebenka.
@ Przycisk pozycjonowania igty

[4] Przeciggnij okoto 10 cm (4”) obu nici pod stopka, a
nastepnie do tytu stopki dociskowe;.
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4 N Tryb 1-6

Aby wybra¢ programy $ciegowe w trybach 1-6, wcisnij
najpierw przycisk trybu (1) aby wybraé¢ zgdany tryb.
Kazdorazowe nacisniecie tego przycisku spowoduje
przejscie do kolejnego trybu, oznaczonego na
wyswietlaczu (2)

Dostepne tryby to:

Tryb 1: Sciegi uzytkowe i dekoracyjne

Tryb 2: Sciegi dekoracyjne

Tryb 3: Cyfry i litery

Tryb 4: Europejskie litery z akcentami

Tryb 5: Cyrylica

Tryb 6: 9 mm monogramy

UWAGA:

Gdy na maszyne zatozona jest ptytka sciegowa do
$ciegow prostych, nie mozna wybra¢ programow
sciegowych, ktére sg nieodpowiednie do tej ptytki.

Przyktad: Aby wybra¢ wzor sciegu 53 (tryb 2)
Wigcz zasilanie (ON).

L2l
T A S Po wigczeniu maszyny automatycznie ustawi sie
- " L A2H tryb $ciegdéw uzytkowych i dekoracyjnych (tryb 1).

Nacisnij przycisk trybu raz aby wybrac tryb 2.

_‘f_-"_ NP Wprowadz numer $ciegu na klawiaturze.
A . o @ Najpierw nacisnij przycisk 5, a pdzniej przycisk 3.
N B W'
- B I I
Wzor Sciegu 53 (tryb 2) zostat wybrany.
A _—
[
N I
Bezposredni wybér wzoru sciegu
1 - N . . . ! |
oA Mozesz wybra¢ wzory $ciegéw 01 ., 04 L, 113
Il oA 23 I](tryb 1) bezposrednio, naciskajgc odpowiednie
- "::_i"" '-,' '_-, ,_-" '-,' klawisze wyboru $ciegu (3.
Wzory Sciegéw 01 S(i, lub O4S(§,3moga by¢ rowniez wybrane
| i gm I] ] gdy zamocowana jest ptytka Sciegowa do $ciegow
1> - prostych (patrz strona 16).
% | Naci$nij przycisk bezposredniego wyboru sciegu (@ aby
wybra¢ wzor sciegu 01S.

Naci$nij przycisk bezposredniego wyboru $ciegu (5 aby
NG /) wybrac¢ wzér Sciegu 04S.
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" Dostosowywanie ustawien maszyny

Mozesz dostosowaé ustawienia maszyny do swoich

@ potrzeb.
71 Nacisnij przycisk ustawien (D a na wyswietlaczu
vl wyswietli sie tryb ustawien.
"o TN - Nacisnij przycisk trybu (2) aby wybraé zgdane
Eel OO ustawienie. Za kazdym razem gdy naciskasz przycisk
— trybu, zmieni sie jego numer (3.
W tym trybie mozesz zmieni¢ nastepujgce ustawienia:
a5 (3 Numer trybu
Lc (@) Ustawienie dzwieku brzeczyka
- N (® Ustawienie pozycji zatrzymania igty
;---’E"'E ey ,’ " "—’—,—" s (® Ustawienie predkosci poczatkowe;
g e = il (7) Przywrécenie ustawien poczgtkowych
Kalibracja ekranu
(@ Automatyczny zegar
04 Aby wyjs¢ z trybu ustawien maszyny, nacisnij przycisk
ustawien (1.
ol ] T B
, f L J

-
-‘|

™ -
|~

Y  Ustawienie dzwieku brzeczyka
Dzwiek brzeczyka moze byé wigczony lub wytgczony.

Domys$linie dzwiek brzeczyka jest wtgczony “ON”.
Wejdz w tryb ustawien maszyny.

Aby wytgczy¢ dzwiek brzeczyka, nacisnij > na
przycisku kursora, a napis “oF” zacznie migac.

“on” zacznie migac.

Nacisnij przycisk ustawieh maszyny aby wyjs¢ z trybu
ustawien maszyny.

Aby wigczy¢ dzwiek brzeczyka, nacisnij < a napis

N -

—

e

o ™ =" UWAGA:

Nie mozna wytgczy¢ brzeczyka ostrzegawczego.
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Ustawienie pozycji zatrzymania igly

Maszyna zawsze zatrzymuje sie z igtg w dolnej pozycji z
wyjatkiem obszywania dziurek, sciegéw specjalnych
takich jak cerowanie, oczka, monogramy itp.

Mozesz zdecydowac czy igta ma sie zatrzymaé w gornej
czy w dolnej pozycji.

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij przycisk trybu
aby wejs¢ w ustawienie pozycji zatrzymania igty.
Domysing pozycjg zatrzymania igty jest dolna pozycja
“dn”.

Aby zmieni¢ pozycje zatrzymania igty na gorng, nacisnij
przycisk kursora <], a oznaczenie “UP” zacznie migac.
Nacisnij przycisk ustawien aby wyjs¢ z trybu ustawien
maszyny.

Ustawienie predkosci poczatkowej

Maszyna rozpocznie szycie powoli i stopniowo
przyspieszy do maksymalnej predkosci po przytrzymaniu
przycisku start/stop.

Mozesz wybraé¢ zgdang predkos¢ szycia, gdzie 1 (wolno)
(1, 2 ($rednia predko$¢) @) lub 3 (duza predkosé) 3.

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij przycisk trybu
dwa razy aby ustawi¢ predko$¢ poczatkowa.
Domysinym ustawieniem predkosci jest “1” (wolno). Aby
zmienié¢ to ustawieni nacisnij przycisk kursora <llub>, a
oznaczenie wybranej predkosci zacznie miga¢ na
wyswietlaczu.

Nacisnij przycisk ustawien aby wyjs¢ z trybu ustawien
maszyny.

Przywracanie ustawien domysinych
Przywracanie ustawien domysinych maszyny dotyczy:
e dzwieku brzeczyka;
e pozycji zatrzymania igty;
e predkosci poczgtkowej szycia;
e ustawienia automatycznego zegara.
Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij przycisk trybu
ustawien 3 razy aby wejs¢ do trybu przywrécenia
ustawien fabrycznych.
Aby przywroci¢ maszyne do ustawien domysinych,
nacisnij i przytrzymaj przycisk czyszczenia (D az
ustyszysz pikniecie.
Nacisnij przycisk ustawien aby wyjs¢ z trybu ustawien.



7\ Kalibracja ekranu
Jedli wyswietlane przyciski wydajg sie by¢ nieréwno
utozone, mozesz wykonac kalibracje ekranu.

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij przycisk
trybu 4 razy aby wejs¢ do trybu kalibraciji.
Wecisnij przycisk start/stop (1.

I Na wyswietlaczu pojawi sie ustawienie kalibraciji
v ekranu “t1”. Oznaczenie wyswietli sie w prawej
czes$ci ekranu. Przy pomocy rysika (2), wcisnij 3 na
,'- ,' ekranie dotykowym maszyny.
[4] I [4] Oznaczenie “t2" wyswietli sie na wyswietlaczu. Nacisnij
L (@) na ekranie dotykowym maszyny.
L J
Lo
mc Oznaczenie “t3” wyswietli sie na wyswietlaczu. Nacisnij
wd (5) na ekranie dotykowym maszyny.
L J
Lo
(6] AC (6] Oznaczenie “t4” wyswietli sie na wyswietlaczu. Nacisnij
ud (® na ekranie dotykowym maszyny.
Lol
Lo
I Oznaczenie “t5” wyswietli sie na wyswietlaczu. Nacisnij
ud () na ekranie dotykowym maszyny.
L C
Lo
no Ekran powrdci do ustawienia kalibracji ekranu.
- Nacisnij przycisk ustawien aby wyjs¢ z trybu
g ustawien.
- )
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Automatyczny zegar

UWAGA:

Automatyczny zegar jest dostepny w krajach UE

i niektérych regionach, gdzie stosuje sie standardy
napiecia 200 — 240 V.

Maszyna sie wytaczy, jesli nie bedzie uzywana przez czas,

okreslony w ustawieniu tego trybu.

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Nacisnij przycisk trybu
5 razy aby wejs¢ w tryb ustawienia automatycznego
zegara.

Domysinym ustawieniem jest 7 i oznaczenie “07” pojawi
sie na ekranie.

Nacisnij przycisk kursora > lub <] aby zwiekszy¢

lub zmniejszy¢ ustawiong warto$c.

Tryb zegara moze by¢ ustawiony od 1 do 12 godzin.
Jesli chcesz wytgczy¢ zegar, nacisnij i przytrzymaj
przycisk kursora > lub <Jdopdki oznaczenie “oFF”
nie pojawi sie na ekranie.

Nacisnij przycisk ustawien aby wyjs¢ z trybu ustawien.



4 "\ PODSTAWY SZYCIA

an; - @ @ Scieg prosty
- o I -
______ i 7~ = bl Ustawienia maszyny
e 45204 e M RO (D Wzér Sciegu: TRYB 1: 01, 018
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A lub
Z gornym transportem
@ Docisk stopki: 5

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gérnym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Rozpoczecie szycia

Podnies$ stopke dociskowg i umies¢ materiat tak, by jego
krawedz pokrywata sie z linig pomocniczg na ptytce
sciegowej. Opus¢ igte do punktu, w ktérym chcesz
rozpoczgc¢ szycie.

Pociagnij ni¢ od igty do tytu.

Obniz stopke dociskowa.

UWAGA:

Gdy szyjesz $ciegiem dekoracyjnym za pomocg stopki
F, stopki R czy stopki z géornym transportem, pociggnij
ni¢ w lewo przed rozpoczeciem szycia.

Nacisnij rozrusznik nozny lub wcisnij przycisk start/stop
aby rozpoczgc¢ szycie.

Delikatnie poprowadz materiat wzdtuz linii pomocniczych
Sciegu, tak aby materiat swobodnie sie przesuwat.

Wzmacnianie szwow

Aby wzmocni¢ koncowke szwu, nacisnij przycisk szycia
wstecz i wykonaj kilka $ciegdéw wstecznych.
Maszyna bedzie szyta wstecz dopoki bedziesz trzymaé
wcisniety przycisk szycia wstecz.

(D Przycisk szycia wstecz
Nacisnij przycisk szycia wstecz raz jesli szyjesz $cieg ze
standardowym ryglem (wzér 02) lub ryglem
automatycznym (wzér 03), maszyna wykona scieg
4 Y ryglujacy i zatrzyma sie automatycznie.

Szycie od krawedzi grubego materiatu

Czarny przycisk na stopce zygzakowej blokuje stopke w
pozycji poziome;.

Pomaga to przy rozpoczynaniu szycia od krawedzi
grubego materiatu lub przy szyciu w poprzek podwiniecia.
Obniz igte do miejsca od ktérego chcesz rozpoczaé
szycie.

Obniz stopke i naci$nij na niej czarny przycisk. Stopka
zablokuje sie w pozycji poziomej, co zapobiegnie

\ ' zedlizgiwaniu sie stopki.

(D Gruby materiat

(2) Czarny przycisk

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne.

Podnie$ stopke dociskows.

Obré¢ materiat wokot igly w pozgdanym kierunku.
Obniz stopke i zacznij szy¢ w nowym kierunku.
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Obcinanie nici

Aby obciagé nici po zakonczeniu szycia, wcidnij przycisk
obcinania nici. Po obcieciu nici igta automatycznie
podniesie sie do gory.

(D Przycisk obcinania nici

UWAGA:

Przycisk obcinania nici nie dziata gdy stopka
dociskowa jest podniesiona.

Jesli automatyczne obcinanie nici nie dziata
prawidtowo dla specjalnej lub grubej nici, uzyj
obcinacza nici znajdujgcego sie na pokrywie czotowej
maszyny.

Aby uzy¢ obcinacza nici znajdujgcego sie na pokrywie
czotowej maszyny, usun materiat spod stopki i wyciggnij
go do tytu.
Wyciggnij nici do goéry i przesun je od tytlu pomiedzy
obcinaczem nici a pokrywa.
Pociggnij nici do siebie aby je przecigc.

(2) Obcinacz nici

UWAGA:
Uzyj obcinacza nici znajdujgcego sie na pokrywie
czotowej maszyny jesli uzywasz nici #30 lub grubszej.

Korzystanie z linii pomocniczych

Linie pomocnicze sg zaznaczone na ptytce $ciegowej, na
wolnym ramieniu i na pokrywie bebenka.

Linie pomocnicze dla 1/4”, 3/8” and 5/8” réwniez
zaznaczono z przodu ptytki Sciegowej.

(D Linie pomocnicze z przodu ptytki Sciegowej
Numery na ptytce sciegowej wskazujg odlegtosé w
milimetrach i calach od centralnej pozycji igty.

(2) Centralna pozycja igty

Poziome linie pomocnicze pomagajg przy obracaniu
materiatu pod katem prostym.

(3 Pozioma linia pomocnicza

Skala kagtowa na ptytce $ciegowej jest pomocna przy
przyszywaniu patchworku (patrz strona 64).

() Skala katowa

Obracanie materiatu pod katem prostym

By szy¢ z rowng odlegtoscig 5/8” po wykonaniu obrotu
materiatem o 90 stopni, skorzystaj z linii pomocniczych
na ptytce sciegowe;j.
Zatrzymaj maszyne gdy przednia krawedz materiatu
osiggnie linie 90 stopni.
Podnie$ stopke dociskowg i obro¢ materiat o 90 stopni.
Opusc¢ stopke i rozpocznij szycie w nowym kierunku.
(1 Pozioma linia pomocnicza
(2) Krawedz materiatu
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Regulacja pozycji igty

Pozycja igty dla sciegéw prostych moze byc¢
regulowana przyciskiem regulacji szerokosci Sciegu.
Regulacji pozycji igty mozna dokonac dla
nastepujgcych $ciegdéw prostych:

vl ol W

IP Pl Pl
CID Cp C> (ID C|3 CI) Cl) C'IID CH:)
01 02 03 04 05 06 07 08 09

Tryb 2:

| n
I1 11 I

I il
ClD (lD C|“>
37 38 40

Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci sciegu
aby przesung¢ igielnice w prawo.
Nacisnij “-” na przyciskuregulacji szerokosci sciegu
aby przesungg¢ igielnicew lewo.

Regulacja dtugosci sciegu

Dtugosc¢ sciegu moze by¢ regulowana przyciskiem
regulacji dtugosci sciegu.

Parametr dtugosci sciegu bedzie sie zmieniat wraz z
naciskaniem przycisku.

Nacisnij “+” na przycisku regulacji dlugosci sciegu aby
zwiekszy¢ dtugosé Sciegu.

Nacisnij “=” na przycisku regulacji dtugosci sciegu aby
zmniejszy¢ dtugosc¢ Sciegu.
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Ptytka sciegowa do $ciegéw prostych

Wzory $ciegéw od 01 do 08 (tryb 1) mozna szy¢ przy
pomocy ptytki sciegowej do sciegéw prostych.

| | b Y
Tryb 1: cl: cl') cl: (ID cl: cl) c{) c'I'::
01 02 03 04 05 06 07 08

Wymien obecng ptytke Sciegowg na ptytke Sciegowg do
Sciegow prostych (patrz strona 16)
Oznaczenie “S” pojawi sie na wyswietlaczu po numerze
wzoru gdy ptytka sciegowa do $ciegdw prostych zostanie
zamocowana.

(D Ptytka $ciegowa do $ciegéw prostych

(2 Oznaczenie S

UWAGA:

Gdy na maszyne zatozona jest ptytka Sciegowa do
Sciegow prostych, nie mozna wybrac¢ programow
sciegowych, ktére sg nieodpowiednie do tej ptytki.

Scieg ze standardowym ryglem

Ustawienia maszyny

(D Wzér Sciegu: TRYB 1: 02, 02S
(2) Naprezenie nici AUTO

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A lub

z goérnym transportem
(@ Docisk stopki: 5

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gérnym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Uzyj tego Sciegu aby zabezpieczy¢ poczatek i koniec
Sciegu sciegiem wstecznym. Gdy dojdziesz do konca
$ciegu, naci$nij przycisk szycia wstecz (D raz.
Maszyna wykona cztery Sciegi wsteczne, cztery Sciegi
do przodu, po czym automatycznie sie zatrzyma.

(D Przycisk szycia wstecz

Scieg z automatycznym ryglem

Ustawienia maszyny
(1 Wz6ér sciegu: TRYB 1: 03, 03S
(2 Naprezenie nici: AUTO
(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A lub
z gérnym transportem
(@ Docisk stopki: 5

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gérnym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Ten unikalny $cieg wykorzystywany jest do tego, by w
niewidoczny sposéb zabezpieczy¢ Scieg przed pruciem.
Opus¢ igte na przednig krawedz materiatu.
Maszyna wykona kilka $ciegéw ryglujgcych w miejscu
i bedzie kontynuowaé szycie do przodu. Kiedy nacisniesz
przycisk szycia wstecz (D przy koncu szwu, maszyna
wykona kilka $ciegéw ryglujgcych w miejscu, po czym
automatycznie sie zatrzyma.

(D Przycisk szycia wstecz
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Scieg prosty z igta pozycjonowana w lewo

Ustawienia maszyny
(D Wzér sciegu:

(2) Naprezenie nici:
(3 Stopka dociskowa:

@ Docisk stopki:

TRYB 1: 04, 04S
AUTO

Uniwersalna A lub

z goérnym transportem
5

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gérnym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Uzyj tego Sciegu, aby szy¢ krawedz materiatu.

Potrojny scieg elastyczny
Ustawienia maszyny
(1 Wzoér sciegu:

(2) Naprezenie nici:
(3 Stopka dociskowa:

TRYB 1: 09
AUTO
Uniwersalna A lub

z goérnym transportem
(@ Docisk stopki: 5

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gérnym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Ten mocny i trwaty Scieg jest zalecany do szycia
materiatéw elastycznych, gdzie potrzebna jest sita

i elastycznos¢ szwu. Uzyj go aby wzmocni¢ $cieg w
kroku lub pod pachami. Scieg ten doskonale sprawdzi
sie przy szyciu plecakoéw, gdzie potrzebne jest
mochiejsze wzmocnienie szwu.

Scieg elastyczny
Ustawienia maszyny
(D Wzér Sciegu:

(2) Naprezenie nici:
(3 Stopka dociskowa:

TRYB 1: 10
AUTO
Uniwersalna A lub

z gérnym transportem
() Docisk stopki: 4

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gérnym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Ten waski Scieg elastyczny z igtg pozycjonowang po
lewej stronie zostat zaprojektowany w celu unikniecia
marszczenia sie materiatdbw dzianych oraz szwow
skosnych, przy jednoczesnym umozliwieniu
prasowania szwu catkowicie na ptasko.

Uzyj tego sciegu do szycia cienkich materiatéw takich
jak trykot czy dzersej.
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Stopka z gérnym transportem (kroczaca)

Ustawienia maszyny

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 01-13

(2 Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Stopka z gérnym transportem
@ Docisk stopki: 5

/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki dociskowej, upewnij sie, ze
maszyna jest zablokowana (poprzez uzycie
przycisku blokady) lub wytgczona przetgcznikiem.

Stopka z gérnym transportem jest specjalng stopkg do
szycia materiatéw trudnych w transporcie. Dzieki niej
przeszywanie tkanin odbywa sie bez marszczenia

i przesuwania. Ta stopka swietnie sprawdza sie przy
szyciu delikatnych materiatow, dzianiny czy skory.

Zaktadanie stopki z gornym transportem

Poluzuj $rube mocujacg i zdejmij uchwyt stopki.
Zamocuj stopke dociskowg do trzpienia tak aby dzwignia
znalazta sie nad srubg mocujgcy igte, po czym dokrec
srube mocujgca.

(DUchwyt stopki

(@ Sruba mocujaca

(3) Dzwignia

(@ Sruba mocujgca igte

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gornym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Szycie

Umies¢ materiat pod stopkg i opusé igte w miejscu,
gdzie chcesz rozpoczac¢ szycie.

Szyj wolno.

Podczas szycia tkaniny ze wzorem (typu kratka),
spasuj wzor na obu warstwach materiatu i upnij je
szpilkami. W trakcie szycia usuwaj szpilki.
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Y Wszywanie zamka

Ustawienia maszyny

(» Wzor sciegu: TRYB 1: 01

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do wszywania zamkow E
Uniwersalna A

@ Docisk stopki: 5

UWAGA:
Podczas korzystania ze stopki do wszywania
N p zamkow E, dostosuj pozycje opuszczania igty.

e 7 Przygotowanie materiatu

: Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8”) na zamek
@\ | btyskawiczny. Bedzie to tgczna diugosc otwarcia

:H: zamka.

] : (1) Prawa strona materiatu
@ 1.cm (3/87)

(3 Rozmiar otwarcia

@ @ (4) Rozmiar zamka

(® Koniec otwarcia zamka

;
d

—

Pot6z materiat prawymi stronami do siebie i wyszyj
zakonczenie zamka, zostawiajgc tolerancje okoto 2 cm (5/87).
Wykonaj Sciegi wsteczne aby wzmocnic¢ szew.
Recznie zwieksz dtugos¢ sciegu do 5,0, sfastryguj okolice
otwarcia zamka, a naprezenie nici zmniejsz do 1-3.

(® Koniec otwarcia zamka

® 2 cm (5/87) toleranciji

(7 Fastryga

Sciegi wsteczne

(9 Szwy
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Szycie
[1] Odwin zapas dla szwu po lewej stronie. Zwin spod
zapasu tak aby zakfadka miata pomiedzy 0,2 cm a
0,3 cm (1/8”) marginesu. Umies¢ zgbki zamka przy
zaktadce i przypnij je.
Przywro¢ fabryczne ustawienia dla dtugosci Sciegu
i naprezenia nici.
(1) Margines od 0,2 cm do 0,3 cm (1/8")
(2) Zgbki zamka
(3) Zaktadka
(@) Koniec otwarcia zamka
(5 Rozmiar otwarcia

Zatéz stopke do wszywania zamkow E.
Ustaw szerokosc¢ Sciegu na 7,5-8,5.

Opus¢ stopke u szczytu zakonczenia otwarcia
zamka, tak aby igta przechodzita przy zaktadce
i tasmie zamka.

Szyj wzdtuz zamka prowadzgc zgbki zamka wzdtuz
brzegu stopki.

/N\ OSTRZEZENIE:

Po zatozeniu stopki do zamkdéw btyskawicznych

i ustawieniu szerokos$ci Sciegu - upewnij sie, ze igta
nie uderzy w stopke dociskowg, ani w tasme zamka.

Szyj przez wszystkie warstwy az do ztozenia.
Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na okoto 5 cm (27)
przed suwakiem.
Delikatnie obniz igte do materiatu.
Podnies$ stopke i otwdrz zamek aby zrobi¢ miejsce na dalsze
szycie.

Obniz stopke i przeszyj pozostatos¢ szwu.
(® Suwak
@ 5cm(29)
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(4] Zapnij zamek, rozt6z gérng warstwe materiatu
i potdz ptasko na zamku.

Zatoz stopke dociskowag A.
Ustaw dtugos¢ sciegu na 5,0, a szerokos¢ na 4,5
(wartos¢ domyslina), a pokretto naprezenia nici na 1.
Przefastryguj tasme zamka szyjgc po warstwie
wierzchniej.

Fastryga

(9 Tasma zamka

Zatoz stopke do wszywania zamkow E.
Ustaw dtugosc¢ sciegu na wartos¢ domysing,
szerokos¢ na 0,5-1,5, naprezenie nici na “AUTO”.

Zacznij szy¢, rozpoczynajgc od miejsca pod zamkiem,

szyj okoto 0,7 cm - 1 cm (3/8") od fastrygi i obré¢
materiat 0 90 stopni.
10 0,7 cm - 1 cm (3/87)

/\ OSTRZEZENIE:

Po zatozeniu stopki do zamkéw btyskawicznych

i ustawieniu szerokosci $ciegu - upewnij sie, ze igta
nie uderzy w stopke dociskowa, ani w tasme zamka.

(6] Szyjgc poprzez tasme zamka, prowadz zgbki
zamka wzdtuz krawedzi stopki.
Zatrzymaj sie okoto 5 cm (2”) od gérnej czesci
zamka. Zdejmij fastryge.
Obniz igte do materiatu, podnie$ stopke i otworz
zamek.

i 5cm (27)
(2 Fastryga

Obniz stopke i przeszyj pozostatos¢ szwu, pilnujgc aby

zaktadka byta rowna.
Po zakonczeniu szycia zdejmij fastryge w gorne;j
czesci materiatu.



"\ Podwijanie

Ustawienia maszyny

(D Wzor sciegu: TRYB 1: 01

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do podwijania D

(@ Docisk stopki: 5
J
e "\ Szycie
Zawin dwukrotnie krawedz materiatu, 6 cm (2-3/8")
na dtugosc i 0,3 cm (1/8”) na szerokosé.
(1 6 cm (2-3/87)
@ ay @ 0,3 cm (1/8)
Potéz materiat, ustawiajgc krawedz zaktadki przy
prowadnicy na stopce.
Obniz stopke i szyj 1 cm - 2 cm (1/27-17)
przeciggajgc obie nici z tytu stopki.
3 Nici
Zatrzymaj maszyne i obniz igte do materiatu.
Podnie$ stopke i wstaw porcje zaktadki w zagiecie
na stopce.

Obniz stopke i szyj podnoszac krawedz materiatu tak
aby zakfadka byta podawana swobodnie i ptynnie.

(@) Zagiecie na stopce

09cm@3/8) UWAGA:
® :’(:// Przytnij krawedz okoto 0,9 cm (3/87) aby
tatwiej wstawic¢ zaktadke do stopki
0,9 cm (3/8") (50,9 cm (3/87)
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Marszczenie

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 01

(2) Naprezenie nici: 1

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(@ Docisk stopki: 5

Ustaw naprezenie nici na “1” i zwieksz dlugosc
Sciegu na 5,0.
Wyciggnij obie nici na okoto 10 cm (4”) i poprowadz je
pod stopka do tytu (patrz strona 23).
Szyj dwie linie sciegoéw prostych w odlegtosci 0.6 cm (1/47)
od siebie.
Zwigz nici na poczatku.
Pociggnij za nici od szpulki na koncu aby zmarszczy¢
materiat.
Zwigz nici na koncu i rownomiernie rozprowadz zmarszczki.
Przygotuj materiat aby zamocowa¢ marszczenie.
Ustaw naprezenie nici na “AUTO”, a dtugo$c¢ Sciegu
zmniejsz do “2,4” (ustawienie domysine).
Umiesc¢ lewg strone materiatu pod marszczeniem.

(@ Lewa strona materiatu

Szyj sciegiem prostym miedzy dwoma rzedami
marszczenia.
Usun dwa rzedy $ciegow prostych.

UWAGA:
Mozesz przyszy¢ Sciegiem prostym pod dwoma

rzedami marszczenia aby ukry¢ rzedy przeszyé.

Szczypanki
Ustawienia maszyny
(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 04
(2) Naprezenie nici: AUTO
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G
(@ Docisk stopki: 5
UWAGA:

Po wybraniu $ciegu prostego 04 (tryb 1), na ekranie
wyswietla sie stopka “A”. Przy szyciu szczypanek,
uzywaj stopki do sciegu krytego G.

Zt6z materiat lewymi stronami do siebie.

W16z ztozony materiat pod stopke.

Wyréwnaj krawedz zgiecia z prowadnicg na stopce
i opus¢ stopke.

Szyj prowadzgc krawedz zgiecia po prowadnicy na
stopce.

Otwodrz materiat i zaprasuj zaktadki na jedng strone.



" Zygzag

Ustawienia maszyny

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 11, 12
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Uniwersalna A lub

z gérnym transportem
(@ Docisk stopki: 5

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gornym transportem,
) szyj na nizszych obrotach.

N\
e N  Scieg zygzak jest bardzo uniwersalnym $ciegiem, moze
o= stuzy¢ np. do obrebiania. Moze by¢ uzywany przy
EoE o [— wiekszosci materiatéw tkanych.

Fih g 05 Gesty $cieg zygzak moze by¢ uzywany do aplikacji.

Regulacja diugosci sciegu
Dtugosc¢ sciegu mozna regulowac za pomocg przycisku
regulacji dtugosci sciegu.
Nacisnij “+” na przycisku regulacji dlugosci $ciegu aby
zwiekszy¢ diugosc¢ Sciegu.

Nacisnij “=” na przycisku regulacji dtugosci sciegu aby
zmniejszy¢ dlugosc¢ Sciegu.
(1) Dtugosé $ciegu

|4

7,@_

~
-

4 N\ Regulacja szerokosci $ciegu
HE Szerokos¢ sciegu mozna regulowaé za pomocag
: : - przycisku regulacji szerokosci $ciegow.

$

[
™ -
=2
-
—

Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci sciegu
aby zwiekszy¢ szerokosc¢ sciegu.
Nacisnij “=” na przycisku regulacji szerokosci $ciegu
aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu.

(1 Szeroko$é $ciegu

(A) (B) (A): Wzor sciegu numer 11 (tryb 1) ma ustawiong
centralng pozycje igty, a szerokos$¢ Sciegu zmienia sie
gm %R symetrycznie.

S 7 (B): Wzor sciegu numer 12 (tryb 1) ma ustawiong

pozycje igly po prawej stronie. Przy zmianie
szerokos$ci $ciegu, zmienia sie pozycja lewej igly.

(2) Pozycja igty ustawiona po prawej stronie
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Wielokrotny Zygzak (Scieg trykotowy)
Ustawienia maszyny

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 13

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa:  Uniwersalna A lub

Z gornym transportem
(@ Docisk stopki: 5

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gornym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi
syntetykow oraz innych elastycznych materiatow z
tendencjg do marszczenia sie.

Szyj wzdtuz krawedzi materiatu pamietajgc o
pozostawieniu odpowiedniej tolerancji.

Po szyciu przytnij nadmiar materiatu (tolerancje) przy
samym $ciegu.

Scieg obrebiajacy

Ustawienia maszyny

(D Wzér Sciegu: TRYB 1: 14

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopkadociskowa: Stopka do obrebiania M
@ Docisk stopki: 5

Ten Scieg jest uzywany do jednoczesnego szycia
i obrzucania krawedzi materiatu.
Uzywaj tego Sciegu jesli nie musisz rozprasowywac szwu.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na stopce
i zacznij szyc¢.
(D Krawedz materiatu
(2 Prowadnik

UWAGA:
Nie ma mozliwosci regulacji szerokosci sciegu.




N Scieg dziany

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 15

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Stopka do obrebiania M
(@ Docisk stopki: 4

7\ Ten $cieg jest zalecany do szycia materiatdw
syntetycznych i rozciggliwych, poniewaz jest
jednoczesénie wytrzymaly i elastyczny.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na
stopce i zacznij szy¢.

(1 Krawedz materiatu

(2 Prowadnik

\

\

\—Y\

\

\

RN

UWAGA:
Nie ma mozliwosci regulacji szerokosci $ciegu.

,_
<

7\ Podwéjny $cieg obrebiajacy

Ustawienia maszyny

(D Wzoér éciegu: TRYB 1: 16

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Stopka do obrebiania M
(@ Docisk stopki: 5

Scieg, ktéry idealnie sprawdza sie przy szyciu
materiatdw majgcych tendencje do mocnego
strzepienia sie, takich jak ptétno czy gabardyna.
Wykonywane sg jednoczesnie dwa rzedy sciegu
zygzakowego aby zapewni¢ doktadniejsze obrebianie.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na stopce
i zacznij szyc.

(D Krawedz materiatu

(2 Prowadnik

UWAGA:
Nie ma mozliwosci regulacji szerokosci $ciegu.
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Obrebianie kryte

Ustawienia maszyny

(D Wzor sciegu: TRYB 1: 19, 20

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G
(@ Docisk stopki: 5

Wybierz wzor $ciegu 19 dla materiatow tkanych lub wzor
Sciegu 20 dla materiatow elastycznych

Zwijanie materiatu
Zwih materiat w zaktadke, jak pokazano na rysunku obok.
(D Ciezki materiat
(2 Lekki i $redni materiat
(30,4 cmdo 0,7 cm (3/16” do 1/4")
(@) Obrebianie
(® Lewa strona materiatu

Szycie

Umies¢ materiat tak aby zaktadka przechodzita po lewej
stronie prowadnika na stopce.

Opus¢ stopke dociskowa.

Wyreguluj pozycje igly za pomocg przycisku
regulujgcego szeroko$¢ sciegu tak, by igta przechodzita
przez krawedz materiatu po lewej stronie.

Szyj prowadzac zgiecie wzdtuz prowadnicy na stopce.

® Prowadnica na stopce
@ Zgiecie

Qtwérz materiat prawg strong do gory.
Sciegi na prawej stronie materiatu beda praktycznie
niewidoczne.

Prawa strona materiatu
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Zmiana pozycji igly
Nacisnij przycisk regulacji szerokosci sciegu.
Na wyswietlaczu pojawi sie informacja o odlegtosci

(w milimetrach) miedzy lewg pozycjg igly, a prowadnikiem (4).

Nacisnij “=” aby przesung¢ igte w prawo.
Nacisnij “+” aby przesunac¢ igte w lewo.

(D Lewa pozycja igty

(2) Prawa pozycja igty

(3 Prowadnik na stopce

(@ Odlegto$¢ pomiedzy lewg pozycjg iglty a

UWAGA:

Dla wzoréw $ciegéw 19 (tryb 1) i 20 (tryb 1) nie
mozna zmieniac¢ szerokosci $ciegu, ale mozna
zmieni¢ pozycje igty.

Wydluzanie sciegéw prostych we wzorze 19
Zaprogramuj kombinacje wzorow19 (tryb 1) i wzoru
39 (tryb 2).

Do zaktadki zostang dodane dwa $ciegi proste

kombinacji ze wzorem 39 (tryb 2) (D (patrz strona 75).
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@ @ Scieg muszelkowy

1 -
I . ’ y e e E 1 Ustawienia maszyny
'!=__=!'!__ __!' ',',’_',’ ,:";_',' Py 3 7 5 ® Wzér écie_gu:_ _ TRYB 1: 21
(2) Naprezenie nici: 6-8
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

(@ Docisk stopki: 5

-

"\ Uzyj lekkiego materiatu np. trykotu. Zréb zaktadke jak
pokazano na rysunku obok, po czym przeszyj zaktadke.

Pozwdl, by igta przechodzita tak, jakby tworzyta krawedz
w ksztatcie muszelki. Mozliwe, ze konieczne bedzie
zwiekszenie naprezenia nici igty.

(D Skos

(2 Zwinieta krawedz

(3 Prawa pozycja igty
Jesli chcesz wykonaé rzedy Sciegdw muszelkowych,
rozstaw rzedy sciegdw mniej wiecej o 1,5 cm (5/8”) od
siebie.
Mozesz takze szy¢ Sciegiem muszelkowym (w kazdym
kierunku) na dzianinie lub delikatnych tkaninach
jedwabnych.

" Obszywanie dziurek

Rodzaje dziurek
23 Dziurka prostokatna
Uzywana jest najczesciej do srednich i ciezkich
[l materiatow.

Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po
wstawieniu guzika do stopki.

24 Dziurka zaokraglona
Uzywana jest najczesciej do lekkich i sSrednich materiatow,
24 zwitaszcza do bluz i ubran dzieciecych.

1 25 Dziurka do delikatnych materiatéw
Tej zaokragglonych po obu stronach dziurki czesto uzywa sie
25 do bardzo delikatnych materiatéw, takich jak np. jedwab.

26-28 Dziurka odziezowa
Uzywana jest najczesciej do srednich i ciezkich materiatéw
Jest takze odpowiednia dla wigkszych i grubszych guzikéw.

=
(o—]
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26 27

29-31 Dziurka elastyczna
Uzywana jest do materiatéw elastycznych. Moze byé
réwniez uzywana jako dziurka dekoracyjna.

w
-

32 Dziurka na nakladce
Jest to wzoér (szablon) dla recznie wykonywanych dziurek.

UWAGA:
Procedura szycia dla wzoréw 24-32 jest taka sama
jak przy wzorze 23.

45
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Dziurka prostokatna

Ustawienia maszyny

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 23

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Automatyczna do obszywania dziurek R
(@ Docisk stopki: 5

Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po umieszczeniu
guzika w obwodce, znajdujgcej sie z tytu stopki R.

W obwddce na stopce mieszczg sie guziki o srednicy od 1 cm
(3/8")do 2,5 cm (17).

Po wybraniu dziurki, na wys$wietlaczu pojawi sie komunikat o
obnizeniu dzwigni do obrzucania dziurek.

UWAGA:

Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego materiatu
lub nici. Wykonaj prébng dziurke na skrawku
materiatu, aby sprawdzi¢ ustawienia.

Domysina szerokos$¢ dziurki jest ustawiona dla
materiatow zwyktych. Do materiatow elastycznych lub
delikatnych uzyj stabilizatora.

Szycie
Przesun uchwyt guzika do tytu, zamocuj guzik, a
nastepnie domknij uchwyt, tak by unieruchomi¢ guzik.
(1 Uchwyt guzika

UWAGA:
Wykonaj prébng dziurke aby sprawdzi¢ jej dtugosc.
W razie potrzeby zrdb korekte przy pomocy sruby
przy stopce.
Aby zwiekszy¢ diugosc¢ dziurki, obracaj $rubg w
kierunku wskazanym przez litere “L”.
Aby zmniejszy¢ dtugos¢ dziurki, obracaj Srubg w
kierunku wskazanym przez litere “S”.

(@ Sruba regulujgca

(3 Wskaznik

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty.
Nacisnij przycisk blokady.
Zat6z stopke do obrzucania dziurek R ustawiajgc
bolec we wgtebieniu na uchwycie stopki.
Dla tatwiejszego zaktadania stopki, mozesz
podnies$¢ uchwyt stopki do jego najwyzszej pozyciji.
Unies$ stopke dociskowa.
(@ Wgtebienie
® Bolec

Przeciggnij ni¢ od igty pod stopka na lewg strone.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

Zaznacz miejsce obszywania dziurki na materiale
i wsun go pod stopke. Krecgc kotem zamachowym,
opus¢ igte do punktu startowego szycia.

(® Punkt startowy



N [4] Opusc stopke dociskowg i popchnij dzwignie do
obszywania dziurek w do6t do oporu.
(7 Dzwignia do obszywania dziurek

UWAGA:
Upewnij sie, ze nie ma odstepu pomiedzy
suwakiem a koncowka, w przeciwnym razie dziurka
nie zostanie obszyta we wtasciwej pozycji.

Brak odstepu

(@ Punkt startowy

(10 Odstep

T m
VWV

Rozpocznij szycie pociggajgc delikatnie za ni¢ od
igly w lewo. Po wykonaniu kilku sciegéw, pus¢ nic¢
i kontynuuj szycie.
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[6] Maszyna bedzie obszywac¢ dziurke automatycznie,

wedtug sekwencji pokazanej na rysunku obok.
Po skonczeniu obszywania maszyna zatrzyma sie
samoczynnie z podniesiong igta.

Nacisnij przycisk obcinania nici, po czym usun materiat.

UWAGA:

Jesli rozpoczniesz prace bez opuszczania dzwigni do
obszywania dziurek, na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat ostrzegawczy, a maszyna zatrzyma sie po
wykonaniu kilku sciegéw. Opus$¢ dzwignie i rozpocznij

szycie.

48

Po obszyciu dziurki, popchnij dzwignie
obszywania dziurek do géry do oporu.

Umies¢ szpilke zaraz pod fastryga, po kazdej
stronie aby zapobiec przypadkowemu przecieciu
Sciegu. Zrob otwdr rozpruwaczem.

UWAGA:

Aby wykona¢ mocniejszg dziurke, wykonaj kolejng
warstwe sciegébw na poprzedniej warstwie.

Aby to zrobié, nacisnij przycisk start/ stop.

Nie podnos stopki ani nie zmieniaj ptytki Sciegowej.
Maszyna wykona kolejng dziurke na poprzedniej
warstwie.
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Ustawienia reczne
Szerokos¢ dziurki moze byc¢ regulowana przyciskiem
regulacji szerokosci $ciegu.
Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci sciegu
aby zwiekszy¢ szerokos¢ dziurki.
Nacisnij “-” na przycisku regulacji szeroko$ci $ciegu
aby zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

(@ Wezsza dziurka

(3 Szersza dziurka

UWAGA:

Szerokos$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2,6 do 9,0.

Regulowanie gestosci sciegéw w dziurce
Gesto$c¢ sciegdw moze by¢ regulowana przyciskiem
regulacji dtugosci Sciegu.
Nacisnij “+” na przycisku regulacji dlugo$ci $ciegu aby
zmniejszy¢ gestos¢ Sciegu.
Nacisnij “=” na przycisku regulacji dtugosci sciegu aby
zwiekszy¢ gestosé Sciegu.

(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

(2 Gestsza dziurka

(3 Rzadsza dziurka

UWAGA:
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0,2 do 1,0.




Korzystanie z plytki stabilizujgcej

Ptytka stabilizujgca wspiera i utrzymuje materiat,
przydaje sie przy szyciu dziurek na brzegach grubych
materiatéw.

Umie$¢ wypustke ptytki stabilizujgcej (D w otworze
stopki do obszywania dziurek 2
(D Ptytka stabilizujgca
(2 Otwor

Umies¢ guzik na uchwycie guzika na stopce.
Zatéz stopke do obszywania dziurek w maszynie.
Przeciggnij ni¢ od igly w lewo pomiedzy stopkg a
ptytka stabilizujgca.

Umies¢ materiat pomiedzy stopka a ptytka.
Krecagc kotem zamachowym, opus$¢ igte do punktu
startowego szycia.

Obniz stopke i dzwignie do obszywania dziurek.
Rozpocznij szycie pociggajac delikatnie za ni¢ od
igly w lewo. Po wykonaniu kilku sciegéw, pusc¢ nié¢
i kontynuuj szycie.

UWAGA:
Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatne;.




Dziurki zaokraglone i do materiatéw delikatnych

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 24, 25

(2 Naprezenie nici: ~ AUTO

(3 Stopka dociskowa: Automatyczna do obszywania dziurek R
(@ Docisk stopki: 5

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej (patrz strony 46-48).
Maszyna wykona dziurke w kolejno$ci pokazanej na rysunku
obok.

(D Punkt startowy

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2,6 do 9,0.
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0,2 do 1,0.

@® @
100 oy
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Dziurki odziezowe

Ustawienia maszyny

(D Wzér Sciegu: TRYB 1: 26-28

(2 Naprezenie nici:  AUTO

(3 Stopka dociskowa: Automatyczna do obszywania dziurek R
(@) Docisk stopki: 5

UWAGA:

Dziurka 27 jest uzywana do grubych guzikéw i do
Srednich materiatéw.

Dziurka 28 jest uzywana do grubych guzikéw i do
ciezkich materiatow.

® @
1
[T e aA W E ;E AUTO
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Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej (patrz strony 46-48).
Maszyna wykona dziurke w kolejnosci pokazanej na
rysunku obok. Uzyj dziurkacza aby otworzy¢ dziurke
odziezowa.

(D Punkt startowy

(2) Dziurkacz

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 5,6 do 9,0.
Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0,2 do 1,0.

Dziurki elastyczne

Ustawienia maszyny

(D Wzér Sciegu: TRYB 1: 29-31

(@ Naprezenie nici: ~ AUTO

(3 Stopka dociskowa: Automatyczna do obszywania dziurek R
@) Docisk stopki: 5

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej (patrz strony 46-48).

Maszyna wykona dziurke w kolejnosci pokazanej na
rysunku obok.

(D Punkt startowy

UWAGA:

Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2,6 do
9,0. Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0,5 do
1,0 dla wzoru 29 (tryb 1), od 0,7 do 1,2 dla wzoru 30
(tryb 1) i od 0,5 do 2,5 dla wzoru 31 (tryb 1). Jesli
krawedzie dziurki nie sg rowne, mozesz wyregulowac
je pokrettem regulacji transportera (patrz strona 83).
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Dziurki z kordu

Ustawienia maszyny
(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 29
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Automatyczna do obszywania dziurek R

(@ Docisk stopki: 5

Umies¢ guzik w uchwycie guzika na stopce.
Zahacz kord o bolec znajdujgcy sie z przodu stopki.
Poprowadz konce kordu do tytu i pod stopka.
Podnie$ kohcowki kordu i wtdz je pomiedzy zebra a
metalowg ptytke.

(D Bolec

(2 Metalowa ptytka

Aby obrzuci¢ dziurke z kordu, uzyj tej samej procedury
jak przy dziurce prostokatnej.

Obniz igte do materiatu w miejscu, gdzie chcesz zaczg¢
obszywanie dziurki.

Obniz stopke i dZzwignie obszywania dziurki.

Pociaggnij ni¢ od igty delikatnie w lewo.

Uruchom maszyne aby szyta dziurke ponad kordem.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie po zakonczeniu
szycia.

Usun materiat z maszyny.

Przytnij obydwie koncowki kordu.
Aby wycigé otwarcie dziurki, patrz strona 48.

UWAGA:
Ustaw szerokos$¢ sciegu odpowiednig dla grubosci
uzytego kordu.
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Dziurka na nakladce

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 32

(2 Naprezenie nici: ~ AUTO

(3 Stopka dociskowa: Automatyczna do obszywania dziurek R
(@ Docisk stopki: 5

Dziurka jest obszywana na fragmencie materiatu lub na
naktadce.

Dziurka jest przeznaczona do grubszych materiatéw i nie
zaleca sie wyszywania jej na materiatach lekkich lub
cienkich, poniewaz moze powodowaé¢ m.in. zgrubienie
odziezy w miejscu naszycia naktadki.

Zszyj naktadke z materiatem prawymi stronami
do siebie.

(D Lewa strona naktadki
(2) Wierzchnia strona materiatu

Wybierz wzér 32 (tryb 1).

Wyszyj wzor przez obie tkaniny jednoczesnie.
Rozetnij otwor na guzik tak jak pokazano na rysunku,
a nastepnie przeciaggnij naktadke przez otwoér na
drugg strone.

(D Lewa strona naktadki

(2) Wierzchnia strona materiatu

(3 Wierzchnia strona naktadki

Wyciagnij naktadke tak daleko, zeby nie byto widac
jej lewej strony.
Przeprasuj oba rogi materiatow.

(3) Wierzchnia strona naktadki
(@) Lewa strona materiatu

(4] Zegnij naktadke w pot aby utworzy¢ otwor.
(1 Lewa strona naktadki
(3) Wierzchnia strona naktadki

Przeprasuj obie strony materiatu.

(3) Wierzchnia strona naktadki
(@) Lewa strona materiatu

(6] Recznie zaszyj cze$¢ naktadki widoczng na
wierzchniej stronie materiatu.

(2) Wierzchnia strona materiatu
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Zegnij materiat wzdtuz rozciecia i wykonaj dodatkowy
Scieg wzmachniajgcy, aby zabezpieczy¢ klapy tatki.
(@ Lewa strona materiatu
(5 Dodatkowy $cieg wzmacniajgcy

Zwin konce materiatu. Szyj trzykrotnie w przod i w
tyt po tréjkatnym zakonczeniu materiatu.
(D Lewa strona naktadki
(2) Wierzchnia strona materiatu
(@) Lewa strona materiatu

(9] Naktadka powinna zostac przycieta okoto 1 cm - 1,5
cm (7/167-5/8") od otworu. Przycinajgc nalezy
zaokragli¢ narozniki (jak to pokazano na rysunku
obok).

(3) Wierzchnia strona naktadki
(@) Lewa strona materiatu

Obrdé¢ materiat na lewg strone. Pineskami zaznacz
cztery rogi (jak to pokazano na rysunku obok).

(® Przod materiatu
@ Materiat

Przewrd¢ wszystkie warstwy i przetnij otwarcie dziurki
na prawej stronie materiatu jak w punkcie [2].

Cztery wbite szpilki wskazujg teraz na narozniki
dziurki na materiale. Zwin brzegi naktadki.

(® Przod materiatu
@ Materiat

Recznie szyj wokét otwarcia (jak to pokazano na
rysunku obok).

(® Przéd materiatu
@ Materiat

Obrzucanie dziurki na nakfadce jest gotowe.
@ Materiat



55

Przyszywanie guzika

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 33

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3) Stopka dociskowa: Do przyszywania guzikéw T
(@ Docisk stopki: 5

(5) Zgbki transportera:  wytgczone

Zaktadanie stopki do przyszywania guzikéw T
Wcisnij przycisk blokady aby zablokowa¢ maszyne.
Wsun tylny precik stopki do tylnego rowka uchwytu
stopki.

(@ Tylny precik
@ Tylny rowek

Delikatnie opusé dzwignie stopki dociskowej,
przytrzymujgc stopke palcem.
Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.

Szycie

Wytgcz zgbki transportera.

Umies¢ guzik na materiale i opus¢ igte do lewej dziurki
guzika, krecgc kotem zamachowym.

Opus¢ stopke aby przytrzymac¢ guzik w miejscu,
wyréwnaj utozenie guzika.

Unies igte, krecac kotem zamachowym do momentu, az
igta przesunie sie do prawej strony.

Nacisnij przycisk regulacji szerokosci sciegu, aby igta
weszta do prawej dziurki guzika.

Rozpocznij szycie i kontynuuj dopdki maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

Usun materiat z maszyny.

Pociggnij za nici od szpulki aby przeciggng¢ nici od igty
na lewg strone materiatu.

Zwigz nici.

UWAGA:
Nie uzywaj obcinacza nici do ich przyciecia gdyz nie
bedziesz mdgt ich zwigzac po przycieciu.
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Cerowanie

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 34
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa:
(@ Docisk stopki: 5

Zatoz stopke do obszywania dziurek R i wysun z
tytu uchwyt guzika.
Umies$¢ materiat pod stopkg i obniz igte do miejsca w
ktérym chcesz rozpocza¢ szycie. Nastepnie obniz stopke.
(1 Uchwyt guzika
(2) Punkt startowy

Rozpocznij szycie i kontynuuj dopdki maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

UWAGA:

Gdy szyjesz do momentu zatrzymania maszyny,
maksymalna dtugosc¢ cery to 2 cm (3/47), a
maksymalna szerokos¢ to 0,9 cm (3/87).

(3 2cm (3/47)

Uszyj kolejng warstwe cery na poprzednich szwach
pod odpowiednim kgtem.

Szycie krotszej cery

Wykonaj pierwszg linie cery o pozgdanej dtugosci, po
czym zatrzymaj maszyne.

Nacisnij przycisk szycia wstecz i rozpocznij szycie
ponownie. Maszyna wykona reszte cery, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

@ Pozgdana dtugos¢
(® Przycisk szycia wstecz

Szycie cery o takich samych wymiarach

Aby wykona¢ cere o tej samej wielkosci po prostu
uruchom maszyne ponownie.

Aby wykona¢ kolejng cere, ale o innej wielkosci,
wcisnij przycisk pamieci.

Automatyczna do obszywania dziurek R



7\ Korygowanie réwnosci cery

Mozesz skorygowac nierdbwne cery za pomocg przyciskow
T regulacji dtugosci sciegu naciskajgc “+” lub “~".
o Jesli lewy rog jest nizej niz prawa strona, nacisnij “=” aby
skorygowac cere.
Jesli prawy rég jest nizej niz lewa strona, nacisnij “+” aby
skorygowac cere.
UWAGA:
Réwnos¢ cer moze byé regulowana dla wartosci od
d1 to d9 (ustawienie domy$ine d5).
di—-d4 d6—-d9
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" Fastrygowanie

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 35

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 5

-

4 "  Fastrygi uzywa sie do wzmacniania przy szyciu kieszeni,
szwow w kroczu, uchwytéw plecakéw czy paskéw — tam,
gdzie potrzebna jest duza wytrzymatos¢ szwu.

Szycie
Obniz igte do punktu startowego.
Obniz stopke i szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie.
Maszyna automatycznie wykona fastryge o dtugosci 1,5
cm (5/87).

(D Fastryga

(2) Punkt startowy

3 1,5¢cm (5/87)

Ul

l
e —
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Szycie kroétszej fastrygi

@ Aby wykonac fastryge krotszg niz 1,5 cm (5/8”), najpierw
: zatrzymaj maszyne po wykonaniu $ciegu o odpowiedniej
dtugosci, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.
Tym samym ustalono dtugos¢ fastrygi.

Rozpocznij szycie i kontynuuj dopdki maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

(D Punkt startowy

(@ Wymagana dtugos¢

(3 Dhugosé fastrygi

@ Przycisk szycia wstecz

—
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Szycie takiej samej fastrygi

Aby wykonac fastryge o takiej samej dtugosci, po prostu
zacznij szy¢ i kontynuuj dopdki maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie.

Szycie fastrygi o innej diugosci

Aby wykonac fastryge o innej dtugosci, nacisnij przycisk
pamieci aby maszyna zapamietata nowy rozmiar fastrygi
i zacznij szy¢ od poczatku.
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Oczka

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu:
(2) Naprezenie nici:
(3 Stopka dociskowa:

TRYB 1: 36
AUTO
Do sciegéw ozdobnych F

(@ Docisk stopki: 5

Oczko uzywane jest np. do obrebiania otworéw na
paskach, itp.

Szycie

Szyj do momentu az maszyna zatrzyma sie

automatycznie.

Otworz oczko dziurkaczem lub ostrymi nozyczkami.
(1 Punkt startowy

Regulowanie ksztattu oczka

] Reguluj ksztatt oczek w nastepujgcy sposéb:
Jesli oczka sg zbyt roztozyste, nacisnij “-” na
- przycisku regulacji dtugosci Sciegu.
,’ ,-' Jesli oczka nachodza na siebie, nacisnij “+” na
- - przycisku regulaciji dtugosci $ciegu.
(1 Oczka zbyt rozlozyste
(2) Oczka nachodzg na siebie
UWAGA:
Ksztalt moze by¢ regulowany od wartosci L1 do
L3 (warto$¢ domysina to L2).
L1 L3
NR\IZ9N7
TS+ S
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SCIEGI DEKORACYJNE

Aplikacja

Ustawienia maszyny

(1 Wzér Sciegu: TRYB 1: 37-46

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@ Docisk stopki: 4

Umies¢ aplikacje na materiale i sfastryguj jg w danym
miejscu uzywajgc przy tym podkfadki, ktéra pozwala na
utrzymanie aplikacji w miejscu.

Prowadz materiat aplikacji tak aby igta poruszajgc sie w
prawo przechodzita przez krawedz aplikacji.

(A): Wzory sciegdw numer 37, 38 i 42 (tryb 1) majg
ustawiong centralng pozycje igty.
Szerokos¢ $ciegu zmieni sie symetrycznie.

(B): Wzory Sciegow numer 39, 40, 41, 43 i 44 (tryb 1)
majg ustawiong prawg pozycje igty.
Gdy zmienisz szerokos¢ Sciegu, zmieni sie takze
lewa pozycja igty.
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1
b 1”‘ - Ustawienia maszyny
Y JC0 265 - _—— 9 (D Wzér Sciegu: TRYB 1: 37
(2) Naprezenie nici: AUTO
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 4

-

Dzieki fredzlom mozna oryginalnie wykonczyé materiaty
) takie jak obrusy czy szale. Wybierz mocny, tkany
materiat jak len, z ktérego tatwo wyciggnagc nici.
Ostroznie utnij materiat wzdtuz faktury. Wyciagnij
pojedyncze witdkna lub ni¢ w miejscu, gdzie zaczniesz
szy¢ fredzelki.

Przeszyj lewg strone tak, aby Sciegi z prawej strony
uktadaty sie na otwartej przestrzeni.

Wyciagnij wszystkie niepotrzebne widkna z prawej strony

Y  Merezka

Ustawienia maszyny

(D Wzér Sciegu: TRYB 1: 37

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 4

-

e Y\  Merezka powstaje tak samo jak fredzelki.
Wybierz mocny, tkany materiat jak len, z ktérego tatwo
wyciggngc nici.

Ostroznie utnij materiat wzdtuz faktury.
Ustal szerokos¢ merezki i z kazdego konca
wyciggnij jedno witdkno lub ni¢ tkaniny.
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e N Przeszyj lewg strone, prowadzgc materiat tak, aby
Sciegi po prawej stronie uktadaty sie na otwartej
przestrzeni. Po przeszyciu lewej strony, nacisnij
przycisk lustrzanego odbicia. Przeszyj drugg strone
(szycie lustrzanego odbicia - patrz strona 73).

(D Przycisk lustrzanego odbicia

Usun wtokna lub nici materiatu spomiedzy sciegow.

D

i

Marszczenie z przeszyciem

Ustawienia maszyny

(D Wzér Sciegu: TRYB 1: 51

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 5

* Wzory éciegéw% % %% % § Z?; E >(tryb 1) réwniez

47 48 49 52 53 54 55 58 59

mozna zastosowac.

4 Y Wybierz miekki, cienki materiat, jak np. batyst, kraciasta
- bawetna czy challis. Utnij materiat trzykrotnie szerszy niz
projektowana szerokosé.
UWAGA:
© Aby zapob!gc opuszczaniu sciegéw, zaleca sie uzycie
purpurowe;j igty.

Szyj sciegiem prostym w odlegtosci 1,5 cm (5/8") od

siebie w poprzek obszaru, ktéry ma by¢ pomarszczony.

Ustaw dtugos¢ sciegu na “5,0”, a naprezenie nici na “1”.
1 1,5cm (5/87)

Zwigz nici wzdtuz jednej krawedzi. Pociggnij za nici

szpulki, aby rownomiernie rozprowadzi¢ marszczenia.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem szycia, wyciggnij do tytu okoto 10
cm (4”) nici od szpulki.

Uzyj obcinacza nici znajdujgcego sie na pokrywie
maszyny.

Wybierz $cieg marszczacy, a nastepnie przywrdé
naprezenie nici do pozycji “AUTO”.
,,,,,,,,,,,,,,,, Wykonaj Sciegi marszczgce pomiedzy nagromadzonymi
SRCEEEEOS dami
,,,,, A A rzedami.
SEEEEEEK Usun $ciegi proste znajdujgce sie pomiedzy
nagromadzonymi $ciegami.

<\/\/\/\/\/\/\/\/\
ZNINININININININZ|
CAYAVAVA VA Va Ve Ve Ve

AR ,
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Wiazanka

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu:
(2) Naprezenie nici:
(3 Stopka dociskowa:

TRYB 1: 54
AUTO
Do sciegéw ozdobnych F

(@ Docisk stopki: 5

* Wzory éciegéwE @ 2 (tryb 1) 2 g(tryb 2) rowniez mogqg

J by¢ uzywane. 17 s5 57 08 09

e ® 7\ Uzyj tego $ciegu aby potgczy¢ dwa kawatki materiatu,
ol le stworzy¢ azurowy wyglad i dodac interesujgcy $cieg.
: Zwin krawedzie materiatu na okoto 1,5 cm (5/87)

A i przeprasuj. Zepnij krawedzie z papierem, pozostawiajgc
i odstep 0,5 cm (3/167).

: @ 0,5 cm (3/16")
4

d

d

d

Szyj powoli, prowadzgc materiat tak, aby igta ztapata
zwiniety fragment po obu stronach.
Po zakonczeniu szycia, zdejmij papier.

SZ 2 S7 <7 7 7 <2 <2 <7 <z

- )
Obrebek
Ustawienia maszyny
(1 Wzér sciegu: TRYB 1: 63
(2 Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa:
@) Docisk stopki:

Uniwersalna A
5

* Wzory éciegéw} }(tryb 1) réwniez mogg by¢ uzywane.

73 78

e 7\ Szyj sciegi okoto 1 cm (3/8”) od krawedzi materiatu.

Przytnij materiat, zostawiajgc pewng tolerancje.
Uwazaj aby nie przecig¢ nici.

h J
( " Francuski supetek
e ® . @ P
et —— e ! Ustawienia maszyny
el L C OO > 5 7 5 (D Wzor $ciegu: TRYB 2: 42
S - (2) Naprezenie nici: 5-8

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

® @ Docisk stopki: 5
é}ﬂd’
Y,
- )
e "\  Zwieksz naprezenie nici do 5-8 podczas szycia.
- %
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Przyszywanie patchworku
Ustawienia maszyny
(D Wzér Sciegu: TRYB 1: 05, 06, 07, 05S-07S
(2) Naprezenie nici: AUTO
(3 Stopka dociskowa: Krawedziowa 1/4” O lub
Uniwersalna A lub
z gérnym transportem

@ Docisk stopki: 5

UWAGA:

* Podczas szycia ze stopkg z gérnym transportem, szyj na
nizszych obrotach.

+ Uzyj stopki krawedziowej 1/4” O dla wzoréw sciegu 06,
07, 06S i O7S (tryb 1). Uzyj stopki Uniwersalnej A lub
stopki z gornym transportem dla wzoréw $ciegu 05 i 05S.

taczenie patchworku
Wybierz wzor sciegu 06 (tryb 1).
Ustaw kawalki patchwork prawymi stronami do siebie.
Szyj prowadzgc krawedz materiatu wzdtuz
prowadnika na stopce aby zachowac¢ odlegto$¢ 1/4”.
(O Prowadnik
(2 Wierzchnia strona materiatu

Katomierz na ptytce sciegowej

Mozesz szy¢ patchwork pod odpowiednim katem,
korzystajgc z katomierza na ptytce Sciegowe;.

Na katomierzu oznaczone sg katy 45, 60, 90 i 120.
Uzywaj skali kgtowej podczas szycia patchworku wraz
ze stopkg krawedziowg 1/4” O jak pokazano na rysunku.

(@ Linia przerywana

UWAGA:
Korzystaj z linii ciggtych gdy uzywasz stopki
uniwersalnej A. Przyt6z krawedz materiatu do linii
prowadzgcej 1/4”.

(2 Linia ciggta

(3 Linia prowadzaca 1/4”

Patchwork

Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 2: 08

(2 Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@ Docisk stopki: 5

* Wzory $ciegow § Zzz (tryb 1) g $ i $ $ (tryb 2)

i o 54’ 55_ 09 10 11 12 13
réwniez moga by¢ uzywane.

Otworz szwy na ptasko, prawg strong do gory, po czym
szyj patchwork wzdtuz linii szwu.



Pikowanie

Ustawienia maszyny
(D Wzér sciegu: TRYB 1: 01, 01S
(2) Naprezenie nici: AUTO
(3) Stopka dociskowa: Uniwersalna A lub
Z gornym transportem
(@ Docisk stopki: 5
(B Prowadnica do pikowania

UWAGA:
Podczas szycia ze stopkg z gérnym transportem,
szyj na nizszych obrotach.

Zaktadanie prowadnicy do pikowania
Prowadnica pozwala zachowaé precyzyjng odlegtosé
pomiedzy rzedami szwow.
Zamocuj prowadnice do otworu w uchwycie stopki tak,
aby ustawi¢ odpowiednig odlegto$¢ miedzy szwami.
(1 Otwor w uchwycie stopki
(2) Prowadnica do pikowania
(3 Odstep pomiedzy szwami

Szycie
Szyj, sledzgc prowadnicg uprzednio wykonany szew.

Pikowanie z prowadnica ze stopkg z gornym
transportem
Wepchnij prowadnice do szczeliny stopki z gérnym
transportem.

@ Prowadnica (stopki z gérnym transportem)

Wsun prowadnice tak aby spasowac jg z odstepem
pomiedzy Sciegami.
(B Odstep pomiedzy szwami
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Pikowanie matych obszaréw

Ustawienia maszyny

(D Wzér sciegu: TRYB 2: 03

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 5

* Wzory éciegéw% E(tryb 2) réwniez mogg by¢ uzywane.

04 05

Program automatycznego pikowania utatwia pikowanie
matych obszaréw materiatu.

Umies¢ warstwy materiatu i zacznij szy¢.

Sciegi klamrowe

Ustawienia maszyny

(1 Wzér $ciegu: TRYB 2: 06

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 5

Za pomocg Sciegu klamrowego mozesz unieruchomic
pikowaniem warstwy materiatu i fastrygowac je. Wybierz
wzor Sciegu 06 (tryb 2). Nacisnij przycisk pamigci.
Wybierz $cieg ryglujacy (wzér 93 w trybie 2).

Nacisnij przycisk pamieci. Rozpocznij szycie.

Maszyna wykona $ciegi klamrowe oraz sciegi ryglujgce,
po czym zatrzyma si¢ automatycznie.

Pikowanie swobodne

Ustawienia maszyny

(D Wzor sciegu: TRYB 1: 01, 01S, 04, 04S, 11, 12
(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do pikowania i cerowania PD-H
@ Docisk stopki: 5

(5) Zgbki transportera:  wytgczone

10 ~—a-
I A

66

UWAGA:

+ Gdy rozpoczniesz szycie, pojawi sie informacja, ze
zgbki transportera sg wytgczone.
Kontynuuj szycie.

+ Aby zapobiec opuszczaniu $ciegow, zaleca sie
uzycie purpurowe;j igty.

Sfastryguj lub zepnij szpilkami pikowane warstwy.
Narysuj wzér pikowania na wierzchniej stronie materiatu
zmywalnym markerem.

Szyj Srednig predkoscig prowadzac pikowane warstwy
rekoma.

Przesuwaj pikowane warstwy co 3 mm (1/8”) lub mniej na
Scieg.
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Pikowanie imitujace scieg reczny
Ustawienia maszyny

(1 Wzér sciegu: TRYB 2: 35, 36

(2) Naprezenie nici: 6-8

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 5

Wzory sciegéw 35 i 36 (tryb 2) sg specjalnymi sciegami
do pikowania, ktére wyglgdajg jakby byly szyte recznie.
Uzyj przezroczystej nylonowej nici do igty i zwyktej nici
do szpulki bebenka.

Ni¢ od szpulki jest wypychana na wierzchnig strone
materiatu, dzieki czemu $ciegi wygladajg tak, jakby byty
szyte recznie.

Sciegi satynowe
Ustawienia maszyny

(D Wzor éciegu: TRYB 1: 68-79

(2) Naprezenie nici: AUTO

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
(@ Docisk stopki: 5

Wzory $ciegéw 68-79 moga by¢ wydtuzane nawet do 5
razy wzgledem ich oryginalnej dtugosci, przy czym
gestos¢ sciegu pozostaje bez zmian

Proporcje wydiuzania

Przyktad: Wzor sciegu numer 70 (tryb 1)

Wybierz wzér sciegu numer 70 (tryb 1).

Nacisnij przycisk wydtuzenia aby wybraé wielokrotnosc
wydtuzenia, gdzie L1 to dlugos¢ oryginalna, a L5 to
dlugosé maksymalna.

(D Przycisk wydtuzania
(@ Proporcja wydtuzania

Mozna zmieni¢ takze dtugos¢ i szerokos¢ szwu.
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Szycie podwojng igta
Podwdjng igtg mozna wykonac sciegi uzytkowe
i dekoracyjne, pokazane na rysunku obok.

Zamien igte na igte podwdjna, znajdujgcy sie w
standardowych akcesoriach.

/N\ OSTRZEZENIE:

Nacisnij przycisk blokady przed wymiang igty.
Nie uzywaj podwdjnej igty innej, niz tej znajdujgcej sie
w akcesoriach. W przeciwnym wypadku, igta moze
uderzac¢ w ptytke Sciegowsg, stopke dociskows,
chwytacz i sie ztamac.

(D Przycisk blokady

Zatoz dodatkowy trzpien i umies¢é go w otworze maszyny
obok poziomej szpulki.

Umies¢ na nim dodatkowg szpulke z nitkg i zatéz na nig
blokade.

(2) Dodatkowy trzpien

Przeciggnij obie nici od szpulek i przeprowadz je przez
punkty od [1]do [4].

Przeciggnij ni¢ A poprzez prowadnik igielnicy [5],
nastepnie przez punkty [6]i[7] jak pokazano na rysunku.
Przeciggnij ni¢ B poprzez przedni otwér prowadnika
igielnicy [5], a nastepnie przez ucho igty [8].

Upewnij sie, ze nici od szpulki nie splgtaty sie ze sobg.

UWAGA:

+ Nawlekanie punktow od [1] do [4] jest takie samo
jak przy igle pojedynczej (patrz strona 21).

+ Do podwdjnej igly nie mozna uzywaé nawlekacza

igty.




N | uwacA:

« Zanim zaczniesz szy¢ podwadjng igta, wykonaj najpierw
prébne Sciegi na kawatku materiatu.

* Do szycia podwdjng igtg, uzyj stopki uniwersalnej A
lub stopki do sciegdw ozdobnych F.

. Gdy chcesz zmieni¢ kierunek szycia, podnies igte,
stopke dociskowg i dopiero po tym obr6o¢ materiat.

+ Jesli wybierzesz wzér $ciegu nieodpowiedni do szycia
podwajng igta i nacisniesz przycisk szycia podwojng
igta, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat
ostrzegawczy, a maszyna wyda dzwigk ostrzegawczy.
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+ W trybie szycia podwdjng igtg nie mozna
zapisywac wzoréw sciegow.

+ Do przyciecia nici, uzyj obcinacza nici
znajdujgcego sie na pokrywie maszyny.

+ Uzywaj cienkich nici #60 lub grubszych do szycia
podwdjng igta.

Do szycia podwdjng igtg, nie mozna wybrac sciegéw
specjalnych takich jak cerowanie, oczka, monogramy
czy obszywanie dziurki.

(3 Przycisk podwojnej igty

(@ Symbol podwajne;j igty

(5 Maksymalna szerokosé (3,0)

o~ Wybierz wzér odpowiedni do szycia podwdjng igta.
UU Nacisnij przycisk podwajnej igty.

Na wyswietlaczu pojawi sie symbol szycia podwodjng
. igta. Maksymalna szerokos¢ $ciegu to 3,0 mm.
-N- Pozycja igty dla $ciegow prostych jest okreslona

pomiedzy 3,0 6,0.

Po zakonhczeniu szycia podwdjng igta, nacisnij przycisk
podwajnej igty. Symbol podwdjnej igty zacznie migac na
-I:’l —- ekranie.

Zamien podwadjng igte na pojedynczg.

Aby powrdci¢ do trybu szycia pojedynczg igta, wytgcz
zasilanie (OFF) wigcz je ponownie (ON) lub nacisnij
przycisk podwadjne;j igty.
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" PROGRAMOWANIE KOMBINACJI
WZOROW

Kombinacja wzoréw
Przyktad: Programowanie wzoru 73 i 75 (tryb 1).

UWAGA:

* Mozna programowac wzory sciegowe z réznych
grup, moga to tez byc litery i cyfry.

- Sprawdz naprezenie nici podczas szycia prébnego.

Mozliwe, ze bedzie potrzeba recznej regulacji
naprezenia nici dla kombinacji wzorow.

* Mozna zapisa¢ do 50 wzoréw kombinacji
Sciegowych.
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+ Programy sciegowe, wybrane poprzez bezposredni
wybor programu, nie bedg zapisane w kombinacji

1] —- wzoréw (patrz strona 24).

‘ @ Wybierz wzér $ciegu numer 73 (tryb 1).
L Nacisnij przycisk pamieci.

13 Wybierz wzér $ciegu numer 75 (tryb 1).

F @ [4] Nacisnij przycisk pamigci.
4

Rozpocznij szycie. Maszyna wykona kombinacje
wzoréw numer 73 i 75.

UWAGA:
Jesli podczas szycia wcisniesz przycisk
automatycznego ryglowania $ciegu, maszyna
zakonczy szycie obecnego wzoru, wykona $ciegi
ryglujgce i zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk automatycznego ryglowania

70



" Programowanie $ciegu automatycznie
ryglujagcego
Przyktad: Programowanie wzoru numer 70 (tryb 1) ze

Sciegiem automatycznego ryglowania.
Maszyna wykona wybrany wzér i Scieg ryglujacy, po

czym zatrzyma sie automatycznie.

00y Wybierz wzor 70 (tryb 1).
RN N
[ 1] -
‘ @ Nacisnij przycisk pamieci.
St
‘]_\l_-'l I -

3~
4 @ Wybierz wzoér 93 (tryb 1)

Nacisnij przycisk pamieci.

1] - [4] Rozpocznij szycie. Wzory 70 i 93 (automatyczne
ryglowanie $ciegu) zostang wykonane automatycznie.
quij (2) Automatyczne ryglowanie $ciegu
S UWAGA:

Scieg ryglujacy na poczatku szycia (D jest
zaprogramowany z gory.
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Programowanie automatycznego obcinania nici

Aby przycigé nici automatycznie po wyszyciu kombinacji
wzoru, nacisénij przycisk automatycznego obcinania nici.
Na wyswietlaczu pojawi sie symbol obcinania.

Aby anulowaé¢ automatyczne obcinanie nici, nacisnij
przycisk ponownie

(1 Symbol obcinania

Wybierz wzér numer 73 (tryb 1).

Nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz wzér numer 75 (tryb 1).

(4] Naci$nij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk automatycznego obcinania nici.
Na wyswietlaczu pojawi sie symbol obcinania.
(2 Przycisk automatycznego obcinania nici

(6] Rozpocznij szycie.

Maszyna wykona kombinacje wzoréw, obetnie
nici i zatrzyma sie automatycznie.
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Kombinacja wzorow z lustrzanym odbiciem
Przyktad: Wzér numer 73 (tryb 1) i jego lustrzane odbicie.

Wybierz wzér numer 73 (tryb 1).

Naciénij przycisk pamieci.

Wybierz wzér numer 73 (tryb 1).
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.
Na wyswietlaczu pojawi sie symbol lustrzanego

odbicia.
(1 Symbol lustrzanego odbicia

[4] Naci$nij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie.

Maszyna bedzie szyta powtarzajgce sie serie
kombinacji wzoréw z lustrzanym odbiciem.
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Szycie kombinacji wzoréw od poczatku

Jesli musisz zatrzyma¢ maszyne w S$rodku szycia
kombinacji wzoréw i chcesz wykonaé catg kombinacje
jeszcze raz, nacisnij przycisk ponownego uruchamiania.

Przyktad: Wzo6r numer 70 (tryb 1)
Wybierz wzér numer 70 (tryb 1). Rozpocznij szycie.
Szycie zatrzymane.

(D Pozycja zatrzymania

Nacisnij przycisk ponownego uruchamiania.
(2 Przycisk ponownego uruchamiania

(4] Szycie wzoru zacznie sie od poczatku.

Szycie biezagcego wzoru od poczatku

Jesli musisz zatrzyma¢ maszyne w Srodku szycia
kombinacji wzoréw i chcesz wykonaé jeszcze raz
konkretny niedokonczony wzaér, przycisk ponownego
uruchamiania aby wybra¢ wzér ktérym chcesz szyc¢.

Przyktad: Kombinacja wzoréw 70, 73 i 74 (tryb 1)

Zaprogramuj kombinacje wzoréw 70, 73 i 74 (tryb 1).
Rozpocznij szycie.

Szycie zatrzymane. Na wyswietlaczu pojawi sig
numer porzgdkowy dla kolejnosci szycia danej
kombinaciji.

(D Pozycja zatrzymania
(2 Numer porzgdkowy

Nacisnij przycisk ponownego uruchomienia.
Za kazdym nacisnieciem przycisku, na ekranie pojawi
sie obraz danego wzoru oraz liczba porzgdkowa (za
kazdym naci$nieciem pomniejszona). Wybierz wzor
od ktérego chcesz zaczg¢ szycie.
(3 Przycisk ponownego uruchamiania

(4] Naci$nij przycisk start/stop.

Szycie zacznie sie od numeru zaprogramowanego
Sciegu.
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Sciegi laczace

Wzory $ciegdw o numerach od 37 do 41 (tryb 2) to Sciegi
tgczgce, ktérych uzywa sie do wstawienia $ciegdéw
prostych po wykonanym wzorze.

UWAGA:

Wzory sciegdéw fgczacych o numerach 39 41 (tryb 2)
nie mogg by¢ wybrane pojedynczo.

Wstaw scieg fgczacy po wzorze Sciegu.

Przyktad: Kombinacja wzoru 47 (tryb 1) i wzoru
39 (tryb 2).

Wybierz wzér numer 47 (tryb 1).
Naci$nij przycisk pamieci.

Wybierz wzér numer 39 (tryb 2).

[4] Naci$nij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie.
Dwie jednostki sciegu prostego ($cieg tgczacy)
zostang dodane do wzoru 47.
(D Scieg taczacy

—@

| "
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UWAGA:
Numer po prawej stronie obrazka ze $ciegiem
wskazuje na liczbe sciegow, ktére zostang dodane.
We wzorach 37, 38 i 40 (tryb 2), dtugos¢ sciegu
i pozycja iglty sg niezalezne od wzoréw w kombinacji.
Wzory 39 41 (tryb 2) przejmg diugos¢ sciegu
i pozycje igly od poprzedniego wzoru w
zaprogramowanej kombinacji wzorow.
Uzyj wzoru 37 lub 38 (tryb 2) ze sciegami ozdobnymi.
@ Wzor 37
@ Wzor 38

Uzyj wzoru 40 (tryb 2) jesli chcesz dodac proste
Sciegi elastyczne.
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Jesli chcesz aby miedzy Sciegami byt odstep, uzyj
wzoru $ciegu numer 92 (pusty odstep) w trybie 1 lub 2.

(2) Pusty odstep
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oA e Wybieranie znaku
' onrn JC W trybach 3, 4, 5i 6, mozesz zaprogramowac tekst
=- Lo L.Jd wstawiajac litery alfabetu czy cyfry.
71 -
utr F Tryb 3: Litery alfabetu/cyfry/symbole
a = N o Tryb 4: Europejskie znaki akcentowe

,’ ,—' ':-, Tryb 5: Cyrylica
Tryb 6: Monogram 9 mm (tylko wielkie litery i cyfry)

-
[y

-
-n‘

L} N T
il orn JC
a9 L C. 3
11 -
i F
L | AT
: onaJc
P6) = Lo CLJ )
Y Programowanie monogramu:
,::,r:/ - Przyktad: Aby zaprogramowa¢ “R&B”
- -___ o Naci$nij przycisk trybu 2 razy aby wprowadzié tryb 3.
bt I_-'I ‘I-'I ’_- I_-' Wybierz wzdr numer 28.
Naci$nij przycisk pamieci.
-
F
D
IIII=
_ [4] Wybierz wzér numer 63.
AN _—
on Jc
[ S
Nacisnij przycisk pamieci.
]
F
ﬂ [ L] L] @
— (6] Wybierz wzor numer 12.
R P B
e
ﬂ [ L] L] L /\M T
R onoc
I .I .Illl_ .-..‘l ’0 '-' ’- * -'
Naci$nij przycisk pamieci.
Nacisnij przycisk automatycznego obcinania nici.
Symbol obcinania pojawi sie na wyswietlaczu.

[9] Nacisnij przycisk start/stop.

ST Maszyna wykona monogram “R&B”, obetnie nici
i zatrzyma sie automatycznie.
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Odstepy

Aby wstawi¢ odstep w monogramie, wybierz wzory
numer 97, 98 lub 99 (tryb 3, 4, 5 lub 6).

(D Wz6r 97: maty odstep (2,5 mm)
(2 Wzér 98: $redni odstep (3,5 mm)
(3 Wzdr 99: duzy odstep (5,0 mm)

Rozmiar monogramu

Szerokos¢ sciegu nie wskazuje doktadnego rozmiaru
danego znaku. Jest to catkowita wielkos¢ monogramu.
Aby wykona¢ monogram, ktéry bedzie miat doktadnie
9 mm wysokosci (dotyczy tylko wielkich liter alfabetu),
nacisnij przycisk trybu 5 razy aby przejs¢ do trybu 6.
(D Do krawedzi
(2) Poza krawedzig

Zmniejszenie wielkosci znakéw

Aby zmniejszy¢ wysokos¢ znaku o okoto 2/3 wzgledem
oryginalnej wysokosci, wybierz dany znak i nacisnij “~”
na przycisku regulacji szerokosci Sciegu.

UWAGA:
Nie mozna zmieni¢ rozmiaru monograméw 9mm
(tryb 6).




Edytowanie kombinacji wzoru

Przegladanie diugiej kombinacji

W danym momencie wyswietlacz pokazuje jedynie jeden
wzér. Jesli na ekranie nie pojawi sie cata kombinacja,
nacisnij przyciski kursora aby przejrze¢ pozostate elementy
kombinaciji.

Naci$nij strzatke w prawo > (D aby przesungé¢ kursor w
prawo.

Nacisnij strzatke w lewo <) (2) aby przesung¢ kursor w lewo.

UWAGA:

Strzatki ¢ » @ na wyswietlaczu sygnalizujg, ze w
danym kierunku znajdujg sie jeszcze dalsze elementy
kombinaciji.

Po uruchomieniu maszyny i wykonaniu kombinacji kursor
bedzie sie przesuwat w prawo, Sledzgc aktualnie
wykonywane elementy.

Nacisnij kursor ponownie, aby obejrze¢ niewyswietlane
elementy lub edytowa¢ kombinacje wzoru.
Kursor bedzie wéwczas migat - mozna go wtedy
przesung¢ na wybrang pozycje.

(D Strzatka w prawo

(2 Strzatka w lewo

(3 Kursor

(@ Symbol strzatki
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7\ Kasowanie i wstawianie wzoru

Przyktad: Kasowanie wzoru “B” i wstawianie wzoru
“W” w kombinacji “ABC”.

Nacisnij przycisk kursora, aby przej$é¢ pod wzor,
ktory chcesz usungc.

Przejdz kursorem pod wzér “B”.

Naci$nij przycisk kasowania.

A e Wzdr “B” zostanie skasowany.
orn Jc

Wprowadz wzor “W”.
Wzér “W” zostanie wprowadzony pomiedzy “A” i “C”.

(4] Naci$nij przycisk pamieci aby zapisa¢ nowg kombinacje

@ WZOoru.
AN —_—
on Jac

[ |

UWAGA:
Nacisniecie i dluzsze przytrzymanie przycisku
S JC kasowania spowoduje usunigcie wszystkich
L ! zaprogramowanych wzorow. Wyswietlacz powrdci
do stanu z poprzedniego programowania.

-

/

Duplikowanie wzoru
Przyktad: Duplikowanie wzoru “W”.

Naciénij przycisk kursora, aby przej$¢ pod wzor,

kt(’)l’y chcesz ZduplikOWaé.

“—
S
1™ |

-

Nacisnij przycisk pamieci, a wzér “W” zostanie
zduplikowany.
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7\ kaczna regulacja wzoréw w kombinacji

Szerokos¢ i dlugosé zaprogramowanych wzoréow w
kombinacji moze by¢ regulowana tgcznie.

Przyklad: Regulowanie szeroko$ci $ciegu dla

zaprogramowanego wzoru 50 (tryb 2) i jego
lustrzanego odbicia.

- Przesun kursor w prawo do ostatniego
L2 zaprogramowanego WZzoru.
4
Sttt
—- Nacisnij przycisk regulacji szerokosci sciegu aby

ustawi¢ szerokosc¢ Sciegu.

UWAGA:

S Dtugosc¢ sciegu moze byc¢ regulowana tgcznie, jesli
zaprogramowane wzory sg z tej samej kategorii
(Sciegi ozdobne, Sciegi elastyczne).

Szerokos¢ sciegu dla zaprogramowanych wzoréw
bedzie regulowana tgcznie.

(1 Poczatkowa szerokosé

(2) Szeroko$¢ wyregulowana tgcznie

" taczna regulacja pozycji igly

Pozycja igty dla zaprogramowanych wzoréw moze sie

(A) (B) ©) (D) rézni¢ w zaleznosci od wzoréw sktadajgcych sie na
> (- G @ kombinacje:
o o e o

(A) Laczna regulacja pozyciji igty do lewej strony dla
wzordéw z lewg lub centralng pozycjg igtly.

O IO SO SO)

(B) Laczna regulacja pozycji igty do prawej strony dla
wzordw z prawg lub centralng pozycjg igty.

(C) Laczna regulacja pozyciji iglty do pozyciji centralnej dla
wzordw z prawg lub lewg pozycjg igty.

2 2
Yord @0
DD

(D) taczna regulacja pozyciji iglty do pozycji centralnej
dla wzoréw z prawa, lewg i centralng pozycjg igty.
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7 Indywidualna regulacja $ciegu w kombinacji
Szerokos¢ i dlugos¢ sciegu moze byé osobno
regulowana dla kazdego wzoru w kombinacji.
Przyktad: Zmiana szerokosci Sciegu pojedynczego
wzoru w kombinaciji.

Wybierz wzér numer 70 (tryb 1).

@ 77 - Nacisnij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk pamieci ponownie.

Nacisnij przycisk kursora, aby przej$¢ pod
drugi wzér.

(4] Przyciskiem regulowania szerokosci $ciegu ustal
szerokos¢ na “3,5”.

Nacisnij przycisk start/stop.
Maszyna wykona kombinacje wzorow.
Szerokos¢ drugiego Sciegu w kombinaciji
zostata zmieniona.

UWAGA:

Aby przejrze¢ ustawienie danego sciegu w
kombinacji, przesun kursor pod dany wzor, po czym
nacisnij przycisk regulowania szerokosci lub dtugosci
Sciegu. Na dole wyswietlacza pojawi sie informacja z
ustawieniami. Jezeli naciskasz przycisk regulowania
szerokosci lub dtugosci Sciegu, gdy kursor znajduje
sie po prawej stronie od ostatniego
zaprogramowanego wzoru — indywidualne
ustawienia dla wzoru zostang anulowane i wigczy sie
funkcja tacznego regulowania kombinacji wzorow.
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Korekta rozstrojonych sciegéow

Rezultaty szycia mogg sie rézni¢ w zalezno$ci od
warunkow: szybkosci szycia, typu materiatu, liczby
warstw itp.

Przetestuj $cieg na skrawku materiatu ktérego
zamierzasz uzyé.

Jesli wzér Sciegu, monogramu lub dziurki elastycznej jest
rozregulowany - skoryguj go za pomocg pokretta.

Usun ostonke przy pomocy srubokreta. Uwazaj aby nie
zarysowac obudowy maszyny srubokretem.

Dla normalnego szycia ustaw pokretto regulujgce
podawanie na pozycje neutralng.

(1 Ostonka
(2) Pokretto regulatora podawania
(3 Pozycja neutralna

UWAGA:
Po zakonczeniu szycia przywrdé pokretto
regulatora podawania do jego neutralnej pozyciji.

Scieg elastyczny

Przyktad: Wzér 08 (tryb 2)

Jedli scieg jest zbyt Scisniety przesun pokretto regulatora
podawania w kierunku “+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozstrzelony przesunh pokretto

regulatora podawania w kierunku “-".

Litery i cyfry

Przyktad: Wz6r 08 (tryb 3)

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety przesun pokretto regulatora
podawania w kierunku “+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozstrzelony przesuh pokretto
regulatora podawania w kierunku “-”.

Regulacja sciegéw przy elastycznym obrzucaniu
dziurki

Przyktad: Wzor 29 (tryb 1)

Jesli prawy rzad jest gestszy, przesun pokretto regulatora
podawania w kierunku “+”.

Jesli lewy rzad jest gestszy, przesunh pokretto regulatora
podawania w kierunku “-”.
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KONSERWACJA MASZYNY

/\OSTRZEZENIE:

+ Przed rozpoczeciem czyszczenia, wytgcz zasilanie
(OFF) i wyjmij wtyczke z kontaktu.

+ Nie demontuj maszyny w sposob inny niz opisany w
tej sekgiji.

/\ OSTRZEZENIE:

* Nie przechowuj maszyny w miejscach o wysokiej
wilgotnosci, w poblizu grzejnika czy na
bezposrednim stohcu. Przechowuj w chtodnym
i suchym miejscu.

+ Czys¢ wnetrze maszyny miekkg szmatka.

* Nie uzywaj rozpuszczalnikéw chemicznych.

Czyszczenie okolic chwytacza
Czys¢ okolice chwytacza przynajmniej raz w miesigcu.

UWAGA:
Nie demontuj maszyny w sposéb inny niz opisany w
tej sekciji.

Wytacz zasilanie (OFF) i wyjmij wtyczke z kontaktu.
Usun igte i stopke dociskowa.
Usun ptytke sciegowg (patrz strona 16).
Wyciagnij szpulke i uchwyt szpulki.
(D Uchwyt szpulki
Wyczy$¢ uchwyt szpulki przy pomocy pedzelka.

Przy pomocy miekkiej szmatki, wytrzyj uchwyt szpulki
zarowno w srodku jak i na zewnatrz.

(@ Pedzelek
(3 Migkka szmatka
Oczys¢ zgbki transportera oraz mechanizm
obcinania nici przy pomocy pedzelka.
(@) Zgbki transportera
(® Mechanizm obcinania nici
(4] Wyczy$¢ chwytacz miekkg szmatka.
(3 Migkka szmatka
WiéZz uchwyt szpulki tak, aby wypustka dopasowata
sie naprzeciwko stopera chwytacza.
Zatoz ptytke Sciegowa, stopke dociskows i igte.
Wt6z szpulke.
(® Wypustka
(@ Stoper
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Czyszczenie wnetrza prowadnika nici
Przynajmniej raz w miesigcu, czys¢ wewnetrzng czesc
ptytki prowadnika nici, ktéra znajduje sie pod gérng
pokrywa.
Usun ni¢ od igty i usun ptytke prowadnika nici
poprzez pociggniecie jej do gory.
(D Ptytka prowadnika nici

Za pomocg pedzelka, usun brud i kurz ze szczotki
znajdujgcej sie na spodzie prowadnika.
(2) Szczotka na plytce prowadnika

Za pomoca pedzelka oczys¢ obszar obok i pod
urzgdzeniem naprezajgcym nic.
(3 Urzadzenie naprezajgce ni¢
(@ Pedzelek

UWAGA:
Delikatnie przytrzymaj kohcéwke urzgdzenia
naprezajgcego nic¢ i pozbadz sie kurzu.

(4] Umiesc¢ ptytke prowadnika nici na maszynie tak aby
zatrzaski znalazly sie w otworach. Docisnij jg tak aby
wskoczyta na miejsce.

(® Zatrzask



Problemy i dzwieki ostrzegawcze

Jesli ustyszysz dzwiek brzeczyka i ukaze sie ostrzezenie na wyswietlaczu LCD, postepuj zgodnie z ponizszg instrukcja:

Ostrzezenie

‘ Przyczyna

Rozwiagzanie

1. Przycisk start/stop jest wcisniety gdy podigczony
jest rozrusznik nozny.

Odtgcz rozrusznik nozny.

au A B Skontaktuj sie z centrum
T_I' ,77\,'_\-, l_-_,__, 2. Nie dziata rozrusznik nozny (miga symbol serwisowym lub ze
- = rozrusznika) sklepem, w ktérym
zakupiono maszyne.
R Uruchomiono maszyne bez opuszczenia stopki. Obniz stopke i uruchom
a0 maszyne.
N
== 45 7Y | Maszyna zatrzyma sie, jesli podczas pracy maszyny Obniz stopke i uruchom
stopka zostanie podniesiona. maszyne ponownie.
8 Szpulownik jest przesuniety w prawo. Aby szy¢, przesun
szpulownik w lewo.

Maszyna zatrzyma sieg, jesli przy obszywaniu dziurki
nie obnizono dzwigni do obszywania dziurek.

Obniz dzwignig i uruchom
maszyne ponownie.

Nacisnieto przycisk szycia podwdjng igtg, podczas gdy

wybrany wzor nie jest odpowiedni dla tego trybu szycia.

Wybierz wzér Sciegu
odpowiedni do szycia
podwdjng igta.

Nacisnieto przycisk szycia podwojng igtg, podczas
gdy symbol podwdjnej igty juz widnieje na
wyswietlaczu LCD.

Zamien podwadjng igte na
igte pojedynczg, po czym
ponownie nacisnij przycisk
szycia podwajng igta.

Przy przyszywaniu guzika, uruchomiono maszyne bez
obnizania zgbkow transportera.

Obniz zgbki transportera.

Uruchomiono maszyne z obnizonymi zgbkami
transportera.

Podnies$ zgbki transportera.

Uruchomiono maszyne bez ptytki Sciegowe;.
Uruchomiono maszyne z zatozong ptytkg $ciegowg
do Sciegow prostych, podczas gdy wybrany wzor
nie moze byc¢ szyty z tg ptytka Sciegowa.

Zamocuj ptytke $ciegowa.
Wymien ptytke Sciegowa.

] -
LOJA
AAA ——
— mfn Summn uCc Ju
it l.b C.

Maszyna zatrzymuje sie z powodu przecigzenia.

Odczekaj przynajmniej 15 sek.
po czym uruchom maszyne
ponownie. Usun zaplgtane nici
z szarpaka, bebenka lub z
mechanizmu obcinania nici.
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Ostrzezenie Przyczyna ‘ Rozwiazanie
a |y —- Nie mozna obrdci¢ wybranego wzoru. Wybierz inny wzér, aby
. L zrobié¢ jego lustrzane
'L 1 - - - i
Loy _“—II C’. 1__, odbicie (patrz strona 73).
(E1-E7) Maszyna zZle dziata z powodu awarii systemu Skontaktuj sie z centrum
£y elektronicznego. serwisowym lub ze
sklepem, w ktérym
zakupiono maszyne.
Sygnat dzwiekowy Sygnat dzwiekowy wiacza sie w nastepujacych sytuacjach:
bip Normalne dziatanie.
bip-bip-bip Niewtasciwe dziatanie lub awaria.
biip Wystgpit btad E1-E7.
bip bi-bi-bi-biip Zakonczono obrzucanie dziurki.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna Odniesienie

Peka ni¢ od igty 1. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 21

2. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 13

3. Igta jest tepa lub krzywa. Strona 17

4. Igta jest niewtasciwie zatozona. Strona 17

5. Ni¢ od igty nie znajduje sie pod stopkg przy rozpoczeciu Strona 29

szycia.

6. Materiat przesuwa sie zbyt szybko podczas pikowania. Strona 66

7. Ni¢ zaplatata sie wokot szpulki. Uzyj uchwytu szpulki.
Peka ni¢ od szpulki | 1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona. Strona 20

2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki. Strona 84

3. Szpulka jest uszkodzona lub nie obraca sie ptynnie. Wymien szpulke.
tamie sie igta 1. Igta jest niewtasciwie zatozona. Strona 17

2. Sruba zaciskowa igly jest luzna. Strona 17

3. lgta jest za cienka do uzytego materiatu. Strona 17

4. Uzyto niewtasciwej stopki dociskowe;. Uzyj wiasciwej

stopki.

Przepuszczanie 1. Igta jest niewtasciwie zatozona, krzywa lub tepa. Strona 17
Sciegobw 2. Igta i/lub nici sg nieodpowiednie do szytego materiatu. Strona 17

3. Przy szyciu materiatéw elastycznych, delikatnych i syntetykéw, Strona 17

nie uzyto odpowiedniej (niebieskiej) igty.

4. Nic¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 21

5. Uzyto stabej jakosci igty. Zmien igte.
Marszczenie szwow | 1. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 13

2. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 21

3. lgta jest zbyt gruba dla szytego materiatu. Strona 17

4. Wybrano zbyt dtugi Scieg. Skré¢ Scieg.

5. Ustawiono niewtasciwy docisk stopki. Strona 12

6. Nie uzyto stabilizatora podczas szycia delikatnego materiatu. Uzyj stabilizatora.
Materiat nie jest 1. W zgbkach transportera znajdujg sie zanieczyszczenia. Strona 84
ptynnie podawany |2. Sciegi sg zbyt drobne. Wydtuz Scieg.

3. Nie podniesiono zgbkdw przy rozpoczeciu ,zwyktego szycia”. Strona 12
Tworzg sie petelki | 1. Naprezenie nici jest za stabe. Strona 13

2. Igta jest za gruba lub za cienka dla danego materiatu. Strona 17
Maszyna nie dziata |1. Nie podtgczono maszyny i/lub rozrusznika noznego. Strona 7

2. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 84

3. Nie obnizono stopki dociskowe;. Strona 11
Dziurka jest Zle 1. Gestosc¢ Sciegu nie jest odpowiednia dla szytego materiatu. Strona 49
obrzucona 2. Nie uzyto stabilizatora dla materiatu elastycznego lub syntetycznego. | Uzyj stabilizatora.

3. Nie opuszczono dzwigni do obszywania dziurek. Strona 47
Maszyna pracuje 1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 84
za gtosno 2. W bebenku lub w uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki nici. Strona 84
Warstwy sie 1. Docisk stopki jest niewtasciwie dobrany do szytego materiatu. Strona 12
przesuwaja
Automatyczne 1. Ni¢ jest za gruba dla mechanizmu obcinajgcego nici. Strona 30
obcinanie nici nie 2. Nici zaplgtaty sie w mechanizm obcinania nici. Strona 84
dziata
Nie mozna wybra¢ | 1. Ptytka Sciegowa do $ciegoéw prostych zostata zatozona w maszynie. | Strona 32
wzoru $ciegu. 2. Wzér sciegu numer 39 lub 41 (tryb 2) (Sciegi tgczgce). Strona 75
Ni¢ od igty pojawia 1. Nie zbalansowano naprezenia nici. Strona 13
sie na lewej stronie
materiatu przy
szyciu $ciegiem o
szerokosci wiekszej
niz wartosc¢ "7.0".

Maszyna podczas pracy wydaje dzwiek, taki jak szumienie wewnetrznych silnikéw - jest to normalna
konsekwencja pracy maszyny. Wyswietlacz LCD, po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny, moze sie
nagrzaé.
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Wykaz sciegéw

Ptytka Sciegowa do Sciegéw prostych
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