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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego, powinny by¢ zachowane podstawowe srodki bezpieczenstwa, wigcznie z
nastepujgcymi: Ta maszyna zostata zaprogramowana wytgcznie do uzytku domowego. Przeczytaj wszystkie instrukcje przed
rozpoczeciem pracy z maszyna.

N|EBEZP|ECZENSTWO — Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pragdem:

1. Nie wolno pozostawiaé bez nadzoru urzgdzenia podtaczonego do zrodta zasilania. Maszyne do szycia
nalezy wytaczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

OST RZEZEN'E —— Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny
jest nadzor osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac tylko
wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewod lub wtyczka, urzadzenie dziata niewtasciwie na skutek
upuszczenia lub uszkodzenia, urzagdzenie wcze$niej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy
zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano naprawy, przegladu
lub regulaciji.

4. Nie wglno Iiorzystaé z urzadzenia, jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dba¢ o to, by otwory
wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byly wolne od zalegajgcego kurzu.

Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

Nie wolno uzywaé maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w areozolu (sprayu) oraz tam, gdzie stosowano tlen.
Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjac wtyczke.

Nie wolno odigcza¢ urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczyé maszyne z sieci nalezy chwyci¢ za wtyczke

a nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegolnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze spowodowaé ztamanie igly.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popychac¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowaé wygiecie sie lub ztamanie igly.

14. Nalezy wytgczy¢ maszyne ("O"), zanim dokona sie jakiejkolwiek regulacji przy igle. Szczegodlnie dotyczy to takich czynnosci jak:
nawlekanie igty, zmiana igly, nawlekanie szpulki czy zmiana stopki dociskowe;j.

15. Zawsze nalezy odigczy¢ urzgdzenie od zrodta zasilania, zanim przystapi sie do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukciji.
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INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem krajowym odnos$nie

produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze sprzedawca.
—
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OPIS CZESCI

Nazwy czesci

BRI ORI ORIOPOIBYWE VI ©® @

Regulator transportu réznicowego
Regulator dtugosci $ciegu

Koto zamachowe

Podstawka szpuli

Stozek antywibracyjny

Trzpien szpulki

Prowadnik nici

Stojak teleskopowy

Regulator naprezenia nici chwytacza
Dzwignia zmiany naprezenia nici chwytacza
Ptytka prowadzagca nic¢

Uchwyt do przenoszenia maszyny
Regulator naprezenia nici prawej
Sruba regulujgca docisk stopki
Regulator naprezenia nici srodkowej
Regulator naprezenia nici lewej
Chwytacz

Dzwignia chwytacza

Prowadnik nici chwytacza

Pokrywa chwytacza

Wytacznik prgdu

Gniazdo sieciowe

Dzwignia podnoszenia stopki
Uchwyt stopki

Obcinacz nitek

Zdejmowany stolik

Ptytka $ciegowa

Otwory do mocowania dodatkowych stopek

Stopka standardowa
Lewa igta (#80/12)

Srodkowa igta (#80/12)
Prawa igta (#80/12)
Z3gbki transportera



=

Standardowe wyposazenie 0O

Zestaw igiet: 2 x #80/12, 3 x #90/14
(Schmetz EL X705)

(2 Srubokret duzy

(3 Srubokret maty

(@ Pinceta

(® Siatki na szpulki

(& Tarcze uchwytu szpulki

@ Pedzelek

Nawlekacz igty
(9 Sruby mocujgce dodatkowe stopki/adaptery

Pojemnik na akcesoria



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
PODLACZENIE MASZYNY DO SIECI

(1] Wytgcz przycisk zasilania, po czym podtgcz wtyczke od
maszyny do gniazda przy maszynie.

Podtacz wtyczke do gniazda sieciowego (kontaktu).

Wigcz przycisk zasilania.

(D Przycisk zasilania

(2) Wtyczka maszyny

(3 Gniazdko przy maszynie

(@) Wtyczka do gniazdka sieciowego (kontaktu)
(5 Gniazdko sieciowe (kontakt)

(6 Rozrusznik nozny (pedat)

Kontrola szybkosci szycia

Szybkos¢ szycia moze by¢ zmieniana za pomoca pedatu.
Im mocniej naciskasz na pedat, tym szybciej
maszyna pracuje.

Nacisnij na pedat (przy podniesionej dzwigni stopki
dociskowej) aby potrenowac kontrolowanie szybkosci
szycia.

(1 Pedat (rozrusznik nozny)
Dla Twojego bezpieczenstwa:

* Podczas pracy na maszynie, zawsze obserwuj obszar
szycia, nie dotykaj ruchomych czesci urzadzenia takich
jak szarpak, mechanizm petlujacy, koto napedowe, igta
czy nozyk.

Zawsze odigczaj maszyne od zrodia zasilania:
- gdy pozostawiasz maszyne bez opieki,

- gdy podigczasz lub odigczasz czesci,
- gdy nawlekasz lub czyscisz maszyne.

Nie ktadz nic na pedat, a zwlaszcza wtedy,
gdy maszyna jest w uzytku.



Kierunek obrotu kota zamachowego
Zawsze obracaj kotem do siebie (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).

(1 Koto zamachowe

Otwieranie i zamykanie pokrywy chwytacza

Aby otworzyé: (A)
Popychajac kciukiem w prawo (tak daleko jak to
mozliwe), pociggnij pokrywe do siebie

Aby zamknaé¢: (B)

Podnie$ pokrywe i popchnij jg do maszyny. Pokrywa
powinna sie automatycznie zatrzasng¢ we witasciwe;j
pozyciji.

(D Pokrywa chwytacza

Wolne ramie

Wysuwany stolik powoduje zwiekszenie powierzchni
szycia i moze by¢ tatwo zdemontowany dla szycia przy
uzyciu wolnego ramienia.

Odlaczenie stolika:

Pociagnij za stolik (od maszyny).

(O Wysuwany stolik

Mocowanie stolika:

Popchnij stolik (do maszyny), az zatrzasnie sie on w
maszynie.

(@ Trzpien

3 Otwor



e "\ Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

Operujgc wskazang dzwignig, podnosisz i opuszczasz

stopke dociskowa.

* Podczas pracy, utrzymuj stopke w pozycji opuszczonej,
chyba ze nawlekasz maszyne lub wykonujesz Sciegi
testowe.

UWAGA:
Naprezenie nici powinno zostac¢ zwolnione, gdy stopka
jest podniesiona.

(D Stopka dociskowa

(2) Dzwignia stopki dociskowe;j
N )
4 ) Montaz stopki dociskowej

Wytgcz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z kontaktu.
Pokre¢ kotem zamachowym i podnie$ igte.
Podnie$ stopke dociskowa.
Naciénij na dzwignie znajdujgca sie z tytu uchwytu stopki.
Stopka wowczas odpadnie.

(1 Koto zamachowe
(@ Dzwignia
(3 Uchwyt stopki

e "\ Demontaz stopki dociskowej

Wytacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z kontaktu.

@ @ Umies¢ stopke w taki sposéb, ze precik na stopce znajdzie
@ sie doktadnie pod wycieciem na uchwycie stopki.

X Obniz uchwyt stopki, aby umocowac stopke w migjscu.

i "\ ., . . . . . .
| \ <\ [4] Podnie$ dzwignie stopki, by sprawdzi¢, czy stopka jest

©0©

dobrze zamocowana.

\I ] ? (1 Uchwyt stopki

(2 Wyciecie
(3 Precik na stopce

4 ) Regulacja docisku stopki
Przy zwyktym szyciu nie jest konieczne dostosowywanie
docisku stopki.

[T Przy szyciu grubych materiatow, zwieksz docisk stopki za
||z pomoca sruby regulujacej krecac w kierunku “+”.
Przy szyciu cienkich materiatéw, zmniejsz docisk stopki za
pomocg $ruby regulujgcej krecac w kierunku “—”.
Przy zwyktym szyciu, zrownaj linie na $rubie regulujgcej z
gorng powierzchnig maszyny.

@ Linia
\/ (2) Gérna powierzchnia




N\ Regulacja diugosci sciegu

Aby ustawi¢ dtugosc sciegu, kre¢ pokrettem.
Im wyzsza wartos¢, tym dtuzszy scieg.

Dla zwyktego szycia ustaw dtugos¢ sciegu pomiedzy 3 a 3.5.

(D Regulator dtugosci $ciegu
(2) Punkt ustawienia

(3 Aby wydtuzy¢

@) Aby skrécié¢

) Regulacja transportu réznicowego

Krecac pokrettem mozna regulowac transport réznicowy.

Warto$¢ na pokretle oznacza wzajemny stosunek

pracy pomiedzy gtéwng a pomochiczg szyng

transportu.

» Ustaw pokretto na 1 dla zwyktego szycia.

* Przy szyciu materiatéw podatnych na marszczenie, ustaw
pokretto regulatora na nizszg warto$c¢.

* Przy szyciu materiatow elastycznych, ustaw pokretto
regulatora na wyzszg warto$c.

(D Pokretto regulaciji transportu réznicowego
(2 Punkt ustawienia

(3 Marszczace sie

(@) Rozciggajgce sie




Wymiana igty

AOSTRZEZENIE:

Wytagcz maszyne i odtgcz jg z zasilania.

Unie$ igte do jej najwyzszej pozycji.
(D Koto zamachowe
Poluzuj $rube igly, ktérg zamierzasz wyjac.

@ Sruba igty
(3 Maly srubokret

Umie$¢ nowg igte w uchwycie, sptaszczong strong do
tytu. Umieszczajgc igte pchnij jg do gory, az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokre¢ srube mocujgca.

(4) Sptaszczona strona

(B Trzpien ograniczajacy

Przyrzad do mocowania igly
Aby fatwo zatozy¢ igte, uzyj przyrzgdu do mocowania

igty.
Witéz igte do przyrzadu jej ptaskg strong od siebie

Trzymajgc za uchwyt widz igte do otworu i pchnij jg
do géry jak najdalej sie da.

Przykrec¢ igte Srubg mocujaca.

Pociggnij w dot przyrzgd do mocowania igty.

(® Przyrzad do mocowania igty

UWAGA:

Uzywaj igiet Schmetz EL X 705 rozmiar 80/12 lub EL X
705 rozmiar 90/14.

Nigdy nie uzywaj igiet krzywych, tepych lub wygietych.

SN\
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Uzycie stojaka na nici

Stojak teleskopowy nici podnie$ catkowicie do géry i ruchami
w prawo i lewo kre¢ do zazebienia sie zapadki.

Upewnij sie, ze prowadniki nici znajdujg sie dokfadnie

nad trzpieniami szpulki.

(D Pret prowadnika nici
(2 Prowadnica nici

(3 Trzpien szpulki

@) Blokady

(® Stup prowadnika nici

UWAGA:
Upewnij sie, ze dwie blokady znajdujgce sie na stupie
prowadnika nici zazebity sie prawidiowo.

Zaktadanie obsadki i siatki na szpulke

Umiesc¢ szpulki na trzpieniach i natéz na nie stozki
antywibracyjne.

Jesli nitka zes$lizguje sie ze szpulki podczas
nawlekania i/lub szycia, zat6z siatke, aby zapobiec
petleniu sie nitki.

(D Szpulka
(2 Stozek antywybiracyjny
(3 Siatka

Kiedy uzywasz matych szpulek nici, usun
stozki antywibracyjne.

(@) Mata szpulka nici

(5 Trzpien na szpulke

Zatdz matg szpulke na trzpien i nastepnie zatéz od
gory tarcze uchwytu szpulki.
(® Tarcza uchwytu szpulki
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Nawlekanie maszyny

/N\ UWAGA:

Przed czynnoscig nawlekania, wytgcz i wyciggnij
wtyczke z gniazdka.

[1] Ni¢ od lewej igly

Ni¢ od $rodkowe;j igly
Ni¢ od prawe;j igty

(4] Ni¢ chwytacza

Podnie$ stopke dociskowa.
(1 Dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA:
Kiedy nawlekasz maszyne, zawsze podnos stopke
dociskowa.

1

Krecac kotem zamachowym do siebie, ustaw igte w jej
najwyzszym potozeniu.
(2 Koto zamachowe




Nawlekanie igiet
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Nawlecz kazda z igiet wedtug nastepujacych krokow:

[1]Przeciggnij ni¢ przez prowadnik nici pierwszy od
lewej strony, od tytu do przodu (A).

UWAGA:

Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz poprzez wyztobienie w
prowadniku, przeciggnij ni¢ przez dziurke prowadnika jak
pokazano obok. (B)
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(D Prowadnik nici

Wsun ni¢ pod ptytke prowadnika nici, tak jak pokazano
to na rysunku obok.

(2) Plytka prowadnika nici



Trzymajgc za oba konice nitki, widz je pomiedzy
talerzyki naprezacza.
(Jesli podniesiona jest stopka dociskowa, talerze
naprezacza sg rozwarte).
(3 Regulator naprezenia
(@) Talerzyki naprezacza

(4] Poprowadz ni¢ od prawej strony poprzez prowadnik
nici (A)
(® Prowadnik nici (A)

Przeciagnij ni¢ na lewo i poprowadz jg poprzez
prowadnik nici (B).
Poprowadz ni¢ za pokrywa szarpaka.
(® Prowadnik nici (B)
(@ Pokrywa szarpaka

(6] Pociagnij ni¢ w dot i przeprowadz jg za prowadnikiem
nici (C) od prawej strony.
Prowadnik nici (C)

Nawlecz kazda z igiet w nastepujacy sposob:
Lewa igta (A): Przeprowadz nitke z lewej strony pod
blaszka (9) a nastepnie miedzy pierwszym a drugim
bolcem liczac od lewe;.
Srodkowa igta (B): Przeprowadz nitke z prawej
strony pod blaszkg (9) a nastepnie miedzy
wewnetrznymi bolcami.
Prawa igta (C): Przeprowadz nitke z prawej strony
pod blaszkg (9) a nastepnie miedzy pierwszym a
drugim bolcem liczac od prawe;j.
(9 Blaszka
Bolce

Poprowadz wszystkie nitki z prawej strony pod
prowadnikiem nici.
Nawlecz wszystkie nici przy pomocy nawlekacza.
@D Prowadnik nici

Jak uzywac¢ nawlekacza igty

[1] Trzymajgc nawlekacz symbolem trojkata do gory, wtoz
nitke w naciecie w ksztafcie litery Y.

(1 Symbol trojkata
(@ Naciecie w ksztafcie litery Y

Umie$¢ naciecie w ksztatcie litery V tuz nad uchem
igielnym.

Zeslizgnij nawlekacz w dot igly jednoczes$nie
naciskajgc na niego, do momentu az metalowy
szpikulec wejdzie w ucho igielne.

(3 Naciecie w ksztatcie litery V
(4) Metalowy szpikulec

[4] Nacisnij na nawlekacz a ni¢ przejdzie przez ucho
igielne.

Usun nawlekacz z igly. Zahacz petelke nitki za
haczyk i wyciggnij nitke.

(® Haczyk

13



Nawlekanie chwytacza

Nawlecz chwytacz wedtug nastepujacych krokéw:

Przeciagnij ni¢ przez prawy prowadnik nici od tytu do
przodu (A).

UWAGA:

Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz poprzez wyztobienie w
prowadniku, przeciggnij ni¢ przez dziurke prowadnika jak
pokazano obok (B).

(1 Prowadnik nici

(B)

@<\ N Wsun ni¢ pod ptytke prowadnika nici, tak jak pokazano
)
R

_ /
-~
) to na rysunku obok.
(2 Plytka prowadnika nici
C
- B
j 4=
/\@E\
_ J
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Trzymajgc za oba konce nitki, wtéz je pomiedzy
talerzyki naprezacza.
(Jesli podniesiona jest stopka dociskowa, talerze
naprezacza sg rozwarte).
(3) Regulator naprezenia
(@ Talerzyki naprezacza

(4] Poprowadz ni¢ w dot do prowadnika nici chwytacza (A).

* Trzymajgc jednoczesnie za ni€ przy ptytce prowadnika
nici pociggnij za ni€, aby przeszta przez prowadnik nici
chwytacza (A).

(® Prowadnik nici chwytacza (A)
(® Plytka prowadnika nici
(7) Dzwignia zmiany naprezenia nici chwytacza

Przeprowadz ni¢ przez dziurki znajdujgce sie w
szarpakach chwytacza.
Szarpak chwytacza

UWAGA:

Upewnij sie, ze iglty znajdujg sie w swoim najwyzszym
potozeniu, wtedy dziurki szarpakéw chwytacza zréwnajg
sie.

(6] Wsun ni¢ od prawej strony za prowadnik nici
chwytacza (B).
(@ Prowadnik nici chwytacza (B)

Pociggnij za gatke chwytacza a chwytacz przechyli sie
w prawg strone dla uzyskania tatwiejszego dostepu.
Gatka chwytacza

Przewlecz ni¢ przez oko prowadnika nici chwytacza (D),
po czym przez oko chwytacza. Wyciggnij koniec nitki
na dtugosc¢ 10 cm
@D Prowadnik nici chwytacza (D)
({2 Oko chwytacza

Uwaga:
Mozesz uzyc¢ pincety.

[9] Przesun chwytacz do poprzedniej pozycji, zgodnie
z kierunkiem strzatki, jak pokazano na rysunku obok.
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RODZAJE SCIEGOW

Potréjny scieg drabinkowy

Potrojny Scieg drabinkowy szyty jest wszystkimi trzema
igtami.

Wyglad Sciegu po prawej stronie materiatu - to trzy
rownolegte rzedy Sciegu prostego, idealny do
obrebiania, wszywania gumy itp.

@ Lewa igta
(2 Srodkowa igta
(3@ Prawa igta
Rodzaj materiatu Rozmiar igty | Rodzaj nici
Lekkie Cienkie 80/121ub |  #60-90
i dzianiny 90/14
Srednie Cienki dzersej
Ciezkie Dzersej 90/14 #60
Polar

UWAGA: W maszynie zamontowane sg igty #80/12.

Regulacja naprezenia nici
Ustaw regulatory naprezen w nastepujacy sposob:

(1 Regulator naprezenia nici lewej igty: 4
(2 Regulator naprezenia nici $rodkowej igty: 4
(3 Regulator naprezenia nici prawe;j igly: 4
(@) Regulator naprezenia nici chwytacza: 3

Sprawdz naprezenie nici testujgc $ciegi na tym samym
rodzaju materiatu, ktéry bedzie szyty docelowo.
Wyreguluj je jesli bedzie to konieczne.

Zbalansowane naprezenie:

Rzedy sciegéw na prawej stronie materiatu sg proste i
rowne. Nitka chwytacza tworzy po lewej stronie
materiatu podwdjny rzad kwadratow z przekatnymi.

(D Lewa strona materiatu

(2 Ni¢ chwytacza

(3® Ni¢ lewej igty

(@ Ni¢ srodkowej igty

(® Ni¢ prawe;j igty

(A) Jesli naprezenie nici igiet jest za mate:

— Sciegi po prawej stronie sg nieregularne i luzne.

— Pojawia sie luka pomiedzy poczatkiem a koncem
punktoéw krzyzujgcych sie nici chwytacza.
Zwieksz naprezenie nici igiet i/lub zmniejsz
naprezenie nici chwytacza.

(B) Jesli naprezenie nici igiet jest za duze:
— Materiat marszczy sie.
Zmniejsz naprezenie nici igiet i/lub zwieksz
naprezenie nici chwytacza.
16
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Podwojny scieg drabinkowy
Podwdjny scieg drabinkowy jest szyty dwiema igtami.
Scieg sktada sie z dwéch réwnolegtych $ciegéw prostych
po prawej stronie materiatu. Scieg ten jest czesto
wykorzystywany przy wykonczeniu mankietéw, T-shirtow.
Wyrézniamy 3 typy tego Sciegu:
» Waski-lewy(3 mm szerokosci)
» Waski-prawy(3 mm szeroko$ci)
+ Szeroki (6 mm szerokoci).
(1] Waski-lewy (3 mm szerokosci)
Usun prawg igte (patrz str.14). Nawlecz chwytacz,
lewa i Srodkowsg igte.

UWAGA:
Po wyjeciu igty, dokre¢ Srube mocujaca te igte, aby
zapobiec jej zgubieniu.

@ Lewaigta
@ Srodkowa igta

Waski-prawy (3 mm szerokosci)
Usun lewg igte (patrz str.14). Nawlecz chwytacz,
prawg i srodkowg igte.

UWAGA:
Po wyjeciu igty, dokre¢ Srube mocujgcy te igte, aby
zapobiec jej zgubieniu.

(@ Srodkowa igta
(3 Prawa igta

Szeroki (6 mm szerokosci)
Usun $rodkowa igte (patrz str.14). Nawlecz
chwytacz, lewa i prawg igte.

UWAGA:
Po wyjeciu igty, dokre¢ Srube mocujaca te igte, aby
zapobiec jej zgubieniu.

17

@ Lewaigta
(3 Prawa igta




Regulacja naprezenia nici
Ustaw regulatory naprezen w nastepujacy sposéb:

~ Dla waskiego-lewego (3 mm szerokosci):

© @ ® (D Regulator naprezenia nici lewej igty: 4
4| - 3 (2 Regulator naprezenia nici srodkowej igty: 4
(3 Regulator naprezenia nici chwytacza: 3
J
o @ 3 "\ Dla waskiego-prawego (3 mm szerokosci):
(D Regulator naprezenia nici srodkowej iglty: 4
. 4| a 3 (2) Regulator naprezenia nici prawej igty: 4
(3 Regulator naprezenia nici chwytacza: 3
J
@ @ @ Dla szerokiego (6 mm szerokosci):
(D Regulator naprezenia nici lewej igty: 4
4 4 3 (2 Regulator naprezenia nici prawej igty: 4
(3 Regulator naprezenia nici chwytacza: 3

Sprawdz naprezenie nici testujgc sciegi na tym samym
rodzaju materiatu, ktéry bedzie szyty docelowo.
Wyreguluj je jesli bedzie to konieczne.

"\ Zbalansowane naprezenie:
Rzedy sciegbéw na prawej stronie materiatu sg proste i
réwne. Nitka chwytacza tworzy po lewej stronie materiatu
podwdjny rzad kwadratéw z przekgtnymi.

(D Lewa strona materiatu

(@ Ni¢ chwytacza

(3 Ni¢ lewej igly

@ Ni¢ prawej igly

™ (A) Jesli naprezenie nici igiet jest za male:

— Sciegi po prawe;j stronie sg nieregularne i luzne.

— Pojawia sie luka pomiedzy poczatkiem a koncem
punktéw krzyzujgcych sie nici chwytacza.

Zwieksz naprezenie nici igiet i/lub zmniejsz naprezenie

nici chwytacza.

(B) Jesli naprezenie nici igiet jest za duze:

— Materiat marszczy sie.

Zmniejsz naprezenie nici igiet i/lub zwieksz naprezenie
nici chwytacza.

18
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Scieg tancuszkowy

Scieg fancuszkowy jest szyty jedng igltg i ma wyglad
tancuszka formujgcego sie po lewej stronie materiatu.
Ten elastyczny i wytrzymaty scieg uzywany jest do
tgczenia materiatéw, przyszywania gumy i tasmy.

Nawlecz jedng z trzech igiet i chwytacz.
Usun nieuzywane igly (patrz str. 14).

UWAGA:
Po wyijeciu igty, dokre¢ Srube mocujacay te igte, aby
zapobiec jej zgubieniu.

Regulacja naprezenia nici
Ustaw regulatory naprezen w nastepujacy sposaéb:

(D Regulator naprezenia nici igty: 4
(@ Regulator naprezenia nici chwytacza: 3
UWAGA:

Ustaw regulator naprezenia do igty, ktorej uzywasz.

19

Sprawdz naprezenie nici testujgc $ciegi na tym samym
rodzaju materiatu, ktéry bedzie szyty docelowo.
Wyreguluj je jesli bedzie to konieczne.

Zbalansowane naprezenie:
Rzedy sciegéw na prawej stronie materiatu sg proste i
rowne. Ni¢ chwytacza formuje tancuszek.

(D Lewa strona materiatu

@ Ni¢ chwytacza

(® Ni¢ igly

(A) Jesli naprezenie nici igiet jest za mate:
— Sciegi po prawej stronie sg nieregularne i luzne.
— Ni¢ igty formuje petelki na lewej stronie materiatu.

Zwieksz naprezenie nici igly, i/lub zmniejsz
naprezenie nici chwytacza.

(B) Jesli naprezenie nici igiet jest za duze:
— Materiat marszczy sie.

Zmniejsz naprezenie nici igly, i/lub zwieksz
naprezenie nici chwytacza.
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Wyeliminowanie problemu powstawania fald

Aby wyeliminowac faldowanie sie szytego materiatu, przestaw
dzwignie zmiany naprezenia nici chwytacza na “SOFT”, i ustaw
diugos¢ sciegu na “3.0” lub na wyzszg warto$¢.

Aby wyeliminowac przepuszczanie $ciegdw, ustaw diugosc
Sciegu na wigkszg warto$¢, lub przestaw dzwignie zmiany
naprezenia nici chwytacza na “TIGHT”, i dostosuj naprezenie
nici.
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Wykanczanie szwu
Aby uzyskac lepszy rezultat, uzyj skrawka materiatu na
poczatku i koncu Sciegu.

Poczatek szwu

(1] Podnie$ stopke dociskowg i wtoz skrawek
materiatu pod stopke. Opusc¢ stopke i przekrec
kotem zamachowycm kilkukrotnie w swoim
kierunku.
Naciénij na rozrusznik szyjgc powoli.
(1 Koto zamachowe

Zakoncz szycie tuz przed koncem skrawka materiatu.
Whéz wiasciwy materiat po skrawku jak pokazano,
po czym zacznij szy¢ na wtasciwym materiale.
(2) Skrawek materiatu
(3 Witasciwy materiat

Koniec szwu

Zakoncz szycie tuz przed koncem wiasciwego materiatu.
Witéz kolejny skrawek materiatu po wiasciwym materiale
jak pokazano, po czym szyj przez skrawek.
@ Kolejny skrawek materiatu

(4] Utnij nitki taczace wtasciwy materiat ze skrawkiem
materiatu.
(B Nitki tgczace materiaty

Wiazanie nici
Przy uzyciu pincety przeciggnij nitki na lewa strone
materiatu i zwigz je ze sobg w supet.
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Wyjmowanie materiatu w trakcie szycia
Za pomoca kota zamachowego ustaw igty w

najwyzszym potozeniu.

(1 Koto zamachowe

Podnies stopke dociskowg dzwignig podnoszenia stopki.
(2) Dzwignia podnoszenia stopki

Pociggnij za nitki powyzej uch igielnych.
Dtugos¢ wyciagnietej nitki musi by¢ dtuzsza od
materiatu pozostatego do wyjecia.

[4] Pociggnij materiat do tytu.

Usun materiat i utnij nitki obcinaczem nici.

(3) Obcinacz nici
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Wykanczanie sciegiem drabinkowym
Z16z krawedz lewej strony materiatu i zaprasuj.

Narysuj linie kredg krawieckg na prawej stronie materiatu
tak aby wyznaczata ona krawedz materiatu.

Umies¢ materiat w ten sposéb aby lewa igta
znajdowata sie tuz na lewo od wyznaczonej lini.
Opusc stopke dociskowa.

[4] Szyj uwaznie wzdtuz wyznaczonej linii.

Po zakonczeniu szycia podnies stopke dociskowg
i usun materiat do tytu.

(6] Przeciagnij nici na lewg strone materiatu i zwiaz
je ze sobg w supet.

(D Wyznaczona linia

@ Lewaigta

(3 Prawa igta

(@) Prawa strona materiatu

Szycie z wolnym ramieniem

Aby skorzysta¢ z wolnego ramienia wystarczy
zdjg¢ stolik. Dzieki temu mozemy obszywac
nogawki czy rekawy.

(1] Zdejmij stolik (patrz str. 8).

Szyj w ten sam sposéb jak przy wykanczaniu
$ciegiem drabinkowym.

Zakoncz szycie okoto 4 - 5 cm za poczatkiem
&ciegu i zatrzymaj maszyne.
Obetnij nitki na poczatku i kohcu szycia.



Potréjny scieg drabinkowy

"\ Wykonczenie rekawéw i talii

1 Rekaw
@ Talia

Wykonczenie tasma lub koronka

(1 Tasma lub koronka
(2 Prawa strona materiatu
(3 Lewa strona materiatu

Wykonczenie z guma

(D Prawa strona materiatu
(2 Lewa strona materiatu
3 Guma

Wykonczenie dekoracyjne

(D Prawa strona materiatu
(2 Lewa strona materiatu

24
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JAK ZADBAC O MASZYNE

Czyszczenie zabkow transportera i chwytacza

A OSTRZEZENIE:

Przed czyszczeniem, wytgcz maszyne i wyciagnij
wtyczke z gniazdka.

UWAGA:
Nie rozmontowywuj maszyny w zaden inny sposéb
niz ten podany ponize;j.

(1] Usun stopke dociskowg i igty.
Odkrec srubki, usun ptytke Sciegowa.
Oczys$c¢ zgbki transportera pedzelkiem.
@ Srubki
(@ Plytka sciegowa
(3 Pedzelek

(4] Otworz pokrywe chwytacza i oczy$¢ pedzelkiem
chwytacz i jego okolice.

Zatdz plytke Sciegowa, igly i stopke dociskowa.
Zamknij pokrywe chwytacza.
(@) Pokrywa chwytacza



Rozwiazywanie probleméw

/Problem

Przyczyna Odhniesienie

1. Maszyna jest Zle nawleczona. Patrz strony 10 - 15.
Peka nié od 2. Nap.rQZenie nici jest za duze. Patrz strony 16, 18, 19.
iaty. 3. lgfa jest tepa lub krzywa. Patrz strona 9.

4. lgfa nie jest wtasciwie zatozona. Patrz strona 9.

5. Uzyto niewtasciwej igty. Patrz strona 9.

1. lgta jest tepa lub krzywa. Patrz strona 9.
Igta wygina sie 2. Igfa nie jest wiasciwie zatozona. Patrz strona 9.
lub tamie. 3. Srubka mocujaca igte jest poluzowana. Patrz strona 9.

4. Materiat jest za mocno ciggniety. Nie ciggnij za materiat.
Przepuszcza Sciegi | 1. Igta nie jest wiasciwie zatozona. Patrz strona 9.

2. lgfa jest tepa lub krzywa. Patrz strona 9.

3. Naprezenie nici nie jest wyregulowane. Patrz strony 16, 18, 19.

4. Maszyna jest Zle nawleczona. Patrz strony 10 - 15.
Marszczenie sciegdw 1. Naprezenie nici nie jest wyregulowane. Patrz strony 16, 18, 19.
Maszyna nie 1. Maszyna nie jest podtgczona do zasilania. Patrz strona 5.
d\zia’fa 2. Rozrusznik nozny zostat niedoktadnie podtgczony. Patrz strona 5.
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