Instrukcja




WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Maszyna do szycia serii EIna 5100 zostala zaprojektowana i skonstruowana wyfacznie do
uzytku DOMOWEGO. Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac¢ sie z calq instrukcjq.

NIEBEZPIECZENSTWO — Aby unikng¢ porazenia pragdem:

1. Nigdy nie wolno zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podtgczona do sieci. Zawsze od razu
po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyjgé wtyczke maszyny z gniazdka.

2. Przed wymiang zarowki nalezy odtgczy¢ zasilanie. Przy wymianie nalezy zastosowaé zarowke tego samego
rodzaju 12V, 5 W.

3. Nie wolno wycigga¢ maszyny, ktéra wpadfa do wody. Nalezy natychmiast wytgczy¢ jg z sieci.

4. Nie nalezy ustawiaé bgdz przechowywaé¢ maszyny w miejscach, z ktérych moze ona spasc¢ lub zosta¢ wciggnie-
ta do wanny lub zlewu. Nie wolno wktada¢ jej ani wrzucac do wody lub innej cieczy.

UWAGA - Aby unikna¢ poparzen, pozaru, porazenia pradem lub zranien:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nadzér jest konieczny wéwczas, gdy maszyna uzywana jest
przez dzieci lub w ich obecnosci.

2. Maszyna do szycia przeznaczona jest wytgcznie do celéw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy sto-
sowac wytgcznie wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej instrukciji.

3. Nie wolno pracowa¢ na maszynie, jezeli uszkodzony jest kabel lub wtyczka, kiedy dziata niewtasciwie, zostata
upuszczona lub zniszczona lub wpadta do wody. Nalezy odnies¢ maszyne do najblizszego autoryzowanego
przedstawiciela lub centrum serwisowego w celu dokonania przegladu, naprawy, elektrycznej lub mechanicznej
regulaciji.

4. Maszyna jest wyposazona w specjalny przewod podtgczeniowy, ktory w razie uszkodzenia musi zostac zasta-
piony identycznym przewodem. Jest on dostepny u autoryzowanego przedstawiciela.

5. Nie wolno pracowaé na maszynie, jezeli zatkane sg wloty powietrzne. Nalezy uwazaé, aby w otworach wentyla-
cyjnych maszyny do szycia oraz pedatu nie gromadzity sie kudetki, kurz i widkna.

6. Nie wolno wrzucaé ani wktada¢ zadnych przedmiotéw do tych otworéw.

7. Nie uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

8. Nie wolno pracowac na maszynie w miejscach, w ktérych uzywane sg wyroby w aerozolu (sprayu) lub tam,
gdzie stosowany jest tlen.

9. Aby odtgczy¢ maszyne od sieci, nalezy jg wytaczy¢ i wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

10. Nie wolno odtgcza¢ maszyny ciggnac za przewdd. Aby odigczyé maszyne od sieci, nalezy chwyci¢ wtyczke,
a nie przewaod.

11. Palce nalezy zawsze trzymac z daleka od ruchomych czesci, zwtaszcza igly.

12. Zawsze nalezy stosowaé ptytke dostosowang do danej igly. Niewtasciwa ptytka moze ztamac igte.

13. Nie wolno uzywac skrzywionych igiet.

14. Nie wolno ciggna¢ ani popychac materiatu podczas szycia. Moze to skrzywic igte i ztamac ja.

15. Nalezy wytgczy¢ maszyne podczas wszelkich czynnosci regulacyjnych przy igle, takich jak nawlekanie igty,
zmiana igty, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

16. Nalezy zawsze wyciagnaé wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu lub przy jakiej-
kolwiek czynnosci konserwacyjnej podanej w instrukciji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJ OBSLUGI
UWAGA

Maszyne nalezy przechowywac z dala od elektrycznosci statycznej, zrédet ciepta, wilgoci i bezposredniego Swiatta
stonecznego.

Tylko dla USA

Maszyna jest wyposazona we wtyczke spolaryzowang (jeden bolec szerszy od drugiego). Wtyczka spolary-
zowana zapobiega porazeniu pradem. Wtyczka ta jest przeznaczona do spolaryzowanego gniazdka. Jezeli
wtyczka nie pasuje do gniazdka, nalezy wlozy¢ wtyczke odwrotnie. Jezeli nadal nie pasuje, nalezy skontak-
towac sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowal wlasciwe gniazdko. Nie wolno dokonywac
zadnych zmian we wtyczce.

Do maszyny 5100 nalezy uzywaé wytgcznie pedatu 21249 (UL, CSA).
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ROZDZIAL 1
Podstawowe elementy
wyposazenia i funkcje

Opis czesci

Przycisk bezposredniego wyboru sciegu
Przycisk wyboru trybu szycia

Przycisk minus (-)

Przycisk plus (+)

Okienko wyswietlacza

Tarcza mocujgca szpulke (duza)
Trzpien szpulki

Prowadnik szpulownika

Gorny prowadnik nici

. Szarpak

. Pokretto regulacji naprezenia nici

. Pokrywa czotowa

. Nozyk do obcinania nici

. Nawlekacz igty

. Plytka sciegowa

. Stolik (pojemnik na akcesoria)

. Pokrywa bebenka

. Przycisk otwierania pokrywy bebenka

. Pokretto regulacyjne Sciegow elastycznych
. Przycisk szycia wstecz

. Przycisk automatycznego ryglowania

. Przycisk podnoszenia / opuszczania igty
. Regulacja predkosci szycia

. Sruba mocujaca igte

. Igta

. Stopka standardowa A

. Uchwyt igty

. Raczka do transportu maszyny

. Szpulownik

. Stoper szpulownika

. Koto zamachowe

. Wytacznik gtowny

. Gniazda

. Dzwignia wytgczania zgbkow transportera
. Wolne ramie

. Dzwignia obszywania dziurek

. Dzwignia podnoszenia/opuszczania stopki
. Otwér na dodatkowy trzpien szpulki

. Przewéd zasilajgcy

. Instrukcja obstugi

. Rozrusznik nozny



Wyposazenie standardowe

W stoliku (1) umieszczono elementy wyposazenia
standardowego (2)

Stopka do wszywania zamkow E
Stopka do do $ciegow ozdobnych i aplikacji F
Stopka do $ciegu superowerlokowego M

El

Stopka do automatycznego

obszywania dziurek R

Srubokret

Szpuleczki

Zestaw igiet

Rozpruwacz

Dodatkowy trzpien na szpulke

0. Tarcza uchwytuszpulki (duza —
zamocowana w maszynie)

11. Tarcza uchwytu szpulki (mata)

12. Podstawka pod szpulke

13. Podkiadka filcowa

= © 0o N oo

STOLIK (POJEMNIK NA AKCESORIA)
| WOLNE RAMIE

Stolik zwieksza powierzchnie roboczg i utatwia szycie.
Daje sie on fatwo demontowaé i pozwala na szycie z
wykorzystaniem wolnego ramienia.

Wolne ramie stosuje sie do szycia elementow odziezy
o0 zamknietym ksztafcie, takich jak rekawy, paski,
nogawki spodni. Ramie stosuje sie rowniez do cerowania
skarpetek, wytartych elementéw odziezy, znajdujgcych
sie na kolanach i na tokciach oraz wszelkich innych
uszkodzonych czesci odziezy.

Nalezy pociggnaé za konadwke dolika, tak jak
to przedstawiono na rysunku.

W celu ponownego zamontowania, nalezy popchngc
/  stolik, az do jego zablokowania.




ROZDZIAL 2
Przygotowanie do szycia

Podtaczenie maszyny do sieci

Uwaga: Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy
podtozyé pod stopke skrawek materiatu i przeszywaé
kilka minut bez nawlekania nici. Pozwoli to na usuniecie
resztek oleju.

Przed podigczeniem maszyny do sieci, nalezy upewnic
sie czy napiecie w gniazdku odpowiada napieciu
wymaganemu przez urzadzenie.

Przed podtaczeniem maszyny do sieci nalezy upewnic
sie czy wytgcznik (1) zostat ustawiony w pozycji stop.
Podtgczy¢ wtyczke rozrusznika noznego (2) oraz
wtyczke maszyny (3) do wtasciwych gniazd (4) w
maszynie. Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy (5) do
gniazdka $ciennego (6).

Po podtgczeniu maszyny do sieci, na wyswietlaczu
wyswietla sie przyktadowy Scieg a nastepnie 01.

Dla wlasnego bezpieczenstwa nie nalezy uzywac
zadnych przediuzaczy ani przetacznikéw. Nie
dotyka¢ przewodu zasilajagcego wilgotnymi rekami.

Kazdorazowo przed wytgczeniem maszyny z gniazdka
nalezy ustawié¢ wytgcznik w pozycji ,0”.

Maszyna powinna by¢ wytaczana z sieci kiedy:

- pozostaje bez dozoru

- wykonywane sg zabiegi konserwacyjne

Whytacznik powinien byé ustawiany w pozyciji stop:

- przed wymiang elementéw takich jak igta, stopka,
ptytka sciegowa

- w czasie nawlekania igty lub nici bebenka.

Na rozruszniku noznym nie nalezy umieszczac
zadnych przedmiotow.

Na przewodzie zasilajgcym nie nalezy umieszczaé
ciezkich przedmiotéw. Przewody zasilajgce nie mogg
by¢ poddawane dziataniuwysokiej temperatury. Nie
nalezy uzywaé uszkodzonych przewodow zasilajgcych.
Uszkodzony przewdd musi zosta¢ natychmiast
naprawiony.

W czasie szycia, nalezy zwracac szczegolng uwage na
strefe ruchu iglty. W czasie pracy maszyny, nie nalezy
dotykac¢ jej ruchomych czesci, takich jak naprezacz nici,
koto zamachowe czy igta.

Dotyczy USA

Maszyna moze by¢ wyposazona w specjalng wtyczke,
w ktérej jeden z wtykow jest szerszy od drugiego.
Wtyczka ta zapobiega porazeniu pradem i moze byc¢
podigczona do specjalnego gniazdka. Jezeli wtyczka nie
pasuje do gniazdka nalezy jg odwrécic. Jezeli w dalszym
ciggu nie udaje sie jej podigczyé, prosze skontaktowaé
sie z elektrykiem, ktéry zainstaluje odpowiednig
wtyczke. Nie nalezy samodzielnie dokonywac zadnych
modyfikacji wtyczki.



Kontrola predkosci szycia

-~ 1 Suwak regulacji predkosci szycia

Predkosc¢ szycia moze by¢ regulowana w zaleznosci od
[] [] potrzeb przy pomocy specjalnego suwaka regulacyjne-
go. W celu zwiekszenia predkosci szycia, nalezy prze-
- sung¢ suwak w prawg strone. W celu jej zmniejszenia
nalezy przesungc go w lewo.

Rozrusznik nozny

Predkos¢ szycia moze by¢ regulowana przy pomocy
rozrusznika noznego.

Im mocniej naciskamy na rozrusznik tym maszyna
szyje szybciej.

UWAGI:

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig ustawiong
przy pomocy suwaka predkos$ci szycia z chwilg
maksymalnego naci$niecia na rozrusznik.

Nalezy zwraca¢ uwage aby w rozruszniku nie

gromadzity sie scinki tkanin oraz kurz.
Na rozruszniku nie nalezy umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw.

Sposoéb uzycia: Do tego typu maszyny stosuje sie
model rozrusznika noznego 21249 lub YC-485EC-1.

Regulacja docisku stopki

Przy zwyktym szyciu docisk stopki powinien byc¢
ustawiony na wartosci “3”.

Zmniejsz wartos¢ do “2”przy aplikacji, fastrygowaniu,
czy cerowaniu.

Ustaw docisk stopki na “1” kiedy szyjesz szyfon,
koronke, lub inne delikatne tkaniny. Przy szyciu
mocho elastycznego weluru czy dzianiny wymagane
bedzie rowniez ustawienie wartosci docisku stopki na
“1”.

(D Dzwignia regulacji docisku stopki
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Funkcje gtéwnych przyciskéw

1. Przycisk szycia wstecz

Przy trybie szycia 1, 2 (Sciegi proste), 8 (Scieg zygzak)
lub 9 (Scieg zygzak przerywany) 1 ; % 09 nalezy
wcisng€ i przytrzymac przycisk szycia wstecznego
(rys. obok). Maszyna szyje dotytu tak diugo, jak
dtugo przycisk pozostaje wcisniety i pk diugo
naciskamy na rozrusznik nozny.

W przypadku pozostatych sciegéow uzytkowych lub
ozdobnych, maszyna zatrzymuje sie natychmiast i
zakancza scieg po wcisnieciu przycisku.

2. Przycisk ryglowania $ciegu (auto-lock)

Po wcisnieciu tego przycisku przy trybie szycia 01, 02
$ciegi proste, 08 (scieg zygzak) | ub 09 ( zygzak
przerywany) i E: % “ maszyna przeszyje kilka sciegow
i zatrzyma sie automatycznie.

Po nacisnieciu tego przycisku w czasie wykonywania
Sciegow uzytkowych lub dekoracyjnych, maszyna
zakonczy wybrany $cieg i zatrzyma sie.

3 Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
Nacisniecie tego przycisku w chwili, gdy igta znajduje
sie w pozycji gornej, spowoduje jej opuszczenie do
najnizszej pozycji i zatrzymanie.

Naci$niecie tego przycisku w chwili, gdy igta znajduje
sie w pozycji dolnej, spowoduje jej podniesienie do
najwyzszej pozycji i zatrzymanie.

UWAGA: Po automatycznym obcieciu nici lub po
obszyciu dziurki, igta zawsze zatrzyma sie w goérnej
pozyciji.
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4. Przycisk trybu szycia
Kazdorazowe nacisniecie tego przycisku powoduje
zmiane trybu szycia. Zmieniac¢ sie on bedzie w
nastepujgcej kolejnosci:
(1) Tryb wyboru wzoru $ciegu
Zapala sie zielona kontrolka znajdujgca sie w czeéci
gornej.
W celu wybrania $ciegu, nalezy naciskaé przycisk (=][(+)
az do chwili wyswietlenia zgdanego numeru $ciegu
(patrz tabela sciegdw).

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

LLd L/ NIINE

12 13 14 15 16 17 18 19 20
EEEIIELAS
‘_‘: I
= G < of

21 22 25 26 27 28 29 30

J288)48577

31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

EFIREZEEEN

41 42 43 44 45 46 47 48 49 50

S§ESEEE %38

(2) Tryb regulacji szerokosci $ciegu

Zapala sie zielona kontrolka znajdujgca sie z prawej
strony.

Wyswietla sie szerokos¢ wybranego sciegu. W celu
dokonania zmiany szerokosci $ciegu nalezy nacisngé
przycisk (=](+).

(3) Tryb regulacji dlugosci $ciegu

Zapala sie zielona kontrolka znajdujgca sie na dole.
Wyswietla sie diugo$¢ wybranego $ciegu. W celu
dokonania zmiany dtugosci Sciegu nalezy nacisngc

przycisk (=](+).

5. Przyciski bezposredniego wyboru sciegu
Przyciski te pozwalajg na wybranie czterech najczesciej
uzywanych $ciegow. Bedg one ustawiane bezposrednio
po naci$nieciu odpowiedniego przycisku.
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Wylaczenie zabkéw transportera

Zabki mogg zosta¢ witagczone lub wytgczone w przy-
padku stosowania specjalnych technik szycia takich jak:
cerowanie, przyszywanie guzikow, itp.

Dzwignia stuzgca do wytagczania zgbkow zostata
umieszczona w tylnej czesci maszyny.

W celu wylgczenia zgbkdéw nalezy przesungé dzwignie
w prawo (1) lub w celu ich podniesienia w lewo (2).

W celu wigczenia zgbkdéw (3) nalezy przesung¢
dzwignie w lewo, a nastepnie przekrecic¢ koto
zamachowe (4).

UWAGA: W czasie szycia Sciegami klasycznymi, zgbki
muszg by¢ wigczone. W celu dokonania weryfikacji
prawidtowej pozycji zgbkow, nalezy przekreci¢ koto
napedowe do siebie, ustawiwszy uprzednio dzwignie
wytaczenia zgbkéw w pozycji gorne;.

Montaz i demontaz stopki

Nacisng¢ przycisk podnoszenia / opuszczania igty
i ustawic igte w pozycji gorne;j.

Przed przystapieniem do wymiany stopki, nalezy ustawic
wytgcznik w pozycji Stop.

Podnies¢ stopke i wcisngé dzwignie (1) w tylnej czesci
uchwytu stopki.

Stopka spadnie sama.

Umiesci¢ wybrang stopke (3) doktadnie pod wyZzio-
bieniem uchwytu (2).

Opusci¢ dzwignie stopki, stopka sama zaskoczy.

Kazda ze stopek jest opisana symbolem (4).

Demontaz i montaz uchwytu stopki

Przed przystgpieniem do wymiany uchwytu stopki, na-
lezy ustawi¢ wytgcznik w pozycji Stop.

Demontaz:

W celu zdemontowania uchwytu stopki, nalezy
przekreci¢ przy pomocy srubokreta srube blokujaca (1)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
i wyjac uchwyt.

W celu zamontowania uchwytu stopki nalezy ustawi¢ go
w taki sposob, aby otwoér w nim wykonany (2) znalazt
sie na poziomie otworu trzpienia stopki dociskowej
(3). Wsung¢ w otwory $srube blokujaca i dokreci¢ jg
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
uzywajgc w tym celu Srubokreta.



Podnoszenie i opuszczanie stopki

Dzwignia stopki (1) pozwala na jej opuszczenie lub
podniesienie.

Dzwignia umozliwia podniesienie stopki na wysokos¢
okoto 6,5 mm (1/4 cala) powyzej normalnej pozycji
gornej (2), co utatwia umieszczanie pod stopka grubych
tkanin.

Aby uzyska¢ ten efekt nalezy pokonac site docisku
sprezyny podnoszac dzwignie stopki (1) maksymalnie
w gore (3).

Regulacja naprezenia nici gérnej

W prawidtowo wykonanym $ciegu prostym nici krzyzujg
sie pomiedzy dwiema warstwami tkaniny.

Naprezenie nici gérnej moze by¢ regulowane w zakresie
od 2 do 6 (1). Zwyczajowo ustawia sie je w pozycji 4.
Ustawic¢ wskaznik w pozycji 4 (2).

Kiedy popatrzymy na ni¢ goérng (3) i na ni¢ dolng (4)
zobaczymy, ze nie ma miedzy nimi wolnej przestrzeni.
Scieg jest gtadki i regularny.

Czasami zachodzi konieczno$¢ dokonania regulacji
naprezenia nici gornej. Jest ono uzaleznione od:

- typu materiatu- materiat sztywny lub gruby

- przeszywanych jest kilka warstw materiatu

- stosowanego $ciegu

- rodzaju nici

W celu zwiekszenia stopnia naprezenia nici nalezy
wybra¢ warto$ci wyzsze, w celu jego zmniejszenia,
wartosci nizsze.

Zbyt duze naprezenie nici

Ni¢ ze szpuleczki bebenka jest widoczna na wierzchnie;j
stronie tkaniny.

Przekreci¢ regulator na nizszg warto$¢, w celu zmniej-
szenia naprezenia nici gornej.

Niewystarczajace naprezenie nici

Ni¢ gdérna petli sie na lewej stronie tkaniny.

Przekreci¢ regulator na wyzszg wartos¢, w celu zwie-
kszenia naprezenia nici gérnej.



S Wymiana igty
4 Wigczy¢ maszyne, nacisng¢ przycisk podnoszenia /
opuszczania iglty (1) i ustawi¢ igte w pozycji gérnej.
Opuscic¢ stopke.
= Whytaczy¢ maszyne z sieci.
— Odkreci¢ $rube mocujgca igte (2), przekrecajac jg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Wyjaé igte z uchwytu.
Umieéci¢ nowg igte w uchwycie, ustawiajgc jg ptaska
strong (4) do tytlu. Wprowadzajgc igte do uchwytu,
wsunac jg maksymalnie do goéry az dotknie ona trzpienia
(3). Dokreci¢ srube mocujaca.
W celu okreslenia czy igta nie jest uszkodzona, nalezy
umiesci¢ ptaskg strone igly na gtadkiej powierzchni
‘ (ptytka sSciegowa lub ptytka szklana). Odstep (5)
o 1 pomiedzy igtg a powierzchnig plytki musi by¢ regularny.
OFF - . - .
Nie nalezy stosowac igiet uszkodzonych lub stepionych,
gdyz mogg one powodowaé nieregularno$¢ sciegu lub
zrywanie nici. Dodatkowo, wadliwe iglty mogg uszkadzac¢
. g tkanine. Nalezy zawsze zaopatrywaé sie w igly dobrej
e 7 jakosci i nalezy je regularnie wymieniaé.
® O
- J
Grubo$¢ tkaniny Typ tkanina Typ igly Rozmiar igly Tabela doboru Ig'y do materiatu
Bardzo delikatna | Szyfon, koronka, organdyna, | uniwersal 9(65 o . .
ardzo defikatna | Szyfon, koronka, organdyna ;mf;?o?; oicowka | 9 5653 Wazne jest dostosowanie do typu materiatu
. odpowiedniej nici i igly. Nalezy zawsze
Batyst, linon, krepdeszyn, | Strefch 11(79) zaopatry-wac sie w nici dobrej jakosci. N ici
jedwab naturalny, krepa, Uniwersalna 11 (75) 3 DA )
tafta, satyna 12 (80) muszg by¢ mocne, gtadkie i mie¢ jednakowa
Delikatna ——— e 7 grubosc¢. Ni¢ dolna i gérna muszg by¢ tego
rykot, dzersej, aokraglona koricowka ; 4
thaniny elastyczne Ball Point (75) samego typu Nalezy zawsze wykonaC probke
$ciegu w celu sprawdzenia dostosowania igly i
Skora, zamsz Specjalna igta do skory 11 (75) typu nici.

Srednia Flanela, welur, muslin, Uniwersalna 14 (90) Wedtug ogdinej Zasa_dy’ Cien!(ie_ni_Ci ('m .
popelina, len, gabardyna, wyzszy numer tym ciensza nié) i cienkie igty
frotte, ptétno, (im nizszy numer tym ciensza igta) stosuje sie
Podwajne tkaniny Zaokraglona 14 (90) do szycia delikatnych materiatéw, natomiast
{rykotowe welur elastyczny, | konicowka do materiatéw grubszych stosuje sie grubsze
frotte elastyczne, L .

- — — nici i grubsze igty.
Skora, tkaniny winylowe ggickjglna igta 14 (90) U naszego przedstawiciela znajdziecie Panstwo
v duzy wybor specjalnych igiet.
Gruba jeans, ptotno zaglowe, Specjalna igta 16 (100) Nalezy regularnie sprawdzaé, czy igly nie sg
tkaniny poscielowe do jeansu . . o
- - : wykrzywione lub stepione. Nieodwracalne
Podwojna wefna, tkaniny | Uniwersalna 16 (100) uszkodzenia delikatnych tkanin s najczescie;
obiciowe, futra sztuczne, . .
draperie spowodowane wadliwg igtg.
Skora, zamssz Sgiﬁ‘jﬁ’;a ‘g 12 ((1?8)) UWAGA: Maszyna jest wyposazona w igte uni-
Pt6tno, brezent, grube Uniwersalna 16 (100) wersaing typu 14/90
Bardzo gruba tkaniny obiciowe 18 (100)
Dziurkowanie, Specjalna igta do 11 (75)
wykoriczenia specjalne dziurkowania 14 (90)

12
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Lista igiet

Na ilustracji przedstawiono poszczegodlne czesci igty
przeznaczonej do maszyny do szycia:

Kolba

Igta

Wyztobienie duze (po stronie zaokraglonej)
Wyztobienie mate (po stronie ptaskiej)
Ucho

Czubek

O hwWN =

A. Universal - do wszelkich zastosowan, ktéra nadaje
sie przede wszystkim do materiatow tkanych.

B. Ball point - takie ostrze kulkowe rozsuwa widkna,
zapobiegajac rozdzieraniu sie materiatu.
Przeznaczone do dzianin. Nie nadaje sie do
haftowania.

C. Denim - ostre ostrze skutecznie przektuwa gesto
utkane materiaty, takie jak denim czy ptétno.

D. Stretch - specjalnie zaprojektowana, aby zapobiegac
przepuszczaniu $ciegdw, przy sztucznym zamszu i
uelastycznionych dzianinach (np. stroje kgpielowe).

E. Leather- tngcy punkt tworzy mate otwory w skérze i w
zamszu.

F. Topstitching - bardzo ostry czubek przenika warstwy
tkanin; ciezka ni¢ do obrzucania brzegéw bez trudu
miesci sie w wyjgtkowo duzym uchu i duzym rowku.

G. Twin/double - 2 igly potaczone poprzeczka

i umieszczone na jednej kolbie. Szyjg dwa réwnolegte
rzedy sciegow. Dostepne w wersji uniwersalnej i z
ostrzem kulkowym.
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Szpulowanie

Wyciaganie szpuleczki bebenka

Przesuna¢ przycisk zwalniajgcy pokrywe bebenka (1) w
prawo, a nastepnie zdjg¢ pokrywe (2).

Wyja¢ szpuleczke (3).

Wiaczy¢ maszyne. Nalezy zawsze stosowac oryginalne
szpuleczki.

Ustawienie szpulki

Umiesci¢ szpulke na trzpieniu, uktadajgc ni¢ tak jak to
pokazano narysunku. Zatozy¢ duzg tarcze szpulki (1) i
docisnagc¢ jg mocno do szpulki.

Do mniejszych szpulek nalezy stosowaé matg tarcze
szpulki (2).

Dodatkowy trzpien na szpulke

Dodatkowy trzpien na szpulke pozwala na nawinigcie
szpuleczki bebenka bez koniecznosci zdejmowania
nawleczonej nici gérnej. Dodatkowy trzpien moze byc¢
rowniez stosowany do szycia przy uzyciu igty
podwajnej.

Umiesci¢ dodatkowy trzpien szpulki (3) na podstawce
(B8) a nastepnie w otworze (5), umiesci¢ na nim filcowg
podktadke i szpulke, tak jak to pokazano na rysunku.

Szpulowanie

1. Ustawi¢ suwak regulacji predkosci na N .
Przeprowadzi¢ ni¢ wokét prowadnika (7)

2. Wprowadzi¢ ni¢ w otwoér szpuleczki bebenka,
prowadzac jg od wewnatrz na zewnatrz.
Umiesci¢ szpuleczke bebenka na szpulowniku (8)
Przesungc¢ szpulownik w prawo. Na wyswie-

3. tlaczu zostanie wyswietlone

4. Przytrzymujac koncowke nici rekg, nacisna¢ na
rozrusznik. Po nawinieciu nici na szpuleczke
zatrzymaé maszyne, a nastepnie odcigé ni¢
przy dziurce szpuleczki

5. Ustawi¢ szpulownik w pozycji wyjsciowej,
przesuwajac go w lewo. Odcig¢ ni¢. Zdjac
szpuleczke ze szpulownika.

UWAGA: Maszyna nie bedzie szyta jezeli szpulownik
nie zostanie ustawiony w pozycji wyjsciowe;.

14
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Montaz szpuleczki w bebenku

1. Umiesci¢ szpuleczke w bebenku (2), sprawdzié¢ czy
ni¢ (1) odwija sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

2. Przeciggnaé ni¢ przez wyztobienie (3) znajdujgce sie
w przedniej czesci bebenka (3).

3. Przeprowadzi¢ ni¢ w lewo, pomiedzy sprezynkg
dociskowg (4)

4. Pociggac¢ delikatnie ni¢, az do jej przeciggniecia przez
wyztobienie boczne (5)

5. Wyciggnaé okoto 10 cm nici. Zamontowac¢ pokrywe
chwytacza. Patrz schemat nawekania @), znajdujgcy
sie na pokrywie bebenka.
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Nawlekanie nici gornej

Podnies¢ stopke. Nacisngc
przycisk podnoszenia / opusz-

gf_ czania igly, w celu ustawienia
e 2 igly w pozycji gorne;j.

1. Zatozy¢ szpulke i zablokowac jg tarcza.

2. Przeprowadzi¢ ni¢ wokot prowadnika gornego (2) od
strony prawej. Poprowadzi¢ ni¢ w dot, wzdtuz prawego
kanatu (3). Sprawdzi¢ czy ni¢ prawidtowo przechodzi
pomiedzy talerzykami naprezacza (4).

3. Przeprowadzi¢ ni¢ wokét dolnej czesci
prowadnika (5)

4. Pociggna¢ ni¢, przeprowadzajac jg z lewej strony
szarpaka (6), przeprowadzic jg przez otwor szarpaka
od strony prawej do lewej.

5. Przeprowadzi¢ jg przez prowadnik dolny (7)
6. Przeprowadzi¢ ni¢ za prowadnikiem od strony lewej,
na wysokosci igty (8)

* w celu nawleczenia nici gornej nalezy stosowac
nawlekacz igty. (patrz str. 17)
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Wbudowany nawlekacz igty

1. Nacisng¢ przycisk podnoszenia / opuszczania igly
(1), w celu ustawienia igly w pozycji gornej. Wytaczyc¢
maszyne z sieci. Opuscic stopke.

Wecisng¢ do oporu dzwignie nawlekacza (2). Haczyk (3)
przejdzie automatycznie przez ucho igty.

2. Pociggnac ni¢ od strony lewej(4) w strone prawg (5)
Ni¢ zostanie wychwycona przez haczyk (3).

3. Zwalnia¢ powoli dzwignie przytrzymujac koncéwke
nici jedng reka, odczeka¢ az nawlekacz znajdzie sie w
pozycji wyjsciowej. Petla utworzona przez ni¢ powinna
przej$¢ przez ucho igly.

4. Pociggna¢ petle do tytu i przeprowadzi¢ ni¢ przez
ucho igly.

UWAGA:

* Wbudowany nawlekacz moze by¢ stosowany

w przypadku igiet w rozmiarach od 11 do 16, gramatura
nici moze waha¢ sie miedzy 30 a 90.

* Wbudowany nawlekacz niemoze by¢ stosowany

w przypadku igiet podwaojnych lub igiet ze skrzydetkami.

W przypadku probleméw z formowaniem sie petelki,
sprawdzi¢ pozycje igty.

Wyciaganie nici dolnej

1. Podnies¢ stopke. Wtaczy¢ maszyne.
Przytrzymac palcem delikatnie ni¢ gérna.

2. Nacisng¢ dwa razy przycisk podnoszenia
opuszczania igty (3) w celu wyciagniecia petli
utworzonej przez ni¢ ze szpuleczki bebenka.
Pociggna¢ do gory ni¢ goérng (1) oraz petle
utworzong przez ni¢ ze szpuleczki bebenka (2)

3. Przeciggng¢ okoto 10 cm kazdej z nici pod
stopka.
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ROZDZIAL 3
Zasady szycia

Scieg prosty

Ustawienia:

1 Scieg: Nr 01

2 Stopka Stopka uniwersalna A
3 Naprezenie nici gornej 2-6

Rozpoczecie szycia

Podnie$¢ stopke i umiesci¢ brzeg tkaniny przy linii
prowadzacej, zaznaczonej na plytce Sciegowej. Whic
igte w miejscu gdzie zamierzamy rozpoczg¢ szycie.

Przeciggnac nici do tytu i opusci¢ stopke. Nacisng¢ na
rozrusznik nozny i rozpoczg¢ szycie. Prowadzi¢ powoli
materiat wzdtuz linii prowadzacej, tak aby samoczynnie
przesuwat sie on do przodu.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymac szycie w niewielkiej odlegtosci od miejsca
zmiany kierunku. Nacisng¢ kilka razy przycisk
opuszczania / podnoszenia igly (1), tak aby igfa doszta
do kohca $ciegu.

Podnies¢ stopke.

Obréci¢ materiat, w celu zmiany kierunku szycia.
Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

Zakonczenie sciegu

W celu zakonczenia $Sciegu, wcisngé przycisk szycia
wstecz (2) i przytrzymac go przez chwile w pozycji
wcisnietej kontynuujgc szycie. Przeszy¢ kilka $ciegow
wstecz i zatrzymaé maszyne.

LUB

W celu zakohczenia sciegu, przed rozpoczeciem lub
przed zakohczeniem szycia wcisngc przycisk
automatycznego ryglowania (3) .

Zdja¢ noge z rozrusznika w celu zatrzymania szycia.
Podnies¢ stopke i wyciggnaé materiat.

W celu odciecia nici, pociggna¢ za materiat tak, aby
nici znalazty sie na wysokosci nozyka (4), tak jak to
pokazano na rysunku.

Dzieki temu odciete nici bedg miaty wiasciwg dtugosé.

W przypadku wybrania $ciegu Nr 03 (Scieg Lock-a-
Matic”):

Maszyna szyje automatycznie wstecz na poczatku i
na koncu $ciegu, jezeli zostanie na krétko wcisniety
przycisk szycia wstecz.
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Regulacja dtugosci sciegu

Po wybraniu Sciegu, mozna dokonaé¢ korekty jego
dtugosci w zakresie od 1,0 do 5,0.

W celu uregulowania diugosci sciegu nacisngc¢ przycisk
(zapali sie dolna zielona kontrolka).

Wyswietla sie wartosé 2,2.

W celu zwiekszenia diugosci sciegu
nacisngé przycisk .

W celu zmniejszenia dtugosci sciegu
nacisngc¢ przycisk E]

Dilugos¢ $ciegu do szycia wstecz jest ograniczona do
2,5

Zmiana pozycji igly

Witaczajgc tryb szerokosci sciegu, mozna ustawi¢ igte w
zakresie od 0,0 do 7,0.

W celu ustawienia pozycji igly w stopce nacisnac
przycisk (zapali sie srodkowa zielona kontrolka).
Wyswietla sie wartos¢ 3,5.

W celu ustawienia igly z prawej strony stopki
nacisnac przycisk .

W celu ustawienia igly z lewej strony stopki
nacisna¢ przycisk (- J .

Pozycja igty moze by¢ zmieniana w przypadku sciegow
01, 02, 03, 04, 05 i 07.
01 02 03 04 05 07

tELLEd



Linie prowadzace

Linie zaznaczone na plytce Sciegowej, pozwalajg na
zmierzenie szerokosci Sciegu.

Wartosci oznaczone na plytce, wskazujg odlegtosc
(w mm i w calach) pomiedzy igtg ustawiong w pozycji
Srodkowej 3,5 (2) a linig prowadzaca (1).

Materiat nalezy prowadzi¢ wzdtuz linii prowadzacych

(3).

Wartosc¢ 15 20 | 4/8 | 5/8 | 6/8
Odlegtos¢ (cm) 1.5 | 2.0 - - -
Odlegtos¢ w calach - - 4/8 | 5/8 | 6/8

20

Szycie proste grubych tkanin

Wecisniecie czarnego przycisku stopki A przed jej
opuszczeniem, blokuje stopke w pozycji poziomej.
Pozwala to na prawidiowe rozpoczecie Sciegu, co jest
bardzo wazne w przypadku przeszywania kilku warstw
tkaniny lub jeansu.

W chwili zblizenia sie do szwu, nalezy opusci¢ igte
i podnies¢ stopke. Nacisng¢ czarny przycisk (1). Opuscic¢
stopke i kontynuowac szycie.

Przycisk ten jest zwalniany automatycznie po wykonaniu
kilku $ciegow.

UWAGA: W przypadku bardzo grubych tkanin nalezy
zwiekszy¢ dtugosé sciegu na warto$¢ pomiedzy 3,0
a4,0.
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Sciegi i zalecane stopki

Scieg Nr 01, 02 — $cieg prosty — stopka uniwersalna A

Scieg Nr1 jest stosowany do zszywania materiatow i wszywania zamkéw
btyskawicznych.
Scieg Nr 2 jest uzywany do wykanczania brzegéw materiatéw.

Scieg Nr 03 ,,Lock-a-Matic”: stopka uniwersalna A

Scieg ten stuzy do automatycznego wzmacniania poczatku i korica szwu
poprzez szycie wstecz.

Przy koncu $ciegu nalezy krotko nacisngc przycisk szycia wstecz.
Maszyna przeszyje cztery razy wstecz, cztery razy do przodu i zatrzyma sie
automatycznie.

Scieg Nr 04 — Niewidoczne zakarnczanie $ciegu: stopka uniwersalna A
Scieg ten jest zalecany do wykonywania niewidocznego zakanczania
szycia.

Opusci¢ igte tuz przy przednim brzegu materiatu. Maszyna przeszyje kilka
razy w miejscu, a nastepnie bedzie szyta do przodu.

Nacisniecie przycisku szycia wstecz przy koncu sSciegu spowoduje, ze
maszyna przeszyje kilka razy w miejscu i zatrzyma sie automatycznie.

Scieg Nr 05 — Scieg elastyczny — stopka uniwersalna A
Ten waski elastyczny Scieg zapobiega strzepieniu sie brzegdéw dzianin i

umozliwiajgc jednocze$nie wykonywanie catkiem ptaskich szwéw.

Scieg Nr 18 — Potréjny $cieg elastyczny: stopka uniwersalna A

Ten mocny $&cieg jest zalecany do stosowania wszedzie tam gdzie
wymagana jest elastycznos¢ szwu i jego trwato$¢. Moze by¢ uzywany do
wzmacniania nogawek spodni czy pach ubran. Mozna go rowniez stosowac
do szycia plecakow, co znacznie zwieksza ich wytrzymatos¢.

#19 Scieg rzemiesIniczy: stopka do aplikaciji F
Wykorzystywany do ozdobnych przeszyé na gotowym elemencie, w celu
podkreslenia jego wyglgdu. Szy¢ nim powoli w naroznikach.

#20 Nowy Scieg rzemiesIniczy: stopka do aplikacji F
Wykorzystywany do ozdobnych przeszy¢ na gotowym elemencie, w celu
podkreslenia jego wygladu.

#21 Scieg siodlarski: stopka uniwersalna A
Dtugi prosty elastyczny $cieg, zblizony wyglgdem do $ciegu recznego,
wykorzystywany do zdobien.

21



Marszczenie

Ustawienia:
~ 1 Scieg: Nr 01
% 2 Stopka Stopka standardowa A
E 3 Naprezenie nici gornej 1-3

=]

™ Najlepsze rezultaty marszczenia $Sciegiem prostym
uzyskujemy na tkaninach delikatnych i $rednio
grubych.

Ustawi¢ napreznie nici w zakresie od 1 do 3.
Zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu do 5.0.

Przyszy¢ dwa réwnolegte Sciegi. W pierwszej kolejnosci,
nalezy przeszy¢ scieg zewnetrzny, uzywajgc stopki A
jako linii prowadzacej. Nastepnie przeszy¢ drugi $cieg,
uzywajac stopki A jako linii prowadzacej. Na poczatku i
na koncu sciegu, nalezy pozostawi¢ dtugie odcinki nici.

Pociggna¢ rownoczesnie za obydwa konce nici dolnej,
az do uzyskania zgdanego zmarszczenia tkaniny.

Zawigzac¢ obydwie koncowki nici i rownomiernie roztozy¢
marszczenie.

Zwiekszy¢ napreznie nici do 4 i zmniejszy¢ dtugosc
Sciegu do 2,4

W celu utrwalenia zmarszczenia przeszy¢ sSciegiem
prostym pomiedzy dwoma rownolegtymi sciegami.

LUB
Umiesci¢ tkanine zmarszczong na gtadkiej tkaninie i

zszy¢ obydwa kawatki tkaniny ze soba, przeszywajac
drugi rzad ciegu.
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Wszywanie zamkow btyskawicznych

Ustawienia:
1 Scieg: Nr 01
2 Stopka Stopka do wszywania

zamkow E
3 Naprezenie nici gornej 2-6

UWAGA:

Uzywajac stopki do wszywania zamkéw E nalezy
stosowa¢ scieg Nr 01 (Scieg prosty, igta w pozyciji
centralnej). W przeciwnym wypadku igta bedzie uderzac
w stopke co moze spowodowac jej ztamanie.
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Zamek ptaski

Zamki ptaskie wszywa sie w szwach bocznych sukienek
lub spodni.

Nalezy uzywacé stopki do wszywania zamkow E zamiast
klasycznej stopki metalowej A.

Zamocowaé uchwyt stopki do wszywania zamkéw
btyskawicznych (1) E w rowku (2) w uchwycie stopki.
W celu przeszycia lewej strony zamka blyskawicznego,
nalezy umiesci¢ stopke z prawej strony.

W celu przeszycia prawej strony zamka btyskawicznego,
nalezy umiescic¢ stopke z lewej strony.

Przygotowanie materiatu

Do dtugosci zamka nalezy dodac zapas 1 cm.
Zaznaczy¢ miejsce rozsuwania zamka.

Zszy¢ szew, skiadajgc tkanine prawg strong do siebie i
zostawiajgc miejsce na wszycie zamka. Przeszy¢ kilka
Sciegdw wstecz w miejscu wszycia zamka.

Zwiekszy¢ dtugo$¢ sciegu do 5 i przestebnowaé
zamkniety zamek.

Rozprasowac¢ szew.
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Otworzy¢ zamek i utozy¢ go na szwie, tak aby zgbki
zamka przebiegaty wzdtuz szwu, a zakonczenie
zamka znajdowato sie w odlegtosci 1 cm od brzegu
tkaniny. Zamocowac stopke w uchwycie z lewej strony.
Przestebnowac¢ zamek z dotu do gory.

Zamkng¢ zamek. Przewrocié zamek na prawg strone
(zapas materiatu utworzy matg fatde). Zamocowac
stopke w uchwycie z prawej strony. Ustawi¢ dtugosc
Sciegu prostego na 2.5.

Przeszyé brzeg zamka rozpoczynajac szycie z dotu.

Zatrzymac¢ maszyne, zanim stopka osiggnie koniec
zamka. Whic igte w tkanine. Podnies¢ stopke i otworzy¢
zamek. Opusci¢ stopke i zakonczy¢ szycie.

Zamkna¢ zamek i utozy¢ tkanine prawg strong do gory.
Przestebnowac¢ szew oraz brzeg zamka.

Przetozy¢ stopke do levego uchwytu. Whi¢ igte w
materiat oraz w materatowy brzeg zamka, prowadzac
brzeg stopki wzdtuz zgbk dw zamka. Zatrzymaé maszyne
w odlegtosci okoto 5 cm od konca zamka.

Whi¢ igte w materiat. Podnies¢ stopke, usungg¢ fastryge i
otworzy¢ zamek.

Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie, zwracajgc
uwage na prawidiowe utozenie fatdy.



08

25

Scieg zygzak

Ustawienia:
1 Scieg: Nr 10
2 Stopka Stopka standardowa A

3 Naprezenie nici gornej 3-7

Scieg zygzakowy znajduje liczne zastosowania. Jego
diugos¢ i szeroko$¢ moga by¢ regulowane. Jest on
stosowany do obrzucania strzepigcych sie brzegéw, do
podwijania brzegdw tkanin oraz do wszywania aplikacji
i wykonywania monogramow.

Regulacja szerokosci $ciegu
Po ustawieniu Sciegu, jego szerokos¢ moze byc¢
regulowana w zakresie od 0,0 do 7,0.

W celu ustawienia szerokosci $ciegu nacisngé przycisk
(zapali sie srodkowa zielona kontrolka).
Wyswietli sie wartos¢ ,5,0”.

W celu zwiekszenia szerokosci sciegu (1)
nacisngé przycisk .

W celu zmniejszenia szerokosci sciegu (1)
nacisnac przycisk E]
UWAGA:

SzerokosS¢ sSciegu moze by¢ regulowana w czasie
szycia.

Regulacja dlugosci $ciegu

Po ustawieniu Sciegu, jego dtugo$¢ moze byc¢
regulowana w zakresie od 0,2 do 5,0.

W celu ustawienia dtugosci sciegu nacisng¢ przycisk
(zapali sie dolna zielona kontrolka).
Wyswietli sie wartos¢ ,2,0”.

W celu zwiekszenia dtugosci gestosci sciegu (1)
nacisngé przycisk .
W celu zmniejszenia diugosci gestosci Sciegu (1)
nacisnaé przycisk (- J.

UWAGA:
Dtugos$c¢ sciegu moze byé regulowana w czasie szycia.
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Obrzucanie Sciegiem zygzak

Ustawienia:

1 Scieg: Nr 10

2 Stopka Stopka standardowa A
3 Naprezenie nici gornej 3-7

Scieg zygzak prosty jeststosowany do obrzucania
strzepigcych sie brzegdw materiatow. Jest to
najszybszy sposbéb wykonczenia takiego brzegu.

W celu obrzucenia tkaniny Sciegiem zygzak, nalezy
prowadzi¢ materiat ostroznie, w taki sposob aby igta
przechodzita przez jego brzeg materiatu, w chwili gdy
przesuwa sie on z jej prawej strony.

Aplikacje

Ustawienia:

1 Scieg: Nr 10

2 Stopka Stopka do aplikacji F

3 Naprezenie nici gornej 2

Scieg zygzak jest stosowany réwniez do przyszywania
aplikacji, monogramoéw oraz motywdw takich jak todygi
czy ptatki kwiatéw. W celu osiggniecia najlepszych
wynikow zaleca sie stosowanie nici bawetnianych lub
jedwabnych.

Przed naszyciem aplikacji materiat nalezy podkleic¢
stabilizatorem (flizeling). Ustawi¢ szerokosc¢ sciegu na
3,5 idtugosé na 0,4.

Przygotowanie aplikacji
1. Materialy cienkie i delikatne musza zosta¢
podklejone. W tym celu nalezy uzy¢ zelazka.
2. Wyciac¢ aplikacje i umiescic¢ ja na materiale.
Uzywajac zelazka przyprasowac aplikacje do
materiatu.
3. Aplikacje nalezy przyszywac¢ w ten sposob, aby
Scieg byt wykonywany na granicy aplikac;ji i
materiatu, do ktérego jest on przyszywany.
4. W miejscu gdzie konieczna jest zmiana kierunku
szycia, wbi¢ igte w materiat, podnie$¢ stopke,
przekreci¢ materiat i opusci¢ stopke. Kontynuowaé
szycie. Mozliwe, ze konieczna bedzie regulacja
docisku stopki na wartosc¢ 2.



Podwijanie brzegow

Ustawienia:

1 Scieg: Nr 10

2 Stopka Stopka do aplikacji F
3 Naprezenie nici gornej 3-7

(o]

o]

Technika ta pozwala na fadne wykonczenie brzegéw
materiatow. Zalecana jest do bardzo delikatnych tkanin.
Ustawic¢ szerokosc¢ sciegu na 3.5 a dtugo$¢ na 0,8. Brzeg
materiatu nie moze byc¢ postrzepiony. Umiesci¢ brzeg
materiatu, tak aby znajdowat sie on posrodku stopki. W
czasie szycia tym $ciegem tkanina bedzie zawijana od
strony lewej i przeszywana po stronie prawe;j.

~
@ ® Trzypunktowy zygzak

Ustawienia:

1 Scieg: Nr 11

2 Stopka Stopka standardowa A
- 3 Naprezenie nici gornej 3-6

[

Scieg ten jest wykonywany w trzech etapach i
jest stosowany do wykanczania brzegéw tkanin
syntetycznych i tatwo strzepigcych sie. Uzycie tego
Sciegu zapewnia bardziej ptaskie wykonczeniu brzegu
niz przy uzyciu normalnego $ciegu zygzakowego. Zaleca
sie stosowac go do zszywania rozdaré w materiale.
Umiesci¢ tkanine pod stopka tak, aby igta przeszywata
jej prawg strone. Odcigé nadmiar materiatu.

® @ ©) Zszywanie rozdaré¢

(=]
©

gﬁ
[o]

Ustawienia:

1 Scieg: Nr 11

2 Stopka Stopka standardowa A
3 Naprezenie nici gornej 3-6

]
]
v

A
\ (Q

A
"

v
[w]

Zblizy¢é do siebie rozdarte brzegi tkaniny i podklei¢
materiat uzywajac w tym celu zelazka.

Uregulowaé dtugos¢ Sciegu na warto$é
pomiedzy 0,6 a 0,8.

Szycie nalezy rozpocza¢ nad rozdarciem. Zblizy¢ do
siebie brzegi tkaniny i przeszywac az do konca rozdarcia.
W zaleznosci od wielko$ci rozdarcia, konieczne moze
) okazac¢ sie szycie dwu lub trzykrotne.

27
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Obrzucanie

Ustawienia:
1 Scieg: Nr 12
2 Stopka Stopka standardowa A

3 Naprezenie nici gornej 3-7

Scieg ten jest zalecany do jednoczesnego zszywania i
obrzucania brzegdw materiatu. Moze by¢ rowniez
stosowany do zszywania materiatow, ktérych szwy
nastepnie nie bedg rozprasowywane.

Prowadzi¢ materiat w tak sposob aby igta przechodzita
przy jego brzegu.

Podwaéjny scieg obrzucajacy

Ustawienia:
1 Scieg: Nr 14
2 Stopka Stopka standardowa A

3 Naprezenie nici gornej 3-7

Scieg ten jest idealny do wykanczania brzegéw tkanin
tatwo strzepigcych sie, takich jak ptoétno Iniane czy
gabardyna.

Brzeg tkaniny jest przeszywany dwoma réwnolegtymi
rzedami $ciegu, co zapobiega strzepieniu sie jej
brzegow.

Prowadzi¢ ostroznie tkanine, tak aby igta przechodzita
przez jej brzeg.
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Obszywanie dziurek

Po umieszczeniu guzika na stopce do automatycznego
obszywania dziurek R, rozmiar dziurki zostanie
ustawiony automatycznie do rozmiaru guzika. Podstawa
guzika jest przewidziana do guzikéw o Srednicy od 0,5
do 2,5 cm.

Czasami, w przypadku niektorych tkanin i grubych nici
konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki (recznie bez
guzika).

Przed przystapieniem doobszywania dziurki, nalezy
kazdorazowo wykonaé probe sciegu na probce materiatu.
Wstepnie ustawiona szeroko$¢ dziurki jest dostosowana
do guzikow zwyktych.

Przed przystapieniem doobrzucania dziurek, zaleca sie
podklejenie materiatu. kst toszczegdlnie wazne w
przypadku materiatow elastycznych lub bardzo cienkich.

Nr 06 Obszywanie dziurek prostokatnych
Najczesciej uzywany typ dziurki, stosowany w
koszulach, bluzkach, spodniach itp. Wykonuje sie jg
poprzez przeszycie obydwu lbzegdw dziurki zwartym
$ciegiem zygzakowym.

Nr 07 Obszywanie dziurek zaokraglonych
(konfekcyjnych)

Ten typ dziurek stosuje sie w przypadku przyszywania

duzych guzikéw do cienkich tkanin.

Nr 08 Obrzucanie dziurek odziezowych

(odziezowych)
Ten typ dziurek stosuje sie do duzych guzikéw na nézce
(marynarki, ptaszcze).

29
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Obszywanie dziurek prostokatnych

Ustawienia:
1 Scieg: Nr 16
2 Stopka Automatyczna stopka

do obszywania dziurek R
3 Naprezenie nici gérnej  1-5

Rozpoczecie obszywania dziurki

1. Nacisng¢ przycisk podnoszenia / opuszczania igty, w
celu ustawienia igly w najwyzszej pozycji. Zamocowaé
stopke do automatycznego obszywania dziurek R, tak
aby trzpien (2) znalazt sie doktadnie pod wyztobieniem
(1) w uchwycie stopki.

2. Przesungé ramke guzika do tytu i umiesci¢ na
niej guzik. Przysung¢ podstawe guzika do guzika, co
pozwoli na jego unieruchomienie.

Uwaga: W przypadku grubych guzikébw nalezy
wykona¢ prébne obszycie dziurki. W przypadku, gdy
guzik jest zbyt szeroki, nalezy wydtuzy¢ stopke
przesuwajac w tym celu ramke guzika (3) do tytu.
Pozwala to réwniez na awiekszenie dtugosci dziurki.

3. Opusci¢ maksymalnie dzwignie stopki (5).

4. Umiesci¢ materiat pod stopka. Nacisng¢ dwukrotnie
przycisk podnoszenia / opuszczania igty.

Pociagng¢ materiat w lewo tak aby przeprowadzic ni¢
gorng przez otwor stopki do tytu.

Umiesci¢ materiat pod stopka, opuscic igte w punkcie
poczatkowym dziurki (6).Opusci¢ stopke do
automatycznego obszywania dziurek R.

Uwaga: Nalezy upewni¢ sie czy pomiedzy suwakiem
(7) a przodem stopki (9) nie wystepuje wolna przestrzen
(8). W przypadku, gdy taka przestrzen wystepuje
poszczegodlne boki dziurki bedg miaty rézng dtugosc.
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5. Uruchomié maszyne i przeszyé dziurke. Dziurka jest
przeszywana w sposéb automatyczny.

Etap 1:

Maszyna przeszywa w pierwszej kolejnosci punkt
poczatkowy przedni i lewy brzeg dziurki.

Wraca do punktu wyj$cia przeszywajgc scieg prosty.
Etap 2:

Maszyna przeszywa prawy brzeg dziurki

Etap 3:

Maszyna przeszywa tylny punkt poczgtkowy

Etap 4:

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie, na wyswietlaczu
miga numer sciegu (10)

W celu przeszycia kolejnej dziurki nalezy podnies¢
stopke, przesung¢ materiat do miejsca wykonania
nastepnej dziurki, opusci¢ stopke i uruchomic
maszyne.

W przypadku rozpoczecia szycia bez opuszczenia
dzwigni stopki, na wy$Swietlaczu pojawi sie ostrzezenie.
Opusci¢  dzwignie stopki, uruchomi¢ ponownie
maszyne.

UWAGI: Jezeli po przeszyciu dziurki, bez podnoszenia
stopki lub dzwigni stopki zostanie wybrany nastepny
Scieg, na wyswietlaczu pojawi sie ostrzezenie.
Podnies¢ stopke lub dzwignie stopki a nastepnie wybrac
Scieg.

6. Wyja¢ materiat i wbi¢ szpilki (11) na obydwu koncach
dziurki, co zapobiegnie jej przypadkowemu przecieciu.
Uzywajgc rozpruwacza (12) nacig¢ dziurke. W celu
rozciecia dziurki odziezowej nalezy uzy¢ specjalnego
przecinaka (13).

7. Po zakonczeniu obrzucania dziurki
dzwignie stopki (5) do oporu do gory.

przesunac
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Regulacja szerokosci sciegu
przy obszywaniu dziurek

W celu aktywowania regulacji szerokosci $ciegu
nacisngc¢ przycisk .

W celu zwiekszenia szerokosci sciegu
nacisngé przycisk .
W celu zmniejszenia szerokosci sciegu
nacisngc¢ przycisk G

*Szeroko$¢ moze by¢ regulowana w zakresie 2,5 do
7.0

Regulacja gestosci sciegu

W celu aktywowania regulacji dtugosci sciegu nacisng¢

przycisk .

W celu zwiekszenia gestosci sciegu
nacisngc¢ przycisk .
W celu zmniejszenia gestosci sciegu
nacisngc¢ przycisk E]

*Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana
w zakresie 0,2 do 0,8.

UWAGA: Na wyswietlaczu wyswietla sie szerokos¢ lub
gestos¢ sciegu. Po zakonczeniu obrzucania dziurki, na

wyswietlaczu zostaje wyswietlony numer sciegu [ /5.

Podwdjne obszywanie dziurek

W celu wykonania mocnej i wytrzymatej dziurki, nalezy
powtbrzy¢ operacje po raz drugi. Po zakonczeniu
pierwszego obszywania, wystarczy ponownie
uruchomi¢ maszyne.

Nie nalezy podnosi¢ stopki ani dzwigni stopki.

Maszyna przeszywa etapami kolejng dziurke i po
zakonczeniu zatrzymuje sie automatycznie.

Etap 1:

Szycie wstecz Sciegiem prostym, powrét do punktu
poczatkowego

Etap 2:

Punkt poczgtkowy przedni po stronie lewej

Etap 3:

Strona prawa

Etap 4:

Punkt poczgtkowy tylny, zakonczenie $ciegu.

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.

UWAGA: Podwojne obszywanie dziurek moze byé
wykonywane przy mrugajgcej kropce przy numerze
Sciegu.
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Dziurki zaokraglone i odziezowe

Ustawienia:
1 Scieg: Nr 07 lub 08 Automatyczna
2 Stopka stopka do obszywania dziurek

R
3 Naprezenie nici gornej 1-5

Technika wykonywania tego typu dziurek jest
identyczna jak w przypadku dziurek Nr 06.

Regulacja szerokosci sciegu
do obszywania dziurek

Dziurka zaokraglona

W celu aktywowania regulacji szerokosci $ciegu
nacisngc przycisk .

W celu zwiekszenia szerokosci sciegu

nacisngc¢ przycisk .

W celu zmniejszenia szerokosci sciegu

nacisngc przycisk E]

*Szerokos¢ moze byc¢ regulowana w zakresie 2,5 do 5,5

Dziurka odziezowa

W celu aktywowania regulacji szerokosci $ciegu
nacisngc przycisk .

W celu zwiekszenia szerokosci sciegu

nacisngc¢ przycisk .

W celu zmniejszenia szerokosci sciegu

nacisngc przycisk E]

*Szerokos¢ moze byc¢ regulowana w zakresie 5,0 do 7,0

Patrz str. 32 w celu regulacji gestoéci sciegu.

33
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Obszywanie dziurki z kordu

Us,tawienia:
1 Scieg: Nr 06
2 Stopka Automatyczna stopka do

obszywania dziurek R
3 Naprezenie nici gornej 1-5

W celu obszycia dziurki wzmacnianej nalezy, nalezy
postepowaé podobnie, jak w przypadku dziurki
klasycznej.

1. Podnies¢ stopke do automatycznego obszywania
dziurek R, zmhaczy¢ kord o zaczep (1) w tylnej
czesci stopki.

2. Przeprowadzi¢ pod stopka obydwie koncowki kordu
pociggajac je do siebie. Przeprowadzi¢ koncdwki nici
(3) przez widefki (2) znajdujgce sie w przedniej czesci
stopki i mocno je przytrzymac.

3. Whi¢ igte w tkanine w punkcie poczgtkowym i opusci¢
stopke.

4. Opusci¢ dzwignie stopki i stopke. Uruchomié maszyne
i obszy¢ dziurke przeszywajac kord. Po zakonczeniu
obszywania maszyna zatrzyma sie automatycznie.

UWAGA: Regulacja szerokosci sciegu musi by¢
dostosowana do grubosci kordu. Aby rozcigé
dziurke patrz str. 31.

5. Wyjac¢ tkanine z maszyny, odcig¢ nici.

6. Pociggnac¢ za kord z lewej strony w celu jego
naprezenia. Przed odcieciem, nawlec kord na zwykig
igte do recznego szycia i przeprowadzi¢ go na lewg
strone tkaniny.
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Przyszywanie guzikéw

Ustawienia:

1 Scieg: Nr 10

2 Stopka Stopka do aplikacji F
3 Naprezenie nici gornej 3-7

4. Zabki: wytgczone

Reczne przyszywanie guzikéw zajmuje duzo czasu.
Maszyna do szycia zapewnia ich szybkie i fatwe
przyszycie.

1. Wywlec ni¢ goérng.
Ustawi¢ szerokos¢ $ciegu tak, aby o dpowiadat on
odstepowi pomiedzy dziurkami guzika.

2. Zaznaczy¢ na materiale miejsce przyszycia guzika. W
celu tymczasowego przytwierdzenia guzika nalezy uzy¢é
zmywalnego kleju lub tasmy samoprzylepnej. Umiesci¢
guzik wraz z materiatem pod stopka. Ustawi¢ dziurki
guzika wzdtuz poziomego naciecia w stopce.

3. Przekreci¢ koto zamachowe i ustawic igte w prawej
dziurce guzika. W razie koniecznoéci dokonac regulaciji
szerokosci $ciegu. Nawlec nic gorng i przeszy¢ okoto
dziesieciu razy na matej predkosci (ustawi¢ regulacje
szybkosci szycia na ).

4. Podniesc¢ stopke i wyja¢ materiat. Odcigé nici
pozostawiajgc odcinek okoto 20 cm.
Umiesci¢ ni¢ goérng pomiedzy guzikiem a materiatem.

5. Pociagnaé¢ za ni¢ bebenka po to aby przeprowadzi¢
ni¢ gorng na lewg strone materiatu i wykonaé
wezet. Po zakonczeniu szycia wigczy¢ zgbki.
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Cerowanie

Ustawienia:
1 Scieg: Nr 09
2 Stopka Stopka do automatycznego

obszywania dziurek R
3 Naprezenie nici gornej 1-6

Otworzy¢ ramke guzika (1) maksymalnie. Umiesci¢
obydwie nici po stronie lewej pod stopka. Wprowadzi¢
tkanine pod stopke i wbi¢ igte w punkcie poczatkowym
(2).

Opusci¢ stopke i rozpoczac¢ szycie.

Rozmiar cyklu $ciegu moze byé zmienny. Maksymalna
dtugosé Sciegu (3) wynosi 2 cm, a jego maksymalna
szerokosc¢ (4) wynosi 7 mm.

W celu zacerowania odcinka o tych samych rozmiarach
nalezy podnies¢ stopke, przesungé tkanine, opuscic¢
stopke i szy¢ gdy Scieg bedzie migat (5).

Powtorzyé te sama operacje w drugg strone, az do
catkowitego zacerowania rozdarcia lub dziury.

Zapamietywanie rozmiaru cerowania

W celu zacerowania odcinka krétszego niz 2 cm (7),
zatrzymaé maszyne po przeszyciu zadanej dtugosci
i nacisngé przycisk szycia wstecz (6). W ten sposob
zostaje zapamietany rozmiar miejsca cerowania.
Rozpocza¢ ponownie szycie i szy¢ az do momentu gdy
maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Wyrownywanie miejsca cerowania

Miejsce cerowania moze by¢ nierowne. W przypadku
gdy jedna strona jest wyzsza lub nizsza niz druga

nalezy dokona¢ ich wyréwnania wciskajgc w tym celu
przycisk E] lub .

Jezeli lewy rog jest nizszy niz prawy, nalezy nacisngé
przycisk G

Jezeli lewy rog jest wyzszy niz prawy, nalezy nacisngé

przycisk .

UWAGA: d5 jest ustawieniem domysinym. Scieg
moze by¢ wyréwnywany w zakresie od d1 do d9.
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Sciegi kryte

Ustawienia:

1 Scieg: Nr 15 lub 16

2 Stopka Stopka standardowa A
3 Naprezenie nici gornej 1-4

Scieg kryty nadaje sie doskonale do wykanczania
brzegéw spoédnic lub rekawow. P rzed wykonczeniem
brzegu $ciegiem krytym, nalezy go uprzednio obrzuci¢
stosujgc scieg zygzakowy zwykty lub potrojny

Scieg elastyczny kryty Nr 15 nalezy uzywaé¢ do do
dzianin.

Rozpoczecie szycia
1. W przypadku grubych, strzepigcych sie tkanin nalezy
najpierw obrzuci¢ brzeg.
Zatozy¢ brzeg pozostawiajgc nadmiar tkaniny od 0 do
0,7 cm (2), tak jak to pokazano na rysunku.

(1) Lewa strona tkaniny.

2. Umiesci¢ tkanine w taki sposob, aby igta zaledwie
przechodzita przez brzeg tkaniny. Opusci¢ stopke.

3. Prowadzi¢ tkanine w taki sposéb, aby igta przechodzita
przez sam jej brzeg. Sprawdzi¢ czy Scieg przeszywa
zaledwie jedno lub dwa wtdkna tkaniny.

4. Po zakonczeniu szycia rozprasowac scieg.
(3) Prawa strona tkaniny.

* Jezeli igla zbytnio przeszywa tkanine z lewej strony,
Scieg bedzie widoczny na stronie prawe;.

Sprawdzi¢ czy duzy $cieg zygzakowy przeszywa
tkanine we witasciwy sposob 4. Prowadnik moze byc¢
przemieszczany w prawo lub w lewo. ( waski scieg
zygzakowy 3, przeszywa tylko jedng warstwe tkaniny).
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ROZDZIAL 4
Sciegi ozdobne

Scieg muszelkowy

Ustawienia
1 Scieg: Nr 17
2 Stopka Stopka do aplikacji F

3 Naprezenie nici gornej 6-8

Scieg muszelkowy jest stosowany do wykanczania
brzegéw bielizny oraz materiatéw elastycznych. Scieg
muszelkowy moze byé wykonywany w dowolnym
kierunku na dzianinach i na lejgcych tkaninach
jedwabnych.

Sciegiem tym mozna réwniez przeszywaé tkaniny
cienkie.

Whi¢ igte w brzeg ztozonego materiatu. Z prawej strony
igta moze przechodzi¢ poza materiat.

W przypadku przeszywania kilku rzedéw Sciegiem
muszelkowym, nalezy zachowa¢ miedzy nimi odlegto$¢
na co najmniej 1,5 cm.

Scieg satynowy

Ustawienia
1 Scieg: Nr 22-27
2 Stopka Stopka do aplikacji F

3 Naprezenie nici gornej 1-4

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw, materiaty
elastyczne powinny zosta¢ podklejone.

Przy przeszywaniu ostatniego motywu nalezy wcisng¢
przycisk automatycznego ryglowania sciegu.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie po zakonczeniu
Sciegu.

Scieg super elastyczny

@ Scieg: #13
(2 Stopka: Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici gornej: 1-4

Ten rodzaj Sciegu polecany jest do szycia takich
materiatow jak kostiumy ptywackie czy elastyczny
welur, zapewnia zwiekszenie elastycznosci i
wytrzymatosci. Sciegi uktadajg sie ptasko i nie tracg
swojego ksztattu. Nalezy zmniejszyc¢ docisk stopki, w
celu zachowania ksztattu materiatu. Umiesé krawedzie

materiatu pod stopka dociskowg. Odetnij wszelkie
naddatki szwu.
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Aplikacje

Ustawienia

1 Scieg: Nr 28 do 31

2 Stopka Stopka do aplikacji F
3 Naprezenie nici gornej 1-4

4 Docisk stopki 2

Umiesci¢ aplikacje na materiale i sfastrygowac. Szyc,
przesuwajgc brzeg aplikacji w taki sposéb, aby
przechodzit on wzdtuz wyciecia w stopce (1) i aby igta
przeszywata prawg zewnetrzng strone aplikacji.

UWAGA: W celu dokonania zmiany kierunku szycia,
nalezy wbi¢ igte w aplikacje w chwili gdy znajduje sie
ona z jej prawej strony i obrocié materiat w zgdanym
kierunku.

Laczenie szwem

Ustawienia
1 Scieg: Nr 34 lub 38
2 Stopka Stopka do aplikacji F

3 Naprezenie nici gornej 1-4

Przeszy¢ materiat Sciegiem prostym i rozprasowac
szew. Przeszy¢ prawg strone materiatu sciegiem Nr 34
lub 38 tak aby linia szwu pokrywata sie ze srodkiem
stopki.

Umiesci¢ obydwa kawatki materiatu prawymi stronami
do siebie. Przeszyé wzdtuz brzegéw Sciegiem
prostym. Ulozy¢ tkanine na ptasko i roztozy¢ szwy.
Umie$ci¢ materiat pod stopka, tak aby linia szwu
pokrywata sie ze Srodkiem stopki.

Opusci¢ stopke i przeszy¢ scieg wzdtuz linii szwu.

Obrebek

Ustawienia

(D Scieg: #33

(2 Stopka: Stopka uniwersalna A
(3) Naprezenie nici gornej: 1-4

Szy¢ po wierzchniej stronie materiatu wzdtuz krawdzi
zachowujgc odstep okoto 1 cm.

Po przeszyciu, odcig¢ zapas materiatu blisko sciegéw
uwazajac aby nie naruszy¢ $ciegow.
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Marszczenie

Ustawienia

(D Scieg: #36, #43—#45

2 Stopka: Satin stitch foot F
(3 Naprezenie nici gornej: 1-4

Wybierz lekki materiat typu batyst czy kraciasta
bawetna. Utnij materiat trzykrotnie szerszy niz
projektowana szerokose¢.

1. Ustaw naprezenie nici na 2.5. Uzyj $ciegu prostego
i ustaw jego dtugos¢ na 4.0.

2. Przeszyj rzedy prostych sciegéw,w poprzek powierzchni,
ktér ma by¢ pomarszczona, tak aby oddalone byty
miedzy sobg na 13 mm (1/2") (D

3. Zwigz nici wzdituz jednej krawedzi. Pociggnij
za nici od bebenka aby zmarszczy¢ materiat. Zwigz nici
z drugiej strony.

4. Wybierz ktérys ze Sciegdw dekoracyjnych.

Ustaw naprezenie nici na 3.0.

5. Szyj Sciegiem dekoracyjnym pomiedzy liniami
$ciegbw prostych.

6. Wyciggnij nici $ciegu prostego.

Wiazanka

Ustawienia

@ Scieg: #41 |ub #42

(2 Stopka: Stopka do aplikacji F
(3 Naprezenie nici gornej: 1-4

Uzyj tego Sciegu aby potgczy¢ dwa kawatki
materiatu.

Zwin krawedzie materiatu na okoto 1,5 cm i
przeprasuj.

Zepnij krawedzie z papierem pozostawiajgc miedzy
krawedziami odstep 0,3 - 0,4 cm.

Szyj powoli prowadzgc materiat tak aby igta
ztapata zwiniety fragment po obu stronach .

Po skonczeniu szycia zdejmij papier.

Scieg krzyzykowy

Ustawienia

(D Scieg: #49

(2 Stopka: Stopka do aplikacji F
(3 Naprezenie nici gorne;j: 1-4

Mozesz wykonac swoje projekty sciegiem
krzyzykowym dwa razy szybciej niz recznie.

UWAGI:

. Rozmiar wzoru moze by¢ zmniejszony naciskajac
przycisk (-) trybu regulacji szerokosci sciegu.

. Jesli przed rozpoczeciem szycia nacisniesz
przycisk automatycznego ryglowania sciegu,
maszyna wyszyje jedng czes¢ wzoru po czym
zatrzyma sie automatycznie.
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Kombinacja wzoréw

Ustawienia
1 Scieg: Nr 27 i 47 (przyktad)
2 Stopka Stopka do aplikacji F

3 Naprezenie nici gérnej 1-4

W celu potgczenia dwoéch typdw Sciegu
Nr 25 i Nr 47 nalezy:

Szy¢ sciegiem Nr 27 i wczasie szycia drugiego sciegu
nacisngc przycisk automatycznego ryglowania
Sciegu(1). Po zakonczeniu szycia drugiego $ciegu
maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Wybraé wzér sciegu Nr 47. Nacisngé przycisk
automatycznego ryglowania $ciegu i rozpocza¢
szycie. Maszyna przeszyje Scieg Nr 47 i zatrzyma sie
automatycznie.

Powtdrzyé poprzednie etapy.



Pokretto doktadnej regulacji
Sciegu elastycznego

Sciegi szyte na materiatach elastycznych mogg réznié
sie miedzy sobg w zaleznosci od warunkéw szycia
(szybkos¢ szycia, typ materiatu, liczba warstw, itp).
Przed przystapieniem do szycia nalezy wykonac¢
prébke $ciegu na materiale, ktory bedziemy
przeszywac.

Jezeli scieg deformuje sie, mozna dokonac¢ korekty przy
uzyciu pokretta regulacji (1).

1. Pokretto regulacji

2. Pozycja wyjsciowa
3. Punkt regulacyjny

Przyktad: Scieg Nr 29

A: jezeli scieg jest gesty nalezy przekreci¢
pokretto w strone +.

B: jezeli Scieg jest zbyt rzadki nalezy przekrecic¢
pokretto w strone -.

ROZDZIAL 5
Konserwacja maszyny

Wymiana zaréwki

UWAGA: przed przystgpieniem do wymiany zaréwki
nalezy wytaczy¢ maszyne z sieci i poczekac az zarowka
wystygnie.

Demontaz zaréwki:

Otworzy¢ pokrywe czotowg (1) wyciggnaé zarowke (3)
z nasadki (2). Wsung¢ do nasadki (2) nowg zaréwke i
zamkngc¢ pokrywe czotowg (1).

UWAGA: Zaréwke nalezy wymieni¢ na zaréwke tego
samego typu: 12 V, 5 W (Nr katalogowy 000026002)




Czyszczenie bebenka, chwytacza i zabkéow

Uwaga: Przed przystgpieniem do zabiegow
konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ maszyne z sieci.

Uwaga: Konserwacja maszyny nie moze wykraczaé
poza zabiegi opisane w niniejszym rozdziale.
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1. Odkreci¢ $rube mocujaca (2) ptytke Sciegowg (3)
uzywajgc w tym celu Srubokreta. Zdjg¢ plytke sciegowg
(3).

2. Wyjaé szpuleczke i bebenek. W tym celu nalezy jg
lekko unies¢ (4) i pociggnagé.

3. Przy pomocy pedzelka (5) usung¢ kurz i resztki
tkanin

4. Wyczysci¢é zabki (6) i chwytacz (7) przy pomocy
pedzelka .

5. Wyczysci¢ chwytacz (7), uzywajgc w tym celu miekkiej
suchej szmatki. Mozna ewentualnie uzy¢ odkurzacza.

Ponowny montaz bebenka

1. Zatozy¢ bebenek
2. Sprawdzi¢ czy stoper bebenka (1) znajduje sie na
wiasciwym miejscu obok ogranicznika chwytacza (2).

3. Podniesc igte, tak aby trzpienie na ptytce (3) weszly
w otwory (4) i dokreci¢ $rube.

UWAGA: Po dokonaniu konserwacji maszyny nalezy
zwréci¢ uwage na poprawny montaz igly i stopki.




Zaklécenia w dziataniu maszyny

W przypadku uruchomienia sie sygnatu dzwiekowego i wy$wietlenia sie komunikatu, nalezy postepowaé wedtug
ponizszych wskazéwek:

Sygnat ostrzegawczy | Przyczyna Rozwiagzanie
—_— Maszyna zostata podiaczona do sieci | Podtaczy¢ rozrusznik i ponownie
': - natomiast rozrusznik nozny nie. uruchomi¢ maszyne
| = Doszto do odtgczenia sie rozrusznika w
— czasie szycia.
—— Maszyna zostata zbyt szybko | Przed ponownym uruchomieniem maszyny
- uruchomiona po tym jak zatrzymata sie | nalezy odczekaé 15 sek. W przypadku
- ] Z powodu przecigzenia. blokady nalezy usung¢ spetlone nici.
~——
— Dziurka byta obszyta bez opuszczenia Opusci¢ dzwignie i ponownie uruchomic
I | dzwigni. maszyne.
-1 -
— Wybrano $cieg po zakohczeniu | Podnies¢ dzwignie i ponownie wybraé
| 1171 obszywania dziurki, a dzwignia jest | $cieg.
' "- nadal opuszczona.
—
—_— Maszyna Zzle dz'ia’fa z powodu awarii | Skontaktowa¢ sie z serwisem lub ze
,- ' systemu elektronicznego. sprzedawca.
=1

Sygnat dzwiekowy Sygnat dzwiekowy wtacza sie w nastepujacych przypadkach:

Bip Normalne dziatanie

Bip-bip-bip Niewtasciwe polecenie
Bip-bip-biiip Zakonczenie obrzucania dziurki
Biiip Awaria

Silnik maszyny wydaje dzwieki, co jest zjawiskiem normalnym. Przyciski stuzgce do wyboru $ciegu moga
sie nagrzewac kiedy maszyna pracuje przez kilka godzin.
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Rozwigzywanie probleméw

Biad Przyczyna Strona
Zrywanie nici gornej 1. Igta zostata niewtasciwie nawleczona 16, 17
2. Naprezenie nici gérnej jest zbyt duze 1"
3. Igta jest wykrzywiona lub stepiona 12
4. |gta zostata niewtasciwie zatozona 12
5. Ni¢ gérna i dolna nie zostaty przeciggniete do tylu i nie zostaly
prawidtowo umieszczone pod stopkg na poczatku szwu 18
6. Po zakonczeniu szycia tkanina nie zostata przeciggnieta do tytu 18
7. Grubo$&¢ nici jest niewtasciwie dobrana do igty 12
Zrywanie nici bebenka | 1. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo zatozona 15
2. Nagromadzenie zanieczyszczen w bebenku 44
3. Bebenek zostat uszkodzony i nie obraca sie prawidtowo Wymien bebenek
4. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo nawinieta na szpuleczke Nawin ponownie
bebenek
Igta tamie sie 1. Igta zostata zle zamocowana 12
2. Igta jest wykrzywiona lub stepiona 12
3. Sruba mocujaca igte nie jest wystarczajgco dokrecona 12
4. Stopka nie zostata prawidtowo dobrana Znajdz wiasciwg
5. Po zakonczeniu szycia tkanina nie zostata przeciggnieta do tytu 18
6. Igta jest zbyt cienka w stosunku do tkaniny 12
Tworza sie petelki 1. Naprezenie nici gornej jest zbyt stabe 1"
2. Igta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do gatunku tkaniny 12
Przeskakiwanie 1. Igta jest niewtasciwie zamocowana 12
Sciegu 2. Igta jest wykrzywiona lub stepiona 12
3. Igta i / lub nici nie sg dostosowane do gatunku tkaniny 12
4. Uzyto niewtasciwej igly (niebieska koncdéwka) do przeszywania tkanin
elastycznych lub delikatnych i syntetycznych 12
5. Ni¢ goérna zostata zatozona nieprawidtowo 16, 17
6. Uzyto igty ztej jakosci Zmien igte
Scieg marszczy sie 1. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze 11
2. Ni¢ zostata zatozona nieprawidtowo 16, 17
3. Igta jest zbyt gruba w stosunku do przeszywanej tkaniny 12
4. \Wybrano zbyt dtugi $cieg Skréé scieg
* Tkaniny cienkie nalezy podklei¢
Material jest 1. W zgbkach znajdujg sie zanieczyszczenia 44
przesuwany w sposob | 2. Scieg jest zbyt krotki Wydtuz scieg
nieregularny 3. Zgbki nie zostaty ponownie wtgczone 10
Maszyna nie dziata 1. Maszyna nie zostata podigczona do sieci 6
2. Ni¢ zacieta sie w bebenku 44
3. Szpulownik zostat ustawiony w pozycji szpulowania 14
Scieg jest 1. Niewtasciwe ustawienie $ciegu 43
zdeformowany
Dziurka zostata zle 1. Gestos¢ sciegu nie odpowiada grubosci tkaniny 32
obrzucona 2. Elastyczna tkanina nie zostata podklejona 29
Maszyna pracuje 1. Zabki sg zanieczyszczone resztkami tkaniny 44
gtosno i w sposéb 2. W bebenku nagromadzity sie resztki tkaniny. 44

nieprawidiowy

Ze wzgledu na temperature wytwarzang przez elektroniczne cze$ci maszyny, przyciski wyboru Sciegu bedg sie
nagrzewac. Niemniej jednak pozostaje to bez wptywu na prawidtowe dziatanie maszyny.
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DO RECYKLINGU!
NIE WYRZUCAC!

JestesSmy oddani sprawie ochrony srodowiska. Projektujgc coraz lepiej nasze produkty i rozwijajac metody ich
produkcji, minimalizujemy wptyw naszych produktéw na $rodowisko naturalne.

Gdy okres eksploatacji produktu zakonczy sie, pozbycie sie go musi nastgpi¢ w sposob odpowiedzialny, metodag
nieszkodliwg dla srodowiska naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na smieci pokazany powyzej oraz umieszczony na tabliczkach znamionowych
produktéw, oznacza, ze dany produkt objety jest dyrektywg Unii Europejskiej odnoszgcy sie do ,Zuzytych Urzadzen
Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.: WEEE), podlega tez dyrektywie o ,Ograniczeniach W Wykorzystaniu
Niektorych Niebezpiecznych Substancji Bedacych Sktadnikami Urzgdzen Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.:
ROHS) i nie powinien by¢ wyrzucany razem ze $mieciami domowymi.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produktu nalezy upewnic sie, ze pozbycie sie tegoz produktu nastgpi w zgodzie
z prawem i regulacjami obowigzujgcymi w danym kraju oraz w zgodzie z lokalnymi rozporzadzeniami w tej mierze,
co wiecej, ze przy sortowaniu, urzadzenie zostanie sklasyfikowane jako Kategoria 2: ,Mate urzgdzenia uzytku
domowego” (j.ang.,WEEE"). Pozbycie sie produktu w sposob niezgodny z powyzszymi wymogami, spowodowac
moze pocigghiecie do odpowiedzialnosci na mocy prawa danego kraju lub na mocy regulacji lokalnych.

Nalezy zatem sprawdzi¢ w Internecie uregulowania dotyczgce prawidtowego sposobu pozbywania sie naszych
produktéw lub skonsultowac sie w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi lub instytucjami lokalnymi,
takze odnosnie systemow ich gromadzenia oraz lokalizacji punktéw zajmujacych sie ich recyklingiem. Jezeli
zakupicie Panstwo produkt bezposrednio od nas, przyjmiemy od Panstwa wasz stary produkt, bez wzgledu na
marke tegoz produktu, z tym jednak zastrzezeniem, ze odbierany produkt podobny jest do produktu sprzedanego.

Jako klienci indywidualni mozecie Panstwo wywieraé pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recykling oraz
inne formy odzysku zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych (j.ang.:WEEE). W rezultacie, wykorzystanie
skfadowisk odpadow ulegnie ograniczeniu, zminimalizowany bedzie réwniez wptyw uzywanego przez was produktu
na srodowisko naturalne.

Niebezpieczne substancje znajdujgce sie w sktadzie urzadzen elektrycznych i elektronicznych mogg wywierac
szkodliwy wptyw na ludzkie zdrowie oraz na srodowisko naturalne.
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