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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Niniejsza maszyna jest zaprojektowana oraz wykonana jedynie do uzytku domowego.

Maszyna nie jest zabawka — w szczegdlnosci nie stuzy do zabawy dla dzieci.

Niniejsza maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez dzieci oraz osoby z niepetnoprawnosécia
intelektualng bez odpowiedniego nadzoru.

Korzystajgc z niniejszego urzadzenie, nalezy zachowa¢ podstawowe $rodki ostroznosci.

Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem
1. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzgdzenia podtaczonego do zrédia zasilania. Maszyne do
szycia nalezy wytgczy¢ niezwiocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.
2. Zawsze nalezy wylgczyé urzgdzenie przed wymiang zaréwki. Przy wymianie nalezy uzy¢
zarowke 15W tego samego typu.
UWAGA - Aby wyeliminowaé¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia
pradem lub obrazen:
1. Maszyna nie przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest Scisty nadzér osoby dorostej.
2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.
2. Nalezy uzywaé tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w
niniejszej instrukgji.
3. Nie wolno uzywaé¢ maszyny, gdy:
a. uszkodzony jest przewdd lub wtyczka,
b. urzadzenie dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia,
c. urzgdzenie wczesniej wpadto do wody
4. Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego
autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu,
naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulac;ji.

3. Nie wolno uzywaé maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwréci¢ szczegolng
uwage, by w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzity sie ktaczki,
kurz czy wtdkna.

4. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obiektow do tychze otworéw.
5. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

6. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu)
oraz tam, gdzie stosowano tlen.

7. Aby odtgczyé urzadzenie od zasilania, nalezy wylgczy¢ wszystkie przetgczniki (ustawi¢ je w
pozycji ,0”), a nastepnie wyja¢ wtyczke z kontaktu.

8. Nie wolno odtgcza¢ urzadzenia od zasilania ciggngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci
nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

9. Nalezy trzymac¢ palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igty.

10. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.

11. Nie wolno uzywa¢ wygietych igiet.

12. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowaé wygiecie
sie lub ztamanie igty.

13. Nalezy wytaczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie
dotyczy to czynnosci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany
stopki dociskowej.

14. Zawsze nalezy odigczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia
obudowy, smarowania lub innej czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukc;ji.

Produkt ten winien by¢ poddany recyklingowi zgodnie z regulacjami obowiazujgcymi w Unii
Europejskiej. W razie watpliwosci, skontaktuj sie z dystrybutorem, by uzyska¢ wskazowki.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC
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CZESC 1. POZNAJ SWOJA MASZYNE

Nazwy czeSci
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Stoper szpulownika

Szpulownik

Trzpieh na szpulke

Prowadnik nici do szpulownika
Prowadnik nici

Szarpak

Pokrywa czotowa

Nozyk zewnetrzny

Ptytka sciegowa

Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
Ptytka ostaniajgca szpulke

Przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajaca
Regulator naprezenia nici

Przycisk szycia wstecz

Regulator diugosci Sciegu

Pokretto wyboru $ciegu

Stopka dociskowa

Igta

Sruba zaciskowa igty

Uchwyt stopki

Sruba

Uchwyt

Koto zamachowe

Wiacznik zasilania

Gniazdko w maszynie

Dzwignia opuszczania zgbkdw transportera
“Wolne ramie”

Dzwignia podnoszenia stopki
Rozrusznik nozny

Zakladanie trzpienia

Wstaw trzpieh w otwor (patrz rysunek).

1 Trzpien

2 Otwoér na trzpien



Standardowe akcesoria

Stopka do wszywania zamkow E
Stopka do Sciegu krytego G
Stopka do obszywania dziurek J
Zestaw igiet

Szpulki

Srubokret

Rozpruwacz

Mata tarcza trzpienia szpulki
Duza tarcza trzpienia szpulki

10 Trzpien na szpulke

11 Miekki pokrowiec

12 Instrukcja obstugi
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Wysuwany stolik

Wysuwany stolik daje dodatkowa powierzchnie szycia
i moze zosta¢ zdjety, co pozwala np. na tatwiejsze
szycie rekawow.

Zdejmowanie stolika
Pociagnij za stolik tak jak pokazano na rysunku obok

Zaktadanie stolika
Popchnij wysuwany stolik (1) tak, by bolec (2) wszedt do
otworu (3) i zatrzasnat cala czg$¢ w maszynie.

1 Wysuwany stolik

2  Bolec

3 Otwor

4 Pojemnik na akcesoria

“Wolne rami¢”

Szycia w tym trybie uzywa sie do obszywania
rekawow, paskéw, nogawek i innych okragtych
materiatow, a takze do cerowania skarpet oraz
tatania materiatu na fokciach i kolanach.




CZESC 2. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podlaczanie maszyny do pradu

A Wylgcz zasilanie maszyny (OFF).

B Wstaw kabel zasilajgcy do gniazdka
przymaszynie.

C Podiacz kabel zasilajgcy do gniazdka sieciowego.
D Wigcz przycisk zasilania (ON).
Przycisk zasilania

Wtyczka do maszyny

Gniazdko w maszynie

Wtyczka do gniazdka sieciowego
Gniazdko sieciowe

T e R

UWAGA:

Przed podtgczeniem kabla zasilania, sprawdz,
czy warto$¢ napiecia prgdu podana na maszynie
odpowiada napieciu w Twoim gniazdku.

A OSTRZEZENIE:

Podczas pracy na maszynie, obserwuj zawsze
obszar szycia; nie dotykaj zadnych ruchomych
czesci takich jak szarpak, koto zamachowe, czy
igla. Zawsze wylgczaj przycisk zasilania i
wyjmuj wtyczke z pradu, gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki;

- podtgczasz czesci wymienne;

- czyscisz maszyne.

Nie ktadz niczego na pedale (w przeciwnym
wypadku maszyna bedzie pracowaé bez
przerwy).

Instrukcje operacyjne:
Symbol “O” na wigczniku wskazuje na pozycje
"wyfaczony” (OFF).

Wtyczki nie wolno modyfikowa¢ w zaden sposaéb!
W razie problemow z zasilaniem skontaktyj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.



7\ Kontrolowanie szybkoSci szycia

Rozrusznik nozny (pedal)

Szybkos$c¢ szycia jest zalezna od nacisku na
pedat. Im mocniej naciskasz pedat, tym szybciej
maszyna pracuje.

Przycisk szycia wstecz

Nacisnij na przycisk szycia wstecz, aby
maszyna szyla Sciegi wsteczne. Maszyna szyje
wstecz tak dtugo, jak dtugo dzwignia jest
opuszczona.

Opuszczanie i podnoszenie zabkow tranportera

DZwignia opuszczania zgbkdw znajduje sie pod

"wolnym ramieniem" z tytu maszyny.

Aby opusci¢ zgbki - przesun dzwignie kierunku
wskazanym przez strzatke (rysunek obok).

Aby podnies¢ zgbki - przesun dzwignie kierunku
wskazanym przez strzatke (rysunek obok) i przekrec
koto napedowe do siebie.

Dla normalnego szycia zabki muszg by¢ podniesione.
1 Dzwignia opuszczania zgbkow
2 Pozycja podniesiona

J 3 Pozycja opuszczona




Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia stopki dociskowej podnosi i opuszcza
stopke.

Stopke dociskowg mozna podnies¢ o okoto 0.6 cm
wyzej od jej normalnego potozenia, by fatwiej zdjgé
stopke dociskowg lub by wiozy¢ pod stopke
grubszg tkanine.

1 Normalna pozycja

2 Normalna pozycja podniesiona

3 Najwyzsza pozycja

Zmiana stopki dociskowej

OSTRZEZENIE:

Whytgcz przycisk zasilania (OFF) zanim
wymienisz stopke. Zawsze uzywaj odpowiedniej
stopki dla wzoru - zta stopka moze spowodowaé
uszkodzenie igly.

Alz%I zalozy¢:
Wslun precik znajdujacy sie na stopce w
wyztobienie znajdujgce sie w uchwycie stopki.

1 Precik
2 Wyztobienie

Aby zdja¢:
Pociggnij za stopke w kierunku zgodnym ze
strzatkg na obrazku obok.

Zakladanie i zdejmowanie uchwytu stopki

/A\ OSTRZEZENIE:
Przed zdejmowaniem lub zaktadaniem uchwytu
stopki wylgcz zasilanie maszyny.

Aby zdjaé:
Zdejmij srube (1) przekrecajac ja w lewo za pomoca
Srubokretu, po czym zdejmij uchwyt stopki.

Aby zalozy¢:
Wyréwnaj otwdr w uchwycie stopki z
przewleczonym otworem na precie dociskowym i
wstaw Srube przez otwor. Przykre€ srube (w
prawo).

1 Sruba

2 Uchwyt stopki

3 Otwor

4 Otwor nawleczony



Wymiana igiel

A UWAGA:

Przed wymiang igty koniecznie wytgcz przycisk
zasilania (OFF) oraz wyjmij kabel zasilajacy z
gniazdka.

Podnies igte poprzez przekrecenie kota napedowego,
po czym opus¢ stopke dociskowa.
Wytgcz przycisk zasilania.

A Zluzuj srube dociskowa, odkrecajac jg w kierunku
odwrotnym do wskazowek zegara.
Wyjmij igte z zacisku.
1 Sruba zaciskowa igty

B Wstaw nowg igte do zacisku, ptaskg czescig igly
do gory. Teraz docisnij igte do géry az do oporu
oraz solidnie dokre¢ $rube zaciskowa.
2 Blokada
3 Ptaska strona igty

Aby sprawdzi¢ igte, potdz igte jej ptaskg strong na
réwnej powierzchni (np. ptytce Sciegowej, szkle).
Odstep pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig
powinien by¢ staty. Nie uzywaj wykrzywionych,
tepych lub wygietych igief!

4 Odstep

Karta igiel i nici

)
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Material Ni¢ Igla
Batyst Jedwabna #80-100 #9/65-11/75
Lekki | Zorzeta Bawetniana #80-100
Trykot Syntetyczna #380-100
Wetna
Poliester
Bawetna Jedwabna #50 #11/75-14/90
Sredni Poliester Bawetniana #60-80
Dzersej Syntetyczna #50-80
Weina Bawetniana #50 #14/90
Denim Jedwabna #50 #14/90-16/100
Dzersej Bawetniana #40-50
Ciezki | io14ra Syntetyczna #40-50
Pikowanie | Jedwabna #30 #16/100
\_ Bawetniana #50 Y,




Nawijanie szpulki

Ustawianie szpulki
Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu w taki sposob,
jak to pokazano na rysunku obok.

A: Wecisnij mocno duzg tarcze trzpienia szpulki na
trzpien.
1 Duza tarcza trzpienia szpulki

B: Dla matej szpulki uzyj matej tarczy.
2 Mata tarcza trzpienia szpulki

Wyjmowanie szpulki

A Przesun w prawo przycisk uwalniajgcy ptytke
ostaniajgcg szpulke i zdejmij ptytke.
1 Przycisk zwalniajgcy ptytke
2 Ptytka ostaniajgca szpulke

B Wyjmij szpulke.
3 Szpulka



Nawijanie szpulki

A Przytrzymaj ni¢ oburacz i przeprowadz jg
pod prowadnikiem.
1 Prowadnik

B Przeprowadz ni¢ koto prowadnika szpulownika.

2 Prowadnik szpulownika

C Przeprowadz ni¢ przez otwory w szpulce
od wewnatrz na zewnatrz. Umies¢
szpulke na szpulowniku.

D Popchnij szpulownik w prawo.

E Przytrzymaj w reku wolny koniec nici po
czym uruchom maszyne. Zatrzymaj
maszyne po tym jak szpulka nawinie kilka
warstw nici. Przytnij nici przy otworze w
szpulce.

F Uruchom maszyne ponownie. Po catkowitym
nawinieciu, maszyna zatrzyma sie
automatycznie. Zwolnij pedat i ustaw
szpulownik w jego oryginalnej pozycji
(przesun go w lewo) oraz przytnij ni¢
nozyczkami. Zdejmij szpulke ze
szpulownika.

UWAGA:
Maszyna nie bedzie szyé dopdki nie przesuniesz
szpulownika w lewo.
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Umieszczanie szpulki

A Umiesé szpulke w uchwycie szpulki tak, by nié
rozwijata sie w tak jak pokazano na rysunku obok.

1 Ni¢

B Przeprowadz ni¢ przez szczeline (a) z przodu
uchwytu szpulki. Przeciggnij ni¢ w lewo,
przepuszczajac jg pomiedzy blaszkami sprezyny
naprezajacej nié.

2 Przednia szczelina (a)
3 Sprezyna

C Kontynuuj przeprowadzanie nici tak, by znalazta
sie ona w szczelinie (b). Wyciagnij do tytu
ok. 10 cm nici
4 Tylna szczelina (b)

D Zatdz plytke ostaniajgcg szpulke.
Sprawdz czy nawlekanie jest zgodne z
rysunkiem pomochniczym zamieszczonym na
ptytce ostaniajgcej szpulke.
5 Ni¢
6 Plytka ostaniajgca szpulke
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Nawlekanie maszyny

Aby nawlec ni¢ od igly:

Podnies stopke.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty aby
podnies¢ szarpak do jego najwyzszej pozycji.

A Przeprowadz koncdwke nici pod prowadnica.
1 Prowadnica nici

B Przeprowadz ni¢ w dét przez prawy kanat i
wyciagnij jg do dotu ptytki prowadnicy.
Przeciagnij ni¢ przez lewy kanat.

2 Prawy kanat

3 Plytka prowadnicy

4 Lewy kanat

C Mocno przeciggnij ni¢ do szarpaka.
Przeprowadz nié¢ przez otwor i oczko szarpaka.
5 Szarpak

D Przeprowadz nitke w dét w strone igly i przetéz
przez prowadnik nici znajdujgcy sie obok
mocowania igty.

6 Prowadnik na igielnicy

E Nawlecz igte — od przodu do tytu
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Wyciaganie nici od szpulki

A Podnie$ stopke. Przytrzymaj ni¢ od igty lewg reka.
1 Ni¢ od igly

B Przekre¢ kotem zamachowym do siebie.
Wykonaj jeden peten obrét.
Wyciagnij ni¢ bebenkowa, cigghgc za goérna nitke,
tak jak przedstawiono na ilustraciji.

1 Ni¢ od igty

2 Ni¢ od bebenka

C Przeciggnij 10-15 cm obu nici pod stopka dociskowag
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Wybieranie wzoru $ciegu

Podnies igte do jej najwyzszej pozycji.

Pokre¢tlo wyboru $ciegu
Przesun pokretto wyboru $ciegu tak, by wskaznik
wskazywat na wybrany przez ciebie symbol.

1 Pokretto wyboru sciegu

2 Wskaznik

/AN OSTRZEZENIE:

Nie przekrecaj pokretta wyboru wzoru Sciegu
gdy igta jest wbita w materiat - takie dziatanie
moze wykrzywi¢ lub ztamac igte.

13

Aby wybrac¢ Sciegi elastyczne, ustaw regulator dtugosci
§ciegu na “S.S.”
3 Wzory Sciegéw elastycznych

Regulator dlugosci Sciegu

Przekrec¢ regulator tak, aby wskazywat on na liczbe
odpowiadajgcg wybranej przez siebie dtugosci.
Im wiekszy numer tym wigksza dtugos$c¢ Sciegu
Znak ] wskazuje na zasieg regulacji przy
obszywaniu dziurki.

4 Wskaznik

5 Regulator diugosci sciegu



Regulowanie balansu $ciegéw elastycznych

Jezeli szyjgc na danym materiale wybrany $cieg
elastyczny nie jest réwny, skoryguj go przekrecajgc
regulator dtugosci sciegu.

Jezeli wzory sg zbyt rozstrzelone, skoryguj
je ustawiajgc regulator w kierunku "-".

Jezeli wzoru sg zbyt Sciesnione, skoryguj je
ustawiajgc regulator w kierunku "+".
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici powinno by¢ regulowane w

zaleznosci od materiatu, ilosci warstw czy

metody szycia.

Aby regulowac¢ naprezenie, przekre¢ pokretto.
1 Pokretto naprezenia nici

Wiasciwe naprezenie:
W prawidtowo wykonanym $ciegu prostym, nici
zamykajg sie miedzy dwiema warstwami materiatu.

W prawidtowym sciegu zygzakowym, ni¢ od
bebenka nie ukazuje sie na prawej stronie
materiatu, za$ ni¢ od igty jest ledwie widoczna po
lewej stronie materiatu.

2 Ni¢ od igty (ni¢ gérna)

3 Ni¢ od bebenka (ni¢ dolna)

4 Prawa strona materiatu

5 Lewa strona materiatu

Naprezenie jest za mocne:

Ni¢ od szpuli ukazuje sie na prawej stronie
materiatu. Aby obnizy¢ naprezenie, przesun
regulator naprezenia na nizszy numer.

Naprezenie jest za slabe:

Ni¢ od igly ukazuje sie na lewej stronie materiatu.
Aby zwiekszy¢ naprezenie, przesun regulator
naprezenia na nizszy numer.
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CZESC 3. SZYCIE PODSTAWOWE

Scieg prosty

Ustawienia maszyny:

1 Wzér Sciegu: A

2 Dtugosé¢ sciegu: 1.5-4
3 Naprezenie nici: 2-6

4 Stopka dociskowa:  Zygzakowa A

Aby szyé

Podnie$ stopke dociskowsg i umies¢ materiat pod
stopkg dociskowa. Obniz igte w miejsce, w ktérym
chcesz rozpoczagé szycie.

Obniz stopke dociskowa i wyréwnaj nici podciagajgc
je do tytu. Nacisnij pedat.

UWAGI:

Jezeli chcesz szy¢ ze stopka do obszywania
dziurek, przeciggnij nici w lewo.

Aby wzmocni¢ poczatek szwu, wykonaj najpierw
kilka szwoéw wstecznych, po czym szyj w przod.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i przekre¢ kotem do siebie,
aby obnizy¢ igte w materiat.

Podnies stopke.

Obro¢ materiat wokot igly aby zmieni¢ kierunek
szycia. Obniz stopke dociskowg i zacznij szy¢ w
nowym kierunku.

Wykanczanie szwu
Wecisnij dzwignie szycia wstecz i wykonaj kilka
§ciegow wstecznych na kohcu szwu.

Podnie$ stopke dociskowa.
Zdejmij materiat i pociagnij nici do tytu

Podciggnij nici pod néz zewnetrzny, po czym
przytnij nici w odpowiedniej dtugoéci, aby
zaczgC nowy Szew.

1 N6z zewnetrzny
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Linie pomocnicze na plytce Sciegowej

Linie pomocnicze na ptytce Sciegowej pomagajg
oblicza¢ zapas (tolerancje) dla szwéw. Numery
wskazujg odlegtos¢ od centralnej pozyciji igly.

1 Linie pomocnicze

Numer 15| 20 [4/8|5/8| 6/8
Odlegto$¢ (cm) 1.5120(1.3/16| 1.9

Odlegtosé (inch) | (5/8)| (3/4)1/2 | 5/8| 3/4

Zmiana kierunku pod katem prostym

Linia pomocnicza pomaga takze przy zmianie
kierunku pod katem prostym 1.5cm od krawedzi
materiatu.

Gdy krawedz materiatu znajdzie sie przy linii
pomochiczej (jak pokazano na rysunku obok),
zatrzymaj szycie i przekrecajgc koto napedowe do
siebie obniz igte tak, by wbita sie w materiat.
Podnie$ stopke i przekre¢ materiat zgodnie z linig
pomocniczg (1.5cm od krawedzi materiatu).
Obniz stopke dociskowg i zacznij szy¢ w nowym
kierunku.

2 Linia pomocnicza (kat prosty)
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CZESC 4. SCIEGI UZYTKOWE

Podstawowy S$cieg zygzakowy

Ustawienia maszyny

1 Wzér Sciegu: C

2 Dtugo$¢ sciegu: 0.5-3

3 Naprezenie nici: 2—-5

4 Stopka: Zygzakowa A

Sciegi zygzakowe znajdujg szerokie zastosowanie
przy obrebianiu, przyszywaniu guzikow itp.
Wyreguluj odpowiednio diugos¢ sciegu dla potrzeb
szycia.

UWAGA:

Przy szyciu materiatéw elastycznych takich jak
trykot czy dzianiny, aby unikngé marszczenia
sie materiatu - uzyj stabilizatora.

5

I
Ead
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Obrebianie

Ustawienia maszyny

1 Wzér Sciegu: C

2 Dlugo$¢ sciegu: 1-2

3 Naprezenie nici: 3 -7

4 Stopka: Zygzakowa A

Scieg zygzakowy jest uzywany na zapasie
(tolerancji) szwu, aby zapobiec strzepieniu sie
krawedzi materiatu.
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Scieg dziany

Ustawienia maszyny

1 Wzér Sciegu: G

2 Diugosé sciegu: S.S.

3 Naprezenie nici: 3—7

4 Stopka: Zygzakowa A

Scieg ten jest idealny dla waskich szwéw na
dzianinach lub na $rednich oraz ciezkich
materiatach tkanych. Potéz materiat tak, aby
zostawi¢ ok. 1.5cm zapasu (toleranciji).

Po szyciu przytnij pozostatos¢ zapasu (tolerancji).

Scieg trykotowy (trzypunktowy Scieg zygzakowy)

Ustawienia maszyny

1 Wzér Sciegu: D

2 Dtugo$¢ sciegu: 0.5-1.5

3 Naprezenie nici: 3 -6

4 Stopka: Zygzakowa A

Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi
syntetykow oraz innych elastycznych materiatow z
tendencjg do marszczenia sie. Szyj wzdtuz
krawedzi materiatu, pozostawiajgc odpowiednio
duzo tolerancji (ok. 1.6cm). Po szyciu, przytnij
tolerancje (nadmiar) przy samym $ciegu. Uwazaj
by nie przyciaé szwdw.

Sciegu tego tez uzywa sie do cerowania rozdarg.
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Prosty Scieg elastyczny

Ustawienia maszyny

1 Wzér Sciegu: A

2 Dlugo$¢ sciegu: S.S.

3 Naprezenie nici: 2 — 5 4 Stopka:
Zygzakowa A

Scieg ten sktada sie z dwdch ciegdw w przod i
jednego w tyt, ktére tworzg trudny do rozdarcia
SZew.

Uzywaj go do wzmacniania materiatdw np. na
tokciach, kolanach, jak i jako wzmocnienie ramion
plecaka.

Uwaznie prowadz materiat podczas szycia, gdyz
przesuwa sie on do przodu i do tytu.

Scieg elastyczny zygzakowy

Ustawienia maszyny

1 Wzér Sciegu: C

2 Diugosé¢ sciegu: S.S.

3 Naprezenie nici: 2-5

4 Stopka: Zygzakowa A

Szyj tym Sciegiem na elastycznych materiatach,
na ktérych uzy¢ mozna sciegu zygzakowego.

Sciegu tego mozna uzyé takze jako wierzchniego
$ciegu dekoracyjnego.
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Przyszywanie guzikow

Ustawienia maszyny

1 Wz6ér Sciegu: NWWwa,

2 Dtugos$c¢ sciegu: Dowolny

3 Naprezenie nici: 3 -7

4 Stopka: Do obrzucania dziurek B
@ ®) 5 Zabki: Opuszczone

Wywlecz igte. Wyreguluj szeroko$¢ Sciegu tak,
aby dopasowac zakres igty do otwordw guzika.
Przekre¢ kotem napedowym aby sprawdzié, czy
igta przechodzi przez oba otwory guzika.

Obniz stopke aby przytrzymac guzik w miejscu.
Otwory guzika powinny by¢ wyréwnane z
otworami w stopce.

Umies$¢ szpilke na guziku, pomiedzy dziurkami (tak
jak pokazano na rysunku obok). Dzieki szpilce,
utworzona zostanie podstawa guzika. Upewnij sie,
ze igta przechodzi przez obydwa otwory w guziku.
1 Szpilka
Nawlecz igte i wykonaj okoto 10 sciegdw, po czym
przytnij obie nici (ni¢ od igly i ni¢ od szpulki) przy
poczatku.

Podnies stopke dociskowa i zdejmij materiat.

Przytnij ni¢ od igty oraz ni¢ od szpulki zostawiajac

ok. 20 cm nici.

Przez otwory w guziku umie$¢ ni¢ od igty pomiedzy
guzikiem a materiatem.

? Pociagnij ni¢ od igly aby podnies¢ nic od szpulki do

\@ : prawej strony materiatu.

é = Zwin nici aby utworzyly podstawe guzika, po czym

zwiaz je.
2 Ni¢ od igly
3 Ni¢ od szpulki

UWAGA:
Po szyciu podnie$ zgbki transportera.

21
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Obszywanie dziurek

Ustawienia maszyny

1 Wzér Sciegu: E [|

2 Dtugosc Sciegu: 0.5-1

3 Naprezenie nici: 1-5

4 Stopka: Do obszywania dziurek J

1 Ustaw pokretto wyboru $ciegu: I

Delikatnie zaznacz dtugos$¢ dziurki na materiale.
Umie$¢ materiat pod stopka dociskowg - zaznaczonym
$ladem dziurki do siebie.
Przenies obie nici na lewo. Przesun suwak do siebie
tak, by wskaznik (2) na suwaku pokazywat znak
poczatkowy (1).
1 Znak poczatkowy
2 Znak wierzchni
3 Ni¢ od igly
4 Ni¢ od bebenka

UWAGA:

Skala na suwaku jest wygrawerowana w centymetrach.

2 Szyj w przod, az dojdziesz przedniego znaku na

dziurce. Przestan szyc¢ przy lewym szwie.

3 Podnies igte do jej najwyzszej pozyciji.
Ustaw pokretto wybory $ciegu na & . Wykonaj 5 $ciegow,
po czym zatrzymaj sie przy prawym szwie.

4 Podnie$ igte do jej najwyzszej pozyciji.
Ustaw pokretto wybory $ciegu na Pl. Szyj zanim igta
osiggnie tylny znak na dziurce.

5 Podnies$ igte do jej najwyzszej pozyciji.
Ustaw pokretto wybory $ciegu na [ .
Wykonaj 5 $ciegdw, po czym zatrzymaj maszyne.
Ustaw regulator dtugosci sciegu na "0", zas pokretto
wyboru $ciegu na $cieg prosty. Wykonaj kilka
$ciegow blokujgcych.

6 Podnies igte oraz stopke. Zdejmij materiat z maszyny
po czym przytnij szyjacg ni¢. Wstaw szpilke w fastryge,
po czym rozpruwaczem rozpruj otwarcie. Uwazaj by nie
przycigc sciegow.

5 Ni¢ od igly

6 Ni¢ od szpulki

Aby wyregulowaé gestos¢ obrzuconej dziurki:
Ustaw regulator diugosci sciegu = pomiedzy aby
wyregulowac gesto$¢ obrzucania dziurki.

7 Gestsza dziurka

8 Rzadsza dziurka



N\ Dziurka z kordu

® [EE
=4 i Ustawienia maszyny
g 1 Wzér éciegu: HE I
K= 2 Dlugosé sciegu: 0.5-1
3 Naprezenie nici: 1-5
@ 4 Stopka: Do obrzucania dziurek J
\ /
4 N
] 1 Majac podniesiong stopke do obrzucania dziurek,

zahacz kord o krawedz znajdujgcy sie z tytu stopki.
Pociggnij do siebie koncowki kordu, tak by kord
przeszedt pod wcieciem z przodu stopki. Zahacz
koncowki kordu o widetki znajdujgce sie z przodu
stopki i zwigz je.

1 Wciecie

2 Widetki

2 Przeciggnij obie nici (ni¢ od igty i ni¢ od szpulki)
na lewo.
Przesun suwak do siebie tak, by wierzchni znak (4)
wskazat znak poczgtkowy (3).
3 Znak poczgtkowy
4 Znak wierzchni
5 Ni¢ od igly
6 Ni¢ od szpulki

Obniz igte w materiat do punktu poczatkowego,
po czym obniz stopke.

Delikatnie nacisnij pedat i obrzu¢ dziurke na
kordzie.

Procedura szycia jest taka sama jak przy
"zwyktym" obszywaniu dziurki.

3 Pociagnij za lewa koncowke kordu aby jg napiac,
po czym przytnij nadmiar nici.
~ Informacje o tym jak rozpru¢ otwarcie dziurki
% znajdziesz na stronie 22.
o4
N J

23
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Przyszywanie zamkow blyskawicznych

Ustawienia maszyny

1 Wzér ciegu: A

2 Dtugos$é¢ sciegu: 1.56-4

3 Naprezenie nici: 3-6

4 Stopka: Do przyszywania zamkow E

Zakladanie stopki
A: Aby uszy¢ lewa strone zamka - zatdz stopke do
zamkéw z bolcem po prawej stronie.

B: Aby uszy¢ prawg strone zamka - zat6z stopke do
zamkéw z bolcem po lewej stronie.
1 Wgtebienie
2 Bolec

Przygotowanie materialu

1 Dodaj 1 cm do rozmiaru zamka.
Jest to fgczny rozmiar otwarcia zamka.
1 Prawa strona materiatu
21cm
3 Rozmiar otwarcia
4 Dlugos¢ zamka
5 Suwak
6 Zgbki zamka
7 Taséma zamka
8 Lewa strona materiatu
9 Zakonczenie otwarcia

2 Umies¢ materiat prawymi stronami do siebie i
uszyj zakonczenie otwarcia, dajgc 2cm tolerancji
(zapasu).Wykonaj scieg wsteczny aby zablokowac
szew. Recznie zwieksz dtugo$¢ sciegu do 4.5 i
sfastryguj cate otwarcie zamka.

102 cm

11 Fastryga

12 Sciegi wsteczne

13 Zakonczenie otwarcia

14 Szew dolny
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Aby szyé

1 Zatdz stopke do zamkow z bolcem po prawe;j
stronie. Odwin gorng warstwe zapasu (tolerancji).
Odwinh dolng warstwe zapasu (tolerancji)
zostawiajgc ok. 0 .5cm marginesu.

1 Dolna warstwa

2 Zakonhczenie otwarcia zamka

3 Zgbki zamka

4 0.5 cm marginesu

5 Goérna warstwa

6 Rozmiar otwarcia

7 Zwinieta krawedz

8 Fastryga

2 Umies¢ zgbki zamka przy marginesie, po czym
sfastryguj tasme zamka do dolnej warstwy
materiatu. Wyréwnaj stopke z marginesem na
krawedzi. Zmien ustawienia naprezenia nici oraz
diugosci Sciegu na ustawienia standardowe.
Obszyj catg dtugosé tasmy zamka.

3 Zatrzymaj sie na 5cm przed miejscem, gdzie
stopka osiggnetaby suwak na taSmie zamka.
Obniz igte do materiatu. Podnie$ stopke i
otworz kilka centymetrow zamka.

9 Suwak

105¢cm

4 Zdejmij materiat i zamknij zamek. Wez gbérng
warstwe materiatu i potoz jg ptasko na zamku.
Sfastryguj tasme zamka z gérng warstwg materiatu.
11 Fastryga
12 Tasma zamka
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5 Zdejmij stopke, po czym zatdz jg na nowo z
bolcem po lewej stronie. Zaczynajac zaraz przy
dolnej blokadzie zamka, szyj przez materiat linie
fastrygi na ok. 1 cm.
Obré¢ materiat o 90 stopni i szyj przez catg
dtugos$¢ tadmy zamka. Zanim dojdziesz do
suwaka, zatrzymaj maszyne z igta wbitg w
materiat. Podnies stopke. Uzyj rozpruwacza aby
otworzy¢ kilka centymetrow fastrygi.

13 Rozpruta fastryga

141 cm

6 Otworz kilka centymetrow zamka, aby
zrobi¢ miejsce na szycie.

Przy korhicu szwu, wykonaj kilka sciegéw
wstecznych aby zablokowa¢ szew. Gdy obie
strony zamka sg uszyte, uzyj rozpruwacza do
otwarcia fastrygi.



7\  Obrgbianie kryte

Ustawienia maszyny

1 Wz6r Sciegu: ElubF

2 Dtugosc¢ sciegu: 2-3

3 Naprezenie nici: 1 -4

4 Stopka: Do obrebiania krytego G

0
N
I T T

1 Przy bardzo ciezkich materiatach, ktére moga
sie strzepic, najpierw nalezy obrebi¢ krawedzie.
Zwih materiat, pozostawiajgc 0.4-0.7 cm
marginesu (patrz rysunek).

Zwih obszewke z lewej strony materiatu

[A] [B] zostawiajgc ok. 0.5 cm tolerancji (zapasu).

1 Lewa strona materiatu

20.5cm

3 Ciezki materiat

4 Delikatny i sredni materiat

2 Umies¢ materiat tak, by igta przechodzita przez
krawedz zakfadki, po czym odchodzita w lewo.
Obniz stopke.

3 Przekre¢ srube aby wyrowna¢ prowadnice na
stopce z zawinietg krawedzig materiatu tak, aby
igta przechodzita zaraz przy obszewce.

Jezeli igla przechodzi zbyt w lewo, przesun
prowadnice nieznacznie w lewo.

Jezeli igta nie przechodzi przez obszewke przesun
prowadnice nieznacznie w prawo. Szyj powoli
prowadzgc zawinietg krawedz przy prowadnicy.

5 Sruba

6 Prowadnica

7 Zawinieta krawedz

4 Otworz i przeprasuj materiat po skonczeniu
szycia.
4] 8 Prawa strona materiatu

UWAGA:
Jezeli igta bedzie przebijac sie zbyt po lewej stronie,
§cieg moze by¢ widoczny na prawej stronie materiatu

27
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CZESC 5. SCIEGI DEKORACYJNE

Marszczenie

Ustawienia maszyny

1 Wzér Sciegu: D

2 Dlugosc¢ sciegu: S.S.

3 Naprezenie nici: 1 -4

4 Stopka: Zygzakowa A

Krok 1:
Wybierz miekki lub lekki materiat jak batyst czy
kraciasta bawetna. Przytnij materiat trzy razy
szerzej niz projektowana szerokosc.
Zwieksz dtugos¢ sciegu do "4" oraz zmniejsz
naprezenie nici na "1". Szyj rzedy $ciegow
prostych rownolegle w odlegtosci 1cm od siebie,
wyznaczajgc w ten sposob obszar, ktory ma by¢
pomarszczony.

11cm

Krok 2:

Zwigz nici wzdtuz jednego konca. Z drugiego
konca pociggnij za nici od szpulki aby
rébwnomiernie rozprowadzi¢ zmarszczki.
Umocuj nici.

Ustaw naprezenie nici na oryginalne ustawienie.

Szyj rzedy Sciegow marszczacych pomiedzy
Sciegami, ktore zebraty materiat.

Zdejmij Sciegi gromadzace materiat po skohczeniu
szycia.



D 3 [BE A Szczypanka
— 4|§ Ustawienia maszyny
: - 1 Wz6ér Sciegu: A
clp 34 2 Diugo$é sciegu: 1.5-3

3 Naprezenie nici: 2-6
4 Stopka: Do obrebiania krytego G

Zt6z materiat lewymi stronami do siebie. Obniz igte w
materiat 0.1-0.2 cm wewnatrz zawinietej krawedzi.
Obniz stopke po czym przekre¢ srube tak, aby
wyrownac prowadnice na stopce w zawinietej
krawedzi.
Szyj powoli prowadzac zawinietg krawedz wzdtuz
prowadnicy.
Otwodrz materiat i przeprasuj zaktadki.

1 Sruba

2 Prowadnica

3 Zawinieta krawedz

Scieg muszelkowy

Ustawienia maszyny

1 Wzér sciegu: G

2 Dtugosc sciegu: 2 -3

3 Naprezenie nici: 6 -8

4 Stopka: Do obrzucania dziurek B

Uzyj lekkiego materiatu (np. trykotu).

Zwin materiat i szyj na ukos. Umies¢ zagieta
krawedz materiatu wzdtuz otworu w stopce. Igta
powinna przechodzi¢ przez krawedz materiatu po
prawej stronie, tworzgc zaszewke. Po szyciu,
otwdrz materiat i przeprasuj zaszewke po jednej
stronie.

UWAGA:

Zwieksz naprezenie nici od igty aby utworzyé
wystajgce zakifadki.

29



Patchwork

® 3 [5 =

= == Ustawienia maszyny

< = 1 Wzér éciegu: D

-~ 3| 2 Dtugos$é sciegu: 1-3

3 Naprezenie nici: 1 -4
@ 4 Stopka: Zygzakowa A
=

\ J
4 A

Pot6z dwie warstwy materiatu, prawymi stronami
do siebie. Szyj wzdtuz krawedzi Sciegiem prostym.
Otworz materiat i zwin tolerancje (zapas) szwu.

Umies¢ materiat pod stopka tak, aby linie szwu
znalazly sie doktadnie na srodku szerokosci stopki.
—t Obniz stopke i szyj wzdtuz linii szwu.

1 Prawa strona materiatu

A A A A A AAAAA
VVVVVVVVVYV

(

Dekoracyjne elastyczne $ciegi

®
Ustawienia maszyny
(D Wzoér sciegu: A-G
(2) Dtugos¢ $ciegu: S.S.
® @

(3 Naprezenie nici: 2-4
(@) Stopka: Zygzakowa A

J
N
Ostroznie poprowadz tkanine podczas
szycia, gdy przemieszcza sie ona tam iz
powrotem.
N J

30
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CZESC 6. KONSERWACJA MASZYNY

A OSTRZEZENIE:

Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny
wytgcz zasilanie oraz wyjmij wtyczke z gniazdka.

UWAGA:
Nie demontuj maszyny w inny sposob niz ten
opisany w niniejszej czesci instrukciji.

Zewnetrzne czesci maszyny wyczysc najlepigj
miekkg szmatka.

Czyszczenie bebenka i zabkow

A Zdejmij igte i stopke dociskowa. Srubokretem
wykre¢ srube zaciskowg przy ptytce Sciegowej, po
czy zdejmij plytke Sciegowa i wyjmij szpulke.

1 Sruba

B Wyjmij uchwyt szpulki
2 Uchwyt szpulki

C Usun strzepki i kurz. Wytrzyj uchwyt szpulki
miekka suchg szmatka.

D Oczys¢ zgbki i bebenek za pomoca pedzelka.
3 Pedzelek
4 Zgbki

E Wyczy$¢ chwytacz przy pomocy miekkiej
suchej szmatki.
5 Chwytacz

UWAGA:
Mozna uzy¢ takze odkurzacza.
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Wstawianie uchwytu od szpulki

A Wstaw uchwyt szpulki do chwytacza.

B Upewnij sie, ze gatka znajduje sie zaraz
koto stopera uchwytu szpulki.

1 Gatka

2 Stoper

C Wstaw szpulke.
Zatdéz plytke Sciegowa, wstawiajgc dwa bolce do
otwordw na ptytce sciegowej. Przykre¢ Sruby przy
pomocy Srubokreta.

3 Sruba



Rozwigzywanie probleméw

- Problem Przyczyna Patrz strona b
1. Igta jest niewtasciwie nawleczona. Strona 11
Ni¢ od igly peka. 2. Naprezenie nici od igly jest zbyt duze. Strona 15
3. Igta jest zakrzywiona lub tepa. Strona 7
4. Igta jest niewtasciwie umieszczona. Strona 7
5. Ni¢ od igty oraz nic od szpulki nie sg wtasciwie
umieszczone pod stopka, gdy rozpoczeto szycie. Strona 16
6. Materiat nie przeciagnat sie do tylu po skonczeniu Strona 16
szycia.
7. Ni¢ jest za mocna lub za delikatna dla szytego Strona 7
materiatu.
1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona Strona 10
Ni¢ od szpulki peka. w uchwycie szpulki.
2. W uchwycie szpulki nhagromadzity sie strzepki. Strona 32
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie ptynnie Zmien szpulke
4. Ni¢ jest luzno nawinieta na szpulke. Nawin ponownie szpulke.
Iela pek 1. Igta jest niewtasciwie umieszczona. Strona 7
gla peka. 2. Igta jest zakrzywiona lub tepa. Strona 7
3. Sruba przy igle jest poluzowana. Strona7 .
4. Uzyto niewtasciwej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki.
5. Materiat nie przeciggnat sie do tytu po skoriczeniu
szycia. Strona 16
6. Igta jest zbyt delikatna do szytego materiatu. Strona 7
1. Naprezenie nici od igly jest za mate. Strona 15
Sciegi tworza petle. 2. Rozmiar igty jest niewtasciwy do uzytej nici Strona 7
1. Igta jest niewtasciwie umieszczona. Strona 7
2. Igta jest zakrzywiona lub tepa. Strona 7
Przepuszczanie Sciegow 3. Igta i/lub nici nie sg odpowiednie dla szytego
materiatu. Strona 7
4. Do szycia elastycznego, bardzo delikatnego materiatu lub
syntetyku nie uzyto igty zakoriczonej na niebiesko. Strona 7
5. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 11
6. Uzyto igly stabej jakosci. Zmien igte
1. Naprezenie nici od igly jest zbyt duze. Strona 15
Marszczenie si¢ SZWOW 2. Ni¢ Qd igly nie jest wiasciwie nawleczpna. Strona 11
3. Igta jest za mocna dla szytego materiatu. Strona 7
4. Dlugo$¢ Sciegu jest zbyt duza dla szytego materiatu. Skro¢ Scieg
* Do bardzo delikatnych materiatéw uzywaj stabilizatora
L 1. W zgbkach nagromadzity sie strzepki. Strona 32
Material nie jest 2. Sciegi s3 za delikatne. Wydtuz $cieg
podawany plynnie. 3. Zabki sa opuszczone. Strona 5
. . 1. Maszyna nie jest podtaczona. Strona 4
Maszyna nie pracuje. 2. Nié zaplatata sie w bebenku. Strona 32
3. Koto zamachowe jest wyciagniete do nawijania szpulki. Strona 9
Sciegi sg rozregulowane. | 1 Scieg nie jest zbalansowany. Strona 14
Dziurka nie jest wlasciwie 1 Gestosé sciegu nie jest odpowiednia dla szytego
obrzucona %ateriaiu. s J P vies Strona22
2. Dla materiatéw elastycznych nie uzyto usztywniacza. Uzyj usztywniacza.
1. W zabkach nagromadzity sie strzepki. 3::22: g%

Maszyna glo$no pracuje
kN

2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki.
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