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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez osoby (wlaczajac w to dzieci) z ograniczong
sprawnoscig ruchowa, czuciowa czy intelektualng. Podobnie rzecz si¢ ma wzgledem osob niedoswiadczonych oraz
posiadajaca nikla wiedze na temat urzadzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez wyzej wymienionych osob
jest

baczna opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za bezpieczenstwo takiej osoby.

Dzieci nalezy nadzorowac, by nie bawity si¢ urzadzeniem
Korzystajac z niniejszego urzadzenie, nalezy zachowa¢ podstawowe $rodki ostroznosci.
Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

NIEBEZPIE C ZENSTWO— Aby wyeliminowa¢ ryzyko porazenia pradem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrddha zasilania. Maszyne do szycia nalezy
wylaczy¢ niezwlocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

[
O STRZE ZE NIE— Aby wyeliminowaé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub

obrazen:
1. Maszyna nieprzeznaczona do zabawy.
Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest Scisty nadzor osoby doroste;.
2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywacé tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.
3. Nie wolno uzywaé maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewod lub wtyczka, (2) urzadzenie dziata
niewlasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie wezesniej wpadto do wody Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznos$ci, maszyng¢ nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacji.
4. Do maszyny dotaczono jest specjalny kabel taczacy. W razie jego uszkodzenia, nalezy zastapi¢ go
identycznym. Mozna go zakupi¢ w punkcie sprzedazy.
Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektow do otworéw w maszynie.
Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.
7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sa produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.
8. Aby odlaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wylaczyé wszystkie przetaczniki (ustawic¢ je w pozycji ,,0”), a
nastepnie wyjaé wtyczke z kontaktu.
9. Nie wolno odtgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewod. Aby wylaczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.
10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegolnie od igty.
11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki do igly. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igle.
12. Nie wolno uzywac¢ wygietych igiet.
13. Nie wolno ciagna¢ ani popychac materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie si¢ lub
ztamanie igly.
14. Nalezy wytaczy¢ maszyng (“0”"), zanim dokona si¢ jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to
czynnosci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igly, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej.
15. Zawsze nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania, zanim przystapi si¢ do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

E W przypadku wyzbycia si¢ maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem krajowym odnosnie produktow
]
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elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj si¢ ze sprzedawca.
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CZESC 1. CZESCI PODSTAWOWE

Nazwy czeSci
(1) Przycisk szycia wstecznego

(2) Pokretto wyboru wzoru

(8) Suwak szerokosci $ciegu

(4) Suwak dlugosci sciegu

(5) Blokada nawijacza szpulki
(6) Nawijacz szpulki

(7) Trzpienie na szpulki

(8) Prowadnica nici nawijacza szpulki
(9) Prowadnica nici

(10) Szarpak

(11) Pokretto naprezenia nici
(12) Pokrywa przednia

(13) Przycinarka do nici

(14) Nawlekacz igly

(15) Pokrywa

(16) Uchwyt stopki dociskowej
(17) Srubka dociskowa iglty

(18) Igta

(19) Stopka dociskowa

(20) Wysuwany stolik

(21) Uchwyt transportowy

(22) Koto obrotowe

(23) Przycisk zasilania

(24) Gniazdo kabla zasilajgcego
(25) ,Wolne rami¢”

(26) Dzwignia do obrzucania dziurek
(27) Podnosnik stopki dociskowej




CZESC 2. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Wysuwany stolik
Wysuwany stolik zwigksza ilos¢ miejsca do szycia, a
takze moze zostac tatwo usuniety do szycia rekawow.

Zdejmowanie stolika:
Wysun stolik z maszyny.

Mocowanie stolika:
Wsun stolik w maszyne, tak aby zablokowat si¢ on w
miejscu.

Zalety ,,wolnego ramienia”
e Zapobiega marszczeniu sie materiatu dookota
igty
o Utatwia wykonywanie naszywek na kolana,
rekawow i innych okragtych ksztattéw
. Utatwia cerowanie skarpet i naprawiania
dzieciecych ubran

Schowek na akcesoria

Schowek na akcesoria znajduje sie wewnagtrz
wysuwanego stolika.

(1) Schowek na akcesoria




Akcesoria standardowe
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Szpulki

Stopka do $ciegow prostych
Stopka do $ciegéw ozdobnych
Stopka do zamkoéw blyskawicznych
Automatyczna stopka do dziurek
Srubokret

Srubokret

Rozpruwacz

Pedzelek

Zestaw igiet

Materiatowa obudowa

Pedat




Podlaczanie maszyny do pradu

Przed podtgczeniem kabla zasilajgcego, upewnij sie ze
napiecie i czestotliwo$¢ pradu w gniazdku zgadzajg sie
z tymi wymienionymi na maszynie.

1. Wylgcz przetgcznik zasilania.

2. Podigcz kabel zasilania do gniazda w maszynie.

3. Podiacz kabel zasilania do gniazdka.

4. Wiacz przetgcznik zasilania aby uruchomi maszyne.

(1) Wtyczka kabla zasilania (do gniazdka)
(2) Przetgcznik zasilania

(3) Gniazdko

(4) Gniazdo w maszynie

(5) Wtyczka kabla zasilania (do maszyny)
(6) Pedat

Pedal

Predkos¢ szycia moze by¢ kontrolowana pedatem.
Im mocniej wcisnie sie pedat, tym szybciej maszyna
bedzie szy¢.

UWAGA:

Nie ktadz niczego na pedale, w przeciwnym razie
maszyna sama zacznie szyc.




Podnosnik stopki dociskowej

Podnosnik stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopke
dociskowa.

Stopke dociskowg mozna podnie$¢ o okoto 0,6 cm
wyzej w celu utatwienia wymiany stopki dociskowej, lub
utozenia grubszego materiatu.

(1) Normalna pozycja
(2) Pozycja podwyzszona

Zdejmowanie i zakladanie stopki dociskowej

Zdejmowanie:

Przekre¢ koto do siebie, aby podnies¢ igte do
najwyzszej pozycji. Podnie$ stopke dociskowa.
Wocisnij dzwignie na tyle uchwytu stopki.
Stopka odpadnie.

Mocowanie:
Umies$c¢ stopke tak, aby trzpien na stopce pasowat do
wyciecia w uchwycie.

Opus¢ uchwyt aby zablokowac¢ stopke na miejscu.
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Wymiana igly

Podnies igte obracajgc koto do siebie i opusc¢ stopke
dociskowa.

Poluzuj srubke przytrzymujaca igte przekrecajac jg
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Wyjmij igte.

W16z nowsa igte ptaska strong od siebie.

Wkiadajac igte wepchnij jg tak mocno do géry jak sie da i
dociagnij Srube mocujaca.

Regularnie sprawdzaj stan uzywanej igly — szukaj wygie¢

i wyszczerbien. Wybrzuszenia materiatu, nieréwne Sciegi i

%

zaciggniecia materiatu czesto sg spowodowane

uzywaniem uszkodzonej igty.

Sprawdzanie igly

4 Z ]
Aby sprawdzi¢, czy igta jest w dobrym stanie, potéz jg Q
ptaska strong na czyms$ ptaskim (np. na kawatku szkta).
Przerwa pomiedzy igtg a powierzchnig powinna by¢

réwna na catej dtugosci.

Nigdy nie uzywaj wygietej igly. ~
Materiat Ni¢ Igta Wybér igly i nici
Batyst Cienka * Generalnie — waskie igty i nici stuzg do szycia cienkich
Zorzeta JeCdngr?E:a 65/9 lub materiatow, igly i nicie grubsze stuzg do materiatow
Lekki \-I/-\;ékm Bawelniana 75/11 grubszych.
na o
Poliester SCltin{ﬂk * Przed wlasciwym szyciem zawsze przetestuj igte i ni¢ na
yniely skrawku materiatu, ktéry chcesz uzyc.
* Uzywaj takiej samej nici dla igty i dla szpulki.
Jedwabna | 7511 | . gpviac materi iagliwe uzywaj NIEBIESKIEJ igh
Bawelna, #50 zyjac materiaty rozciggliwe uzywaj igty —
Sredni Poliester Bawelniana zapobiega ona przeskakiwaniu $ciegow.
redni :
I?/igsej #50-80 lub * Szyjac materiaty bardzo cienkie, szyj przez papier aby
na Syntetyk zapobiec rozdarciu materiatu.
#50-60
90/14
Jedwabna
, #50
o Denim Bawetniana | 90/14 lub
Ciezki Dzersej #40-50
Pikowanie Syntetyk
#40-50 100/16




Ustawianie trzpieni na szpulki ¢

Trzpienie na szpulki uzywane sg do przytrzymywania
szpulek nici do podania ich do maszyny. t
Aby ich uzy¢ wyciagnij je w gore, aby schowaé wciénij
w dot.
)
<
/
.
e
\1@
Wyjmowanie i zakladanie szpulki bebenkowej \/
& y

Otworz pokrywe
(1) Pokrywa
Podnies$ igte przekrecajac koto do siebie.
Wyciagnij szpulke za zawleczke.
(2) Zawleczka
Zaktadajgc umiesc ,rog” w wycieciu w szpulce.
(3) Rég

.




Nawijanie szpulki

[1] Wyciagnij koto w prawo.

[2] Wyciagnij ni¢ ze szpulki i przeprowadz jg za
prowadnicg

[3] Przewlecz ni¢ przez matg szpulke ze Srodka na
zewnatrz. Umies¢ szpulke na nawijaczu.

[4] Popchnij szpulke w prawo

[5] Trzymajac wolny koniec nici w rece odpus¢ pedat.
Zatrzymaj maszyne po kilku obrotach szpulki i
przytnij wystajacg do gory nitke (blisko otworu w
szpulce).

[6] Ponownie uruchom maszyne. Kiedy szpulka bedzie
juz cata nawinieta zatrzymaj maszyne. Popchnij
szpulke powrotem w lewo i przytnij nic.

[7]1 Wepchnij koto w prawo (do poczgtkowego
potozenia).

UWAGA :
Pamietaj o cofnigciu szpulki po zatrzymaniu maszyny.

Nawlekanie bebenka

[1] Umies¢ szpulke w bebenku. Upewnij sie, ze ni¢
rozwija sie w kierunku pokazanym przez strzatke.

[2] Wsun ni¢ w otwor w bebenku.

[3] Przeciagnij ni¢ pod sprezynkg do otworu.
* Wyciggnij okoto 10 cm nici




Nawlekanie maszyny

Podnies$ szarpak do najwyzszej pozycji przekrecajgc
koto do siebie.

Podnies stopke dociskowa.

Umies$c¢ szpule na trzpieniu szpulki z nicig rozwinigtg z

tytu szpulki.

[1] Przeprowadz ni¢ przez prowadnice uzywajac obu
rak.

[2] Trzymajac ni¢ blisko szpulki przeciggnij ni¢ w dot i
dookota uchwytu sprezyny.

[3] Mocno wyciagnij nic do gory i przeciggnij przez
oczko szarpaka od prawej do lewej.

[4] Nastepnie wyciagnij ni¢ w dot i wsun jg w dolng
prowadnice nici.

[5] Wyciagnij ni¢ w dét i wsun jg w prowadnice w
trzpieniu igly (po lewej stronie).

[6] Nawlecz igte z tytu do przodu.
* Informacje o nawlekarce do igly znajdziesz
na stronie 11.

UWAGA:
Przyciecie wystajgcej nici nozyczkami utatwi
nawleczenie igty.

A
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Nawlekarka do igly

[1] Podnie$ igte do najwyzszego potozenia.
Wyciagnij nawlekarke w dét tak daleko jak sie da.

[2] Obré¢ nawlekarke w kierunku pokazanym przez
strzatke, a nastepnie witéz hak w oczko igty.
Poprowadz igte dookota prowadnicy i pod hakiem.

[3] Obré¢ nawlekarke w kierunku pokazanym przez
strzatke, przeciggajac petle nici przez oczko igty.

[4] Przeciggnij ni¢ przez oczko igty.

* Nawlekarka moze by¢ uzywana z igtami o
rozmiarach od #11 do #16 oraz z igtg niebieskg
Janome. Dozwolony rozmiar nici to 50 do 90.

Wycigganie nici ze szpulki

[1] Podnies$ stopke dociskows i przytrzymaj igte
przewleczong przez ni¢ lewg reka.

[2] Prawg rekg powoli obracaj koto do siebie, dopdki
igta nie zejdzie w dot i kontynuuj obracanie dopoki
szarpak nie bedzie w najwyzszej pozycji.
Ostroznie wyciagnij ni¢ przewleczong prze igte
formujgc petle z nici ze szpulki.

[3] Wyciagnij okoto 15 cm obu nici pod i za stopke
dociskowa.

.
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Ustawianie naprezenia nici

[1] Prawidlowe naprezenie:

Naprezenie nici nalezy dostosowaé w zaleznosci od
materiatu, ktory szyjemy, ilosci warstw ktore
przeszywamy i metody szycia.

e |dealny $cieg prosty ma nicie utozone
pomiedzy dwoma warstwami materiatu tak jak
pokazano na rysunku obok (powiekszenie w
celu uwypuklenia detali).

e  Przy idealnym $ciegu zygzakowatym nic ze
szpulki nie przeswituje na prawej (wierzchniej)
stronie materiatu, a ni¢ z igly lekko przeswituje
na lewej (spodniej) stronie.

(1) Ni¢ zigty (gbrna)

(2) Ni¢ ze szpulki (dolna)

(3) Prawa strona (wierzchnia) materiatu
(4) Lewa strona (spodnia) materiatu

(5) Pokretto naprezenia nici

(6) Wybrane ustawienie

[2] Ni¢ z igly jest zbyt naprezona:
Ni¢ ze szpulki bedzie widoczna na wierzchniej
stronie materiatu.
Poluzuj ni¢ z igly zmniejszajgc cyfre na pokretle.

[3] Ni¢ z igly jest zbyt luzna:
Ni¢ z igty bedzie widoczna na spodniej stronie
materiatu.
Naprez ni¢ z igty zwiekszajgc cyfre na pokretle.

Dostosowywanie naprezenia nici ze szpulki

Zazwyczaj naprezenie nici ze szpulki nie wymaga
regulacji. Jednakze mozna regulowac to naprezenie
jesli jest taka koniecznosé.

Przekre¢ srube w prawo aby zwiekszy¢ naprezenie lub
w lewo aby poluzowac.

12



Pokre¢tlo wyboru wzoru

Podnies igte i stopke dociskowg. Przekre¢ pokretto
wyboru wzoru aby ustawi¢ symbol pozgdanego wzoru w
okienku wyboru.

(1) Okienko wyboru

Kontrola dlugosci $ciegu

Przesun suwak kontroli dtugosci sciegu, aby ustawi¢
znacznik na pozgdanej dtugosci Sciegu.
Im wyzsza cyfra, tym diuzszy Scieg.

(1) Znacznik
. ” jest polecanym ustawieniem dla
obrzucania dziurek

* Dla sciegu zygzakowego przedziat dlugosci
Sciegu to 0,5 do 4

» Ustaw znacznik na pozyc;ji ,S.S.” aby szy¢ scieg
elastyczny.

+ Jesli wzor jest nieréwny, przesun znacznik na S,

aby go $cisng¢, albo na L aby go rozszerzy¢.

Kontrola szerokosci $ciegu
Ustaw suwak kontroli szerokosci $ciegu na pozadane
ustawienie. Im wyzsza cyfra, tym szerszy Scieg.
(1) Znacznik
Jesli Scieg jest waski, prawa strona wzoru zostaje obcieta.

(Przyktad)  szerokosé [5] szeroko$é [3]
i

UWAGA :
Podnies igte nad materiat przed przestawieniem
szerokosci Sciegu.
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Przycisk szycia wstecznego
Tak ditugo, jak przycisk szycia wstecznego bedzie
wcisniety maszyna bedzie szyta wstecz.

Opuszczanie zabkow

[1] Otwérz pokrywe.
(1) Pokrywa

[2] Aby opusci¢ zgbki wyciggnij w dot dzwignie i
przesun jg w prawo, jak pokazano na rysunku.
(2) Dzwignia

[3] Aby podnies¢ zgbki wyciggnij w dét dzwignig i
przesun jg w lewo, jak pokazano na rysunku.

e Zabki musza by¢ podniesione przy normalnym

szyciu.

e Zabki podniosg sie po uruchomieniu maszyny.

e ~
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CZESC 3. PODSTAWY SZYCIA
Szycie Sciegiem prost)lfmI

(1) Wybér wzoru: cla r::

(2) Stopka dociskowa: Zygzakowa albo do $ciegéw prostych
(3) Naprezenie nici: 2-6

(4) Dlugos¢ sciegu: 154

(5) Szerokos¢ Sciegu: ©(0) lub® (5)

UWAGA:

Uzywajac stopki do Sciegdéw prostych, upewnij sie, ze
suwak szerokosci sciegu ustawiony jest na
(Srodkowe potozenie igty) i szerokos¢ na ,5”. W
przeciwnym razie igta moze uderzy¢ w stopke
dociskowa i wygig¢ sie, lub ztamad.

[1] Podnie$ stopke dociskowg i wyréwnaj materiat z jej
brzegiem, ustawiajgc do linii znajdujgcej sie na ptytce
Sciegowe;.

Opus¢ igte w materiat.

Opus¢ stopke dociskowg i wygtadz nici do tytu.

Wocisnij pedat.

tagodnie prowadz materiat wzdtuz linii, pozwalajac mu
na swobodne poruszanie sie.

[2] Aby zakonczy¢ Scieg wcisnij przycisk szycia
wstecznego i wykonaj kilka $ciegdw wstecz.
Podnie$ stopke i usun materiat wyciggajac nicie do tytu.

[3] Wyciagnij nicie do gory do przycinarki. Nicie zostang
przyciete do dtugosci umozliwiajgcej rozpoczecie
nastepnego sciegu.

Aby zmieni¢ kierunek szycia

Zatrzymaj maszyne i obro¢ koto do siebie, aby spuscic¢
igte w materiat.

Podnies stopke dociskowa.

Obré¢ materiat dookota igly, aby zmieni¢ kierunek
szycia.

Opusc¢ stopke i kontynuuj szycie.
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Uzywanie prowadnic szwow na plytce $ciegowej
Prowadnice na ptytce $ciegowej pomagajg w wyliczeniu
szerokosci szwu.
* Numer oznacza odlegtos$¢ od srodkowej pozycji igty do
prowadnicy.

(Numer na ptytce $ciegowej 10 | 15 | 20 |3/8" | 4/8" | 5/8" G/Sﬁ

tOdIegloééwcentymetrach 10 (15| 20|10|13]|16 1.%

(1) Prowadnice

(2) Prowadnice naroznikowe

(3) Ptytka $ciegowa

(4) Otwor do ptytki Sciegowej

(5) Szerokos¢ sciegu od centralnej pozyciji igty

Zmiana kierunku szycia pod katem prostym

Aby zmienic¢ kierunek szycia pod katem prostym na 1.6cm
przed krawedzig materiatu.

Kiedy krawedz materiatu dochodzi do prowadnic
naroznikowych (tak jak to pokazano na rysunku obok) -
zatrzymaj szycie i obniz igte, przekrecajgc kotem do siebie.
Podnie$ stopke. Obré¢ materiat aby zmienié¢ kierunek szycia
pod katem prostym.

Obniz stopke i zacznij szy¢ w nowym kierunku.

(2) Prowadnica naroznikowa

Zmiana pozycji igly

Kiedy wybrano $cieg prosty — mozesz zmieni¢ pozycje igty
pomiedzy centralng i lewg pozycjg igty. Dokonuje sie tego za
pomoca ustawien szerokosci Sciegu.
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Scieg zygzakowy

(1) Wybér wzoru:

(2) Stopka: zygzakowa
(3) Naprezenie nici: 2-5

(4) Dtugos¢ sciegu: 0.5-4

(5) Szerokos¢ Sciegu: 5

Jest to $cieg uniwersalny, uzywany np. do obrebiania czy tez
do przyszywania guzikéw.

CZESC 4. SCIEGI UZYTKOWE

Obrebianie §

(1) Wybdr wzoru:

(2) Stopka: zygzakowa
(3) Naprezenie nici: 1-4

(4) Dlugos$¢ sciegu: 1-2

(5) Szerokosc¢ $ciegu: 5

Obrebianie Sciegiem zygzakowym jest zalecane tam, gdzie
potrzebne jest wyznaczenie wykonanie tego Sciegu na
krawedzi strzgpigcego sie materiatu.
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Scieg trykotowy . @ o

(1) Wybor wzoru: :::: N

(2) Stopka: iygzakowa :E> @
(3) Naprezenie nici: 1-4

(4) Dtugos¢ sciegu: 0.5-4

(5) Szerokos¢ Sciegu: 5

STRETCH [——]
S V| ——m—l 2 3 4
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Scieg ten jest uzywany by wykonczyé krawedzie na

materiatach syntetycznych lub innych, ktére majg tendencje do -

marszczenia sie. - ~
Umies¢ materiat, zostawiajgc 1.6.cm toleranciji przy krawedzi
materiatu.

Po szyciu przytnij pozostaty materiat od szwu do krawedzi
(patrz rysunek obok).

Uwaga :
Uwazaj, zeby nie przycigé szwow.

Sciegu tego uzywaé mozna takze do cerowania.

AN
Scieg dziany 4 @ @ O h
(1) Wybor wzoru: E H
(2) Stopka: zygzakowa E @E
(3) Naprezenie nici: 1-4
(4) Dlugos$¢ sciegu: S.S
(5) Szerokosc¢ $ciegu: 5
S V| 01— 3 4
P
® (1 )
SO0mml 2 3emd 5
® (L D)
Sciegu tego uzywa sie przede wszystkim tam, gdzie L
wymagana jest duza wytrzymatos¢ oraz elastycznos¢ szwu. ~
Umies¢ materiat tak, aby pozostawic¢ ok. 1.6.cm odstepu
pomiedzy Sciegiem a krawedzig materiatu.
Po szyciu przytnij pozostaty materiat od szwu do krawedzi \\
(patrz rysunek obok). \\
Uwaga : \\
Uwazaj, zeby nie przycig¢ szwow. \\
S

.
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Scieg elastyczny prosty "
(1) Wybér wzoru: i ®“| " @ @

(2) Stopka: z";/g“zakowa (“:J “:j I:EE
(3) Naprezenie nici: 2-6

(4) Dtugos¢ sciegu: S.S

(5) Szerokos¢ Sciegu: (0) lub > (5)

STRETCH

@ (7 )

® (¢ aD )

Scieg ten sktada sie z kombinacji: dwdch $ciegéw do przodu oraz
jednego $ciegu do tytu, co tworzy trudny do rozdarcia szew.
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Przyszywanie guzikéw .

(1) Wybér wzoru: § Y @
(2) Stopka: zygzakowa §
(3) Naprezenie nici: 1-3
(4) Dtugos¢ sciegu: dowolna @
(5) Szerokos¢ Sciegu: wyregulowaé w razie potrzeby
(6) Zabki: opuszczone
STRETCH J—
S ¥ | e— S| c— e— —
T
@ D)
o0l 2=3—i 5
@ T AAA T
A
. a o ¢
[1] Wyreguluj szeroko$¢ $ciegu, po czym kotem obrotowym
sprawdz, czy igta przechodzi przez kazdy otwor w guziku.

[2] Obniz stopke, aby przytrzymac¢ guzik w miejscu.
Otwory w guziku powinny by¢ wyréwnane z otworami na
stopce.

[3] Na stopce mozna umiescic szpilke.
Upewnij sie, ze igta przechodzi przez oba otwory w guziku.
Po wykonaniu okoto 10 sciegéw przytnij ni¢ od igty oraz ni¢
od szpulki, pozostawiajgc ok. 20 cm wolnej nici.

[4] Przewlecz ni¢ od igty otworami w guziku i umies¢ jg miedzy
guzikiem a materiatem. Pociagnij za ni¢ od igty aby
podnies¢ ni¢ od szpulki (po prawej stronie materiatu).
Zwigz nici.

[5] Po skonczeniu szycia podnies zgbki.

;@ =

20



Obrzucanie dziurek

(1) Wybér wzoru: [I (BH)

(2) Stopka: do obrzucania dziurek
(3) Naprezenie nici: 1-5

(4) Dlugos$¢ $ciegu: =3 (0.25-1)

(5) Szerokos¢ Sciegu: 5

. Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po
umieszczeniu guzika w stopce.

. Obsadka na guzik, znajdujgca sie na stopce jest
odpowiednia dla guzikéw o $rednicy do 2.5cm.

. Wykonaj testowg dziurke na skrawku materiatu,
aby sprawdzi¢ ustawienia.

e Umies¢ guzik na materiale, aby oceni¢ pozycje
dziurki (zaznacz na materiale jej planowany
poczatek i koniec).

. Do materiatéw elastycznych lub delikatnych uzyj
usztywniacza.

L]

[1] Obré¢ kotem napedowym tak, aby igta znalazta sie w swojej
najwyzszej pozycji. Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki.

[2] Pokretto wyboru wzoru ustaw na “BH”. Jezeli wzér BH jest
juz wybrany, zresetuj ustawienia pokretta, postepujac jak w
punkcie [12].

[3] Zatoéz stopke do obrzucania dziurek.
[4] Wyciagnij obsadke na guzik do tytu i umies¢ na niej guzik.
Popchnij obsadke z guzikiem..
[5] Popchnij dzwignie do oporu.
(1) Dzwignia obrzucania dziurek

[6] Umie$¢ materiat pod stopkg. Prawa reka przekrecaj powoli
kotem napedowym (do siebie) tak, aby igta opuscita sie az do
momentu, gdy szarpak znajdzie sie w swojej najwyzszej
pozyciji.

[7] Zdejmij materiat (w lewo) i przeciagnij obie nici (w lewo).

[8] Wstaw materiat pod stopke i obniz igte do punktu
poczgtkowego. Nastepnie obniz stopke do obrzucania dziurek.

UWAGA:

Upewnij sie, ze nie ma odstepu miedzy suwakiem a
koncowka. W przeciwnym razie dziurka nie zostanie
obrzucona we wiasciwej pozycji.

(2) Punkt poczgtkowy

(3) Suwak

(4) Brak odstepu (prawidtowo)
(5) Uchwyt sprezyny

(6) Réznica
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[9] Szyj powoli. Maszyna zatrzyma sig po obrzuceniu
dziurki.
* Maszyna wykona najpierw przednig fastryge, po
czym wykona lewy rzad, nastepnie tylng fastryge i
prawy rzad.

[10] Przytnij obie nici (ni¢ od igty i ni¢ od szpulki),
pozostawiajgc ok 10 cm wolnej nici.

Ciagnac za ni¢ od szpulki, przeprowadz ni¢ od igty na lewg
strone materiatu.

Nastepnie zwigz nici.

[11] Umies¢ szpilke w fastrydze. Nastepnie rozpruwaczem
otwérz dziurke. Uwazaj, zeby nie przycigé sciegow.

[12] Aby powtérzy¢ obrzucaniu dziurki, przejdz pokrettem
wyboru $ciegu na
C— . poczymna I] (patrz rysunek obok).
Nastepnie umies¢ odpowiednio guzik w stopce i szyj.

[13] Kiedy dziurka jest juz obrzucona, popchnij dzwignie
obrzucania dziurek do gory, do oporu.

Aby wyregulowaé gestos¢ obrzucania dziurki:

Ustaw gestos$¢ obrzucania dziurki za pomoca suwaka dtugosci
szycia, ustawiajac go pomiedzy 0.5 a 1.0.

2
2
T’,:‘-}TT,E,I;V,\I‘» %
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Dziurka z kordu

(1) Wybér wzoru: I] (BH)

(2) Stopka: do obrzucania dziurek
(3) Naprezenie nici: 1 -5

(4) Dlugo$¢ $ciegu: === (0.25-1)
(5) Szerokos¢ sciegu: 5

[1] Procedura jest taka sama jak przy obrzucaniu
automatycznym.

* Ustaw szeroko$¢ $ciegu tak, aby dopasowaé go do grubosci
uzywanego kordu.

Majac podniesiong stopke do obrzucania dziurek R, zahacz
kord o haczyk znajdujacy sie z tytu stopki.
Przeciggnij konce kordu do siebie pod stopka ku jej
przodowi. Zahacz kord o widetki znajdujgce sie z przodu
stopki i zwigz kord. Zniz igte do materiatu, tak gdzie
rozpoczaé ma sie obrzucanie, po czym obniz stopke
dociskowa.

(1) Widetki

[2] Delikatnie obniz stopke dociskowg i obrzu¢ dziurke.
Dziurka oraz fastrygi zostang wykonane na kordzie.
Zdejmij materiat z maszyny, po czym przytnij tylko te nici,
ktérymi szyto.

[3] Pociagnij za luzne konice kordu, aby go zwigza¢. Nawlecz
na igte (reczng) kazdy z koncéw kordu, po czym przeciagnij

obie koncowki na lewg strone materiatu.

* Otwieranie dziurki — patrz strona 22 (powyzej).
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Przyszywanie zamka blyskawicznego ¢
(1) Wybér wzoru: fi" i @ Lo @
: o i [
) Stopka.l. o do zamkoéw btyskawicznych ¢ | [@ﬂ:]
(3) Naprezenie nici: 3-6
(4) Dlugosc¢ sciegu: 1.5-4
(5) Szerokos¢: 5 sTeercr =1 2 3 4
@ ( e
S0mm]l lem3emi 50
7
® (C D )

hN
Przypnij i sfastryguj tasme zamka do materiatu, po czym ' N
umies¢ jg pod stopka.
Przenies$ nici do tylu oraz pod stopka.
Aby wykonac¢ lewg strone zamka - prowadz zabki zamka
wzdtuz krawedzi stopki i szyj przez materiat oraz taSme
zamka.
Obréé materiat i szyj drugg strone zamka — w ten sam sposoéb
jak lewg strone.

A
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Obrebianie kryte

(1) Wybér wzoru: é j

(2) Stopka: zygzakowa
(3) Naprezenie nici: 2-4

(4) Dlugos¢ sciegu: 1-3

(5) Szerokos¢ Sciegu: 5

[1] Zwinh brzeg z lewg strong gérnego materiatu na ok. 0.4-0.7 cm
(jak na rysunku obok)

(1) Lewa strona materiatu

(2)0.4do 0.7 cm

[A] Ciezkie materiaty
[B] Materiaty lekkie lub Srednie

[2] Umies$¢ materiat tak, zeby zwiniecie znalazlo sig przy
prowadnicy na stopce, a igta przechodzita przez na lewg
strone (uzyj szerokiego $ciegu zygzakowego).

Opus¢ stopke. Jezeli okaze sie to konieczne - dostosuj
ustawienie igty.

Kiedy obrebianie bedzie juz ukonczone, przeprasuj obie
strony, aby je wykonczyc.

Na wierzchniej stronie materiatu powinny pojawic sie tylko
ledwie widoczne "Slepe" Sciegi.

[3] Otwérz zawinigcie.
(3) Prawa strona materiatu

* Jezeli igta bedzie przechodzi¢ za bardzo w lewo,
Sciegi bedg widoczne na prawej stronie materiatu.

N
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CZESC 5. SZYCIE DEKORACYJNE
Scieg muszelkowy

(1) Wybér wzoru:

(2) Stopka: ozdobna
(3) Naprezenie nici: 6-8

(4) Dlugos¢ sciegu: 2-3

(5) Szerokos¢ Sciegu: 5

Umies¢ zwinigtg krawedz wzdtuz prowadnicy na stopce.
Igta powinna przechodzi¢ przez krawedz materiatu po prawej
stronie, tworzac zaktadke.

Sciegi elastyczne proste

wwero A5 BEE R

(2) Stopka: zygzakowa
(3) Naprezenie nici: 1-4

(4) Dtugosé¢ sciegu: STRETCH”
(5) Szerokosc¢ $ciegu: 5

Jezeli przy uzywaniu tych sciegoéw okaze sig, ze podawanie
do przodu lub do tytu nie jest zbalansowane — wyreguluj $cieg,
uzywajgc do tego wskaznika dtugosci ciegu, w nastepujacy
Sposob:
Jezeli wzory sg zbyt Scisnigte

— przesun wskaznik w strone “L”".
Jezeli wzory sg zbyt roztozyste

— przesun wskaznik w strone “ S”.

(Patrz strona 28)

\
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Marszczenie

(1) Wybér wzoru: g

(2) Stopka: zygzakowa
(3) Naprezenie nici: 1-4

(4) Dtugos¢ sciegu: “STRETCH”
(5) Szerokos¢ Sciegu: 5

Majac ustawiong dtugos¢ Sciegu na “4”, wykonaj linie $ciegow
prostych w odstepie 1 cm od siebie przez obszar, ktéry ma
by¢ zmarszczony.

Zwigz nici przy krawedzi. Pociggaj za nici od igty, aby
odpowiednio roztozy¢é zmarszczenia.

Na drugiej krawedzi — zwigz nici.

Szyj Sciegi dekoracyjne pomiedzy sciegami marszczgcymi.
Wyciagnij $ciegi marszczace.

Uwaga:
Aby ostabi¢ marszczenia - zmniejsz naprezenie nici.

(1)1cm
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Aplikacja

(1) Wybér wzoru: §

(2) Stopka: ozdobna
(3) Naprezenie nici: 1-4

(4) Dlugosc Sciegi: 0.5-1
(5) Szerokos¢ Sciegu: 5

Umies¢ aplikacje na materiale i sfastryguj (lub przypnij) ja do
danego miejsca.

Szyj prowadzac materiat tak, aby igta przechodzita przez
zewnetrzng krawedz aplikacji. Przy szyciu naroznikéw - obniz
igte do materiatu, podnie$¢ stopke, po czym obré¢ materiatem
w prawo lub w lewo.
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CZESC 6. KONSERWACJA MASZYNY

Demontowanie i zakladanie
Be¢benek

UWAGA:

Wtgcz zasilanie maszyny oraz wyjmij wtyczke z zasilania.

Aby zdemontowa¢ bebenek:

Podnies igte do jej najwyzszej pozycji i otwdrz pokrywe.
Otworz zawias przy bebenku, aby méc go wyjac.
Otworz uchwyty bebenka i zdejmij pierscien.

Zdejmij bebenek.

* Oczys$¢ bebenek pedzelkiem lub suchg szmatka.

(1) Obsadka szpulki

(2) Uchwyty na pierscien bebenka
(3) Pierscien bebenka

(4) Haczyk

(5) Bebenek

Aby zalozy¢ bebenek:

Przytrzymaj haczyk w srodkowym zatrzasku i dopasuj go do
otworu, by tworzyt idealny okragg z wahadtem. Zat6z pierscien,
upewniajac sie, ze dolny zatrzask zachodzi do otworu.

Ulokuj bebenek poprzez przekrecanie obsadek do ich pozyciji.
Wstaw szpulke.

(6) Zatrzask

(7) Otwor

Czyszczenie zabkow

UWAGA:
Przed przystapieniem do czyszczenia zgbkow - wytgcz

zasilanie maszyny oraz wyjmij wtyczke z zasilania.

Zdejmij igte oraz stopke dociskowg.
Zdejmij Srube od ptytki Sciegowej, a nastepnie sama ptytke
Sciegowa.

Za pomoca pedzelka oczys$¢ kurz oraz strzepki z zgbkow.
Natéz ponownie ptytke Sciegows.
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Lampka

Wytacz maszyne i zdejmij pokrywe.

* Odtgcz maszyne od zasilania przed wymiang lampki.

* Nie demontuj maszyny w zaden inny sposéb niz ten, opisany
w tym rozdziale.

* Aby zdjge ..o Popchnij i przekre¢ w lewo.
* Aby wymieniC..........cooeevnenn. Popchnij i przekre¢ w prawo.
Ostrzezenie:

Zaréwka moze byé GORACA. Uwazaj na palce przy
wymianie zarowki.
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Rozwiazywanie problemow

¢ Problem

Przyczyna

~

Ni¢ od igly peka.

. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona.

. Naprezenie nici od igly jest zbyt mocne.

. Igta jest zakrzywiona lub tepa.

. Igta zostata niewtasciwie zatozona.

. Nici nie zostaty przeciggniete do tylu po zakonczeniu szycia.

o g~ WON =

. Ni¢ jest albo za mocna albo za staba dla danej igty.

Patrz strona 10
Patrz strona 12
Patrz strona 7
Patrz strona 7
Patrz strona 15
Patrz strona 7

Ni¢ od szpulki peka.

N

. Ni¢ od szpulki nie zostata wtasciwie nawleczona w bebenku.
2. W bebenku nagromadzity sig¢ strzepki.

w

. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sig ptynnie.

Patrz strona 9
Oczys$¢ bebenek.
Zmien szpulke.

Igla peka.

. Igta jest nieprawidtowo zatozona.

. lgta jest wykrzywiona lub tepa.

. Nieodpowiednio zakrecono $rube przy igle.

. Naprezenie nici od igty jest zbyt mocne.

. Materiat przeciggniete do tytu po zakonczeniu szycia.
. Igta jest zbyt delikatna do szytego materiatu.

N O Ok WON -~

. Pokretto wyboru $ciegu zostato poruszone podczas, gdy igta
byta w materiale.

Patrz strona 7
Patrz strona 7
Patrz strona 7
Patrz strona 12
Patrz strona 15
Patrz strona 7
Patrz strona 13

Przeskakiwanie Sciegow

. Igta jest niewtasciwie zatozona, tepa lub wykrzywiona.

. lgta jest wykrzywiona lub tepa.

. Igta i/lub nici sg nieodpowiednie dla szytego materiatu.

. Do bardzo delikatnego lub elastycznego materiatu, badz
syntetyku nie uzyto niebieskiej igty.

5. Ni¢ od igty nie jest prawidtowo nawleczona.

A WDN =

Patrz strona 7
Patrz strona 7
Patrz strona 7

Patrz strona 7
Patrz strona 10

Marszczenie si¢ SZWOW

1. Naprezenie nici jest zbyt mocne.

2. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona.

3. Igta jest zbyt mocna do szytego materiatu.
4. Sciegi sg zbyt rzadkie dla szytego materiatu.
*Przy szyciu bardzo lekkich materiatéw - umie$¢ kartke papieru pod
materiatem.

Patrz strona 12
Patrz strona 7
Patrz strona 7
Zwieksz gestosé
Sciegu.

Przy $ciegach
tworza sie petle.

1. Naprezenie nici od igty jest za mate.
2. Igta jest albo za mocna albo za lekka dla wybranej nici

Patrz strona 12
Patrz strona 7

Material nie jest

podawany ré wnomier nie.

1. W zgbkach nagromadzity sie strzepki.
2. Sciegi sg za stabe.

Patrz strona 29
Zmniejsz gestosé
Sciegu.

Maszyna nie pracuje.

T. Maszyna nie jest podfgczona.
2. Ni¢ zaplatata sie w bebenku.
3. Koto zostato odtaczone dla nawijania szpulki.

Patrz strona 5
Patrz strona 29
Patrz strona 9

Maszyna nie pracuje

plynnie i jest glo$na.

\

1. Ni¢ zaplatata si¢ w bebenku.
2. W bebenku nagromadzity sie strzepki nici.

Patrz strona 29
Patrz strona 29
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