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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z niniejszego urzgdzenie, nalezy zachowac¢ podstawowe $rodki ostroznosci. Maszyna JANOME zostata

zaprojektowana i skonstruowana do uzytku domowego. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem
1. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzgdzenia podifgczonego do zrdédta zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytgczyé

2.

niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.
Zawsze nalezy wytgczy¢ urzgdzenie przed wymiang zaréwki. Przy wymianie nalezy uzy¢

zarowke 15W tego samego typu.

UWAGA = Aby wyeliminowaé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:

1.

10.
1.

12.
13.

14.

15.

Maszyna nie przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest Scisty
nadzoér osoby doroste;j.

Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.

Nalezy uzywacé tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, (2) urzadzenie

dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzgdzenie wczesniej wpadto do wody

Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub

centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacii.

Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, by w otworach wentylacyjnych
maszyny oraz przy pedale nie gromadzity si¢ ktaczki, kurz czy wtokna.

Nie wolno wtyka¢ ani wkfada¢ zadnych obiektow do tychze otwordw.

Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.
Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki (ustawi¢ je w pozycji

,0"), a nastepnie wyja¢ wtyczke z kontaktu.
Nie wolno odtgczaé urzadzenia od zasilania ciagngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci
nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

Nalezy trzyma¢ palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igty.

Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.
Nie wolno uzywac¢ wygietych igiet.

Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac
wygiecie sie lub ztamanie igty.

Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sig jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie dotyczy to czy nnosci takich jak:
nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.
Zawsze nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zrédta zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania lub innej

czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukciji.

Produkt ten winien by¢ poddany recyklingowi zgodnie z regulacjami obowigzujgcymi w Unii Europejskiej.
W razie watpliwosci, skontaktuj sie z dystrybutorem, by uzyska¢ wskazowki
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CZESC 1
CzeSci maszyny

Widok z przodu

15

—

14

13
1. Pokretto regulacji naprezenia
2. Dzwignia zwalniajgca naprezenie
3. Regulator naprezenia dla lewej (z6itej) nici od igty
4. Regulator naprezenia dla prawej (niebieskiej) nici od igty
5. Regulator naprezenia dla gérnej (czerwonej) nici od
urzgdzenia petlujgcego

6. . Regulator naprezenia dla dolnej (zielonej) nici od
urzadzenia petlujgcego
7. Trzpienh na szpulke

oo

. Uchwyt na szpulke

©

. Podstawa dla trzpienia (na szpulke)
10. Gniazdko maszyny

11. Wiacznik zasilania

12. Koto napedowe

13. Pokrywa frontowa

14. Pokrywa boczna

15. Okno przycinania szerokosci tkaniny
16. Regulator podawania materiatu (DF)
17. Regulator dtugosci sciegu (SL)

18. Panel wy$wietlajgcy aktualny program
19. Pokretto wyboru programu



Pokrywa boczna
Chwy¢ za pokrywe i otw6rz jg (w lewo).

. Dzwignia od stopki oraz przycinarka do nici
. Zacisk igty

. Igta (lub igty)

. Stopka dociskowa

. Plytka sciegowa

. Dzwignia uwalniajgca ptytke Sciegowg

. Regulator przycinania szerokosci tkaniny

. Pokretto zwalniajgce gorny nozyk

. Uchwyt dla rozszerzarki
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Pokrywa frontowa

Pociggnij pokrywe w prawg strone | otworz jg do siebie.

10. DZzwignia pokrywy wierzchniej

11. Przetwornik na dwie nicie

12. Urzadzenie petlujgce (goérne)

13. Urzadzenie petlujgce (dolne)

14. Urzgdzenie petlujgce (w tancuszek)
15. Nozyk gorny

16. Nozyk dolny
17. Urzadzenie do wykonywania wstecznej fastrygi
18. Pokretto regulacji ptytki $ciegowej
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Standardowe akcesoria

W pudelku na akcesoria znajdujg sie:
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. Nakretki na szpulke

. Pedzelek do czyszczenia

. Tubka z olejem

. Prowadnica nici (na zatrzask)
. Zacisk

. Zapasowy nozyk goérny

. Klucz nasadowy do wymiany nozyka gérnego
. Nawlekacz nici

. Peseta

. Srubokret (1.5mm)

. Zestaw igiet EL x 705

Akcesoria w pokrywie wierzchniej (w pojemniku na akcesoria)

12.
13.
14.

Rozszerzarka
Okragta prowadnica (naktada sie ja w pozyciji igly R2)
Stopka dociskowa “R”

W Kkartonie znajduja sie:

N O Ok WN -

. Obwoluta dla ksigzki

. Uchwyty do szpulek

. Podktadki

. Stolik

. Pojemnik na strzepki

. Maszt dla prowadnicy nici
. Pedat
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CZESC 11
Ustawianie maszyny

Zalaczanie masztu dla prowadnicy nici

1. Umies¢é maszt w odpowiednim miejscu na podstawie,
znajdujace;j sie przy trzpieniu szpulki (z tylu maszyny).
Upewnij sig, ze spod masztu witasciwie zazebit sie we
wiasciwym otworze, znajdujgcym sie na podstawie.

2. Wyciagnij maszt do jego najwyzszej pozycji. Wyréwnaj

czesci prowadnicy ze szpulkami.

Umieszczanie podkladek oraz uchwytéw do szpulek

Zdejmij uchwyty szpulek. Umies¢ podktadki, po czym natéz
uchwyty szpulek. Podktadki pomagajg stabilizowaé¢ szpulki, by
podawanie nici odbywato sie we wiasciwy sposaob.

1 Podktadki
2 Uchwyt na szpulke

1. Nici w stozkach
Dla nici w stoZzkach, uzyj uchwytéw na szpulke. Umies¢ stozek
na uchwycie i wepchnij go do oporu.

2. Nici w szpulkach
Dla nici w szpulkach: zdejmij uchwyt szpulki. Umies¢ szpulke
na trzpieniu i zat6z pokrywe.

e Pokrywa
3. Szpulka z nicia dekoracyjna (specjalna nicig)

Umies$c¢ szpulke bezposrednio na podkfadke, aby ochroni¢ nié
przed osunieciem sie pod szpulke.



Podlaczanie maszyny do pradu

Wiacznik zasilania powinien by¢ w pozycji OFF/0. Zanim
podtaczysz kabel (lub pedat), upewnij sie, ze napiecie i
czestotliwos¢ sieci wskazane na maszynie, odpowiadajg
napieciu i czestotliwosci Twojego gniazdka.

Podtgcz kabel do maszyny oraz wiéz wtyczke do kontaktu.

Dla Twojego bezpieczenstwa

1. Kiedy maszyna szyje, zawsze obserwuj obszar szycia i
nie dotykaj zadnej z ruchomych czesci (igiet, kota
obrotowego, nozykéw, urzadzenia petlujgcego itp.)

2. Zawsze wylgczaj maszyne z prady, gdy:
- pozostawiasz maszyne bez nadzoru

- zatgczasz lub zdejmujesz ruchome czesci maszyny
- czyScisz maszyne

3. Nie umieszczaj niczego na pedale.

Nalezy korzysta¢ z pedatu model YC-482M.

Symbol "O" na wigczniku wskazuje pozycje "off" (wytaczony)



Jak ustawi¢ maszyne, uzywajac panelu wyboru programu

Przekre¢ pokretto wyboru programu na odpowiedni numer,
przypisany danemu programowi.

UWAGA:
Maszyna nie powinna by¢ nawleczona przed ustawieniem jej
dla odpowiedniego programu. Przytnij i zdejmij wszystkie nici.

WSKAZOWKA:
Przytnij nici przy urzgdzeniu petlujgcym i przy uchach igiet, po
czym recznie wyciagnij nici.

WAZNE:
Nie naciskaj pedatu.
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Wyswietlacz programu

Pokretto wyboru programu

Numer programu

Wspdiczynnik podawania

Dtugos¢ sciegu w mm

Pozycja igty

. Regulator przycinania szeroko$ci materiatu
Pozycja nozyka gérnego

Przetwornik na dwie nici - géra/dot
Pokrywa owerloku lub stolik

Pozycja dzwigni stopki

Pozycja pokretta regulacji ptytki Sciegowej

. Pozycja regulatora naprezenia dla urzgdzenia petlujgcego w

tancuszek (brgzowy)
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A. Typ Sciegu

Wybierz program odpowiadajgcy $ciegowi, ktérym chcesz szyc¢.
Do wyboru jest 20 rodzajow sciegéw (sg one opisane na
maszynie oraz wewnagtrz pokrywy frontowej).

ZAUWAZ:
Niektére programy odnoszg sie do wiecej niz jednego typu
Sciegu.

Przykiad:

* Program 2 odnosi sie do trzech $ciegow —
5-Thread (pie¢ nici), 3-Thread Wide (trzy nici, szeroki) i
Overlock-3 (Owerlok-3).

* Program 10 odnosi sie do siedmiu $ciegéw —
Triple Cover Hem (obrebianie wierzchnie, potréjne),
Cover Hem Wide (obrebianie wierzchnie, szerokie),
Cover HemNarrow (obrebianie wierzchnie, waskie),
Chainstitch (fancuszek) i 3 Top Cover Stitches (3 Sciegi
wierzchnie).

B. Wybér programu
Przekreé pokrettem wyboru programu tak, by na ekranie pojawit
sie wybrany przez Ciebie numer programu.

Objasnienie symboli (patrz rysunek obok)
C: Numer programu

D: Podawanie materiatu

E: Dtugosc¢ Sciegu

F: Pozycja igty

G: Przycinanie szerokosci materiatu

H: Pozycja nozyka gérnego

I: Przetwornik na dwie igty

J: Pokrywa owerloku lub stolik

K: Stopka dociskowa

L: Dzwignia ustawiajgca ptytke sciegowg
M: Naprezenie urzgdzenia petlujgcego

ZAUWAZ:

A Symbol wskazuje na ustawienie maszyny w pozycji ,UP”

< (do gory). Symbol ponizej wskazuje na ustawienie
maszyny w pozycji ,DOWN” (na dot).



C. Numer programu

Przy wybieraniu programu, naprezenie nici automatycznie
ustawia sie w pozycji "N". Nastepnie naprezenie jest
automatycznie regulowana zgodnie z wartosciami w wybranym
programie.

UWAGA:

Bardzo istotnym jest, by wybra¢ program odpowiadajgcy
Sciegowi, ktérym chcemy szy¢. Dlatego przed rozpoczeciem
szycia, upewnij sie, czy maszyna jest odpowiednio ustawiona -
wowczas masz pewnosc, ze wszystkie czesci maszyny sg
dobrze spozycjonowane, a proces szycia przebiegnie bez
niespodziewanych przeszkdd.

D F D. Podawanie (DF)

Pokretto podawania (DF) pozwala na wybor réznych proporcji
podawania materiatu (wraz ze zmiang wartosci, zmieni sie
|05 réwniez wartos¢ wskazana w oknie wyboru programu).
Proporcje podawania mozna regulowa¢ w przedziale od 0.5 do 2.

Przyktad: Ustaw pokretto na 1.
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E. Dlugos¢ Sciegu (SL)

Przekreé¢ pokrettem dtugosci sciegu (SL) aby wybraé
odpowiednig dla Ciebie wartos¢. Dlugos¢ sciegu moze byé
regulowana w przedziale od 0.5 do 5.

I

Przyktad:

* Dla typow $ciegdw 5-Thread (pie¢ nici) i 3-Thread Wide
(trzy nici, szeroko) --- (Blue/Niebieski):
Ustaw pokretto (SL) na 3.

* Typ sciegu Overlock 3 (Owerlok 3) --- (Red/Czerwony):
Ustaw pokretto na 2.5 (pomiedzy 2 a 3).

30
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F. Pozycja igly

Dla 20 typéw $ciegow, przeznaczonych jest tgcznie 5 pozycji
igiet. Igty, ktére mogg by¢ uzyte dla wykonania specyficznych
Sciegbéw, sg wskazane przez kolorowe punkty, znajdujgce sie
ponad oznaczeniem pozycji igty. Kolor punktu odpowiada
kolorowi dla typu $ciegu.

Ustaw igte w odpowiedniej pozyciji.

Przykfad:
 Zofte punkty = 5-Thread (pieé nici)
Ustaw igty w pozycjach L2 i R1.
* Niebieski punkt = 3-Thread Wide (trzy nici, szeroko)
Ustaw igte w pozycji R1.
* Czerwony punkt = Overlock 3 (owerlok 3)
Ustaw igte w pozycji R1.

WAZNE:
Aby wymienic igty, koniecznie wytgcz maszyne!.

Aby zdjaé igle:

Poluzuj srube zaciskowg za pomoca $rubokretu.

Pociagnij za igte (w doét) aby ja wyjaé.

Delikatnie zakre¢ srube zaciskowg, aby nie wypadta (lub nie
poluzowata sie zbytnio) podczas szycia.

Aby zalozy¢ igle:

Poluzuj srube zaciskowg dla wybranej igty.

Wstaw igte ptaskg strong do géry. Popchnij igte do gory do
oporu, po czym zakrec¢ srube.

Powoli wykonaj obrét kotem napedowych i sprawdz czy igta (lub
igty) nie nachodzi ani nie uderza w stopke dociskowg lub ptytke
Sciegowa.

G. Przycinanie szeroko$ci materialu
To pokretto okresla odlegtos¢ miedzy igta, a linig wzdtuz ktorej
materiat jest przycinany.

Przyktad:
* 5 Thread (pie¢ nici) i 3 Thread Wide (trzy nici, szeroko) --
--- (Blue/Niebieski):
Ustaw pokretto w pozycji N
* Overlock 3 (owerlok 3) --- (Red/Czerwony):
Ustaw pokretto na 1.

WSKAZOWKA:
Otworz lewg boczng pokrywe aby odstoni¢ pokretto - pozwoli to
na tatwiejszg zmiane ustawien w celu zwiekszenia szerokosci.

WAZNE:

Nigdy nie przekrecaj pokretta przycinania szerokosci, jezeli nici
formujg fancuszek. Aby zdjgé nici - podnies stopke dociskowgq i
delikatnie pociggnij nici do tytu.
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H. Nozyk gérny

W Aby odlaczy¢ nozyk gérny (pozycja ,,down” — na dol)
Wykonaj obrét kotem napedowym tak, aby igta znalazta sie w
swojej najwyzszej pozycji. Otworz pokrywe frontowg i boczna.
Popchnij przycisk zwalniajgcy nozyk gérny w prawo i przekrec
go do siebie.

ZAUWAZ:

Podczas szycia z odtgczonym nozykiem gérnym - nie pozwol,
by krawedz materiatu przeszta poza prawg strone ptytki
Sciegowej (przyktad: dowolny $cieg, ktérzy jest wykonywany w
pozycji igty R1 lub R2)

A Aby zalgczyé nozyk gorny (pozycja “up” — do géry)
Popchnij przycisk zwalniajgcy nozyk gérny w prawo i przekrec
go od siebie.

Przykfad:
5 Thread (pie¢ nici), 3 Thread Wide (trzy nici, szeroko) i
Overlock 3 (owerlok 3):
zaldz nozyk gorny (pozycja “up” — do gory).

I. Przetwornik na dwie nici
b 3 Aby zalaczy¢ przetwornik
Recznie wykonaj obrot kotem napedowym tak, by urzgdzenie

petlujgce (gérne) znalazto sie w pozycji gornej (podniesionej)

Obniz przetwornik i wstaw haczyk do urzgdzenia petlujgcego.

A Aby odlaczy¢ przetwornik
Recznie wykonaj obrét kotem napedowym tak, by urzgdzenie petlujgce
(gorne) znalazto sie w pozycji gornej (podniesionej).

Zdejmij haczyk z ucha urzgdzenia petlujgcego, po czym
podnies przetwornik i ulokuj go bezpiecznie po prawej stronie.

Przyktad:
A 5-Thread (piec¢ nici), 3-Thread Wide (trzy nici, szeroko) i
Overlock 3 (owerlok 3):
odtgcz przetwornik.

11
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J. Pokrywa owerloku lub stolik

Dla programéw o numerach od 1 do 9 zawsze nalezy na
pokrywe frontowg, zatgczy¢ pokrywe owerloku.

Aby zalaczy¢ pokrywe owerloku
Pokrywa owerloku chroni urzadzenia petlujgce.
Aby zatgczy¢ pokrywe owerloku: otwérz pokrywe frontowg, na
niej znajduje sie specjalny otwér, do ktérego nalezy wiozyc
pokrywe owerloku (po natozeniu upewnij sie, ze pokrywa
owerloku zatrzasneta sie w otworze).
g Klapka

Dla programu numer 10, zawsze nalezy zatozy¢ stolik na
pokrywe frontowa.

ﬁ Aby zalozy¢ stolik

Zdejmij pokrywe owerloku, wysuwajgc klapke, a nastepnie
przesuwajac jg do siebie.

UWAGA:
Kiedy stolik jest zatozony, nozyk gérny powinien by¢ odtgczony.
g Klapka

Aby zamontowac stolik, umies¢ go na zewnetrznej stronie
pokrywy frontowej. Umiesc¢ klapki w otworach na pokrywie

frontowej, po czym popchnij stolik tak, by klapki sie zatrzasnety.
g Klapka

12
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K. Stopka dociskowa (A lub B)

Przetgcz dzwignie na stopce dociskowej na A lub B. DZzwignia
kontroluje prace sprezyny, ktéra znajduje sie na spodzie stopki.

Koncowka stopki posiada oznakowanie, ktére wyréwnuje
punkty przekluwania igty - podczas szycie stuzy wiec jako
prowadnica i zapewnia rowne szycie.

Przykiad:
* Yellow/Zétty A - 5 Thread (pieé nici): pozycja A
* Blue/Niebieski B - 3 Thread Wide (trzy nici, szeroko) i
Overlock 3 (owerlok 3): pozycja B.

UWAGA:
Dla szycia $ciegiem wierzchnim (Top Cover Stitch), zmien
stopke na stopke R (Top Cover) — patrz strona (26).

L. Pokretlo regulacji plytki Sciegowej

Maszyna jest wyposazona w ptytke dla obrebiania $ciegami
krytymi. Mozesz takze wykonac¢ Sciegi owerlokowe, z
zatgczonym lub odtaczonym haczykiem.

q Haczyk

A Aby zalaczyé (pozycja “up” — do gory)

Przesun w gore pokretto regulacji ptytki sciegowe;j.
w Pokretto

W Aby odlaczyé (pozycja “down” — w dél)
Przesun w dot pokretto regulacji ptytki sciegowe;.

13
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M. Naprezenie urzadzenia petlujacego (w lancuszek) -
(Brown/Brazowy)

Nawlecz urzgdzenie petlujgce dla $ciegu na pie¢ nici (5-Thread) lub
po wyborze ktoregokolwiek $ciegu z programu numer 10.

Przyktad:

e 5-Thread ($cieg na pigé nici) --- (Yellow/Zo6tty):
Nawlecz urzadzenie i ustaw pokretto na N.

e 3-Thread Wide ($cieg na trzy nici, szeroki) oraz Overlock 3
(owerlok 3) --- (Blank/Pusty):
Nie nawlekaj urzadzenia.

Igty

Maszyna jest wyposazona w igly Schmetz ELx705. Jest to
przemystowy typ igiel, gwarantujacy odpowiednie formowanie
Sciegow przy duzej szybkos$ci pracy. Podstawa igly jest odpowiednio
wygigta, by urzadzenie petlujace moglo przechodzi¢ obok igly oraz
wlasciwie "tapac¢" ni¢ i formowac¢ odpowiedni §cieg. Model ELx705

jest dostepny w dwoch rozmiarach 80/12 oraz 90/14.

Mozliwe jest takze uzywanie standardowych igiet (120/705H) - dla
specjalnych nici lub szczegdlnych materiatow.

Niektore problemy zwigzane z wykonaniem $ciegu moga by¢
powiazane z niescistosciami zwigzanymi z igla; np.:
. Igta nie jest wlasciwie zatozona. (Igta powinna by¢ sztywno
umieszczona plaska czescig do gory)
. Igta powinno sztywno leze¢ w otworze (nalezy ja wepchnaé
do géry do oporu).
e  Igtla jest tgpa lub zakrzywiona. (Wymien igle; igly nalezy
wymienia¢ systematycznie, gdyz po pewnym czasie
zuzywaja sie. Mozliwe tez, ze zte szycie wynika z

mechanicznych brakow — takze w nowe;j igle)

14
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CZESC 111
Nawlekanie

Trasa nawlekania zmienia si¢ w zalezno$ci od wybranego
programu.

Przy nauce nawlekania maszyny, zalecamy stosowanie
nici o tych samych kolorach, co przy regulacji naprezenia.
Pomoze Ci to zrozumie¢ funkcjonowanie poszczegdlnych
nici.

W programach, ustawienia najlepiej sprawdzajg sie do
poliestrowych lub poliestrowo-bawetnianych niciach.
Wybierz nici o dobrej jakosci i statej grubosci.

ZAUWAZ:

Nici sg rozciggane, gdy podczas szycia przechodzg
przez dysk. Dlatego waznym jest, by korzysta¢ z
rozciagliwych nici np. z poliestru lub poliestru/baweiny.
Nici w 100% bawetniane moga okazac sie za stabe, co
moze powodowac zrywanie sie Sciegow.

WAZNE:

Umies¢ wykres nawlekania, przestudiuj kolejne fazy
nawlekania - zwracajgc szczegolng uwage na
zastosowanie prowadnic.

Pret prowadnicy nici
Rozwih maszt prowadnicy nici, do jego najwyzszej
pozyciji.

Do nawlekania pretu prowadnicy nici, w zaleznosci od
typu nawlekanej nici, uzyj szczeliny lub otworu.
Nawlekanie otworu jest wskazane zwtaszcza, gdy
szyjesz dekoracyjnymi niémi.

g Szczelina
w Otwor

Niektore nici mogg wymagaé nawlekania razem przez
szczeling i otwor.



Po nawlekaniu pretu prowadnicy, wsuh ni¢ do pierwszej
prowadnicy na maszynie - jak to pokazano na rysunku.

Akcesoria dla nici dekoracyjnych

Do korzystania z funkcji owerloku mozna uzy¢
réznych nici dekoracyjnych. Upewnij sie, ze wybrane
nici i przedze ptynnie przechodzg przez urzgdzenie
petlujgce lub igte. Nie uzywaj kedzierzawych (np.
przedzy moherowej) lub niejednolitych nici - moga sie
one klinowa¢ w prowadnicach.

Zaciski uwalniajace napre¢zenie

Umiesc¢ zacisk zwalniajgcy naprezenie w jednej z prowadnic,
przez ktorg przeprowadzona jest ni¢ dekoracyjna.

Prowadnica zatrzaskowa

Nici dekoracyjne majg tendencje do platania sie.
Zatrzasnij prowadnicg na maszcie i przeprowadz ni¢ od
urzadzenia petlujgcego - jak to pokazano na rysunku.

WAZNE:

Przy uzywaniu nici dekoracyjnych, aby unikngé
nieréwnych sciegdéw - szyj wolniej lub ustaw statg, nie
za szybkg predkosé szycia.

16
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Podreczne karty pomocnicze dla nawlekania

Zapoznaj sie ze szczegbtowymi kartami dla nawlekania,
odpowiednich dla kazdej ze $ciezek, oznaczonej skrétami: (A),
(B3) itp.(strony 29-37).

Dla najlepszych rezultatéw, szyj lekkie i Srednie materiaty.

BEZPIECZNE SZYCIE CZTEREMA NICMI
(4-THREAD STITCH)

Wybierz 1 i ustaw maszyne.

Scieg ten wykorzystuje dwie igly. Scieg rozciaga sie, lecz
nie peka. Druga ni¢ (od igty) wzmacnia wytrzymatos¢ i moc
Sciegu, lecz czyni to kosztem elastycznosci Sciegu.

Nawlekaj w nastepujgcej kolejnosci:

1 Czerwony przebieg nici (F) dla gérnego urzgdzenia
petlujgcego (strona 34)

2 Zielony przebieg nici (G) dla dolnego urzgdzenia petlujgcego
(strona 35)

3 Zotty przebieg nici (B2) dla igty R1 (strona 30)

4. Niebieski przebieg nici (D3) dla igly R2 (strona 32)

17



ELASTYCZNY SCIEG DZIANY
(stretch knit stitch)

Wybierz 1 i ustaw maszyne.

Obowigzujg tu te same wilasciwosci, co przy szyciu
Sciegiem Safety 4-Thread (bezpiecznym szyciem
czterema nic¢mi). Elastyczny $cieg dziany korzysta z
réznego podawania materiatu, a ustawienia dtugosci
Sciegu chronig dzianiny przed rozcigganiem sie podczas
szycia.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci:

1. Czerwona (F) sciezka nici dla gérnego urzadzenia
petlujacego (strona 34)

2. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujgcego (strona 35)

3. Zotta (B2) $ciezka nici dla igty R1 (strona 30)

4. Niebieska (D3) sciezka nici dla igty R2 (strona 32)

SZYCIE PIECIOMA NICMI
(5-thread stitch)
Wybierz 2 i ustaw maszyne

Szycie piecioma ni¢mi polega na wykonywaniu przez
maszyne dwoch $ciegdw rownoczesnie. Dwie nici tworzg
tancuszek, natomiast pozostate trzy nici formujg owerlok.
Tego sciegu uzywa sie dla Srednich i ciezkich tkanin.

Nawlecz w nastepujacej kolejnosci:

1. Czerwona (F) sciezka nici dla gérnego urzadzenia
petlujgcego (strona 34)

2. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujacego (strona 35)

3. Bragzowa (H) $ciezka nici dla urzadzenia petlujgcego w
tancuszek (strona 37)

4. Zotta (A) $ciezka nici dla igty L2 (strona 29)

5. Niebieska (D2) sciezka nici dla igly R2 (strona 32)

18



SZEROKIE SZYCIE TRZEMA NICMI
(3-thread stitch wide)

Wybierz 2 i ustaw maszyne

Trzy nici blokujg sie nawzajem na krawedzi materiatu i
tworzg wywazony scieg. Ten scieg owerlokowy jest
wiasciwy dla srednich i ciezkich materiatéw.

Nawlecz w nastepujacej kolejnosci:

1. Czerwona (F) $ciezka nici dla gérnego urzadzenia
petlujgcego (strona 34)

2. Zielona (G) sciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujacego (strona 35)

3. Niebieska (D2) sciezka nici dla igty R1 (strona 32)

r
CEF; N
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OWERLOK 3

Wybierz 2 i ustaw maszyne

Opis jest podobny jak przy $ciegu opisanym powyze;.
Jest to wezsza wersja $ciegu, odpowiednia dla srednich
materiatow.

Nawlecz w nastepujacej kolejnosci:

1. Czerwona (F) sciezka nici dla gérnego urzgdzenia
petlujgcego (strona 34)

2. Zielona (G) sciezka nici dla dolnego urzgdzenia
petlujgcego (strona 35)

3. Niebieska (D2) sciezka nici dla igly R1 (strona 32)
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FLATLOCK 3

Wybierz 3 i ustaw maszyne

Trzy nici tworzg niewywazony $cieg, ktéry moze by¢
przeciggniety i stworzy¢ ptaski $cieg. Niniejszy Scieg
przypomina $cieg wierzchni stosowany w bluzach oraz w
ubraniach sportowych.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci:

1. Czerwona (F) sciezka nici dla gérnego urzadzenia
petlujgcego (strona 34)

2. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujgcego (strona 35)

3. Zotta (B2) $ciezka nici dla igty R1 (strona 30)

BLANKET STITCH - tzw. $cieg materacowy

Wybierz 4 i ustaw maszyne

Scieg ten wykancza krawedzie, uzywajgc do tego
dekoracyjnych nici (przy igtach). Nici od urzagdzen
petlujgcych: gérnego i dolnego wyciggajg ni¢ od igly w
ten sposéb, ze jest ona widoczna po obu stronach
materiatu.

WAZNE:
Do igty uzyj nici dekoracyjnej o sredniej grubosci, zas do
urzadzen petlujgcych: nici nylonowych.

Nawlecz w nastepujacej kolejnosci:

1. Czerwona (F) $ciezka nici dla gérnego urzadzenia
petlujgcego (strona 34)

2. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujgcego (strona 35)

3. Zobta (C) sciezka nici dla igty R1 (strona 31)

UWAGA:

Omin zo6tty dysk naprezajacy ni¢. Ni¢ powinna is¢
bezposrednio od pretu prowadnicy do obszaru pracy
szarpaka.
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FLATLOCK 2
Wybierz S i ustaw maszyne

Ni¢ od igty wraz z nicig od dolnego urzadzenia
petlujgcego, tworzg scieg, ktéry moze by¢ jednakowo
wyciggniety. Czesto uzywa sie go do obrebiania.

Nawlecz w nastepujacej kolejnosci

1. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzgdzenia
petlujgcego (strona 35)
2. Zotta (B2) $ciezka nici dla igty R1 (strona 30)

OBREBIANIE DWIEMA NICMI
(OVERCAST 2)

Wybierz S i ustaw maszyne

Ni¢ od igty oraz ni¢ od dolnego urzgdzenia petlujgcego
tworzg lekkg i ptaskag krawedz. Najczesciej uzywa sie
tego sciegu do wykanczania otwartych krawedzi szwu w
lekkich materiatach.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci

1. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujgcego (strona 35)

2. Zotta (B2) $ciezka nici dla igly R1 (strona 30)
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WASKIE OBREBIANIE TRZEMA NICMI
(NARROW HEM 3)

Wybierz 6 i ustaw maszyne.

Trzy nici tworzg wyréwnany Scieg, ktéry jest idealny do
wykanhczania waskich krawedzi. Czesto uzywa sie go do
obrebiania chust, serwetek i zabotow.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci

1. Czerwona (F) sciezka nici dla gérnego urzadzenia
petlujgcego (strona 34)

2. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujgcego (strona 35)

3. Zotta (B2) sciezka nici dla igty R1 (strona 30)

OBREBIANIE ZWIJAJACE DLA TRZECH NICI

(ROLLED HEM 3)
Wybierz 7 i ustaw maszyn.

Trzy nici tworzg niewywazony $cieg. Przy tworzeniu
szwu, materiat jest zwijany wewnatrz Sciegu. Ten Scieg
jest najczesciej uzywany do obrebiania lekkich i srednich
materiatéw.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci

1. Czerwona (F) sciezka nici dla gérnego urzadzenia
petlujgcego (strona 34)

2. Zielona (G) sciezka nici dla dolnego urzgdzenia
petlujgcego (strona 35)

3. Zotta (B2) $ciezka nici dla igty R1 (strona 30)
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OBREBIANIE ZWIJAJACE DLA DWOCH NICI
(ROLLED HEM 2)

Wybierz 8 i ustaw maszyne

Ni¢ od igty, wraz z nicig z dolnego urzadzenia
petlujgcego tworzg Scieg, ktéry zwija materiat
zamknieciem krawedzi. Poniewaz $cieg ten korzysta
tylko z dwdch nici - mozna go uznac za "lzejszg" wersje
Sciegu Rolled Hem 3 (obrebiania zwijajgcego dla trzech
nici), ktéra daje najlepsze efekty przy szyciu lekkich
materiatéw jak np. szyfon.

Nawlecz w nastepujacej kolejnosci:

1. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujgcego (strona 35)

2. Zotta (B2) $ciezka nici dla igty R1 (strona 30)

ZAWIJANIE ELASTYCZNE
(STRETCH WRAPPED)

Wybierz 9 i ustaw maszyne

Ten elastyczny Scieg korzysta z dwéch igiet oraz dolnego
urzadzenia petlujgcego. Zapewnia on maksymalng
elastycznos¢ - ni¢ od drugiej igly zwieksza tu odpornosc¢
Sciegu.

Nawlecz w nastepujacej kolejnosci:

1. Zielona (G) $ciezka nici dla dolnego urzadzenia
petlujgcego (strona 35)

2. Zétta (B2) $ciezka nici dla igly R1 (strona 30)

3. Niebieska (D3) sciezka nici dla igly R2 (strona 32)
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POTROJNE OBREBIANIE WIERZCHNIE
(TRIPLE COVER HEM)

Wybierz 10 i ustaw maszyne

Szerokos¢ tego sciegu wynosi 5mm. Korzysta on z trzech
igiet oraz urzadzenia petlujgcego w fancuszek, i tworzy
trzy linie, ktére z zewnatrz wygladajg jak trzy rownolegte
Sciegi proste. Najczesciej uzywa sie tego Sciegu do
wykanczania brzegoéw, czy tez szycia wierzchniego.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci:

1. Brgzowa (I) $ciezka nici dla urzgdzenia petlujgcego w
taricuszek (strona 37)

2. Zotta (B1) $ciezka nici dla igty LO (strona 30)

3. Niebieska (D1) sciezka nici dla igty L1 (strona 32)

4. Czerwona (E) sciezka nici dla igly L2 (strona 33)

UWAGA:

Nici od igiet powinny by¢ od siebie oddzielona w dwoch
ostatnich prowadnicach - skrajnie po lewej stronie powinna by¢
z6tta ni¢, potem niebieska i na koncu czerwona.

Upewnij sie - przekrecajgc koto napedowe do siebie - czy dolne
urzgdzenie petlujgce jest zablokowane w pozycji dolne;.

SZEROKIE OBREBIANIE WIERZCHNIE
(COVER HEM WIDE)

Wybierz 10 i ustaw maszyne

Jest to wersja Sciegu dla wierzchniego obrebiania, ktéra
ma 5mm szerokosci. W przemysle odziezowym czesto
korzysta sie z wiekszej szerokosci obrebiania np. przy
wyrobach dzianych, ponadto scieg ten znajduje
zastosowanie przy wykanczaniu krawedzi i szyciu
wierzchnim.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci:

1. Brgzowa (l) Sciezka nici dla urzadzenia petlujgcego w
tancuszek (strona 37)

2. Zébta (B1) $ciezka nici dla igty LO (strona 30)

3. Czerwona (E) $ciezka nici dla igty L2 (strona 33)

UWAGA:

Nici od igiet powinny by¢ od siebie oddzielone w dwdch
ostatnich prowadnicach - tak, by skrajnie po lewej stronie
byta ni¢ zétta.

Upewnij sie - przekrecajgc koto napedowe do siebie - czy
dolne urzadzenie petlujgce jest zablokowane w pozycji
dolne;j.
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WASKIE OBREBIANIE WIERZCHNIE
(COVER HEM NARROW)

Wybierz 10 i ustaw maszyne

Niniejszy scieg mierzy 2.5mm szerokosci i korzysta z
dwach igiet oraz urzgdzenia petlujgcego w tancuszek. Z
wierzchu $cieg wyglada, jakby byt wykonany z
réwnolegtych $ciegéw prostych. Najczesciej uzywa sie go
do wykanczania brzegdéw w tkaninach oraz szycie
wierzchniego.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci:

1. Brgzowa (I) $ciezka nici dla urzgdzenia petlujgcego w
tancuszek (strona 37)

2. Niebieska (D1) sciezka nici dla igty L1 (strona 30)

3. Czerwona (E) sciezka nici dla igty L2 (strona 33)

UWAGA:

Nici od igiet powinny by¢ od siebie oddzielona w dwdéch
ostatnich prowadnicach - tak, by skrajnie po lewej stronie
byta ni¢ niebieska.

Upewnij sie - przekrecajgc koto napedowe do siebie - czy
dolne urzadzenie petlujgce jest zablokowane w pozycji
dolnej.

SZYCIE LANCUSZKIEM

(CHAINSTITCH)

Wybierz 10 i ustaw maszyne

WAZNE:
Ustaw naprezenie nici od igty (kolor zétty) na "1".

Szycie tancuszkiem polega na wykonaniu go przy
pomocy dwdch nici, czyli na wykonaniu podwdéjnego
tancuszka. By stworzy¢ Scieg prosty, maszyna uzywa do
tego jednej igty oraz urzadzenia petlujgcego w fancuszek.
Scieg tancuszkowy jest stabilny dla tkanin elastycznych.

Nawlecz w nastepujacej kolejnosci:

1. Brgzowa (H) $ciezka nici dla urzgdzenia petlujgcego w
tancuszek (strona 36)

2. Zotta (A) $ciezka nici dla igty LO (strona 29)

UWAGA:

Upewnij sie - przekrecajgc koto napedowe do siebie - czy
dolne urzadzenie petlujgce jest zablokowane w pozycji
dolne;j.
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SCIEGI WIERZCHNIE (potréjne, szerokie i waskie)
(TOP COVER STITCHES - triple, wide and narrow)

Szerokosé typowego $ciegu wierzchniego waha sie miedzy
5mm a 2.5mm. Scieg taki korzysta z dwéch lub trzech igiet,
"haczyka" oraz urzadzenia petlujgcego w fancuszek. Efektem

jest Scieg wierzchni obrebiajgcy, zawierajgcy petle po obu
stronach materiatu.

10 Niniejszych $ciegéw czesto uzywa sie do koncowego
obrebiania lekkich i srednich materiatéw oraz szycia po nich.

Przygotowanie maszyny do szycia §ciegiem wierzchnim

1. Wybierz 10.

2. Wytgcz maszyne

3. Recznie wykonaj obrét kotem napedowym i sprawdz, czy

gorne urzadzenie petlujgce jest zablokowane w pozycji dolne;.

4. Ustaw maszyne zgodnie ze wskazaniami ekranu. Podnie$
stopke dociskowa.

UWAGA:
NIE USTAWIAJ dtugosci sciegu ponizej 2.5. Mocniejsze

materiaty moga wymagac wiekszej dtugosci Sciegu.

w e
L . R L R L R 5. W zaleznosci od wybranego sciegu wierzchniego,
012 012 012 wstaw igty
11 R
w Szeroki
e Waski

6. Nacisnij na dzwignie z tytu uchwytu stopki i wyjmij

stopke. Umies¢ stopke do $ciegu wierzchniego "R" (4)

1) 2) pod uchwytem stopki. Obniz dzwignie stopki i zablokuj
]; % stopke "R" we wiasciwym miejscu.
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- 7. Wstaw rozszerzacz (1) do otworu (A) i zakreé Srube
(B) przy pomocy Srubokreta.

© 8. Poluzuj nieco $ruby przy igtach R1 i R2. Wstaw
okraglg prowadnice na pokrywie frontowej (2) do otworu
przy igtach R1 i R2. Mocno zacisnij jedynie srube przy
igle R2.

9. Otworz pokrywe frontowg. Obniz dZzwignie otwierania
pokrywy frontowej (C) z tréjkgtng prowadnicg i srubg
zaciskowg (3).

UWAGA:
Nie obnizaj dzwigni otwierania pokrywy frontowej, jezeli:
- zatozona jest stopka A/B
- zatozona jest stopka "R"
- pokrywa frontowa jest zamknieta.
Jezeli przesuniesz dzwignie z zamknietg pokrywa,
obnizone czesci mogg porysowac pokrywe.
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10. Recznie wykonaj obrét kotem napedowym do siebie,
aby sprawdzi¢ ruch urzgdzenia powlekajgcego.

Nawlecz w nastepujgcej kolejnosci:
1. Brgzowa (I) $ciezka nici dla urzgdzenia petlujgcego w
tancuszek (strona 37)
2. Zotta (B1) $ciezka nici dla igty LO (strona 30)
3. Niebieska (D1) sciezka nici dla igty L1 (strona 32)
4. Czerwona (E) sciezka nici dla igty L2 (strona 33)
5. Zielona ni¢ dla urzgdzenia rozszerzajgcego
(patrz ponizej)
UWAGA:
Nici od igiet powinny by¢ od siebie oddzielona w dwéch
ostatnich prowadnicach - tak, by skrajnie po lewej stronie
byta ni¢ zotta, potem niebieska i w kohcu czerwona.

Nawlekanie urzadzenia powlekajacego

Uzyj zielonego dysku naprezajgcego, po czym przewlecz
ni¢ przez wszystkie pie¢ prowadnic (od ,q” do ,t” - jak to
jest pokazane na rysunku).

W prawej dolnej czesci pokrywy szarpaka znajdujg sie
trzy otwory. Zmieniaj miejsce nawleczenia w zaleznosci
od typu nici:

- Otwor gorny: elastyczna ni¢ dekoracyjna

- Otwoér Srodkowy: standardowa ni¢ owerlokowa

- Otwor nizszy: dekoracyjna nie-elastyczna ni¢

11. Zamknij pokrywe frontowg. Recznie wykonaj obroét
kotem napedowym (do siebie), aby sprawdzi¢ ruch
urzadzenia powlekajgcego. Nastepnie podnies igty.

12. Podnies stopke dociskowg. Umies¢ materiat pod
stopka oraz pod igtami. Obniz stopke dociskows.

13. Przewie$ ni¢ wierzchnig (zielong) przez hak na
urzgdzeniu powlekajgcym i przenies te nic¢ przed igty.
Przytrzymaj nici na haku, a w tym czasie recznie wykonaj
kilka obrotéw kotem napedowym, by maszyna wykonata
kilka sciegow

14. Nacisnij delikatnie pedat i powoli zwiekszaj predkosc
szycia. Szyj w predkosci wolnej lub Srednie;.

15. Regulacje:
- jezeli urzgdzenie powlekajgce nie tapie wierzchniej nici,
zwieksz naprezenie zielonej nici aby nici byty naprezone
- gdy szyjesz sciegiem wierzchnim potréjnym lub
szerokim, aby wzmocni¢ szwy, zwieksz naprezenie
nici czerwone;j
ZAUWAZ:
Trojkatna prowadnica dla sciegow wierzchnich moze byé
zdjeta - otrzymasz wéwczas wiecej miejsca. Jest to przydatne
zwilaszcza, gdy chcesz szy¢ jeszcze innymi Sciegami.
Aby zdjg¢ prowadnice dla sciegdw wierzchnich, podnies
pret z igtami do jego najwyzszej pozyciji, po czym podnies
(odtgcz) dzwignie pokrywy wierzchniej. Nastepnie poluzuj
Srube, aby zdjg¢ trojkatng prowadnice dla sciegéw
wierzchnich

27



Nawlekanie igly przy pomocy nawlekacza

Chwy¢ nawlekacz tak, by znajdujgcy sie na nim symbol
g trojkata wskazywat do gory. Umies¢ ni¢ w szczelinie w
ksztatcie litry Y
g Symbol (tréjkat)
w Szczelina w ksztalcie litery Y
W
Przejedz nawlekaczem wzdtuz igty tak, by kotek na
/ nawlekaczu wszedt do ucha igty.
Umiesc¢ szczeline w ksztaicie litry V przy igle, obok jej
i ucha
e Szczelina w ksztatcie litery V

Popchnij nawlekacz tak, by kotek na nawlekaczu
przeszedt przez ucho igty wraz z petlg utworzong z nici.

r Kotek na nawlekaczu
r
-
Powoli zdejmij nawlekacz z igty, pozostawiajgc petle za
uchem igly. Uzywajac pesety, pociagnij do tytu za petle

t Peseta

Dzwignia zwalniajaca napreZenie

Kiedy nawlekanie jest ukonczone, popchnij i przytrzymaj
dzwignie zwalniajgcg naprezenie. W tym czasie pociggnij
za nici tak, by wyciggng¢ 10 cm nici oraz by nici byty
mocno wstawione do dyskéw naprezajgcych.

Dzwigni tej mozna takze uzywa¢ do zdejmowania
Sciegbw z haczyka przy urzgdzeniu petlujgcym.
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SZCZEGOLOWY WYKRES PRZEBIEGU NICI

PRZEBIEG NICI ZOLTEJ (A)

I

Wazne:

Upewnij sie, ze nic przechodzi przez otwor (a) przy

szarpaku
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SZCZEGOLOWY WYKRES PRZEBIEGU NICI

PRZEBIEG NICI ZOLTEJ (B1), (B2)
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SZCZEGOLOWY WYKRES PRZEBIEGU NICI

PRZEBIEG NICI ZOLTEJ (C)
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SZCZEGOLOWY WYKRES PRZEBIEGU NICI

PRZEBIEG NICI NIEBIESKIEJ (D1), (D2), (D3)




SZCZEGOLOWY WYKRES PRZEBIEGU NICI

PRZEBIEG NICI CZERWONEJ (E)
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SZCZEGOLOWY WYKRES PRZEBIEGU NICI

PRZEBIEG NICI CZERWONEJ (F)
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SZCZEGOLOWY WYKRES PRZEBIEGU NICI

PRZEBIEG NICI ZIELONEJ (G)
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Prowadnica przy dolnym urzadzeniu petlujacym

Nacisnij dzwignie (a) i zahacz ni¢ o prowadnice (b).
Przeprowadz ni¢ [od przodu do tytu] przez otwor (c)
az do prawego konca urzadzenia petlujgcego.
Przeciggnij ni¢ na lewa strone pod stopka,
zostawiajgc 10 cm nici.
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PRZEBIEG NICI

KOLOR BRAZOWY (H)
dla $ciegu z 5 nici [S-thread stitch] oraz
Sciegu lancuszkowego[chain stitch]
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Aby nawlec urzgdzenie petlujace w tancuszek

Przekre¢ kotem obrotowym, aby pret z iglami znalazt sie w
swojej najnizszej pozycji. Podnies dzwignie (a), aby
odfgczy¢ urzgdzenie petlujgce w tanicuszek. Zahacz ni¢ w
szczelinie (b) [od tylu do przodu szczeliny]. Przeciggnij nié¢
przez urzgdzenie petlujgce, po czym przeprowadz jg [od
przodu do tytu] przez otwor (c), znajdujgcy sie na lewym
koncu urzadzenia petlujgcego. Pozostaw ok. 5 cm nici.
Przekreé kotem obrotowym, aby pret z iglami znalazt sie w
swojej najwyzszej pozycji. Urzgdzenie petlujgce w
tancuszek zatgczy sie automatycznie.

Wazne:

Upewnij sie, ze nic przechodzi przez prowadnice (d),
znajdujgcy sie obok szarpaka.
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PRZEBIEG NICI

KOLOR BRAZOWY (1)
(dla krytego obrebiania i krytych Sciegéy wierzchnich)
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Aby nawlec urzadzenie petlujace w lancuszek

Przekreé kotem obrotowym, aby pret z igtami znalazt sie
W swojej najnizszej pozycji. Podnies dzwignie (a), aby
odigczy¢ urzadzenie petlujgce w tancuszek. Zahacz ni¢ w
szczelinie (b) [od tylu do przodu szczeliny]. Przeciggnij
ni¢ przez urzadzenie petlujgce, po czym przeprowadz jg
[od przodu do tytu] przez otwor (c), znajdujgcy sie na
lewym koncu urzadzenia petlujgcego. Pozostaw ok. 5 cm
nici. Przekreé kotem obrotowym, aby pret z igtami znalazt
sie w swojej najwyzszej pozycji. Urzgdzenie petlujace w
fancuszek zatgczy sie automatycznie.

Wazne:

Nie uzywaj prowadnicy nici (d), znajdujgcej sie obok szarpaka.
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CZESC 1V
Szycie testowe

Ustawianie docisku stopki

Standardowe ustawienie docisku to 5. Pokrettem mozna

manipulowac, by zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ docisk stopki,
w zaleznosci od typu szytego materiatu. Dostepnych jest
szes$¢ pozycji docisku stopki.

Kontrolowanie szybkosci szycia

Szybkos¢ szycia jest zmieniana za pomocg pedatu.
Im mocniej naciskasz na pedat, tym szybciej maszyna
pracuje.

Pojemnik na odpadki

Przymocuj pojemnik na odpadki do pokrywy frontowej.
Do pojemnika bedg wpadac strzepki materiatu, ktory
zostat uciety.
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Rozpoczynanie szycia

Zawsze przetestuj szycia na skrawku materiatu, na
ktérym bedziesz pdzniej pracowac. Umiesc¢ skrawek
materiatu pod stopkg dociskowg i igtami.

Dla najlepszych rezultatéw, szyj na lekkich lub srednio
ciezkich materiatach.

Opusc stopke dociskowg przy pomocy dzwigni

ZAUWAZ:
Jezeli stopka jest podniesiona, maszyna nie rozpocznie
pracy.

Recznie wykonaj kilka obrotéw kotem napedowym, aby
stworzy¢ kilka pierwszych sciegdw. Na poczatku szyj powoli,
dopiero po pewnym czasie stopniowo zwiekszaj predkosc¢
szycia.

Podczas szycia spokojnie prowadz materiat recznie.
Sprawdz uformowanie Sciegow. Jezeli Sciegi sg
nieregularne, sprawdz, czy maszyna jest dobrze
nawleczona

Kiedy dojdziesz do kohca materiatu, zwolnij prace
maszyny, by mogta uformowaé ona tancuszek na okoto
10 cm. Przy formowaniu fancuszka, pociggaj delikatnie
nici do tytu. Przytnij nici za pomocg nozyka

g Nozyk

Aby szy¢ kolejny materiat, po prostu umiesé materiat z
przodu zgbkdéw. Podnies przéd stopki, po czym wstaw
materiat pod stopke.

ZAUWAZ:
Nie ma koniecznosci podnoszenia stopki, przy
umieszczaniu kolejnego kawatka materiatu.
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Urzadzenie do wzmacniania szwu

Urzgdzenie to pozwala na wzmacnianie szwu fastryga,
poprzez przykrycie tancuszka szwem. Urzgdzenia mozna
uzywac do nastepujgcych sciegow: Safety 4-Thread
(bezpieczny $cieg z 4 nici), Stretch Knit (dzianego $ciegu
elastycznego) , Overlock 3, 3-Thread Wide (szerokiego
szycia trzema ni¢mi), Overcast 2 (obrebiania dwiema
ni¢émi), Overcast 2 Wide (szerokiego obrebiania dwiema
ni¢émi) oraz Stretch Wrapped (zawijania elastycznego).

Podnies stopke dociskowg i delikatnie zdejmij tancuszek z
nici z haczyka przy urzadzeniu petlujgcym. Przeciagnij
fancuszek z nici do tytu, po czym przeprowadz go do
przodu. Uzyj urzgdzenia do wzmacniania szwu.

g Urzadzenie do wzmacniania szwu

Umie$¢ materiat bezposrednio przez igtg (igtami). Moze
by¢ konieczne, by recznie przycig¢ pierwsze 3 cm
materiatu wzdtuz linii szwu. Obniz stopke dociskowsq i
rozpocznij szycie. tancuszek jest teraz automatycznie
przykryty szwem wzmachniajgcym, po lewej stronie
materiatu.

ZAUWAZ:

Urzgdzenie do wzmacniania szwu nie moze by¢ uzyte do
Sciegow: 5-Thread (szycia piecioma ni¢mi), Blanket stitch
(tzw. Sciegu materacowego), Chainstitch (szycia
tancuszkiem), Cover Hems (obrebiania wierzchniego) lub
Rolled/Narrow Hems (obrebiania zawijajgcego/waskiego).
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Wzmacnianie zakonczenia szwu

Szyj do krawedzi materiatu, po czym zatrzymaj prace
maszyny. Podnie$ igty oraz stopke dociskowa.

Przy podniesieniu dzwigni zwalniajgcej naprezenie,
delikatnie pociggnij za materiat, aby zdjg¢ fancuszek z
haczyka przy urzadzeniu petlujgcym.

Obré¢ materiat do géry nogami (cze$¢ wierzchnia szwu
bedzie sie teraz znajdowac przy zabkach). Delikatnie
przeciagnij nici przez dyski, aby usungc¢ luzne fragmenty
nici.

Wyréwnaj krawedz materiatu do ptytki sciegowej, po
czym obniz stopke dociskowa.

Szyj okoto 5 cm po szwie i zdejmij materiat.

WAZNE:
Ponowne nawlekanie maszyny po peknieciu nici

Jezeli podczas szycia peknie ni¢ w gérnym urzadzeniu
petlujigcym, recznie wykonaj obrét kotem napedowym,
by¢ ni¢ uwolnita sie z urzadzen petlujgcych. Nawlecz
gorne urzadzenie petlujgce i recznie wykonaj obrét kotem
napedowym, by wykonac¢ scieg.

Jezeli podczas szycia peknie ni¢ w dolnym urzadzeniu
petlujgcym, przytnij i wyjmij nici z igiet. Nawlecz dolne
urzadzenie petlujgce oraz igty.
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CZESCV
Regulowanie maszyny

Naprezenie nici

W zaleznos$ci do uzywanych nici oraz szytego materiatu,
moze by¢ konieczne odpowiednie wyregulowanie

naprezenia nici.

Zanim zmienisz naprezenie, upewnij sie, ze ni¢ jest
wiasciwie umieszczona (WSKAZOWKA: Naci$nij i
przytrzymaj dzwignie znoszgcg naprezenie,
réwnoczesnie podciggajgc delikatnie nici).

Naprezenia nici mogg by¢ regulowane poprzez zmiane
pokretet z odpowiednim kolorem - zéttym, niebieskim,
czerwonym, zielonym i brgzowym. Zmien ustawienie
pokretta, ktére odpowiada nici, ktorg chcesz
wyregulowac.

W jednym czasie reguluj naprezenie tylko jednej nici.
Najlepiej jest sprawdzi¢ rezultat naprezenia od razu po
dokonaniu zmiany.

Scieg lancuszkowy
Wlasciwe naprezenie

W tym $ciegu, szew wykonany nicig (a), na stronie
wierzchniej (1), przypomina $cieg prosty. Natomiast na
lewej stronie materiatu (2), ni¢ jest ledwie widoczna
pomiedzy inng nicig (b).

NaprezZenie nici jest zbyt male

Jezeli naprezenie nici (a) jest za mate i ni¢ jest ledwie
widoczna na lewej stronie materiatu, zwigksz naprezenie
nici (zoéttej).

Naprezenie nici jest zbyt duze.

Jezeli materiat sie marszczy, zmniejsz naprezenie w nici
z6ttej. Lzejsze materiatu mogg wymagac takze krétszej
dtugosci Sciegu. Nie ustawiaj dlugosci $ciegu ponize;j
wartosci 2.5.
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Owerlok z trzema ni¢mi
Wlasciwe naprezenie

a. Ni¢ od igty jest uformowana tak, ze na wierzchniej
stronie materiatu (1) (po lewej) przypomina sciegi
proste. Natomiast na lewej stronie materiatu (2), ni¢
jest ledwo widoczna przy nici od dolnego urzgdzenia
petlujgcego

b. Ni¢ od gérnego urzadzenia petlujgcego powinna
leze€ ptasko na wierzchniej czesci materiatu, a na
krawedzi materiatu powinna ona blokowac ni¢ od
dolnego urzadzenia petlujgcego.

c. Ni¢ od dolnego urzadzenia petlujgcego powinna
leze¢ ptasko na lewej stronie materiatu i na krawedzi
materiatu powinna ona blokowac ni¢ od gérnego
urzgdzenia petlujgcego.

Ni¢ od gornego urzadzenia petlujacego jest za luzna
Jezeli naprezenie nici od gornego urzgdzenia
petlujgcego (b) jest za mate i ni¢ ta jest wyciggnieta na
lewg strong materiatu, zwigksz naprezenie nici dla
gornego urzadzenia petlujgcego (kolor czerwony) i/lub
zmniejsz naprezenie nici od dolnego urzgdzenia

petlujgcego (kolor zielony).

Ni¢ od igly jest za luzna

Jezeli nic od igty (a) jest za luzna i przez to jest ledwo
widoczna na lewej stronie materiatu, zwigksz
naprezenie nici od igty (kolor niebieski) i/lub zmniejsz
naprezenie jednej (lub obu) nici wychodzacych z
urzgdzenia petlujgcego.

Nié od dolnego urzadzenia petlujacego jest za luzna
Jezeli ni¢ od dolnego urzgdzenia petlujgcego (c) jest za
luzna i przez to jest wyciggnieta na wierzchnig czesc
materiatu, zwieksz naprezenie nici od dolnego
urzgdzenia petlujgcego (kolor zielony) i/lub zmniejsz
naprezenie nici od gérnego urzadzenia petlujgcego
(kolor czerwony).
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Obrebianie dwiema niémi
Wilasciwe naprezenie

Ni¢ od igty na wierzchniej czesci materiatu (1) powinna
przypominaé scieg prosty. Na krawedzi materiatu, powinna sie
ona blokowac nicig od dolnego urzgdzenia petlujgcego. Ni¢ od
igly powinna leze¢ ptasko w ksztalcie litery V na lewej stronie
materiatu (2).

Ni¢ od dolnego urzgdzenia petlujgcego powinna ptasko leze¢
na wierzchniej czesci materiatu, zas na krawedzi materiatu,
powinna blokowac sie z nicig od igty.

Ni¢ od igly jest zbyt luzna

Jezeli ni¢ od igty (a) jest wyciagnieta ponad materiat na jego
wierzchniej czesci, zwieksz naprezenie nici od igty i/lub

zmniejsz naprezenie nici od dolnego urzgdzenia petlujgcego.

Obrebianie Sciegiem krytym
Wilasciwe naprezenie

Na wierzchniej czesci materiatu (1), ni¢ od igty przypomina
réwnolegte rzedy Sciegoéw prostych. Ni¢ od urzadzenia
petlujgcego w fancuszek powinna by¢ nieznacznie poluzowana
na lewej stronie materiatu (2). NIE USTAWIAJ dtugosci $ciegu
ponizej wartosci 2.5. Ciezsze materialu mogg wymagaé
wigkszej dtugosci Sciegu.

Nié od igly jest za luzna

Jezeli ni¢ od igly (a) jest za luzna, a na lewej stronie materiatu
pojawiajg sie petle - zwieksz naprezenie nici od igty (kolor
czerwony).

Ni¢ od igly jest zbyt naprezona.

Jezeli materiat sie marszczy, oznacza to, ze ni¢ od igty jest zbyt
naprezona. Zmniejsz naprezenie nici od igty.
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Podawanie

W przypadku obrebiania, podawanie odbywa sie przy
pomocy dwuczesciowych zgbkow, ktére mogg przesuwac
materiat z r6zng predkosciag. Tylna czes¢ zagbkdéw podaje
materiat, przy czym przednia cze$¢ zgbkoéw wyznacza
tempo jego podawania pod stopke dociskowg - co jest
przydatne w szczegdlnosci przy szyciu dzianin, ktére
majg tendencje do rozciggania sie, czego rezultatem
mogtyby byé niepozgdane "fale" na obszytym materiale.

Regulacja podawania jest takze dobre przy szyciu
materiatéw, ktére majag tendencje do marszczenia sie.
Aby unikng¢ fatd, ustaw podawanie na 0.5.

S3g dwa typy szczegodlne dla podawania - negatywne i
pozytywne.

Standardowe podawanie

Przednia i tylna cze$¢ zgbkow pracujg tak samo (jak
jedna jednostka). Materiat jest podawany do szycia i
odbierany w tym samym tempie..

Podawanie pozytywne

Im luzniejszy i bardziej rozciggliwy materiat, tym szybciej
przednia cze$¢ zgbkow powinna podawaé materiat, zas
tylna czes¢ zgbkéw powinna odbiera¢ materiat
odpowiednio wolniej. Woéwczas unika sie powstawania
"fal".

Podawanie negatywne

Przednia cze$¢ zgbkéw podaje materiat wolniej, za$ tylna
czes¢ zgbkow szybciej odbiera materiat. Dzieki temu
materiat jest caly czas naprezony i materiat sie nie
marszczy.
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Dhugos¢ Sciegu

p)

Dtugos¢ sciegu (SL) moze by¢ regulowana w zaleznosci od
grubosci materiatu i rodzaju widkna. Diugos¢ sciegu moze byé
ustawiona pomiedzy 0.5 a 5. Dla Izejszych lub delikatnych
materiatdw, ustawiaj mniejszg dtugos¢ sciegu. Wieksza dtugosé
Sciegu jest odpowiednia dla ciezszych lub grubszych
materiatow.

UWAGA:
Zawsze ustawiaj dlugos¢ sciegu na 2.5 (lub wyzej), jezeli
wykonujesz scieg tahcuszkowy lub obrebiasz sciegiem krytym.

S= N w b O

O

ZAUWAZ:

Odczyt dlugosci Sciegu dla obrebiania sciegiem krytym
powinien wynosi¢ 3.0. Jest to wlasciwe ustawienie dla
dwuwarstwowych lekkich lub srednich materiatéw. Diugosc
Sciegu powinna by¢ zwiekszona do 3.5 lub 4 dla materiatéw
ciezkich lub gdy obrebiasz po mocnych szwach.

Przycinanie szerokos$ci

Przycinanie szeroko$ci materiatu moze by¢ regulowane w
zalezno$ci od ciezko$ci materiatu lub ilosci warstw materiatu.
Materiat powinien leze¢ ptasko w sciegu owerlokowym, bez
zadnych zapetlen lub zwinie¢ w rulon.

Tworzenie si¢ petli

Przycinana szerokos¢ jest wezsza niz szerokos$¢ szwu.
Przekre¢ wskaznik przycinania w prawo (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara), aby przesunaé nozyk dolny w prawo.

Tworzenie si¢ tuneli

Przycinana szerokosc jest szersza niz szerokos¢ Sciegu.
Przekreé wskaznik przycinania w lewo (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara), aby przesungé¢ nozyk w lewo.
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Wykonywanie $ciegéw owerlokowych na bardzo

ciezkich materialach

Zablokuj nozyk gérny aby zapewni¢ maksymalng site
przycinania.

1. Recznie obrdc¢ koto napedowe, aby obnizyé pret z
igtami do jego najnizszej pozycji

2. Otworz pokrywe boczna.

3. Za pomocg $rubokretu, przekreé srube w lewo (w
strone przeciwng do ruchu wskazéwek zegara) do
momentu, az nozyk gorny nie bedzie mogt byé
odfgczony

4. Zamknij pokrywe boczng. Zacznij szyc.

ZAUWAZ:

Po szyciu bardzo ciezkich materiatéw, zawsze odkrec
srube (w strone zgodng z ruchem wskazéwek zegara),
aby odblokowaé nozyk gérny, by moégt on normalnie
pracowac.

ZAUWAZ:

Szerokos¢ przycinania materiatu nie moze byc¢
regulowana, gdy nozyk goérny jest zablokowany.
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CZESC 1V

Techniki szycia
Obrebianie poza rogi

Zatrzymaj szycie, gdy osiggniesz krawedz materiatu, po
czym podnies igte do jej najwyzszej pozycji. Podnies
stopke dociskowg. Popchnij dzwignie zwalniajgcg
naprezenie i rownoczesnie zdejmij tancuszek z nici z
haczyka przy urzadzeniu petlujgcym. Obréé materiat.
Wyréwnaj uszyte $ciegi z igtg. Obniz stopke dociskowg i
wyciggnij ni¢ od igty, aby pozby¢ sie luzéw. Szyj dale;.

Jezeli rownoczes$nie obrebiasz i przycinasz, przed
obréceniem materiatu, kazdy rég nalezy przycigé recznie
0 3cm wzdtuz linii $ciegu. Przycinaj rogi przed
rozpoczeciem szycia.

Obrebianie wewnatrz rogow

1. Zszyj wewnetrzny rég Sciegiem o szerokosci ok. 4mm

2. Pociagaj za materiat tak, by linie przyciecia staty sie
proste. Nozyk gorny powinien cig¢ wzdtuz krawedzi

materiatu.

3. Uwolnij materiat i powré¢ do jego oryginalnego

ksztattu.

Szycie zakrzywionych krawedzi

Dla wewnetrznych zakrzywien, prowadz materiat
tagodnie, lewg rekg dostosowujgc naprezenie w punkcie
(A) w kierunku wskazanym przez strzatke. W tym czasie
prawa rekg naprezaj materiat w drugim kierunku w
punkcie (B)

Dla zewnetrznych zakrzywien, szyj w podobny sposob,

lecz naprezaj materiat w odwrotnym kierunku niz
powyze;j.
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Usuwanie $ciegoéw z materialu

Przycinaj ni¢ (nici) od igly co jaki$ czas. Delikatnie
pociggaj za ni¢ (nici) od urzadzen petlujgcych. Scieg
bedzie sie wéwczas rozplgtywac.

Scieg lancuszkowy - wykonywanie naroznikow

Ostatni Scieg przed obrotem wykonaj recznie, obracajgc
kotem napedowym. Dokoncz scieg. Podnies$ nieznacznie
igte (tak, by ucho igty byto ponad materiatem, ale by
koncowka igty pozostata w materiale). Podnies stopke
dociskows i delikatnie obré¢ materiatem. Obniz stopke
dociskowg i kontynuuj szycie.
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Obrebianie wierzchnie

Wiekszos¢ gotowej do uzytku odziezy jest obszyta
metoda, polegajacg na obrebianiu, w ktérym szew
boczny jest wykonywany na koncu. Niektdrzy preferujg
jednak szycie "dookota" danego materiatu.

Obrebianie wierzchnie

"Dookola"

Metoda 1

Zi6z materiat i przeprasuj zapas pozostawiony na
obrebianie, po czym umiesé materiat pod stopkag
dociskowa. Uzyj wskazan na stoliku do prowadzenia
szycia. Szyk dookota brzegu i przy osigganiu punktu
poczgtkowego, natéz na siebie Sciegi o szerokosci ok.
15mm. Zatrzymaj szycie. Przytnij nici od igty PO
zostawieniu im troche luzu. Zdejmij materiat z maszyny.
Pociagnij za nici na dét i z zwiaz je. Na zwigzane nici
natoz troche srodka uszczelniajgcego szwy.

Metoda 2

Szyj dookota brzegu; w punkcie poczgtkowym natéz na
siebie Sciegi, by miat on ok 15mm szerokos$ci. Zatrzymaj
maszyne i przekre¢ kotem napedowym do siebie, aby
ustawi¢ igty w ich najnizszej pozycji w materiale.
Delikatnie przekre¢ koto napedowe w tyt, by igty znalazty
sie w swojej najwyzszej pozycji. Ta technika zapobiega
przed owijaniem sie nici od igty wokét urzadzenia
petlujgcego w fancuszek. Ustaw naprezenie brgzowej nici
na "0". Podnie$ stopke dociskowsg i nacisnij dzwignie
zwalniajgcg naprezenie. Zdecydowanie pociggnij materiat
i nici w lewo. Przytnij i pociggnij nici na dét, by je zwigzac.
Na zwigzane nici natdz troche srodka uszczelniajgcego
szwy. Ustaw naprezenie brgzowej nici na "N".

Kiedy wykonujesz obrebianie wierzchnie na grubych
szwach, moze zaj$¢ koniecznos¢ ustawienia docisku
stopki na 1 - by unikng¢ przeskakiwania sciegéw. Po tym
jak stopka "wyczysci" szew, powrd¢ do normalnego
docisku.
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brardidhe od il o

Obracanie naroznikow

Szyj do miejsca obrotu, po czym zatrzymaj igty w
gorze. Recznie obracaj kotem napedowym, by igty
znalazly sie w swojej najnizszej pozycji. Nastepnie
delikatnie wykonaj obroét kotem w przeciwng strone,
by podnies¢ igly do ich najwyzszej pozycji (czynnos¢
ta uwalnia nici od igiet z urzgdzenia petlujgcego).
Podnies$ stopke dociskowg, przekre¢ materiat, obniz
igly na materiat, obniz stopke dociskowg i szyj dalej.

Ni¢ z urzadzenia petlujacego wypadnie na rogu.
Recznie, przy pomocy igty i nitki zrob tak, by petla sie
nie rozwigzata. Pociggnij ni¢ z przeciwnej strony do
rogu (a).

Przewr6¢ materiat i zabezpiecz petle.
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CZESC VII
Utrzymanie maszyny

Aby maszyna pracowata mozliwie najefektywniej, konieczne
jest jej odpowiednie czyszczenie i oliwienie.

Czyszczenie i oliwienie

Wyjmij kabel od maszyny z gniazdka. Otwérz pokrywe frontowag
i pokrywe boczna.

Zdejmij stopke dociskowg, popychajac dzwignie, znajdujacy sie
z tytu stopki.

Zdejmij ptytke Sciegowsg, popychajgc odpowiednig dzwignie (a)

Zdejmij nozyk goérny.

Uzyj pedzelka aby usung¢ nagromadzone strzepki oraz widkna.

Natéz krople oleju ponad i ponizej strzatek.
Oliwi¢ nalezy $rednio mniej wiecej co 8 godzin fgcznej pracy
maszyny.

Zatoz plytke Sciegowa, przyciskajac ja tak, by zatrzasneta sie sruba
(b).

Aby zatozy¢ stopke dociskowg, umies¢ stopke pod uchwytem |
obniz pret. Stopka powinna sie zatrzasng¢ w uchwycie.
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Wymiana nozyka gornego

Zapasowy nozyk gorny znajduje sie w pojemniku na

akcesoria.
Kiedy nozyk gorny sie wygnie lub stepi — wymien go.

1. Odtgcz maszyne od pradu.

2. Otworz pokrywe frontowg i boczng.
3. Ustaw nozyk gorny w pozycji zatgczonej (a), po
czym zablokuj nozyk gérny. (patrz strona 47)
Zdejmij nozyk gérny poprzez poluzowanie Sruby
(b) za pomocg klucza nasadowego (c), ktérego
znajdziesz w pojemniku na akcesoria.
4. Oczys¢ dolny nozyk oraz jego okolice.
Przekrecajgc kotem napedowym (do siebie),
opus¢ nozyk gorny do jego najnizszej pozyc;ji.
Nastepnie wymieh nozyk na nowy. Upewnij sie,
ze koncowka ostrza znajduje sie ok. 0.5-1.0mm
pod powierzchnig nozyka dolnego (d).
Mocno przykre¢ srube (b). Odblokuj nozyk gorny.

UWAGA:
Nozyk dolny jest stworzony ze specjalnie twardego
metalu i dlatego zazwyczaj nie trzeba go wymieniac.

Wymiana zarowki

1. Odtgcz maszyne z pradu.

2. Podnie$ stopke dociskowg i podnies$ pokrywe lampki.

3. Aby wyjgé zaréwke, wykrec¢ jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

4. Wstaw nowg 15-watowg zaréwke do otworu i
wkre¢ zaréwke zgodnie z ruchem wskazowek
zegara. Na koniec zamknij pokrywe lampki.
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